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Zamiast
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Grupa katalogowa 0515

l. WSTEP -

—— L

Przedmiotem normy sa nakrgtki

stosowane w konstrukcjach lotniczych.

samozabezpieczajgce

2. PODZIAL 1 OZNAC/ZENIE

2.1. Podzial. Nakretki samozabezpieczajgce dzieli

na typy i odmiany w zaleznosci od ksztaltu i

nia. Szczegdlowy podzial - wg tabl. 1.

sie

przeznacze-

Tablica 1
Nazwa nakregtek Szkic lub opis Oznaczenie
Zakres
samo- 2
$§rednic
zabezpieczajgcych typu odmiany typu |odmiany
1 2 3 4 5 6
5
Katowe [ ” ‘ = A - M4:M10
|
|
4
H
Dwuramienne _ = B - M3:M10
—4-]»
- -
jednoramienne - < - M3:M10
.
U

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa

(Dz. Norm. i Miar nr 35/1973 poz. 108)

Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 1 lipca 1973 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1974 r

Wydanie 2

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE LALFA" 1986.

Druk. Wyd Norm W-wa,Ark wyd. 3,20 Nakt. 500455 Zam. 1421/86

Cena zt 99.00
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cd,

tabl. 1

Nazwa nakrgtek

Szkic lub opis

Oznaczenie

Zakres

samo- .
zabezpieczajacych srednic
typu odmiany typu | odmiany
A ’ 3 4 5 6
|
| gy |
| [ ; jo2eZe BN 9295% w
| . SNURES
| 2 HEIE %%
Kitowe H t
hermetyczne ——t © Mé&4:M10
1 v
Z
| oo L
{
. |
w
B |
‘)\\ uramienne " =
hermetyczne H_ : + E M4:M10
NN .
502054 M e,
| I
S — # o - .
| R R
. e
NN AN 258
' o3 I e
I h N
Jednoramienne B A I | _
hermetyczne T r o - —1 F M&:M10
o5 I e
| D) © .
| & NN N
L/
| _
Szesciokatne
wysokie - G - M3:M10
\
Szesciokatne -
niskie - H - Mb6:M10
L
|
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cd. tabl.1

Nazwa nakretek Szkic lub opis Oznaczenie % akeecs
samo- $rednic
zabezpieczajgcych Lypu odmiany typu |odmiany
1 2 3 4 5 6
zawalcowane 2 M3:M12
Zamocowane
na wspornikach |
obciskane o M&: MG
lo cienkich
- 8 . ! SO SIeIkhe R M4:M5
poszy¢é
Ustawienie rzedowe
Ustawiane K
na prowadnicach
do gm{bych " M43 N 10
poszyc< .
DI - o
2.2. Przyklad oznaczenia wadnicy szeregowo ( K) do grubych poszyé (g), 2z ewir -

a) nakrg¢tki samozabezpieczajace) katowe) (A), z gwin- tem M5, o podzialce t = 35 mm i dlugodci I = 200 mm:

tem M6, wykonanej ze stali 17GBA: NAKRETKA Kg - M5 - 35 - 200 BN-73/1117-01
NAKRETKA A - M6 - 17GBA BN-73/1117-01 f) prowadnicy dla rzgdowego ustawienia nakrgtek samo-
b) nakre¢tki samozabezpieczajace) kqtowe) hermetyczne) zabezpieczajgcych, o $rednicy @ - 7 mm, podzialce t -
(D), odmiany (w), z gwintem M6, ze stali 25B: - 35 mm i dlugoéci L = 200 mm:
NAKRETKA Dw - M6 - 258 BN-73/1117-01 PROWADNICY 7 - 35 - 200 BN-73/1117-01
¢) nakretki samozabezpieczajgce) zamocowane ) na wspor- g) prowadnicy dla pojedynczego ustawibnia nakretek
niku (1) przez zawalcowanie {(z) z gwintem M8, ze stali samozabezpieczajgcych o érednicy d = 7 mm:
3O0HGSA: PROWADNICA 7 BN-73/1117-01

NAKRETKA 1z - M8 - 30HGSA BN-73/1117-01
d) nakre¢tkl samozabezpieczajace) ustawionej na  pro-
07 3. WYMAGANIA
wadnicy (K) pojedynczo do cienkich poszyé (¢), 2z gwin- R

tem M4&: 3.1. Wymidry w mm

NAKRETKA Kc - M4 BN-73/1117-01 3.1.1. Wymiary nakretek kgtowych (typ A) - wg rys.

e) nakrgtek samozabezpieczajgcych ustawionych na pro- 1i tabl. 2.
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Dia M4+M6
a,

/()

| Obcisnac przed obrobkg
cieplng wg 3.5

Dla M8 i M10

(BN-73/1117-01-1]

Rys. 1

Tablica 2

Masa
; G
dy dy H B R A c M 8 100 sztuk
d h13 12 1,0 | 0,3 | -0,3 | By | Rg| £0,3 | 20,2 | t0,2 | 40,2 neksctek 7
kg
M4 5l 5 0,118
14 4 16,5 8 9.5 0.8
M3 6,4 2,8 G 2 3,5 0,148
e | - 2
L 1545 , 5 18 9 1f 0,9 0,201
o e . ]
MO % 9 19 3 |4 6,5 21 11 13 1.6 0,460
,,,,,,,,, bl 3,2
Al 12,8 | oo 23 3,5 L3 3 25 13 16 2,0 0,825
[ 1
/’\
} Wirtosc1 orientacyne.
3.1.2. Wymeary nakrgtok <_h\ur..:n!-:;‘.n\uh Ltyp B warys. 21 tabl. 3.

d,

Obcisnac przed obrobkq
cieplna wg 3.5

z“{ 2X d,

[BN-73/1147-04-2]

Rys. 2
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ul

Tablica 3
d1 d2 H R A c s Masa 100 sz{tuk
d h13 H12 +1,0 B 0,3 R, 40,3 |20.2 40,2 nakqutek
4
M3 4,0 4 7 1,2 3,0 | 18 12 0,068
M4 5,4 . 5 0.8 0,125
2,8 8 23 16 ?
M5 6,4 6 2,0 3,5 0,154
M6 7,4 7 10 25 18 0,9 0,215
M3 9,5 . 9 13 3,0 4,0 | 30 22 1,6 0,540
M10 12,0 ) 11 16 3,5 5 | 35 26 2.0 0,895
4)Warlo$‘u orientacyjne.
3.1.3. Wymiary nakretek jednoramiennych (typ C) - wg rys. 3 i tabl, 4.
d,
.
: ()
l L
W a1
- . . T
Obcisngc przed obrobkg - !

cieplng wg 3.9

m
L 1 [BN-23i7-01-3]
Rys. 3
Tablica 4
Masa 100 sztyk
g | 94 H R L A A, S ;:kmeiz‘#
d h13 | H12 | +1,0| B b 0,3 R, R, +0,3 |%0,2 40,2 40,2 kg‘l
M3 | 4,0 4 7 6 1:2 3,0 19 125 0,9 0,085
. ;;
Mé | 5,4 5 0,170
2,8 8 7 22 14,5 6,6 1,2
M5 | 6,4 6 2,0 3,5 0,190 |,
4
M6 | 7,4 7 10 24 15,5 1,4 0,270
M8 | 9,5 9 13 3,0 30 19,5 1,6 0,500
3yl 8 4,0 5 8,5
M10 |12,0 11 16 3,8 34 21,5 2,0 0,900

4) Wartoéc1 orientacyjne.

3.1.4. Wymiary nakretek katowych hermetycznych (typ D)- wg rys. 4 1 tabl. 5.
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Ptaszcz

Dlo M4 +M6

D

/&

I
Jdmiany wykonania

Re

3

X
n

Rys. 5

Nokretka
typu A
(BN-73/1117-01-4)
Rys. 4
Tablica 5
D H H R d d Wymiary orientacyjne Masa
d 1 H? 1 2 100 sztuk
t0,1{%£0,25 | £0,25 | 0,5 | -0,3|£0,3 |£0,3 dy h R, R, R, A B nal;r:tek
M4 7D 13 11,5 9 5.0 0,200
2,3 1,0 445 12,5 | 15
M3 8,5 15 13,0 10 2,06 | 6,0 |3,5 |2,8 4,0 0,240
M6 {10 18 16,0 13 s 2;7 1:5 55 19 16,5| 0,301
-
M3 13 22 19,5 15 3,0 | 9.5 3,1 4,51 7,0 22 20 0.680
4,0 13,2 2,0
M10] 16 25 22,0 ) 3:5 [12,0 35 5:01 8,5 26 24 1,180
1) Wartoéei orientacyjne.
3.1.5. Wymiary nakretek dwuramiennych hermetycznych (typ E) - wg rys. 51 tabl. 6.
Ptasztz R
o0k 1
s I
Odmiony wykonania
N 5:3'3 w Z
NH | - d
ﬂN w ! R - X 2
] L~
9 (’_,
e T
L1
d ' T
ds dl
A
Nakrgtka
pU
4 - m

[BN-73/1117-04- 5]
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Tablica 6

Wymidry orientacy jne Masa 100 sztuk
D H | H | H, R | d, d, nakretek )

d |+o0,1 [F0.25P0,25 |+0,5 | -0,3 (10,3 [t0,3 d, h R, R, A B ko
M4 TS 13 11,5] 9 S 0,220

2,3 1 24 9
M5 8,5 15 | 13 10 2 6 3,5 | 2,8 VA 0,250
M6 10 18 16 13 T2 2yl 1:5 20 11 0,330
M8 13 22 | 19,5] 15 3 9,5 3.1 4,5 31 14 0,790

A 3,2 2

M10| 16 25 22 17 33,5112 25h 5 36 17 1,330

1) Wartosci orientacyjne.

3.1.6. Wymiary nakrgtek jednoramiennych hermetycznych (typ ) - wg rys. 01 tabl. 7.

o

Plaszcz e

e
g
02 W
£ R 0;5’0 g :Eu:E /
- Odmiany wykonania
w z

Q.
p

Nakretka_—"R=8 | |
typu C T N\ A
;

o 9 3
: - iapg
T m—

rA—'-i [BN-73/1417-01-6]

Q
-

4
Q.

1

"¢\ INER o9

a1k

.0 4" B s

Rys. 6

I'ablica 7

Wymiary orientacyjne Masa 100 sztuk
H d d y !
D H H" 2 R 1 2 nakrotek
d |to,1 |#0,25|*0,25|%0,5] -0,3 {£0,3 |+0,3 dg h R, R, A A, B ke
M4 7,5] 13 1355 9 5 0,220

27 10 23 9 e ———
M5 | 8,5 15 13 10 ‘2,0 6 3,54 2.8 4,0 6,5 0.2350
M6 | 10 18 16 13 R 2,9 1,5 25 11 0.330
M8 | 13 22 19,5 15 3,0] 9,5 .1 Tl 14 0,780

4,0 | 3,2 2,0 8,5

M10] 16 25 22 17 3,5] 12 3:5 5,0 35 17 1.310

1) Wartodci orientacyjne.
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3.1.7. Wymiary nakretek szesciokgtnych wysokich (typ G) - wg rys. 7 i tabl. 8.

Y (v

Dopuszczalne wykonanie 53] o . Obeisnac przed obrobk.
C TN 5725 cieplng wg 3.5
"\

o N o = Q" ] f

» RO s Q

(A

2 7% A
S
D H S
{BN-23/1117-04-7|
Rys. 7
Tablica 8
Masa 100 sztuk
S b D, Dz H h R C1) nakretek 2 S

d hl2 min min hll =-0,1 kg

M3 5,5 6,0 4,8 4,0 | 3,8 2,2 0,4 0,05

M4 7,0 7,8 6,3 5,4 | 5,0 |%*o0,16 2,3 0,6 0,08

0,8
M5 8,0 8,8 7,3 6,4 5,5 2,6 0,10
M6 10,0 11,0 9,2 7,4 7,0 3,8 1,0 0,22
10,20
M8 12,0 13,2 11,0 9,5 9,0 4,7 1,2 0,38
1,6
M10 14,0 15,5 13,0 12,0 | 11,0 10,24 6,2 0,62

") Dla nakr¢tek wykonywanych obrébkg skrawaniem.

2) Wartosci orientacyjne.

3.1.8. Wymiary nakretek szesciokatnych niskich (typ H) - wg rys. 81 tabl. 9.

k)

{2-04

DOgpuszczalne wykonanie
dla nakretek wykonywa-
nych abrobkg skrawaniem

S

Q

<

o

"\ (5o¢5°
\

S)

Rys. 8

Y ()

Obcisnac przed obrobka

cieplng wg 3.9

77

[BN-73/1147-01-8]
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S D D D, H Masa 100 sztyk
iy 2 nakr‘qtek'1Ls
d h12 min min hll iO,Z h kg
M6 10 11,0 9.2 7,4 6,0 2,8 1,0 0,16
M8 12 13,2 11,0 9,5 75 342 0,30
1,6
M10 14 15,5 13,0 12,0 8,5 3,7 0,45
1) Wartoéci orientacyjne.
3.1.9. Wymiary nakretek zamocowanych na wspornikach (typ 1)
a) Gléwne wymiary 1 zestawienie czeéci - wg rys. 91 101 tabl. 10.
q-
o
(da)
RN
<
E
Qi
-~
<
.
s
S
b
~C
o
Q
QO
S I 2
8 ¥
g Lo d
S &
N
| de

(BN-73/1117-01-9]

Rys.9. Nakretka zamocowana na wsporniku przez zawalcowanie (z)

Rys. 10,

( BN-73/1117-04-10]

Nakretka zamecowana na wsporniku
przez obciskanie (o)

Jablica 10
i 1
Nakretki Waporaiki Masa ) 100 sztuk nakretek zamo-
i & o cowanych na wspornikach
= e rys. 9 poz. 3 rys.10 poz. 4 kg
rys. 9 poz. 1 rys. 10 poz. 2
d,' odmiana z odmiana o
M3 - 4,6 - 0,18 -
M4 M4 5,7 5 0,25 0,177
M5 M5 6,8 6 0,38 0,316
M6 M6 8,5 7 0,51 0,426
M8 - 11,5 - 0,76 =
M10 - 15,5 - 1,16 -
w
M12x1,5 - 16,5 - 1,84 -
[ 1) Wartosci orientacyjne.
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b) Wymiary nakretek do zamocowania na wspornikach przez zawalcowanie - wg rys. 11 i tabl. 11.

Y
Di=S

n " B R s
N Dla M3+Mb Dla M8 M10 Po obcisnieciu
RO5 3
SISYES . (N g E%
¢ S
Dla M12x45 Po obcisnieciu
o
Qﬂ o ==t - Q‘%
ég [BN-73/4117-01-14]
Rys. 11. Nakrg¢tki do zamocowania na wsporniku przez zawalcowanie
Tablica 11
2)
d d D s ) Masa 100 sztuk
1 2 4 nakretek
4 HI12 | h12 okoto | P2 |ma| H ho| R |t n | 8| R kg
M3 3,5 4,6 6,3 4y2 5:5. 1 79 | 255 B3 0,06
0,6 0,2 1
M4 4,6 5+7 8,1 5,2 7 8,9 | 3,0 1,7 | 5,9 0,11
M5 | 5.6| 6,8 | 9,2 6,2 |8 |94 |3,6 6,4 10,8 | 0,3 0,19
M6 7 8,5 1¥,5 7.2 {10 10,9 | 4,0 7.4 | 1,0 0,5 0,28
2
M8 |10 11,5 16,2 9,6 |14 12,4 | 5,0 8,4 0,45
2.3 1,2 0,6
M10 |14 15,5 19,6 11,8 |17 14,9 | 6,5 10,4 0,76
M12X1,5]| 15 16,5 21,9 13,8 (19 16,9 | 8,0 11,9 § 1,5 0,8 3 1,33

1) Dla d << M10 dopuszcza sie n, =0,05 mm.
2) Wartosci orientacyjne.
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11

¢) Wymiary nakre¢tek do zarnocowania na wspornikach przez obciskanie - wg rys. 12 i tabl. 12,

Rys.

: o (¢
R2

.—L':. =

a

- Obeisngc przed obrobkg
a cieplng wg 3.5
= - - Q
’ —
.~

-l 13 |BN-73/1417-01-12]

12. Nakretki do zamocowania na wsporniku przez obciskanie

Tablica 12

1)
d1 A B 2 Masa 5 IOOksztuk
d - i b H nakrete
h13 h13 1 h13 +0,2 kg
M4 54 10 4 6,5 3,0 5 0,059
1:5 0,8
M5 6,4 12 5 7,5 3:5 6 0,099
M6 Tk 13 6 1,8 9,5 445 7 0,9 0,146

1 Wartosci orientacyjne.

d) Wsporniki do zamocowania nakretek przez zawalcowanie - wg rys. 13 1 tabl. 13.

EBN-73/1117-04-13 |

R3 2

t
m :
By
A
!

)
bV } i

S

b

Rys. 13
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Tablica 13
1)
Masa "/ 100 sztuk
d A c B b H K wspornikdéw
H12 /0,1 kg
4,6 8 247 4,0 8,5 0,116
S5s7 9 3,5 10 5,0 22 10,0 0,137
6,8 10,5 4,0 6,0 12,0 0,187
8,5 s 5,0 13 6,4 25 13,0 0,235
115 17 7,0 15 9,0 27 17,5 0,306
15,5 20 8,5 17 10,4 29 20,5 0,403
16,5 22 9;5 20 11,5 32 22,5 0,508

4) Wartosci orientacyjne.

e) Wymiary wspornikéw do zamocowania nakretek przez obciskanie - wg rys. 14 i tabl. 14.

J

15
—- Zagiecie konca wspornika
S 9“6 wykonac razem zczesciq
2] wg 3.1.9 c)
\ e}
A I K70
2 19 R3
: A < () Q
A ‘ D, r
% — ’ o~y m‘- E
P> B =
A-A [
60°
b
R03 b,
20, (V]
d Y -
_ N\ H 5
ol NV ? -
o
AN s
j j
R1 b, R03
by
b {BN-73/4417-01-14)
.
Rys.14
Tablica 14
Masa4)
d | A a, a, B b H | h|h 100 sztuk
1112 | okolo a 10,1 a’z H12 @, | okolo| H12 | b, b2 b3 b4 okolo |[H12 pko- C R | wspornikéw
to kg
5 (10,4 |12,7 3,5 (4,0 | 55| 7 | 10,1] 8,5]7,5l4,5]4,0]5,5] 18,7 5,5 | 9,2 [4,0] 0,118
6 |11,4 |15,2 | 4,5 6,08 |11,6]10 |9 |5,04,5[6,0] 19,7 "> 10,2 |4,5] 0,217
7 |13,z [16,2 [5.0 |*° [ 7.0 [0 [ 13,6]12 [ [6,0]5,57,0] 20,7 1,8 [*°[11,2 [5,5] 0,280

1) Wartosci orientacyjne.
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3.1.10. Wymiary nakretek na prowadnicach (typ K)

a) Gléwne wymiary i zestawienie cze$ci - wg rys. 151 16 oraz tabl. 15.

Nakretka odmiany ¢ lub g

g Sp—— ; i SN o [ [
l t t l
L BNZ3/T7-0713)
Rys. 15. Rzedowe ustawienie nakretek
Ditugoéé L oblicza si¢ wg wzoru: L = t (n-1) + 21, gdzie m- liczba nakretek
Otwory pod nity
Nakretka odmiany
c lub g T\ =
[BN-73/4117-01-16)
Rys. 16. Pojedyncze ustawienie nakretek
Tablica 15
Nakrythi Prowadnice h
d
odmiana ,1) odmiana !
e g c g
M4 M4 7,8 5,8
7
M5 M5 25 8,8 6,8 12,5
30 35 40 45 50 60
M6 9 7,8
- M8 11 - 10,0
- 15
M10 13 - 12,2
1) Inne wartosci podziatki nalezy uzgodnié pomigedzy dostawcg i zamawiajgcym.
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d _obrobkg

.

isngé prze

b)Y Wymiary nakretek do ustawienia na

di
d
w
!
da
90°

cieplng wg 3.5

0,8"0,2

ROS
h
h

90°

prowadnicach - wg rys.

Obcisng¢ przed obrobkg

cieplng wg 3.5

17 1 18 oraz tabl. 16.

S A
[ .
3 <J /] |
‘ﬁ 6 c \ ; 610) A
R05 ) ; S| o
s /.. c"h
v
ay QQ/.S/ 4
Q a,
[BN-73/1117-01-17] a [BN-73/1117-01-18)
Rys. 1/. Nakreotka odmiany ¢ Rys. 18. Nakretka odmiany g
Tablica 16
Mﬂsaﬂ 100 sztuk
d h nakretek
d1 R S kg
odmiany hi3 d2 odmiany h1 =0,3 a 01 b +0,2 odmiany
¢ 2 c g ¢ g
M& M4 554 7,1 7 5 2,3 0,104 0,094
12 9 3,0 0,8
M5 M5 6,4 8,2 8 6 2,6 2 0,132 0,117
- M6 7,4 - - 7 - 14 | 11| 3,5 0,9 - 0,184
= M8 9,5 - - 9 - 3 17 | 14] 5.0 1.6 - 0,510
- M10 12,0 - - 11 - 3,5 |20 16 6,0 25 - 0,870
4) Wartosci orientacyne.

¢) Wymiary prowadnic do ustawienia nakretek - wg rys. 19 i 20 oraz tabl. 17.
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% - 9_@ ] L—Q% 2 otw. pod nity & A
AN

<=
Cy
Cy
oD
f
B

"
c

— Rozwinigcie
Rozwiniecie

R R
X R R I-1
.l_ R R0O2 —_— Ry

| o}
- = , <
1 — d
d, (P-B,)<02mm o . (P-P)<0,2mm -

h _h
[BN-Z3/H7-01-19) (BN-Z3/i17-01-20)

Rys. 19. Prowadnica dla rz¢dowego ustawienia nakretek Rys. 20. Prowadnica dla nakretki pojedyncze)

Dlugoéé prowadnicy L oblicza sie wg wzoru: L = t(n-1) +

v 21, gdzie n - liczba otwordéw o érednicy d, a zalecane
wielkogci t = 25; 303 35; 40; 45; 50 1 60

Tablica 17

\«1asa4)
g
1 mb odcigze-
prowad- |nie
d d d A B h h g R R ¢ c 1 L K [nicybez|przez
1 2 1 1 1 1 |40 :
,3 | otwo- |otwor o
réw Srednicy
d
7 15,5 24 1,0 15,5] 1,0 30 8,3 55 0,09
2,5 3,5 2.2 | 0,8 12+5 e —
9 2,8 17,5 27 0.8 1755} 155 32 9:5 61,5 | 0,14
11 21,0 32 4,3 1,0 1,5 21,01 2,5 35 13 91 Q0,27
3,5 2,8 15
13 3,2 | 25 38 5+5 1,2 1,0 25,0 3 38 |15 130 0,45

W prowadnicach dla rzedowego ustawienia nakretek dopuszcza si¢ polozenie punktéw na osi symetris prowadnicy.
W prowadnicach dla rz¢edowego ustawienia nakretek polozenie otwordw pod nity uzgodnié przy zamdwieniu.

'1) Wartoséci orientacyjne.
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3.2. Dopuszczalne odchylki wymiarowe i polozenia

S 1

. Dopuszczalne odchylki wymiarowe

a) Gwint wg szeregu 1 polozenia pola tolerancji 611 -
wg PN-83/M-02113.

1) Odchytki wymiardw nietolerowanych na rysunkach i
tablicach powinny odpowiadaé 1T14 wg PN-78/M-02139.

¢} Tolerancje wymiarowe nakrgtek z powloka ochronng
uwzgledniajga  grubos$é powloki.
d) Sumaryczne przytgpienie dwu przeciwleglych kgtéw
szedciokata nie wigksze od 3% $rednicy okrggu opisanego.

) Nie oznaczone na rysunkach zatamania zewngtrzne)
krawedzi na srednicy d1 nakretek typu A, B, C, I 1 K nie

powinny przekraczad:

demra—{70f[A]

— tylko
01 wklestosc

. ~]a [A]

[BN-731117-01-21)

- 0,3 mm dla nakretek M3,
- 0,5 mm dla nakretek M4, M5 i M6,
- 0,6 mm dla nakretek M8 i M10.

3.2.2. Dopuszczalne tolerancje ksztaltu 1 polozenia -

wg rys. 21, 22, 23 oraz tabl, 18,

Tolerancje wspdtosiowosci czeéct szeSciokgtne) lubwal-
cowe) nakretki o innym ksztalcie (np. typu B) wzgledem
osi gwintu nie powinna przekraczad tolerancji wymiaru pod
klucz (§) lub $rednicy zewnetrzne) kd1). Tolerancja plas-
kosci powierzchni czolowej P poza powierzchnia objeta
okregiem o éredr}xcy B nie powinna przekraczaé¢ 0,1 mm

(rys. 23).

d

[BN-73/1447-01-22]

Rys. 22

[BN-73/1147-01-23

Rys. 23
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_Tablica 18

do 10

powyzej 10

1)

a

0,1

0,011

1) Dla nakr¢tek jednoramiennych typu C dopuszcza si¢ toleran-
cjg bicia osiowego @ =< 0.0151.

3.3. Wyglad powierzchni. Na powierzchniach nakre-

tek, prowadnicach i wspornikach nie powinno byé: peknigé,
lusek, zadziorow, rys, wgniecen, zawalcowan 1 innych

uszkodzen mechanicznych.

Chropowato$é powicerzchni powinna by¢ zgodna 2z wy-
maganiami podanymi na rysunkach.
Gwint powinien byé czysty, bez zadziordw i zerwan

2wWo oW,
Dopuszcza sig:
a) wady powierzchniowe dopuszczalne w normach doty-

czacych pretédw lub blach, z ktérych zostaly wykonane

na-

kretkt lub ich elementy,

d) faldy w nakretkach w postaci nawarstwicin

na promieniu przejscia z czgséci walcowe) do

|

materialu

podstawy i

na czgsci podstawy nakretek typu C bez tworzenmia siq pek-

nigc,

e) zaokrgglenie wierzcholkéw profilu gwintu

waniem wymiaru wewnetrznej Srednicy gwintu,

[V czesciowy brak pewloki ochronne) na

gwintu nakretek.,

7z zacho-

powierzchuu

3.4. Muicrial, obrébka cieplna, wykonanie i wykorncze-

tabl, 19.

I'ablica 19

Nazwa
clementu

Material

gatuneck

Obrdébka cieplnu

Wykonczenie tub wykonanie

1
pow'loke

Naqutklz) 30HGS A wy PN-72/H-82037
17G BA lub

25B3)

ulepszone cieplnie

do HRC - 27: 35

Zn-m-6¢c wg PN-82/11-97005

S| (3

Wsporntki wg rys, 13 A7 wg PN-79/H-88026

oraz prowadnice wg
rys. 19120

przesycane i sztucz-
nie starzone do twar-
dosc1 107HB2,5/ -
62,5/30

Al/AnS u wg PN-30/11-97023

Wsporniki wg rys. 14 1H17N4GY wg PN-71/H-86020

w stanie migkkim

chemicznie pasywowdane

Plaszcz uszczelnia-
jacy nakrgtek herme-
tycznych

guma na bazie mieszaniny kau-
czukdw nitrylowego 3KN-18

1 ¢hloroprenowegoe uzytych

w stosunku l:1, o twardosci

il e i
5 = 75% Sh

wutkanizowane klejen

zgadnie z wyimaganiam podanyein w
zamdwieniu; gwill | OTWOry powiii-
ny by zabezpieczone przed zacie-

Kamew gumy

“Lejconat™

prz,orn.lc Z¢nmia,

producentem.

3) Stale - wg Informac )i dodatkowych p. 5.

4) Dodatkowe zubezpieczenie przeciwkorozyne ustalaja konstruktorzy na rysunkach zlozenicwych w saleznode: od

Dopuszcza sig mne rodzaje powlok lub wykonanie bez powlok. ktdre muszg by¢ uzgodnione poniigdzay odbrorcqg o

. . 2 . =0 58
2) W pdlwyrobach nakretek fazki pod gwint nalezy wykonad pod katem 45 na glebokosSé gwiniu,

]

b) nieznaczne wgniccenia 1 Slady pochodzgce od  przy-

rzadu do obrdbki plastyceznej, jezeli nie przekraczajg  one

polowy dopuszczalnej toleranc) dla danego wymiaru.

¢) niesraczne naderwama konturu podstawy nakrgtek 2z
kolmerzem, powstale w wyntku obrébki plastycznej kolnmie-

rsza,

3.5. Obciskanie nakrgtek nie przecinanych,

po obciskaniu odksztaleone) powierzehn nakretek

rys. 24 i wabl, 20,

Wymiarv

- wo

Dopuszcza sie wykonanie obciskania wg rys. 25,

3.0. Wlasnosc:

samozabezpieczajice. Momenty

aporowego nakretek

w tab!. 21,

przy zakrgcaniu i1 odkrgcaniu

tarcia

podano



18 BN-73/1117-01

N\ 8

L
[BN-73/1417-04-24)
[BN-73/1117-01-25)
Rys. 24
Rys. 25
blica 2
Tablica 20 Jablica 21
bz) , Najwigkszy Najmniejszy
mm a‘?) R Srednica moment moment
Gwint d = dopuszczal- gwintu pierwszego pi¢tnastego
— nomi- v e mm zakrecenia odkrgcenia
A odchylenie kN+m KR«
M3 4,0 3,5 1,3 2,6
M3 3,9 0,3
M4 5,4 4,9 +0,08 1,5 3,1
' ! i : Mé 6,9 1,0
- 5 4 5.8 2
M5 ] 5, 1,8 3,9 ME 9.8 1.5
M6 7,4 6,8 2,0 4,3
. ’ ’ M6 13,7 2,0
M8 | 9,5 | 8,8 g 2,5 | 5,4 :
M8 19,6 3,9
M10 12,0 11,3 3,0 6,6 \
M10 39,2 5,9
1) Wymiar a - zalecany; po obcisnigciu powinny by¢é
zapewnione wlasnoéci samozabezpieczajace wg 3.6 i M 12"175. 98,1 9,8

tabl.21.

2) Po obcidnigeiu nakretki na wymiar b, réznica wy-
miarédw € nie powinna byé wigksza niz 0,3 mm.

Dopuszcza si¢ przekroczenie odchylek wymiaru b
pod warunkiem, ze wlasnoéci samozabezpieczajacé odpo-
wiadajg wymaganiom 3.6.

7 Jezeli $ruba i sprawdzana nakretka maja jednakowg
powloke antykorozyjng, dopuszcza si¢ moment pierwsze-
go zakrecania 1,25 razy wickszy.

2) Dla nakretek hermetycznych typu D, E i ¥ dopusz-
cza si¢ moment pierwszego zakregcania 2 razy wigkszy.
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3.7. Cechowanie nakretek samozabezpieczajgcych

J.7.1. Cechowanie nakretek typu A, B, C, G, H, 11 K.

Nakretki wykonane ze stali gatunku 3JO0HGSA powinny byé
cechowane znakiem umownym ustalonym pomiedzy wytwérca
1 zamawiajgcym.

Nakrg¢tkt typu A, B, C, 1 i K mogq byé cechowane zna-
kiem wklgstym lub wypuklym na powierzchni kolnierza od
strony walca.

Nakrgtki typu G i H nalezy cechowaé znakiem wklgslym

w boczne) powierzchni szesciokata.

3.7.2. Cechowanie nakrgtek hermetycznych.  Nakretki

hermetyczne typu D, E 1 F powinny byé cechowane co naj-
mniej rokiem produkcji @ symbolem zakladu wytwércy.

W przypadku gdy cz¢$é metalowa nakretki hermetycznej
zostata wykonana ze stali gatunku 30HGSA nalezy dodatko-
wo cechowad znakiem uzgodnionym pomigdzy wytwdreq i za-
mawiajacym.

Znaki cechy powinny by¢ wypukle lub wykonane stemp-
lem barwnym.

Dopuszcza si¢ wykonanie oznaczenia na przywieszkach,
ktére wklada si¢ do pudeick z nakrgtkami, w tym przypadku
przywieszka powinna zawierad.

a) nazweg zakladu wytwdérey,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) znak umowny stali, joscii cz¢$¢ metalowa  nakretki
jest ze stali 30HGSA,

d) liczbg nakrgtek,

e) date produkcj,

f) znak kontroli jakosci.

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Przygotowanie do pakowania, Gotowe nakretki

powinny by¢ oczyszczone z brudu i opilkéw. Nakretki mnie
majgce powiok antykorozynych powinny byé przed pakowa-

niem zabezpieczone przed kocrozja.

4.2, Pakowanie. Nakrgtki jednege oznaczenia powinny

by¢ pakowane w sztywne kartonowe pudelka o wymiarach
zgodnych z PN-78/0-79021; masa brutto napelnionegoe pu-
detka nie powinna przekraczaé 2 kg. Kartonowe pudeika

pownny byé przewigzane na krzyz i pakowane w drowniane

skrzynie transportowe o wymiarach zgodnych z PN-78/
0-79021: masa brutto napelnionej skrzyni nie powinna
przekraczaé 20 kg.

Dopuszcza sig:

- pakowanie nakrgtek jednego oznaczenia bezpodrednio

w skrzynie drewmane, wylozone wewngtrz materialem nie-
przepuszczajacym wiigoci (np, papierem powlekanym mi-
krowoskiem z parafing - wg PN-76/P-50450",

- na zadanie zamawia)acego pakowanie w jednej skrzyni
transporiowe) nakretek jednego typu o réznych wymiarach,
z tym ze nakretk: jednego oznaczenia bedg pakowane w

osobnych pudelkach kartonowych.

Na skrzyniach i pudetkach powinna by¢ umieszczona na-
lepka lub trwaly napis zawierajgcy co najmniej nastepujgce
dane:

a) nazwe zakladu wykonujacego nakretki,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) masg netto,

d) mase¢ brutto (dla skrzyn transportowych),

e) liczbe sztuk pudetek w skrzyni.

W przypadku zapakowania w jednej skrzyni pudetek z
nakretkami o réznych wymiarach, na skrzyni oprécz ww.
napiséw nalezy podaé wszystkie oznaczenia

zapakowanych

nakregtek 1 masy netto dla kazdego wymiaru,

4.3. Przechowywanie

4.3.1. Przechowywanic nakretek hermetycznych. Na-

kretki hermetyczne powinny by¢ przechowywane w po-
mieszczeniach o temperaturze O-‘25°C (273:298K), wilgot-
nosci wzglednej powietrza 50 z 70% i umieszczone na re-
galach w stanie opakowanym. Odlegioéé od podlogi do doi-
nych pdtek regalu powinna by¢ nie mniejsza niz 0,5 m.

Nakretki te powinny by¢ zabezpieczone przed bezpo-
$rednim dzialaniem promieni slonecznych i cieplnych oraz
znajdowad sig nie blizeyniz 1 m od urzadz=n grzejnych.
Nalezy rdéwniez strzec je w czasie przechowywania przed
dostawaniem si¢ na nie wody , oleju, bénzyny, ich par, ga-
zow i innych substancji niszczgcych gume i metal.

Ogdlny gwarantowany okres przechéwywania 1 eksploa-

tacji nakretek w klimacie wniarkowanym - 10,5 roku.

4.3.2. Przechowywanie pozostalych typdw nakreick. Na-

kretki opakowane i bez opakowania nalezy przechowywad w

pomieszczeniach suchych, z dala od marerialéw dzialaja-

cych korodujgco 1 w warunkach zabezpieczajgcych przad
uszkodzeniem.
4.4. Transport. Nakretk: w opakowaniach mozna prze-

wozié dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabez-
pieczajgcych nakretki przed korozjg 1 uszkodzeniami  me-

chanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badat

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.3),

b) sprawdzenie wymiardw (3.1 1 3.2),

c) sprawdzenie wlasnoéci samozabezpieczajacych (3.6).
d) sprawdzenie twardos$ci (3.4),

e) sprawdzenie materialu {3.4) (tylkona zyczenie zama-

wiajgcego) -

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skilad i licznoéé partii. W sklad partii przedsta-

wionej do kontroli powinny wejéé nakretki jednej wielko$-

ci, typu, odmiany i wykonania. Liczno$é partii  w zalez-

noéci od wielkos$ci gwintu - wg tabl. 22.
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Tablica 22

Licznoéd partii
Gwint
minimum mak simum
M3 : M5 91 30 000
M6 : M8 91 10 000
M10:M12 91 5 000

5.2.2. Pobieranie prdbek. Z partii nakretek przedsta-

wionych do kontroli nalezy pobra¢ préobke w sposéb losowy

na §lepo - wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroh i1 wadliwo$§é dopuszczalna - wg

PN-79/N-03021 i tabl, 23.

Tablica 23

Rodzaj badan Poziom Wadliwos§é
we kontroli dopuszczalna
5.1.a) i b) 1l ogdlny 1%
5. 1€) 1 ogSlny 0,65%
5.1.d) S-3 specjalny 2,5%
5.2.4. Wybdr i stosowanie plandw badania - wg PN-79/
N-03021.

5.3. Opis badai

5.3.1. Sprawdzenie wvgladu zewnetrznegonalezy prze-

prowadzad nie uzbrojonym okiem.
Sprawdzenie chropowatosci powierzchni polega na  po-

réwnaniu badanej powierzchni z wzorcem wg PN-85/M-04254.

5.3.2. Sprawdzenie wymiardw nakretek nalezy prze-

prowadzad za pomocq przyrzgdow pomiarowych (spraw-
dziany graniczne, przymiary, szablony, przyrzady uniwer-
salne) umozliwiajacych wymagang dokladno§é pomiaru.

Dopuszcza sig nie wykonywanie pomiaru:

a) fazek pod gwint,

b) szerokos$ci przecied czgsci zabezpieczajace) po ich
obcidnigciu, jezeli nakrgtkl speimajg wymagania podane w

tabl, 21.

5.3.3. Sprawdzenie wlasnoséci  samozabezpieczajgcych

nakretek przeprowadza sie przez mierzenie momentu opo-
rowego tarcia przy zakrecaniu 1 odkrecaniu.
Mierzenie tych momentéw przeprowadza si¢ na przy-

rzgdzie o zakresie pomiarowym 0 = 800 kG - cm (785 kN - m),
przy czym notuje sig:

a) wartosé najwigkszego momentu pierwszego zakrgca-
nia nakretki,

b) warto$é najmniejszego momentu pigtnastego odkreca-
nia nakretki.

Za najwigkszy moment pierwszego zakrecania nakrgtki

uwaza si¢ najwickszg jego wartos$é otrzymang w czasie ca-

tego cyklu zakrecania. Za poczatek zakrecania uwaza sie
takie potozenie, przy ktérym gwint $ruby doszedl do czesci
zabezpieczajgce) (wyczuwa sig opdr przy dalszym wkreca-
niu $ruby reka).

Cykl pelnego zakrgcania powinien sktadaé si¢ z kilku
obrotéw i koriczyé sig, gdy gwint §ruby wystaje z nakretki
na wysokos$é czterech zwojéw.

Warto$é najwiekszego momentu zakrecania nie powinna
by¢ wigksza od warto$ci podanej w tabl.21.

Za najmniejszy moment odkrgcania uwaza si¢ najmniej-
szy moment, ktéry powstaje podczas odkrecania nakretki
w chwili nadania jej ruchu obrotowego.

Cykl odkrgcania nakretki powinien skladaé si¢ z trzech
pelnych obrotéw w kierunku odwrotnym do zakrecania. Za
zakonczenie odkrecania uwaza si¢ takie polozenie nakrgt-
ki, przy ktérym gwint $ruby wystaje z niej na jeden zwdj.

Wartosé najmniejszego momentu odkrecania nie powin-
na by¢ mniejsza od podane) wartosci w tabl. 21.

éruby do sprawdzania wlasno$ci samozabezpieczajgcych
JOHGSA wg PN-72/

H-84035, obrobionej cieplnie do HRC 35:41; gwint

powinny by¢é wykonane ze stali
powi-
nien by¢ wykonany o szeregu i polozeniu tolerancji 6h wg
PN-83/M-02113; $ruby powinny by¢ ocynkowane.

mierzeniu

kilku

Dopuszcza sie uzywanie jednej Sruby przy
momentu oporowego podczas zakrecania i odkrecania
nakrgtek pod warunkiem, ze zuzycie jej gwintu nie prze-
kracza dopuszczalnych odchylek,

Momenty oporowe nakrg¢tek przy zakrecaniu i odkreca-

niu okresla si¢ bez wystepowania sil osiowych i przy uzy-

ciu smaru dowolnego gatunku.

5.3.4. Sprawdzenie twardosci

a) nakretek powinno by¢é wykonane na prébkach $wiad-
kach (pétwyroby bez wiercen) poddanych procesowi ob-
rébki cieplne) jednoczesnie z partig wyvkonanych nakretek;
sprawdzenie nalezy przeprowadzaé po zdjeciu warstwy
materiatu do 2 mm, w miejscu przewidzianym do badan,

b) pozostalych elementéw ( jak prowadnice, wsporniki)
bezposrednio na wyrobie.

Sposdb przeprowadzania pomiaru - wg PN-78 H-04350

lub PN-78/H-04355.

5:3.5.

zaswiadczenia wytwdérni, w ktédrym stwierdza sie¢ zgodnosé

Sprawdzenie materialu poiega na sprawdzeniu

uzytego materialu z wymaganiami normy.

5.4. Ocena wynikédw badan

5.4.1. Nakrg¢tka niedobra . Badang nakretke nalezy

uznaé za niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodat-

nim chociazby przez jedno z badan wymienionych w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partie nakretek nalezy uznaé za

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-

brych w prébce dla odpowiednich badan nie przekracza licz
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by kwalifikujacej m, okreélonej w odpowiednich tablicach
PN-79/N-03021 oraz (w przypadku zadania odbiorcy) je-

zeli sprawdzenie materialu dato wynik dodatni.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badad. Dla kazdej par-

tii nakrgtek zgodnych z wymaganiami normy, wytwérca po-

winien wystawié¢ za§wiadczenie zawierajjgce:

a) nazwg i adres wytwérni,

b) oznaczenie nakrgtek wg 2.2,

¢) licznoé¢ partii lub mase netto w kg,

d) wyniki badan,

e) podpis i pieczeé kontroli jakosci,

f) ogdélny okres gwarancyjny przechowywaniai eksploa-
tacji (tylko dla nakretek hermetycznych),

g) date wystawienia za§wiadczenia,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/1117-01do BN-64/
1117-18

a) polaczono w jedng norme BN-64/1117-01 do BN-64/
1117-18,

b) wprowadzono nowg technologie obciskania nakretek
(bez przecinania),
¢) wprowadzono nowe rozwiszinie konstrukcyjne dla na-

kretek mocowanych na wspornikach,

d) wprowadzono obowiazek cechowania nakretek  her-
metycznych.

3. Normy zwigzane
PN-78/H-04350 Pomiar twardoéci metali sposobem  Bri-

nella

PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rock-
wella, Skala A, B, Ci F

PN-72/H-84035 Stale stopowe konstrukcyjne przeznaczo-
ne do wyrobu sprzetu szczegdlnie obciazonego. Gatun-
ki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna), Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki  plastycz-
nej. Gatunki

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne

powloki cynkowe

PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjy. Anodowe powloki
tlenkowe na aluminium

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne, Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych

PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Po-

réwnawcze wzorce chropowatoéci powierzchni obra-
bianych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wy-

bér jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci.  Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/P-50450 . Papiery i kartony antykorozyjne

4. Normy zagraniczne

ZSRR I1953A56  [lpofmau ALA T@eK CAMOKOHT PARMKCH

NJaBAnIUX
ZSRR 3295A Taltky CaMOKOHTPANMECH IeDPMETHUUHHE
ZSRR 3297A Taliku CaMOKOHTDANMECA IePMETHUHBIE
ZSRR 3299A T'aliku CAMOKOHTDANMECA yTJOBHE TIep-

METHUHbIE
ZSRR 3350A Tlaitkm CaMOKCHTpAMMECH MECTHUI PAHHHE

BLICOKME
ZSRR 3355A Tlafixy CAMOKOHTPANMECS WECTUI PAHHHIE

HU3KKE
ZSRR 3365A Taltky CaMOKOHTPAmMECsS HA KPOHmTEN-

Hax
ZSRR 3366A Taftku mox pPasBalbLOBKY
ZSRR 3367A  KpoHmTenHs:

ZSRR 3381A Taftku CAMOKOHTPANMECSH IBYXYWEKOBbie

/SRR 33824 Taliky CAMOKOHTPANMECA OJNHOYWKOBHE

ZSRR 3384A Taitky CaMOKOHTPANMECH yIJOBblE

ZSRR 3385A T'aitk¥ CaMOKOHTPAEMECHA IJABapmMe Ha
npodune

ZSRR 3386A Taitku CaMOKOHTpAmMMECH IJaBaomue

ZSRR 33874
npofuae IJIA TOHKMX OGHMUBOK

ZSRR 3388A Taftku CaMOKOHTpAMMECH NJAABAOMHUE IJIA
BMHMOB C naTa’iHo#t rogoBxoi

lFallkyM caMOKOHTpPAmMEcCA NJI2Bapmue Ha

ZSRR 3392A Tlafiky CaMOKOHTpAMMECH niaBaomue Ha
KDOHMTeRHe

ZSRR 3393A Taliky CaMOKOHTDPARMECHA HJAA YyCTAHOBKU
Ha KpoHmTe}Hax

ZSRR 3394A KpoHmTeRHB! AJIA CAMOKOHTDANMXCA NJa-

BaoMUX raex
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ZSRR 186AT
ZSRR 102ATY Tlaitkn. TexHuueckKue yCJIOBUA

ObxaTue CaMOKOHTDAMMXCHA raex

5. Producenci stali. Stal 17GBA produkuje
Edmunda Gedlera wg ZN-81/0644-15 Walcéwka

Huta im.

okragla
ze stali 17GBA do wyrobu érub o podwyzszonych wlasnos-
ciach wytrzymatoéciowych, a stal 25B - Huta Warszawa
wg ZN-80/0644-11 WalcSwka i drut na wyroby érubowe
wytrzymato$ciowe produkowane speczeniem na zimno  ga-

tunek 25B.

6. Wydanie 2 - stan aktualny - marzec 1986.

dzono zmiany:

Wprowa-

poprawka nr 1 - Biuletyn PKNiM 1-2/79,
zmiana nr 1 - Biuletyn PKNMi] 5/83,
zmiana nr 2 - Biuletyn PKNMi] 11-12/84,
zmiana nr 3 - Biuletyn PKNMi] 8/85,
zmiana nr 4 - Biuletyn PKNMi] 5/86

oraz zmieniono uklad normy i uaktualniono normy zwigzane.
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