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1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa pre-
ty o przekroju kotowym ciggnione lub ciggnione 1
szlifowane 2z niklu cyrkonowege, stosowane na ka-~
tody lamp elektronovych.

Nor: zwiazane
PN-59/H~01706 Metale niezelazne, Oznaczenia po-
staci 1 stanéw kwalifikacyjnych obrébki ciepl-
nej i stopnia utwardzenia
PN-62/H=-04310 Proéba statyczna rozciggania metali
PN~-68/H~04781 Analiza chemiczna stopbéw niklu
PN/H=-01702=projekt. Metale niegelazne. Opskowania
wyrobéw i pdiwyrobdw hutniczych

2o PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Gatunki, Prety wykonuje sie¢ z niklu cyrko-
nowego w gatunkach NC0O1 i NCO2,

292, Podzia} pod wzgledem doktadnosci wykonanisg.

Ze wzgledu na dokladnoéé srednicy rozrédznia sie
prety:

~ 2wyktej dokladncsci - bez wyrdinika dokladno-
scl w oznaczeniu,

- podwyzszonej doktadnosci - z wyrdzpikiem (D)
w oznaczeniu, po wymiarze arednicy,.

2¢ 5, Przyklad oznaczenia
a) preta z niklu cyrkonowego w gatunku NCO1 w
stanie wyzarzonym (M), o érednicy 1,8 mn:

PRET Z NIKLU CYRKONOWEGO
NCO1-M 1,8 BN-69/0897-06

b) preta z niklu cyrkonowego w gatunku NCO2 w
stanie twardym (C %), o S$rednicy 3,2 mm, podwyi—
szonej dok2adnosci érednicy (D):

PRET Z NIKLU CYRF.ONOWEGO
NCO2 - C % 3,2 D BN~693/0897-06

» WYMAGANTA

2.1, Powierzchnis pretéw. Powierzchnia  pretéw
powinna byé czysta i gladka, bez peknigé, rozwar-—
stwien, pecherzy, tusek i nalotéw. Dopuszcza sie
pojedyrncze drobne skaleczenia, zadrapania, $lady
usuwania miejscowych wad, $lady po prostowaniu -
Jezeli ich glebokoéé miesci sie w granicach dopu-
szczalnych odchytek wymiarowych.,

3.2, Wymiary poprzeczne pretdéw podano w tabl. 1.

Tablica 1

Dopuszczalne odchylki Srednicy
- Powierzchnia

przekroju
doktadno#é ram?
podwyzszona (D)

3rednica

dokladnosé
zvwykla

2,544
3,141
-0,04 3,801
4,908
6,157
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~0,06
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15,904
19,635
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3.%, Drugoié, Prety wykonuje sie
cych diugoéciach:

a) fabrykacyjnych od 0,4 do % m, przy czym do-
puszcza sie 15% partii pretéw o diugosciach od 0,4
de 1 m,

w nastepuja-

b) okreslonych w zamdéwieniu (w zakresie dtugo-
sci fabrykacyjned),
c) wielokrotnych {(w zakresie diugosci fabryka-

cyjnej).
Dopuszczalne odchylki dlugoscis
—~ dla pretéw o diugosci 0,4 do 1 m - +2 mm,
~ dla pretéw o diugosci powyziej 1 m — +5 mm.

Przemystowy Instytut Elektroniki
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Elekironicznego i Teletechnicznego ,Unitra” dnia 8 sierpnia 1969 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeiji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 45/1969 poz. 361)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Drok. Wyd._Ngrm, Wewd Ark. wyd. 0,42 Nokl #3G0.+ 61 Zam. 3489/69

Cena zl 2,40
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3.4, Prostos$é, Prety powinny byé proste, obcie-
te prostopadle do osi podiuznej, lecz bez wyrodw-
nywania koncdéw. Dopuszczalna krzywizna pretéw w
stanie twardym nie powinna by¢ wi¢ksza niz 5 mm
na 1 w. Krzywizny pretdéw w stanie miekkim nie o-
kresla sieg.

3.5, Przelom pretéw nie powinlen wykazywaé o-

becnosci wtracen, rozwarstw.en, przerw 1 pskniec
w materiale,
3.0. Stan, Prety dostarcza si¢ w stanie (wg

PN~59/H-01706) 2

a) miekkim M,

b) twardym C Y.

3,7« Sktad chemiczny. Prety wykonuje sie z ni=-
klu cyrkonowege wg sktazdu podanego w tabl. 2.

4 wg PN/H-01702-projekt. De lub
skrzynki doXgcza si¢ przywieszke podajacg co naj-—
mniejs:

a) znak wytwérey,

b) ceche materiaiu,

¢) oznaczenie stanu,

da}) wymiary pretdw,

e) numer partii,

kazdej wigzki

f) numery wytopdéw wchodzacych w skiad opakowa—
nia,

g) mase brutto i netto.

4.2, Przechowywanie, Pre¢ty nalezy przechowywad
w pomieszczeniach czystych i suchych,

4.5, Transport. Prety nalezy przewozié w
styck, suchych i krytych srodkach transportu.

czy—-

Tablica 2

Gatunek stopu Sktad chemiczny, %
Skladnikl stopowe Dopuszczalne zawartosci zanieczyszczei
Znak Cecha 1 Bkl
HisCo') Zr Fe Si Mo | Cu c s Mg |a1 SN P +B14Sb+
+ Zn
NiZr0,1 | NCO4 reszta| 0,08:#0,12 |0,0 0,005 ; 0,005} 0,01 }0,02 | 0,002}0,003 0,008 | 0,002 {0,001 | 0,005
NiZrQ,2 | NCO2 reszta| 0,17#0,22 |0,01 |} 0,005 |0,005| 0,01 |0,02 | 0,002]0,003 §o,008 | 0,002 }0,001 | 0,005

NCo =< 1%.

2) zawartoss poszczegblnych sktadnikéw nie powinna przekraczaé 0,002%,
Na Zgdanie zamawiajgcego, uzgodnione z wytwércg, zawartos$é zanieczyszczen moze byé ograniczona,

Na zgdanie zamawiajacego, uzgodnione z wytwdrcag, okresla sie zawartosé wodoru, tlenu i azotu,

3.8.W2asnosci mechaniczne podano w tabl. 3.

Tablica 3
Stan obrébki cieplnej lub Ry 2 A
Cecha stopu | .4 ..5eh utwardzenia kG/mn %
min min
NCO1 wyzarzony M 35 10
NCO2 twardy C Y 60 3

3,6, Cechowanie, Do kazde] wiazki pretdéw nalezy
dolgczyé wywieszke zawlerajaca co najmniejs:

a) znak wytwoérey,

b) ceche¢ materiaiu,

¢) oznaczenie stanu,

d} wyniary pretow,

e) numer wytopu.

4, PAROWANIE, PRZECHOWIWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie., Prety z jednego wytopu, Jedna-
kowe]j $rednicy i stanu wykonania laczy sie w wigz-
ki o masie nie wiekszej niz 80 kg. Wigzke pretéw
co najmniej w trzech miejscach

przewigzuje sie
drutem na dwuwarstwowe] podkladce z papieru kre—
powego, a nastepnie owija dwiema warstwami papie-
ru krepowego. Na zadanie zamawiajgcego prety do-
starcza si¢ w skrzynkach drewnianych peinych typ

5e_ BADANTA

2271. Rodzaje badan, Prety nalezy poddaé
pujgeym badaniom:
a) sprawdzenie powierzchni,
b) sprawdzenie wymiaréw i prostosci,
c) sprawdzenie przelomu,
d) sprawdzenie sktadu chemicznego (tylko na zg-
danie podane w zamodwieniu)
e) sprawdzenie wkasnoéci mechanicznych,

2:2, Okreslenie partii, Partie¢ stanowia prety
wykonane z Jjednego gatunku materiatu, jednakowych
wymiaréw i jednakowego stanu utwardzania lub o-
brobki cieplnej. W sklad partii moga wchodzié pre~
ty pochodzace z roinych wytopodw,
Ze w wigzce powinny by¢ prety z

naste-~

pod warunkiem,
Jednego wytopu,
Masa partii nie powinna przekraczac¢ 300 kg.

5.3, Pobieranie prdbek

5:%:1. Probki do gprawdzenia powlerzchni, wymia—
réw i prostos$ci, Sprawdzeniu powlerzchni, wymiardéw
i prostosci podlegaja wszystkie prety wchodzace w

sktad partii.

Ds3:2, Probki do sprawdzenia przelomu  pobiera
si¢ z dwéch pretdéw z partii, Prety nacina sie sz

obu stron i przetamuje w taki sposédb, aby przeiom
stanowil srodkowg czesé preta i miast gruboésé¢ min
60% Srednicy.
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S5e3¢3s Prébki do sprawdzenia skladu chemicznego

5.5, Ocena wyniké4w badan

pobiera sie w postaci Scinkéw, w ilosci okolo 150 g,
dwéch losowo wybranych pretdéw z kazdego wytopu ba-
danej partii.

S5e3.4, Probkil do sprawdzenia wlasnosci mechani—
cznych, Nalezy pobraé losows z badsnej partii 2
prety i z kazdego odcigé, oraz wykonaé po 2 prob-
N-62/H-04310.

ki wg

5.4, Przeprowadzenie badan

S5.4.1. Sprawdzenie powierzchnl przeprowadza sig

nieuzbrojonym ckiem.

S.4.2, Sprawdzenie wymiardéw i prostosci. Spraw=-
dzenie wymiardw poprzecznych nalezy wykonad mikro-
metrem z dokladnoécia do 0,01 mm, Pomiaréw Srednic
nalezy dokonywaé¢ w odlegtosci co najmniej 20 mnm
od koncdw preta. Sprawdzenie prostosci przeprowa-

dza si¢ na pitycie traserskie]j, umieszczajgc prety
miedzy dwoma linialami ustawignymi roéwnolegle
wzgleden siebie, Odlegiosé miedzy liniatami powine
na wynosié: Srednica d + dopuszczalna krzywizna
dla okreslonej drugosci preta. Pomiar dilugosci na-

lezy wykona¢ przymiarem z dokiadnoscig do 1 mm.

Selty 3. Sprawdzenie przetomu, Przeram sprawdza
sie nieuzbrojonym okiem.
D.4.%4s Sprawdzenie skradu chemicznego przepro-

wadza sie wg PN~68/H-04781 lub innymi metodami za-
pewniajacymi wymapana dokladnosc.

S.l.5. Sprawdzenie wiasnosci mechanicznuych prze—
prowadza sie zgodnie z PN~62/H~-04310,

5e5e1s Ocena wynikdéw sprawdzenia powierzchni, wy-
miarow i prostogci, Prety nie odpowiadajace wyma—
ganiom %.71 + 3.4 nalezy uznal za bniezgodne z wWy-

maganiami normy.

cho-
3¢5y
ilosci

5,5,2, Ocena gprawdzenia przetomu, Jezeli
ciaz jedna prébka nie odpowiada wymaganiom

prébe nalezy przeprowadzié¢ na podwdjnej

prébek pobranych z innych pretdw partii.
W przypadku ujemnego wyniku chociazby jedne]

prébki przy powtdérnej proébie partie nalezy uznad

za niezgodna z norma.

5.5.%, Ocena sprawdzenia sklsdu chemicznezo, Je-
zeli wyniki analizy chemicznej nie odpowiadajg wy-
maganiom 3.7, prety z danego wytopu nalezy wuznad
za niezgodne z norma.

240.4, Ocena sprawdzenia wlasnosci mechanicze
nych. Jezeli przy prébie rozciggania chociaz jed-

na prébka nie odpowiada wymaganiom 3.8, nalezy
postepowaé Jjak w 5.5.2.

5.6, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdej partii
pretéw umalezy dolgczyé zadwiadczenie  Jjakosci
stwierdzajgce zgodno$sé z wymaganiami normy oragz

co najmniejs

a) znak wytwoércy,

b) ceche materiatu,

¢) oznaczenie stanu,

d) wymiary pretéw,

e} numer partii,

f) numery wytopdédw wchodzacych w skiad partii,

g) mase partii netto,

h) numer normy.

Oprécz tych danych na 2adanie zamawiajgcego
dostarcza sie atest hutniczy 2zawierajacy wyniki
badan przewidzianych norma i wymaganych zamdéwie-—
niem,

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/0897-06

RWPG 58-019,44 (Budapeszt marzec 1969) - norma

zgodna pod wzgledem gatunkdéw i skladu chemicznego,
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