UKD 669.35°6 — 422

NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO Braz BMN
e Prety na clementy

NIEZELAZNYCH e T /

nieiskrzgce

BN-79
0824-11

Zamiast
BiN-69/0824-11

Grupa katalogowa III 55

1. WSTEP 3.2, Wymiary

Przedmiotem normy sa pr¢ty z brgzu w gatunku 3.2.1. Wymiary pretow w mm — wg rys, I,

BMN, walcowsne 1 kute, przeznaczone na elementy 2 1 3 oraz tabl. 1.
1 narzgdzia do pracy w Srodowiskach, w ktorych istnieje
mozliwesé wybuchu lub zaplonu pod wplywem iskry.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. W zaleZnosci od przekroju poprzecznzgo
rozrdznia sie prety

— okragle,

— kwadratowe,

—- prostokyineg,

2 d oznacionia

a) preta kutego z brazu w gatunka BMN, okraglego
o srednicy 103 mm i dlug~ict fabrykacyine):

PRIVT ORRAGLY Kijoy BIMN 10 BW-79/0824-11
b) preta walcowanego z bLrazu w gatunku BMN,

llvd

FA _E.«:EE'

twadratowsgo o wyiniarze 10310 mm 1 dlugodci

fabrykacyine::
PEET FOTVADRATOWY WALCOWAWY DN
10X 10 B23-79/0624-11
¢) preta katogo z braze w grtvnktu BMN, prostokat-
nego o wymiarze 103 wuw @ dlagoict fabeykacyjnej:
PRET PROSTOKATNY KIITY BMN 1008 Br-79/0824-11

3. WiMAC ANIA

3.1. Powierzchnia proidw powinna odpowindad
metodom  Ich  wytwarzanil.

BT & T R T R e
Na powierzchni pretéw dopnsiczalne s3 miejscows

rysy, 1!
wad, nie pozekruczajgee polowy dopusrzezulnyeh od-

chylek wyiodirowych  pretéw.

Bardzie; wuczegdlowe wymagania dotyezace nowierz-
chni nalezy urgodni¢ pomigdzy zamawiajgcym 1 wy-

tworea.
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2 BN-79/0824-11
Tablica 1 4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

Najmniejszy wymiar Najwigksze szerokosci I TRANSPORT

tow  kutyct . .
Wymiar | prery prety P Oz;ubzifé A 4.1. Pakowanie. Prety okragle 1 kwadratowe w od-
» kute | walcowane woyg ” cinkach prostych o wymiarach do 30 mm i prety
- > 5 '4 = prostokgtne o przekroju do 750 mm? wigcznie, pakuje
= = - e — sic w wiazki wg PN-70/H-01702. Na zadanie podane
= 1;} — — w zamdwieniu prety moga by¢ dostarczane w wigz-
. 1(’) — — kach owinigtych lub skrzynkach pelnych typu 2 wg

= 5 ~ 20 PN-70/H-01702.

s 2g 2 ] T JOg T_70 'H- 2
Stosunek g:s dla pretéw walcowanych — maksimum 12 2. Lty W kr@baCh paku]e e WE F IR LIGR

3.2.2. Dopuszczalne odchylki pretéow, w mm —
wg tabl. 2.

Tablica 2

Wymiar Dopuszczalne odchylki
dy ay 55 & prety kute prety walcowane
1 2 3
do 10 0,7 10,5
powyzej 10 do 15 0,9 40,7
powyzcj 15 do 30 1,0 10,8
powyzej 30 do 50 t 1R 1,2
powyzej 50 do 80 [ .0 11,6
powyzej 80 L5 % od wymtaru 39, od wyrmiaru
nominalnego nominalnego

3.2.3. Dlugos¢. Pr¢ty wykonuje si¢ w dlugodci
fabrykacyjnej nie mniejszej niz 1 m. Po uzgodnieniu
zamawiajacego z wytwérca dopuszcza si¢ dostawg
pretéw o dlugodcl niniejszej niz 1 m.

Prety walcowane okragle w zakresie wymiarowym
od 8 do 15 mm mogg by¢ dostarczane w krggach.

3.3. Sklad chemiczny. Prety wykonuje sig z brazu
niklowo-manganowego w gatunku BMMN o skladzie
chemicznym wg BN-76/0821-07.

3.4. Postad. Prgty dostarcza si¢ w nostact:

— kutej (ps),

— walcowanej (pg).

Oznaczenie postaci — wg PN-71/H-01706.

3.5. Cechowanie. Prcty dostarczane w wigzkach
cechuje si¢ posrednio, a dostarczane luzem — bezpo-
§rednio wg PN-73/H-01701.

Masa jednego opakowania nie powinna przekraczac
50 kg. Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wWytworca
dopuszcza si¢ mas¢ wigzki powyze) 50 kg.

Prety w odcinkach o wymiarach powyze] 30 mm
i przekroju powyzej 750 mm? dostarcza si¢ bez opako-
wania.

Do kazdej wigzki lub kr¢gu nalezy przymocowac
przywieszkg zawierajacq €o najmniej:

a) nazwe¢ wytworcy,

b) cech¢ materiaty,

¢) postac,

d) wymiary,

e) numer partii.

4.2, Przechowywanie. Pr¢ty przechowuje si¢ w po-
mieszczeniach suchych, czystych 1 wolnych od szkodli-
wych par 1 gazow.

4.3. Transport. Prety przewozi si¢ krytymii czystymi
$rodkami transportowymi, z zachowanicm obowigzuja-
cych przepisow w transporcie samochodowym 1 kole-
jowym, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partic stanowia prety jednakowych
wymiarow 1 jednakowe) postaci.

Masy partil nie ogranicza sig.

5.2. Rodzaje badan, pobieranic prébek, opis
i ocena wynikéw badan — wg tabl. 3 na str 3.

5.3. ZaSwiadczenie jakoSci. Do kazdej parui
nalezy dolgczy¢ zaswiadezenie jakoseir wg BN-T4/
0809-01.

Na zgdanie zamawiajacego dostarcza si¢ atest wg
BN-74/0809-01, zalacznik 4.



BN-79/0824-11 3
Tablica 3
Lp Rodzaje badand Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikéw badan
] 2 3 4 5
1 | Sprawdzenic a) sposdb pobierania probek losowo na slepo — wg | ogledziny nicuzbro- jezeli liczba pretéw
powierzchni PN/N-03010, jonym okiem w partiiniezgodnych
(3.1) b) poziom kontroli — IT ogodlny wg PN-73/N-03021, wymiary pretow z 3.1 lub 3.2 prze-
"2 | Sprawdzenie ¢) wadliwos$¢ dopuszezalna w, — 2,5%,, nalezy sprawdzaé kracza liczbe kwali-
wymiarow d) plan badania dla kontroli alternatywnej normalnej | przyrzadami zapew- fikujaca, parti¢ zalezy
(3.2) niajagcymi wymagana uznad za niezgodna
dokladnosé Z wymaganiami normy
Liczno$c Ticznos$¢ | Liczba Liczba
partii probki kwalifi- | dyskwalifi-
M 7 kujgca kujaca
i, m,
do 150 20 1 2
151 --280 32 2 3
281--500 50 3 4
501 : 1200 80 5 6

PN-73/N-03021

e) wybor i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejécia — wg

3 | Sprawdzenie skladu wg PN-79/04701.02
chemicznego (3.3)
(tvlko na Zzgdanie

podance w zamdwic-

wg PN-70/H-04745
Iub innymi metodami

jezeli wynik analizy
chemicznej nie odpo-
wiada wymaganiom
3.3, parti¢ nalezy

zapewniajacymi wy-
magang dokladnosc

niu) uznac za niezgodng
Z wymaganiami normy
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Hutniczo- PN-70/H-04745 Analiza chemiczna brazéw

-Przetworeze Metali Niezelaznych HUTMEN, Wroclaw.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/0824-11
a) wprowadzonoe statystyczna kontrole jakosci,
b) udcislono punkr Pakowanie,
¢) zwigkszono mase wigzki (kregu) dopuszczalna po uzgodnie-
niu stron.
3. Normy zwiazane
PN-73/H-01701 Metale niczelazne. Polwyroby 1 wyroby. Cecho-
wanic
PN-70/H-01702 Metale niczelazne. Wyroby. Opakowania 1 pako-
wanic
PN-71/H-01706 Metale niezelaznc. Postacie i stany obrobki
cieplnej i umocnienia. Nazwy i okreslenia
PN-79/H-04701.02 Metale niezelazne. Pobicranie I przygotowanie
probek do badania skladu chemicznego z miedzi i stopow
miedzi

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk
do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbior-
cza wedlug oceny alternatywnsj. Plany badania

BN-74/0891-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jakosdci 1 atest

BN-76/0821-07 Stopy miedzi do przerdbki plastycznej. Gatunki

4. Autor projektu normy — mgr inz. Tadcusz Glowiak —
Zaklady Hutniczo-Przetworcze Metali Niezelaznych HUTMEN,

5. Wiasnoéci mechaniczne. Narzedzia po obrébee ciepinej
(sztuczne utwardzenie wydzieleniowo) pcelegajacej na wygrzanin
w temperaturze 700°C w ciggu 13 h 1 studzeniu w wodzie oraz
nastepnym wygrzaniu w temperaturze 400°C w ciggu 3--8 h
powinny mied¢ nastepujace wlasnoéct mechaniczne: stan sztucznie
utwardzony wydzieleniowo (tb) Ry, — 980 MPa, R, — 880 MPa,
HRC — 35.
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