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1. WSTEP 2. PODZIAL I OZNACZENIE

1.1, Przedrﬁiot normy. Przedmiotem normy sg
oprawki z czujnikiem watkowym mechanicznym
do krosien tkackich.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
produkcji i obrotu oprawek z czujnikiem watko-
wym mechanicznym w kompletach lub pojedyn-
czych oprawek i czujnikow.

1.3. Normy zwiazane
PN-68/H-74240 Rury stalowe bez szwu walcowa-
- ne lub ciggnione na zimno. Wymagania i ba-
dania.

FPN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-
ktej jakosci --og()lnego_ przeznaczenia. Gatunki
PN-57/H-84026 Stal automatowa. Prety i walcow-

-ka. Warunki techmczne

PN-69/H-92181 Blacha cienka ze stah Weglowe]
konstrukcyjnej zwyklej jakosei

PN-53/H-92326 Tasmy stalowe do opakowan

PN-64/M-69413 Spoiwa miedziane, mosiezne, brg-
zowe i niklowe do spawania i lutowania

PN-57/M-80021 Druty stalowe na liny

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali n1sk0fweg-
lowej ogolnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola 3akosc1 Loso-
wy wybor sztuk do probek

PN-60/P-96021 Papiery pakowe parafmowane
BN—66/7326 01 Paplery pakowe zwykte

. Podzial

2.1.1. Typy. W zaleznosSci od budowy oprawki
z czujnikiem watkowym dzielg s1e na:

P — prawe,

L — lewe.

2.1.2. Odmiany. W zaleznosci od zastosowania
oprawki z czujnikiem watkowym rozroéznia sie na-
stepujgce odmiany:

A — asymetryczne,

S — symetryczne.

2.2. Przyklad oznaczenia
a) oprawki prawej P, z czujmklem watkowym:
asymetrycznym A:
OPRAWKA Z CZUJNIKIEM WATKOWYM PA
BN-69/1858-06

b) oprawki leweJ L, z czu;jmklm watkowym
symetrycznej S: -

OPRAWEKA Z CZUJNIKIEM WATKOWYM LS

: BN-69/1858-06

c) oprawki lewe_] L, asymetryczne; A
OPRAWKA ASYMETRYCZNA LA BN-69/1858 06

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Montaz czujnika z oprawka po-
winien by¢ zgodny z rys. 1i 2. Oprawki czujnika
watkowego mechanicznego typu P i L powinny
odpowiadaé wymiarom podanym na rys. 3 i 4,
a dla czujnika watkowego mechanicznego asymet-
rycznego na rys 5 i 6 i dla symetrycznego na
rys 7. :

Centralne Laboratorium Stosowania i Przetwoérstwa Tworzyw Sztucznych :
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykuléw Technicznych'i Galanteryjnych
dnia 20 sierpnia 1969 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji i obrotu od dnia 1 lipca 1970 r.
(Mon. Pol. nr 45/1969 poz. 361)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
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Rys, 1. Oprawka z czujnikiem watkowym mechanicznym,
prawa. 1 — czujnik, 2 — oprawka

Rys. 2. Opra
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wka z czujnikiem watkowym mechanicznym,
lewa. 1 — czujnik, 2 — oprawka
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" Rys. 4. Oprawka z czuj-
nikiem watkowym, lewa

Rys. 3. Oprawka z czuj-
nikiem watkowym,
prawa
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Rys. 5. Czujnik watkowy mechaniczny prawy
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Rys. 6. Czujnik watkowy mechaniczny lewy
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Rys. 7. Czujnik watkowy symetryczny

3.2. Material. Oprawka czujnika watkowego
mechanicznego wraz z wkretami powinna byé¢ wy-
konana ze stali automatycznej A 10 wg PN-57/
H-34026 i blachy stalowej St1 G wg PN-61/
H-84020 i PN-69/H-92131.

Czujniki watkowe mechaniczne symetryczne
i asymetryczne z drutu stalowego wg PN-57/
M-80021 i PN-67/M-80026 oraz rury stalowej wg
PN-68/H-74240 lub stali automatycznej A 10 wg
PN-57/H-84026.

Catos¢ lutowana przy uzyciu lutu LM 85 lub
LM 600 wg PN-64/M-69413. |

3.3. Wykonanie i- wykonczenie. Oprawki czuj-
nika watkowego mechanicznego i czujniki watko-~
we mechaniczne powinny by¢ wykonane i wykon-
czone zgodnie z 3.1.

Pekniecie lub obluzowanie pazurka w czujniku
watkowym mechanicznym jest niedopuszezalne.

Dopuszczalne bledy wykonania:

— pozostalo§¢ narostow lutu po lutowaniu
i spawaniu na tulejce czujnika watkowego i pa-
zurka do grubosci 1 mm,

— wzery korozyjne i zgorzel wystepujacy na
powierzchni jako pozostaloSci z surowca wyjscio-
wego. '

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie oprawek z czujnikiem watko-
wym, Oprawki z czujnikiem watkowym mecha-
nicznym powinny by¢ pakowane w skrzynie
drewniane, uprzednio wylozone papierem pako-
wym wg BN-66/7326-01 lub parafinowanym wg
PN-60/P-96021.

Do tak przygotowanej skrzyni nalezy ukladac
oprawki, nastepnie przykry¢ papierem i zalozyé
wieko skrzyni.

‘Skrzynia powinna by¢ obita tasmg stalowg wg
PN-53/H-92326 lub drutem wg PN-67/M-80026.

Maksymalna masa skrzyni 50 kg brutto.

4.1.2. Opakowanie jednostkowe. Kazdy typ
i odmiane nalezy pakowa¢ oddzielnie lub komple-
tami, Oprawki czujnika watkowego nalezy pako-
waé zgodnie z 4.1.1. _

Czujniki watkowe mechaniczne nalezy pakowaé
w pudelka tekturowe.

Przy wiekszych ilosciach pudeltka tekturowe
nalezy pakowaé¢ w skrzynie drewniane, zgodnie
z 4.1.1. :

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie na opakowaniu jednostko-
wym. Na kazdym pudelku powinna by¢ umiesz-
czona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

" b) oznaczenie wg 2.2,

c¢) liczbe sztuk,

d) mase netto,

e) znak KT i pakov{raczki odcisniety pieczecis,

f) date pakowania.

4.2.2. Znakowanie na opakowaniu zbiorczym,
Na kazdej skrzyni powinna by¢ umieszczona ety-
kieta zawierajgca nastepujace dane:

a) nazwe i znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk, .

d) mase netto i brutto,

e) znak KT i pakowaczki odci$niety pieczecig.

4.3. Przechowywanie. Oprawki z czujnikiem
watkowym mechanicznym powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialow powodujacych korozje metali i w spo-
sob zabezpieczajacy przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.
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4.4, Transport. Oprawki z czujnikiem watko-
wym mechanicznym powinny by¢ transportowane
w opakowaniu wg 4.1 w sposob zabezpieczajacy
przed opadami atmosferycznyml i przed uszkodze-
niami mechanicznyml, L, E

5 BADAN IA

- 5.1. Rodzaje badan. Oprawk1 Z czu]n1k1em wqt-
kowym mechamcznym nalezy poddac badamom
w nastepujacej koleJnosm |
 a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzeme wymiarow,
¢) sprawdzenie zamocowania pazurka

5.2, Pobieranie prébek. Z partii oprawek z czuj-
’nlklem_ watkowym mechamcznym przedstawio-
nych do badan nalezy pobraé¢ losowo z dowolnych
miejsc odpowiednig liczbe probek wg tabllcy
zgodnie z PN/N 03010

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnqtrzne. Ogledzmy .Zew-
nqtrzne nalezy przeprowadz1c
okiem w celu stw1erdzen1a zgodnosc1 badanych

meuzbro;onym

wyrobow z wymaganiami podanym1 w 3.3.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie po-
lega na porownamu zgodnnsm badanych wyrobow
z wymagamamz podanyml w 3.1-

5.3.3. Sprawdzenie zamocowania - pazurka, Tu-
lejke czujnika watkowego naléZ};- zamocowac
w imadle stolowym pazurkami do gory, nastepnie
jednorazowo zgiagé pazurek kleszczami plaskimi
do kata 70°. |

5.4. Ocena partii. Partie oprawek z czujnikiem
watkowym mechanicznym uznaje sig za zgodng
z wymaganiami normy; jezeli liczba sztuk niedob-

N 4 Dopuszczalna rych w-prébce wg tablicy jest mniejsza lub réwna

. % o 7 lLicznodé probki| - lezba sztuk Y . o T g ¢

Liczno§¢ partii sztuk| oy e — dopuszczalnej liczbie sztuk n1edo‘brych.

» ~ W prébce . Partie oprawek z czujnikiem watkowym mecha-
i BED - 3 nicznym uznaje si¢ za niezgodng z wymaganiami

0 1 Soq . ;
161= 400 95 g normy, jezeli-liczba sztuk niedobrych w probce
401--1000 40 . 5 jest wigksza od.- dopuszczalne] hczby sztuk n1e-

powyzej 1001 - . 60 . B dobrych.
. KONIEC

* INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/1858-06

Niniejsza norma zastepuje ZN-67/MPL-12-181 i ZN-66/
MPL-12-175, w stosunku do ktorych wprowadzono naste-

pujace zmiany:
a) ustalono jedng jako$§¢ oprawek i ‘czujnikéw watko-

wych mechanicznych; (poprzednio wyste_powaly dwie
jakodci);

b) zmieniono podzial na typy i odmiany;

¢) okreélono dokladnie dopuszezalne wady, wystepu-
igce przy produkcji oprawek z czujnikami watkowymi
mechamcznyml, , :

d) badania poszerzono 0 sprawdzeme zamocowania
pazurka
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