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NORMA BRANtOWA BN-69 
OSPRZĘT 3233-07 

TELEKOMUNIKACY JNYCH 
LI NII Głowice typu GKM 

KABLOWYCH 
Wspólne wymagania i badania 

Grupa katalogowa XIX 56 

1. WSTE,P 

j .l . Przedmiot normy. Przedm iotem normy si! głowice 

wych ustala się 7 rodzajów głowic : GKM 10,GKM 20, GKM 30, 

GKM 40, GKM 50, GKM 60, G KM 100, 

do telefonicznych k ab l i miejscowych z żyłami 

doO,5mm. 

o średnicy 2,2, Przykład oznaczenia głowicy do telefonicznych k a­

b I i m i ejscowych 40-parowej : 

j,2. Nor'my zwią.zane 
GLOW ICA GKM 40 BN-69/3233-07 

Pi'J-80/C-SIS31 Wyroby lakierowe. Okreś l anie przyczep-

noścl powłok do podłOŻa oraz przyczepności między-
3, WYMAGANIA 

w ar's twowej 

PN-72/C-9605 8 Przetwory naftowe. Olej transformatoro-
3. I. Główne wymi ary głowic i części składowych (z wy-

wy 

PN-S7/C- 96064 Przetwory naftowe. Zalewy kablowe do 

urzi!dzeń elektr'oenergetycznych 

PN-74/H-0460S Ochrona przed korozji!. P omiar grubośc i 

pow łok metalowych metodami ni szcz ęcym i 

PN-71/M-64470 S zczypce do rur . Wym iary 

Poz stałe normy zwięzane podano w tabl. 3 . 

2 . PODZIAL t OZNACZENIE 

2.1. R odzaje , W zależności o d liczby par ś r ub styko_ 

_______ ~_6_2 ________ ~ 

ji! tkiem łi!czówek) w mm podano : 

a) dla g lowicy GKM 10 na r ys. 1, 

b) dla pozostałych głowic na rys . 2 i w tabl, l , 

c) dla uszczelki pokrywy głowicy GKM 10 na rys. 3, 

d) dla uszczelki łę czówki do gło wic GKM 10 i GKM 20 

GKM 100 na rys. 4, 

e) dla uszczel k i pokr yw głowic GKM 20 -7 G KM 100 

rys, 5 i w tabl. 2, 

f) dla podkładek numerowych na rys . 6 , 

g) d la paska osłonnego na rys . 7, 

_ ______ -'"'11-'-4 _ _ _ 

R ys , l. Głowica GKM 10 

Zokłady Wytwórcze Urządzeń Sygna liz acyjnych w Katowicach·Welnowcu 
Ustanowiono przez Ministra Komunikacii dnia 2 lipca 1969 r, 

jako normo obowiązująco w zakres ie produkcii od dnia l kwietnio 1970 r. 
(Mon, Pol. nr 43/1969 poz. 347) 

na 

Wydanie ..ł 

'YDAW NICTWI, NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. NQrm. W-wo, Ark . wyd. 0,70 N'3kl . 200 +2'3 Zomo 2601 /80 Ceno zl 5."0 
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Tablica 1 

Rodzaj g łow i c y a b 

GKM 20 125 75 

GKM 30 167 115 

GKM 40 202 155 

GKM 50 262 195 

GKM 60 292 235 

GKM 100 465 395 

C{ tfy ------- j-­
I 

c ci C 

82 13,4 40 

87 14,4 80 

87 16 ,4 120 

92 18,4 160 

92 18,4 200 

97 22 , 4 360 

\-----------------+----------------~--
81 

__ 5\S_~ __________ ___' 

R ys, 3, Uszcze lka pokrywy głowicy GKM 10 

r---------

· .~q=~~~-L~"---~:_5! 
L -ttS----+i-+---~ 

1 I KXJ I L ~ ------- aJ=--____ -------' __ ___' 

Rys, 4, Uszczelka łęcz6wki głowicy GKM 10 i GKM 20 . 

GKM 100 

11 
!- -- , -

-~r- .. 'p 
-----~----- ~! *1 

'. ~ j '" 
~ ­, J.. '-__ J __ J 

Rys, 5, Uszczelki pokryw g łowic GKM 20 ~ GKM 100 

Tabl ica 2 

I Wie lkość I Rodzaj 
usz czelk i l l , 1

7 
1

3 l . głow icy 

20 82 4i O O O GKM 20 
- _.-

;;0 122 41 40 O O GKM 30 

40 160 40 80 O O GKM 40 

50 200 40 120 O O GKM 50 

60 240 39 8 0 80 O GKM 60 

100 398 39 120 8 0 120 GKM 100 

3 

Prawa 

R ys, 6, Podkładka numerowa 

Rys, 7. Pasek osłonny 

3,2, Wyszczeg61nienie części i materi ały - wg t abl , 3 , 

Tablica 3 

Nr 
Materiał n części na Nazwa części 

rys, 1 i 2 

l Korpus z pokrywę 
zeli wo szare ZI 200 

wg PN-76/ H-8310\ 

2 Lęcz6wka 
porcelana niebarwiona 

wg PN-76/ E-06301 

3 Uszcze Ika łęcz6wki tektura bater yj na 2 mm 

wg PN-77/P-50481 
4 Uszczel ka pokryw y 

5 Pasek osłonny 
taśma ze sta li n isko-

Podl<ładka nume-
węglowej 

6 rowa 
wg PN-73/H-92327 

7 Tulejka 
rura stalowa 
wg PN- 74/H-74207 

1) Dopuszcza się uzycie materiał6w zastępczych, lecz 

o wł asności ach co najmni ej r6wnorzędnych, 

3,3, Wykonanie 

3,3, l, Odlewy, P owierzchnie odlew6w na korpus po-

krywę powinny być bez pęknięć, dziur, Pęcherzy, wtręceń 

piasku lub żuzla, Części układu wlewowego , nadlewy i za­

lewki powinny być usunięte przez odcięcie lub zeszlifowa-

nie. 

3 ,3,2, Uszczelki nie powinny m i eć pęknięć, 

wyrwań bocznych, 

uszkodzeń 

Uszczelki powinny być nasycone zalewę kablowę B wg 

PN-57/C-96064 lub i nnym środki em zabezpieczajęcym przed 

wi 19acię n ie powodujęcym korozji częśc i metalowych, 
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3. 3.3. Podkładki numerowe. Głowice GKM 20 .;. GKM 100 

powi nny mieć z obu stron każdej łęczówki podkładki nurne-

rowe, 

Podkładk i numerowe powinny być równe i bez zadziorów, 

a w zależności od zamówienia z wybi tymi cyframi od O do 

9 lub bez cyfr. 

3,3.4 Pask i os łonne powinny być równe, bez zadziorów 

równomi ernie pokryte lakierem elektroi zolacyjnym. 

3. 3.5. Umieszczenie łęczówek. Lęczówki o dłuższych 

śrubach stykowych na leży mocować od strony szyjki i gło­

wicy, następne łę czówki powinny mieć odpowiednio krótsze 

śruby stykowe . 

3.4. Płaskość powierzchni obrobionych. Obrobione po­

wierzchnie korpusu i pokrywy powinny być płuskie. 

W warunkach podanych w 5.3.3 szczelina m iędz y obro-

bionę powierzchnię a płytkę 

większa niż 0,3 mm. 

traserskę n ie powinna być 

3.5. Połślczenie tulejki z korpusem powinno wytrzymy-

wać w warunkach podanych w 5.3. 4 obciężenie momentem 

obrotow~m 4,9 Nm ( 0 , 5 kGm). Tulejka powinna być 

bez zadziorów, ocynowana j ciasno osadzona w korpus ie, 

Dł ugość wystajęcej z szyjki CZęŚC I tulejki powinna wyno ­

sić co najmniej 20 mm. 

3. 6, Odstepy izolacyjne, Odległość m iędzy śrubami st~ 

ko wymi łęczówek a ściankami kor'pusu powinna wynosić co 

najmniej 3 mm. 

3.7, Zabezpieczenie przed korozję, Głowice powinny 

być równomiernie pokryte powłokę l akierniczę gładkę 

bez zaci eków. 

Podkładki numerowe powinn y być pokryte powłokę cyn-

kowę o grubośc i co najmni ej 7 }Jm, 

3,8, Odporność na wi lgoć , Głowice powinny bez uszko ­

dzeń przejść badanie nawi 19oceni a IN warunkach prób y wg 

5.3,7. 

3,9, R ezys t ancja i zolacji pom ię dzy każdym z aciskienl a 

korpusem powinna wynosić co najmniej 10000 M n . 

3 10, Wytrzymałość elektryczna izolacj i. :zolacja Hi <: ­

dzy dowo l nę śrubę stykowę a korpusem powinna vv, l , "~l" ,·,( 

w cięgu 1 min bez przeskoku j przebiCIa napięcie ::.;. u ł~ (/ -

ne 500 V o często tl i wości 50 Hz. 

3.1 1. Szczelność głowic . Zmontowane głowice powinny 

być szczelne tak, aby w warunk ac h podanych w 5.3. 10 nie 

następiło wyciekanie masy kablowej B . 

4, PAKOW ANIE I PRZECHOWYWANIE 

4. l , Pakowanie, Głowice jednego rodzaj u powinny być 

owinięte w tek turę parami , zwięzane d ru tem i pakowane do 

drewnianej skrzyni . M iejsca wolne w skrzyni powinny b yć 

wypełnione (np . watę drzewnę) . 

Głowice mogę być dostarczane w opakowan i u zastępczym 

l ub bez opakowania po uzgodnieniu z zamawiajęcym . 

Na skrzyn i powinny być umieszczone w sposób trwały 

czy telny następujęce dane: 

a) znak wytwórni, 

bj oznaczenie wg 2 . 2 bez części słownej numeru nor-

my , 

c) liczba sztuk, 

d) masa brutto, 

e) napis "Ostrożnie , nie rzucaćII . 

4 . 2. Przechow ywanie. Głowice należy przechowywdć w 

pomieszczeniach zamkniętych, o wilgot nośc i wzglę dnej po­

w i etrza nie przekraczajęcej 80% . 

S, BAD ANIA 

S, 1. Rodzaje badań . Prz y kontroi i produkcj i przeprowa-

dzanej ok resowo co najmniej raz na rok oraz po każdej 

zmianie materiałów, metod technolog ic znych lub konstruk­

cj i, mogęcej wpłynęć ujemnie na jakość wyropu, należy wy­

konać badania pełne wg tabl. 4 a) 7 n. 
P rzy kontrol i produkcji przeprowadzanej na bieżęco o:-az 

przy odbiorze technicznym głowic należ y wykonać badan. a 

niepełnewg tabl . 4 poz . al, bl , el , hl , i l. 

Tablica 4 

Wymaganie Badanie 
S p.'awdzenie 

wg w g 

al wykonan ia g ł ównych częś-

ci skladnwych i pakowa- 3. 3, 4 . 1 5. 3. l 

nia 

bl wymi ar ów 3.1 5 . 3 . 2 

cl IJla"kości powierzc hni 

obrobiony<.h 3. 4 5 . 3 . 3 

d) pOłęczenia tu l ejk i z kor-

pusem 3 . 5 5 .3. 4 

e) odstępów izo lacyjnych 3.6 5.3. 5 

f) 4!atJezpieczen ia przed ko-
rozję 3 . 7 5 .3.6 

gl odporn0ści na wilgoć I 3.8 5. 3.7 

hl rezystancji izolacji 3.9 5 . 3 . 8 

i) wytrzymałości elektrycz-

nej izolacji 3 . 10 5. 3. 9 

j) szczelnośc i głowic 3 . 11 5. 3,10 

-

5 , 2, Pobieranie p r óbek . Z parti i glowic jednego rodzaju 

na l eży pobrać sposob em losowym 3 głowice do badań pel­

nych , a do badań niepeł nych pr óbkę o liczności poda!'le j w 

tabl. 5 . 

I 
I 



BN-69j3233-07 5 

Tablica 5 

Liczność papt i i Li czność Dopuszczalna I icz-

sztuk próbki ba sztuk n iedobryct 

sztuk w próbce 

do 40 5 1 

41 .;- 160 15 2 

161.;- 400 

I 
25 3 

401 ;. 1000 40 5 

S, 3, Op i s badań 

5, 3 , l, Sprawdzenie wykon"nia głównych częśc i składo­

wych i oakowania należy wykonać przez og l ędziny nieuzbro­

jOl1ym okiem, 

5 , 3,2, Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przyrzę-

de<n pomial'owym o błędz ie wskazań nie 

tO,1 mm, 

przekr:aczajęcym 

5,3,3, Sprawdzenie płaskości powierzchni obrobionych 

na zgodność z 3 , 4 na l eży wykonać szczelinomierzem , Do 

próby należy korpus i pokrywę ust"wić obrobionymi powie­

rzchniami na plyc ie traserskiej i zmierzyć szczelinę między 

obrobion{l powierzchnię korpusu a płytkę traserskę, 

5,3,4, Sprawdzenie połj!czenia tu le jki z korpusem nale­

ży wykonać szczypcami do rur wg PN-71jM-64470 o dlugo~ 

ci ramion 0,2 m, wywolujęc moment obrotowy si łę 24,5 N 

(2,5 kG). 

Długość wystajęcej części tulejki należy sprawdzić suw­

mi arkę, Sprawdzenie wykonania tulejki i .~cynowanla nale­

ży wykonać przez oględziny, 

5 , 3,5, Sprawdzenie odst~pów izolacy jnych należy wyko­

nać suwmiarkę lub szczelinomiepzem, 

~3, 6, Sprawdzenie zabezpiecze n ia przed korozja nale­

Ży wykonać przez oględziny i wg PN-80jC-81 531, a spraw-

dzenie grubości powłoki cynkowej I na podkładkach wg 

PN-74jH-04605, 

Na żędanie odbiorcy należy wykonać próbę chemicznę 

na oznaczenie szcze l ności powłoki cynkowej, 

5,3,7, Sprawdzenie odporności na wilgoć należy wyko­

nać , umieszczajęc badane glowi ce w higrostacie, o wilgot­

ności względne j 91 .:. 95%, o tcrnpel'aturze 25 ±2
0

C w cza­

sie 48 h , Po p,' óbie głowice nie powinny wykazywać uszko-

dz eń uniemoż liwiajęcych ich normalne użytkowanie, 

5 , 3 , 8 , Sprawdzenie rezystancji izolacji należy wykonać 

megaomomierzem przy napięciu 500 ±50 V prędu stałego 

w temperaturze otoczenia 20 ±2
0

C (293 ±2Kl i wilgotnoś­

ci wzg lędnej powietrza nie przekraczajęcej 75 ±5% , 

5 , 3 , 9 , S prawdzenie wytrzymałości el ektrycznej izolac ji 

na zgodność z 3 , 10 należ y wykonać przyrzędem o mocy co 

najmniej 0 ,25 kVA. 

5 ,3,1 0, Sprawdzenie szczelności głowic na zgodność z 

3,11 należy wykonllć w temperaturze otoczenia 20 
o 

±2 C 

(293 ±2 Kl. 

Głowicę ustaw i onę tulejkę do góry należy napełroić masę 

kablowę B wg PN-72jC-96058 o temper a turze 180
0
C (474 Kl 

i pozostawić na 15 min. W tym czasie nie powinien nastę­

pić przenik ma sy. W próbie niepełnej sprawdzeniu należy 

poddać tylko jednę glowicę. 

5.4. Ocena wyników badań 

5 , 4 . 1. Ocena wyników badań pełnych . Wynik badań peł­

nych przeprowadzonych wg tabl . poz , 4 al ;. jl należy u-

znać Za dodatni, jeżeli wszystkie sz tuki w próbce przeszły 

badan ia z wynikiem dodatnim, 

5.4. 2. Ocena wyników badań niepelnych. Wynik badań 

'1iepeł nych przepr owadzonych w g tabl. 4 poz . dl, bl, el, 

hl, iloraz na ż~dan ie odbiorcy wg poz . j) należy uznać za 

dodatni, jeżel i I iczba sztuk nie odpowi adajęcych wymaga-

niom normy nie przekracza dopuszczalnej liczby podanej . 

w tab l. 5. W przypadku gdy liczba sztuk nie odpowiadaję-

cyc h wymaganiom normy przekroczy dopuszczalnę I iczbę wg 

tabl , 5, należy poddać ponownie każdę g low icę z partii ba-

daniom niepełnym. 

Glowice nie spelniajęce któregokolwiek z wymagań obję­

tych badaniami niepełnymi należy uznaĆ za niezgodne z wy­

maganiami normy. Jeżeli s twierdzona wada może być usu-

nięta, głowice te mogę być ponownie poddane badaniom nie-

pełnym , Głow ice, dla których ponowne badania niepelne 

d aly wynik ujemn y , należy oznaczyć vdpowiednię cechę 

wSkazujęcę niezgodność z wymaganiami normy. 

Partię głowic należy uznać za zgodnę z wymaganiami nor-

my, jeżeli wynik ostatniego badania pełnego ostatniego 

badania niepełnego sę dodatnie. 

KONIEC 

Infor'macje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATK OW E 

I. Niniejsza norma została opracowana na podstaw ie 

PN-S3j T -92300, PN-S3jT - 92301, PN-S3jT - 92302, PN-5~ 

T -92304, PN-53jT -92305 i PN-S3jT -92306 , w 

do których wpr owadzono następujęce zmiany; 

s to sunku 

a) zmieniono układ normy zgodn i e z PN-6Sj N-02003, 

b) zm ieniono wymiary długości, 

c) wprowadzono wymagania i badania dotyczęce oporno$. 

ci wy t rzyma/ości elektrycznej izolacji , 

d) wprowadzono wymagania i badania dotyczęce odpor-

ności na wilgoć . 

D o t ychczas obow ięzujęce PN-S3j T -92301, PN-5ł'T -92302, 

PN-S3jT -92304, PN-S3j T -92305 i PN-53jT -92306 zostanę 

unieważnione z dniem 31 marca 1970 r. 

2 . W ydanie 4 - stan aktualny; sierp i eń 1980 _ uaktua lnio-

no normy zwięzane oraz wprowadzono zmianę ogłoszonę w 

B iulet ynie PKNiM nr 8j1978 . WykreŚlono rozdz . 6. Post a-

nowienia przejściowe . 


