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NORMA BRANZOWA 

Króćce do zbiorników i t~oaratów 
BN-76 

2211-36 
APARATY odpornych na korozję 

CHEMICZNE z kołnierzami przypawanymi 
okrągłymi płaskimi 

Ciśnienie nominalne 1.0 i 1.6 MPa 
Grupa katalogowa IV 47 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę króćce w,'az 

z kompletem śrub i nakrętek wykonane: 

al ze stali odpornej na korozję, o średnicach nominal-

nych od 10 do 200 mm, 

b / z kołnierzem ze stali węglowej, o średnicach nominal­

nych od 32 do 300 mm, 

stosowane do zbiorników,i aparatów w przemyśle chemicz-

nym i przemysłach pokrewnych. W normie podano również 

Eposoby przypawania króć. ca do aparatu wymagania doty.. 

częce uszczelek. 

2. Zakres stosowania przedmlotu normy. Objęte normę 

króćce należy stosować do zbiorników ciśnieniowych kla­

sy A na ciśnienie nominalne 1, O i 1,6 MPa dla dwóch za-

kresów temperatur: • 
o o 

- od O C do 200 C, 

_ od _30
0 e do 200

0
C. 

Temper'atury oOe i _30
0

e stanowię odpowiednio najniższe 

dopuszczalne temperatury, jakie mogę osięgnęć elementy 

króćca, a temperatura 200
0 e jest temperaturę obliczenio-

wę· 

Znormalizowane króćce mogę być stosowane bez obliczeń 

wytrzymałościowych 1) wymaganych w dokumentacji reje­

stracyjnej aparatu, jeżeli według Przepisów Urzędu Dozo­

ru Technicznego OT/O-219/ 63 zostanę zastosowane: 

a/ uszczelki miękkie o grubości 2 mm, z azbestu lub ma­

sy azbestowo-'<auczukowej /It/ i inne. dla których najmniej-

sze naprężenia ściskaję.ce dla zapewnienia szczelności po­

łęczenia wynoszę dla nacięgu montażowego Cf~ = 21 MPa, 

a dla nac j ę9U ruchowego d
ll 

= 
S 

Po jest ciśnieniem obliczeniowym, 

5, O· P" MPa , gdzie 

b/ śruby i nakrętki wykonane w klasie średniodokładnej 

/yr=0,75/, z gatunków stali podanych w tabl. 6 lub innych 

o nie gorszych własnościach wytrzymałościowych, 

1}NOrma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentacji re­

jestracyjnej szkicu króćca wraz z podaniem jego wymiarów, 

materiału, ciśnienia j temperatury, wyszczególnionych w 

normie i wchodzęcych do obliczeń wytrzymałościowych. 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 

Wydanie II 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 27 marca 1976 r. 

jako norma obowiązuiąca w zakresie produkcii qd dnia l kwietnia 1977 r. 
(Dz. Norm. i Mior nr 25/1976 poz. 106 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.2,40 NokI. 300 .. 23 lam. 2501 /79 Cena zł 14,40 
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c/ drugi e lement zastosow any w połęczeniu kołnierzowym 

przewidzian y na ciśnienie nomina lne 1, O MPa lub 

1,6 MPa, odpowiednio do nominalnego ciśnienia króćca. 

3. Podział. R ozróżnia się 4 rodzaje króćców: 

I _ króciec z kołnierzem ze sta li odpornej na korozję, z 

us zcze lnieni em płaskim o odmianach: 

5Z - z pr zy lgę zgrubnI' w g PN-65/ H-74309, 

5Zr - z przylgę zgrubnI' z naciętymi na niej row kami 

trójkę tn ymi w g P~-68/H-74373, 

II _ króciec z k o lnierzem ze stali odpornej na korozję, z 

uszczelnieniem z row k iem pros tokętn ym wg PN-6Ly'H-74370, 

oznaczony 5R, 

III _ króc i e c z kołnierzem ze stali węu 1 0we j z uszczel-

nieniem pła sk im o odmianach: 

WZ - z pr zy l gę zgrubnI' wg PN-65/ H-74309, 

WZr - z pr z ylgę zgrubnI' z naciętymi na nie j row kami 

tró j kętn ymi wg PN- 68 / H-74373, 

IV - króciec z kołnierzem ze s t a l i wę ~ll owej, z u szczel­

n ien iem z rowk i em pr os tokętnym wg P N -64/ H - 74 370, oz na-

czon y WR. 

W za l eżności od przewi dzi a ne go z akre s u temp e ratur, roz-

różnia s ię dw a wykonania: 

N _ dla zakres u temperatur od OoC do 200°C, 

U _ dla zakresu temperatur od _30° C do 200°C. 

4. Przykład oznaczenia 

al króćca z kołn i erzem ze stali odpornej na k or oz ję , z 

pr zy l gę zgr ubnI' / 5Z/ , na ciśnieni e nomina lne 1,6 MPa 

Króciec z uszczeln ieni em 

płaskim 

rodzaj I rodzaj III 

srednic y nominalnej 20 mm, grubości rur y S 1)= 3,6 mm 

długości 1= 80 mm, prz y paw anego do ,aparatu wg rozw ięza­

nia 2 Irys. 6/, przewidzianego dla zakr e su temperatur od 

_30°C do 200
0

C l uf : 

KROCIEC 5Z - 1,6 - 20/3,6- 80 - Z/ U EN-76/22 11-36 

b ) króćca z kołn i erzem ze s tal i węg lowe j prz y lgę z 

row kiem prostokętnym / WR / , na c i śnienie nominalne 

1,0 MPa, średnic y nom ina lnej 100 mm i długośc i 1=120, 

pr zypaw anego do aparatu w g r ozwi ęzania 3 I r ys.· 6 / , prze­

w idz ianego dla zak resu temper a tur od OoC do 200°C / N / : 

KROC IEC WR -1,0 - 100/ 120 - 3/N 8N-76/ 2211-36 

5. Wymiary 

a/ połęc zen ie kołnierzowe króć ców l, II, III i I V rodza­

ju , pr zypawanych do aparatu - wg r y s. 1 i tabl . 1. 

Długość króćca l określa projektant umieszc z a w 

oznac z en i u wg 4 , 

W ymi a r y uszczelki D i d 1:Jla króćca z uszczelnieniem 

płask im _ wg PN-68/ H-74375. 

W ymi ar y u szcz e lki D i d dla króćca z uszcz elnieniem z 

rowki em prostokętnym - wg PN-68/H- '14376. 

I) W pr zypadku g d y grubość rur y króć~a przyjęto 
w ięk s zę n iż p odan a w tabl. 2 .; 5, o z naczen :e grubo~ci ru­

r y na l eż y p odać po 'N yró~n i ku srednic y nOIl"linctlroej . 

rodza j II 

Króciec z us zc ze lnie niem 

ro w ko w ym 

rodzaj IV 

18~-76m11-36:TI 

ON'UOllWGrnia krdćca do wqrljs.6 

Rys. 1 
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T ab l ica 1 

Sruba 
Masa' 4) krÓĆca do a paratu 

z ł bem sześciokę tnym dw us tronna 2) 
Masa d bez izo lacj i z izo lację 

Dnom P1lom L ic zba 
nakrę t ki 

d s X l s
1
) 

masa 
dsX 1/) 

mas a sz t uk rod z a j u r o d z aju 

1 sz t uki 1 sztuk i I , "I III , IV I, II .1"1 , IV 

111 ni MPa mm kg mm kg ~ kg 

1, ° - -
10 0,67 1, ° 

1 r-. M1 2 x 7 5 0,0 34 , ...... 'e 

M 12x 5 5 0,063 f---
1, O - -

15 . 1,0 1,2 
1 , 6 M1 2x 75 0 , 0 3 4 

0,016 70 f---

1, ° I - -
2 0 1,3 1 , 6 

1,6 M12x 60 0 , 0 3 6 
- - M12x60 I 0 ,67 f---

1, Q 
I - -

2 5 4 1 , 6 - 2 ,1 
1,6 M12 x 60 0,036 

f---

1, U - -
32 2, 6 3,5 

1,6 M16x90 0 ,060 
-- f---

~ i O - -
40 r---- 2,9 3 , 9 

1, E M16x95 0 ,064 
M16x 70 0 , 139 60 f---

1, O - -
50 3,7 5 ,0 

1,6 M16x95 0 , 064 
--
1, ° - -

65 0 , 032 5,3 5,9 7,1 7, 7 
1 , 6 M16x 95 0,06 4 

t---
1, U - -

60 M 16x75 0 , 147 6 ,5 7, 2 6, 6 9 , 6 
1, 6 M 16x lOO 0 ,08 6 

90 

1 , ° - -
100 M 16x60 0 , 15 5 7 , 6 6 , 4 10,5 11,3 

1,6 M16x 110 0 , 0 9 7 6 

1, ° - -
125 M16x6 5 0 , 163 11 , ° 12, 0 16,3 17,3 

1, 6 M 16x ll0 0 , 09 7 

1, ° - -
150 1 10 14,6 15,6 2 1,6 23,0 

1 , 6 M2 0 x 6 5 0, 2 6 7 M20x 120 0 , 17 

I 1, O - - 0 , 061 2 2 ,0 2 3 , 4 37 , 7 39,1 

I 
200 

1,6 M20x95 0 ,291 M20 x 130 o, 16 24,7 2 6,3 40,4 4 2 ,0 

1, ° M20x 90 0 ,2 79 - - 26,0 33,2 
250 

1,6 M24x l 0 0 0 ,452 M2 4x 140 0, .26 12 0,104 3 2 ,4 3 7 ,6 - -125 

1, ° M20 x 90 0 ,279 - - 0 ,061 36,9 43,2 
300 

. 
1,6 M2 4x l05 0 ,470 M24x 140 0,26 0 , 104 4 2 ,9 49,2 

1) Minima ln e dł ugości śrub l s ob l iczon o pr zyjmujęc jednak owe gr ubości k ołnierz y kr óć ców i przec i wkołni erz y. 

2) D la króćców z us z c z e ln ien iem pł ask i m . 
o) Wymi a r mon t aż owy uwzględn i ajęcy moż I i wość z ał oż en i a śrub od s tr ony a p a ratu. 

4) Masę króćców ob i icz ono przyjmujęc gę st ość s t a l i wę g lowej 7,65 kg/dm 
3 

gęstość st a l i s t o p owej 7, 9 kg/dm 
3 , 
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b/ króciec I rodzaju - wg rys. 2 i tabl. 2. 

Odmianę 5Zr należy stosować dla temperatur powyżej 100
0

C oraz mediów niebezpieczn yc h dla o t ocz en ia . 

2 

D d z S I) 
nom Pnom 

mm MPa 

10 13,5 - 2,0 

IS 20 2,6 

20 25 3,2 

25 30 3,6 

32 1, 0 i 1,6 38 4,0 

40 44, S 4,0 

SO 57 4,0 

65 76,1 4,0 

80 88,9 4,5 

100 108 4,5 

odmiana 5Z odmiana 5Zr 

r-~---------~-----

Dl 
~------d----

I '.1~ ____ __ _ 

'I --l~ -- ------1 

I _d_~I +:-----__ ~ 

Rura 

4 
I 

I , 

długość 2) do 
aparatu 

bez izo- z i z o -
lac ji l ację 

/1 12 

mm 

100 200 

150 250 

Masa 
1m 

kg 

0,58 

1,1 3 

1.75 

2,40 

3,43 

4,08 

5 ,35 

7,28 

9,47 

11,6 

R ys . 2 

Tablica 2 

Dz Dw g Do 

mm 

90 14,5 14 60 

95 20,S 14 65 

105 - 26 16 '75 

115 3 1 16 85 

140 39 16 100 

150 4~,5 18 110 

165 58 20 125 

185 77 20 145 

200 90 22 160 

20 109 24 180 

A 

Kołni erz 

otwory p od 
ś ruby D1 

cło l iczba 
otw orów 

14 40 
c----

14 45 -. 
14 58 

r--
14 4 68 

'--

18 78 

18 88 
!---

18 102 

18 122 
..--

18 8 138 

-
18 158 

f d 1 d 2 d g 

mm 

24 32 -
29 37 -

34 4 2 50 
2 

42 50 58 

50 59 68 

57 67 77 

70 80 90 

3 87 98 109 

101 11 2 124 

126 137 148 

b Masa 

k g 

0,55 
c-

0,61 
f---

0,87 
f---

1,05 
f---

1,41 
f---

1,76 
I-

2,35 
1 1-

2,84 
1-

3,61 
!-

4 , 4 1 
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cd, t abl, 2 

Rura Kołni erz 

długość 2) do 

aparatu 
otwory pod 

Dnom s li bez izo- z izo- śruby 
Pnom d lacji lację Masa Dz D w g Do Dl f dl d 2 da b Masa z 

1m 

II 12 do l ic.Lb" 
otworów 

mm MPa mm kg mm mm kg 

125 133 5,6 17,8 1250 135 26 210 18 188 ' 152 163 174 5,97 
1,0 i 1,6 r---

150 159 6, 3 24,1 128 5 161 2 6 240, 22 8 212 179 189 199 7,29 
200 300 r--- 3 1 . 

1, O 26 8,94 
200 2 19 ,1 10,0 52,3 340 221 r-- 295 22 268 231 242 254 

1,6 30 12 10,0 

f) Dopuszc z a się zw iększenie grubości ściank i rury s , 

2) Fabrykacyjna dł\.JgoŚć r' ur y króćca , 

Wymiary; Dz' Do, do oraz lic zbę otworów p od śruby przyjęto wg PN-72/H-74306, 
d l a którego pr zewidzi ano 8 śrub zamias t 4, 

z wyjętkiem króćca D nom= 65 mm, 

cj króciec II rodzaju, z us zcze lnien iem z r owkiem prostokętnym - w g rys. 3 t ab l , 3 pOWinien być stosowany Old 

mediów toksyczn ych. 

2 

~(V) 
leH-76t2211-J6-31 

Rys , 3 
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Tabli c a 3 

R ura Koł nier z 

dł ugość 2) d o otwory pod rowe k 

s t) apar a t u śruby 
m a sa 

D"om Pnom d bez izO-
m asa l 

D z Dw g D o D 1 f z z izo-
1m 1 sz tuk i 

lacji l ację 
li czba D 5 m 2 /2 ru r y do 

11 1'1. otwor ó w 
+0, 5 +0,5 -0,5 

mm MPa mm kg mm mm kg 

10 13,5 2,0 0,58 9 0 14; ~ 14 60 14 40 35 0,45 
- r--- ~ 6 

15 20 2 ,6 1, 13 95 20, 5 14 65 14 45 

~ 
0, 50 

- 100 200 ---r-- r--
20 25 3,2 1,7S 10 5 2 6 16 75 14 58 2 5 1 0, 7 4 

- r-- r--
2 5 30 3,6 2,40 11 S 3 1 16 8 5 14 4 I 68 58 0 , 90 

f---- r-- r--
32 38 4,0 3,43 140 39 16 100 18 78 6 6 1,25 

f----
40 44 ,5 4,0 LI , 08 150 4 5 ,S 18 110 18 88 76 8 1 , 70 

f---- 1,0 i 1,6 r-- r--
50 57 4,0 5,35 165 58 20 125 18 102 88 2, 31 

f---- 150 250 I r-- 3 
65 76, 1 4,0 7,28 185 77 20 145 18 122 1 iO 2, 78 

f---- r-- r--
80 88,9 4,5 9,47 200 9 0 22 16 0 18 138 I 121 3, 55 

f---- H 
100 108 4 , 5 1 1 , 6 220 10 9 2 4 180 18 15813 1.50 4,36 

f---- 8 ~ r--
125 133 5 , 6 17,8 250 13 5 26 210 18 188 176 5 , 89 
f- I"- r--

15 0 159 6,3 24, l 28 5 161 26 240 22 2 12 204 11 7', 19 
200 300 I"- r--

l, O 26 I 8, 46 
.... ---

J 
2 0 0 219, 1 10 52,3 340 221 r-- 295 22 268 260 

1,6 30 12 l 9,47_ J 

l) D o puszcza się zwi ększen'ie grubości Śri.=l nk-i rur y s . 

2) Fabrykacvjna dł ugość rury króćca . 

W ymiar y : Dz, Do, d v oraz l iczbę ot worów pod ś rub y przyjęto w g P N - 72/ H-74306 , 
dla któ r ego pr zewidz iano 8 śr ub z a mi ast 4 . 

z wy j{\tkiem króćca D no7n = 65 mrr" 

I . __ .. 

d / króciec II I rod z. aju - wg rys. 4 i tab l . 4 . 

Odmianę WZr na l eży s t osować d l a t empera tur powyż e j 100 °C oraz mediów n iebezp iecznych d la oloczenia . 

Zamiast nak ł adki 7/r ys, 4 / dopuszcz a się wars twowe napawanie /co najmniej 3 w arstwy/ e l ektr odę z ma t e ri ał u o dp or ­

nego na koroz ję. 

I 



odmiana WZ 

7 

3 

1 

Rura 

długość 3) do 

aparatu ma-

Dnom d z S l) bez izo- z izo-Pn0111 sa 
lacji lację 1m 

li 12 

mm MPa mm kg 

32 38 4,0 3 ," 43 
~-

40 1,0 i 1,6 ~4,5 4,0 150 250 4,08 
I---

50 57 4,0 5,35 

8N-76/2211-36 

odmiana WZr 

Do 

D, 

Rys. 4 

Tablica 4 

Kołnierz 

otwor y 

pod śruby 

Dz Dw g Do 

do li czba 
otwo-

:rów 
mm 

140 39 16 100 18 
• 

150 45 ,5 18 110 18 4 

165 58 20 125 18 

A 

90° 

Napawac 

-- i 

rW)'6f221' -36-4 J 

Nakładka 

masa 
D 1 S i 1 cli d 2 d3 

sztuki 

kg mm 

1,45 78 50 59 68 

1,85 . 88 3 57 67 77 

2,45 102 70 80 90 

7 

masa 

b 1 
sztuki 

kg 

0,09 

r---
1 0,11 

r--
0,14 
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c d. tabl . 4 

• Rura Kołni er z Nakładka 

dłu gość 3) do u twor y 
aparatu pod śruby masa 

Dnom dz Si) ma- Dz Dw Do 
masa 

Dl d1 d z d3 b Pnom g SI bez ;zo - z izo- 1 1 
sa 

lac j i l acj ę 1 m s z tuk i sztuk i 

' / 1 Z2 do l iczba 
otwo-
rów 

mm MPa mm kg mm kg mm kg 

65 76 , 1 4, 0 7 ,28 185 7 7 20 145 18 3,10 122 87 98 109 0,17 
f--- -

80 88 ,9 4,5 150 250 9 ,4 7 200 90 2 2 160 18 3, 90 138 3 10 1 11 2 12 4 0,21 
1 -

100 1,0 i 1 ,6 108 4, ~ .11,6 220 109 2 4 180 18 4,72 158 12 6 137 148 0, 2 6 
8 I--

125 13 3 5,6 17,8 2 50 135 2 6 2 10 18 6 ,28 188 132 163 174 0,45 
i- I--

150 159 6,3 24, 1 285 161 2 6 240 22 7 , 74 2 12 179 189 199 0 , 50 
I--

1, O 26 9,50 
200 2 19, 1 10,0 200 3 0 0 5 2,3 340 22 1 - 295 22 2 6 8 2 31 2 4 2 254 0 , 62 -

1,6 30 10,6 
4 

1, O 395 2 8 350 2 2 12, 1 
2 5 0 273

2
) 8 ,0 52, 9 - 2 75 - 320 285 2 96 307 0 , 72 

1, 6 405 30 355 2 6 12 14,8 
_ __ o -

1, 5 I--
1, O 4 4 5 28 400 22 15, 7 3 70 335 3 /.8 360 0 , 83 

300 324 2) 10 ,0 250 350 63 ,0 - 32 6 I--
1, 6 4 60 3 2 4 10 2 6 19,2 378 3 38 350 3 62 0 , 8 7 

l) D o p uszcza się z w iększeni e grubości ś c ianki r ury s . 

2) Rura z w ijana z b lach y . 

3) Fabr ykac y jna d/ ugość rur y k r óćca. 

Wymi a ry: D z' Do, do o r az li c z bę ot w o r ó w p od śruby prz yjęto wg P N - 72/ H-74306 , z w yję t l<iem króćca D nom= 65 mm, 
dl a którego p rzew idziano 8 śr ub zamiast 4 . 

ej k r óciec I V rodzaju - wg rys. 5 i tab l . 5 . 

..f!? ___ ... 
Do 

r--- 01 

r:. ---------o;-- ----~ . r- - I 

! I _ °w I 
i I - - _~?:l .:!!41 i· 2 . i 

8 

3 

s 

~(V) 

R ys. 5 
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T ablica 5 

Rura Kołnierz Nak ł adka 

długość oJ do o twory rowek Masa 
aparatu ma- pod śruby masa 

nak ł adki 
Dnom Pnom d z s l) 

bez i2 0 - z lzo- sa D z Dw g Do 1 
Dl D5 z r ow-8 2 7/1 2 12 z wy_ 

ł lacji lację 
1m sz t uki 

stępem kiem rury do liczba 
11 l 2 0,5 +0,5 -0,5 

otWQ-

mm MPa mm kg mm rów k g mm kg 

32 38 4,0 p,43 140 39 16 100 18 1,45 78 66 0,12 0,18 
r--- r--

40 44,5 4,0 ~,08 150 45,5 18 110 18 4 1, B5 88 76 0,18 0,22 
f--- -

50 57 4,0 ~,35 165 58 20 125 18 2 ,45 102 88 8 0,21 0,27 
r--- 150 250 r----

65 76,1 4,0 r,o,28 185 77 20 145 18 3,10 122 11 0 0,26 0,35 
r--- 1,0 i 1,6 r--

80 · 88,9 4,5 ~,47 200 90 22 160 18 3,90 138 121 0,31 0,43 
r---

+ 
100 108 4,5 11,6 220 109 24 180 18 4, 72 158 150 0,40 0,49 

r--- 8 7 r-- 3 
125 1 33 5,61 

I 

17,8 250 135 26 2 10 18 6,28 188 176 0,51 O,E'5 
r--- r--

150 159 6,3 ~4, 1 28 5 161 26 240 22 7,74 212 204 0,59 0,72 
r--

1, O 

1
52 ,3 

26 9,50 
200 2 19, l 10 200 300 34.0 221 I-- 295 22 268 260 0,73 0,88 

1,6 30 10,6 11 

r---
1, O , 395 28 350 22 12,1 

250 2732) 8,0 52,9 I-- 275 320 313 0,87 1,01 
1,6 40~ 30 3 5 5 26 12 14,8 

-
1, O 44ó 28 400 22 14,0 370 1 ,07 1,22 

300 r---~2) 8,0 250 350 163 ,0 I-- 326 8 364 4 

i 1,6 . 460 32 410 26 19,2 372 1,10 1,29 

1)O"opuszcza s ię zw iększenie grubości ściEnki rury s. 

2) Rura zwijana z b lachy. 

3) Fabr ykacyjna dłu gość rury króćca . 

Wymiary: Dz, Do, do oraz licz bę o tworów pod śruby przyjęto wg PN-72/H -74306, 
dla k tóre30 pr'zewidziano 8 śrub zamiast 4 . 

z wyję.tkiem króćca · Dno 'm= 65 mm, 
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6. Sposoby przypawania króćca do aparatu l) _ wg rys. ~ 

Oś króćc a t wo rzy 

Z powierzchnię 

ściąny aparatu 

kęt <900 

Oś króćca prosto­

padła do powierzch_ 

ni ściany aparatu 

lub leżęca w jego 
osi 

Rozwiqza"ie f 
Zalecanlj zakres stosowania d/a s ~ 12 mm 

h,~s+1mm a=O,7s 
Jeżeli s ~ f O mm, wtedy ~ f g 

Rozwiązanie J 
Zalecany zakres stosowania dla s-t, 16 mm 

/=1,5 s 

Spoina pod pawana lub z gwa­
rantowanym przetopem grani 

Rozwiązanie 5 
lalecanlj zakres stosowania dla s~ Smm 

i­
I 
, 

1--
Spoina podpawona lub z gwa-
rantowanym przetopem grani 

s 

Oś króćca tworzy 

Z powierzchnię 

ściany aparatu 

kęt <: 900 

Oś króćca prosto­

padła do powierzch~ 

ni ściany aparatu 

lub leżęca w jego 

osi 

Rozwio,zanie 2 
la/ecany zakres stosowania d/a s ~ 12 mm 

0=0.75, h,~s, h2 ~s+fmm 

gdy s~fOmm, wtedys>"!9 

Rozwiazanie 4 
Zalecany zakres stosowania 
g~f6mm s~tq 

Spoina podpawana lub z gwa­
rantowanym przetopem grani 

stosować tylko w technicznie uzasadnionych przljpadkach 

Rys. 6 

-~)Rozwięzania nie obejmuję otworów \'v ~macnianych pierścieniam i przypawanymi do aparatu. 
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7. wysz czegó ln ien i e częśc i i ma l er; a ł - w g l abl . 6 . 

Tabli ca 6 

Nr Materiał 

częśc i 
Wyszczegó lni enie 

L iczba 

! o dmian a SZ, S Z r, WZ, WZr odmiana SR, W R 
na sz t uk 

r ys . 1 ~5 
Pnom= 1, 0 MPa IPnom = 1 6 M Pó Ip = 1, ° M P a IP llom= 

1,6 MPa 
t nom 

I 
Rur a b ez s 'z w u 8Z-Dl l ub 

lH 18N 9T
1) wg P N -7 1/ H - 86020 

B-Dl w g PN-75/ H- 74242 
1 sta l 

I<o ł n ier z w g PN- 7 0 / H -74732 blacha gruba wg PN- 76 / H -92 138 ze s t ali lH 18N9T ') 
2 

oraz PN- 72/ H- 74306 
1 

w g P N -7 1 / H -860 20 

b l acha wg PN- 73/H- 921 20 d l a wykonania N : 

- ze st ali wg PN- 72 / H-84020 o g a t unkach : 

St3SY - dla q,,;:; 2 0 mo" 
K otn i ", ,'>: w9 PN-70/H-74732 St3S - dl a q > 20 mm , 

3 or uZ PN-72/H-74306 
1 

dl a wykonania U : 

I - ze s t ali 18 G 2A wg PN-72/ H - 84018 

I_- I 
lub d l a wykonania N i U: odkuwka wg PN- 7 1/ H - 94004 ze s ta li S t 3S 

wg P N - 72 / H-84020 

pręt wg PN- 60 / H - 930 15 ze s t a l i wg P N - 72/ H - 84020 o g atunkach: 

, 
d l a wykonan i a N 

4 
Sr u o a średniodok ł adna n 2) St5 I I St3S I St5 
wg P N-74/M-82 1 O 1 

-

dla wyk onan ia U 

. 5 t 4VC I - I St3V C I St 4VC 

pr ę t wg PN- 60/ H-930 15 ze sta l i w g P N - 72/H- 84020 o gatunkach: 

dla wykonani a N 

5 
Sruba d w ustronna Z n 2) I 45 I I w g PN-68/ H-74302 

- - -

I d l a wykonania U 

- l 4sU I - I -

Nakrę tk a ś r edn i odok ł adna n 3) 
pr ęt wg P N-60/ H-9301 s ze sta l i wg PN-72/ H-84 0 2 0 o gat unkach; . 

6 I wg PN-7s/ M-82144 : I I I S t 4S Sts St3S S t4S 
- - - --

7 
Nak ł adka 1 b l acha gruba wg PN-76 / H - 92 138 ze s t ali 1 H 18N9T 1) -wg PN-71 / H-86020 

8 

1) D opusz cz a s i ę inny gatunek s ta l i wg PN-7 1/ H-86020 w zależnośc i od c h emi cznych wł aśc i wości śr odow isk a. 

2)Lic:zbę śrub podano w t abl. l. 

3)Li czba nakr'ętek d l a poz, Lł równa l iczb i e śrub, a d l a poz . 

Wyroby hutr, icze powinny mieć ate s t y materiał owe . 

8 . Wyr'l aqania 

al W ykonawc a króć cćw powinien mieć zezwolen ie, udzie­

lan e przez właśc iwe organ y dozoru technic z nego, dopusz-

czajęce zak ł ad do spaw an i a stal i węg l owych ze s l a l ami od-

parn ym ; n a koroz j ę. 

b/ Powierzchnie us zcze l niajęce kołnierzy na l e ż y obra-

biać po sp awaniu, pozosta~e wymagania dotyczęce koł nierzy 

- wg PN- 66/H- 74701. 

c/ W ymagan i a dotyczęce odkuwek - wg PN- 7 1/H-94004_ 

d / Odchyłk i wym iarów niet o l e r owan yc h pow inn y odp owia-

5 dwukrotnie w iększa, J 
dać k l asie dok ł adności s '/ś r edn i odok ł adn ych/ wg 8N- 7s/ 

2205-01. 

9. C echowan ie 

a/ C ech ow an ie króćca. N a obr zeżu koł ni e r7" na l eży wy­

bić nas t ępujęce dane: 

- z nak wy twórc y , 

c i śnienie nomi n a lne , 

_ wykonanie, 

- S N - 76/ 22 11- 36. 
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Przykład cechowania I-.;róćcn na ciśnienie nominalne 

1,6 MPa, wykonania U: 

Iznak wytwórcy I -1,6- U - BN-76/2211-36 

b/ Cechowanie śrub: 

- wykonanie N - śruby dwustronne ze stali 45 cechować 

zgodnie z PN-68/H-74301; śruby z łbem sześciokętnym wy­

kon:'ne ze stal i St5 cechować zgodnie z PN-70/M-82054; 

_ wykonanie U _ śruby dwustronne ze stali 45U, oprócz 

znaku gatunku stali wg PN-68/H-74301, cechować dodat­

kowo symbolem U. 

Sruby z łbem sześciokętnym wykonane ze stali St3\1C i 

St4VC cechować skróconym znakiem stali wg PN-72/ 

H-84020, tj. odpowiednio 3VC i 4VC. 

c/ Cechowanie nakrętek - wg PN-70/M-82054. 

10. Zaświadczenie o zgodności wykonania króćcóvv z 

normę.. Do każdej partii króćców wykonawca powinien za­

łę.czyć zaświadczenie znwierajęce: 

- nazwę wytwórcy, 

- numer zamówienia, 

- nazwę zamawi ajęcego, 

- liczbę kl'Óćców objętych zaświadczeniem, z podziałem 

według średnic nominalnych i odmian, 

- liczbę śrub i nakrętek z podziałem według średnicy 

gwintu i długości śruby, 

- wykaz użytych materiałów zgodnych ~ aktualnymi wy­

maganiami dozoru technicznego. 

11. Pakowanie. Kołnierze ze stali węglowej, śruby na­

krętki należy zabezpieczyć przed korozję. 

Króćce pakować w sposób zabezpieczajęcy przed uszko-

dzeniern. 

Pakowanie śrub i nakrętek powinno odbywać się zgodnie 

z PN-70/M-82054 p. 4.2. 

Na opakowaniu powinna być umieszczona nalepka lub 

wywieszka zawierajęca: 

- nazwę lub znak wytwórni, 

- oznaczenie wg normy przedmiotowej, 

- masę w kg. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Biuro Projektów 

Przemysłu Organicznego, Warszawa, ul. Żurawia 6/12. 

2. Nor'my i dokumenty zwięzane 

PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze 

stali odpornej na korozję i żaroodpornej 

PN-68/H-74301 Rurocięgi i armatura. Sruby, nakrętki, 

tuleje wyrównawcze do połęczeń kołnierzowych. Wyma-

gania ogólne 

PN-68/H-74302 Rurocięgi i armatur'a, Sruby dwustronne 

do połęczeń kołnierzowych 

PN-72/H-74306 Rurocięgi i armatura. Wymiary p'rzyłęcze­

niowe kołnierzy. Ciśnienia nominalne 00 400 kG/cm
2 

PN-65/H-74309 Rurocięgi i armatura. Przylgi kołnierzy, 

Wymiary 

PN-64/H-7437Cl Rurocięgi armatura, Występy i rowki w 

kołnierzach, Wymiary 

PN-68/H-74373 Rurocięg i i armatura. Rowki trójkętne na 

powierzchniach uszczeln iajęcych kołnierzy . Wymiary 

PN-68/H-74375 Ruroci ęgi i ,wmatura, Uszczelki plask i e 

do przylg zgrubnych kołnierzy 

PN-68/H-74376 Rurocięgi i armatura. Uszczelki płaskie 

do kołnierzy z występami i rowkami 

PN-66/H-74701 Rurocięgi i armatura, Kołnierze stalowe 

okręgłe na ciśnienia nominalne do 320 kG/cm". Wyma-

gania 

PN-70/H-74732 Rurocięgi i armatura. Kołnierze przypa-

wane okręgłe plaskie. Ciśrienie nominalne 10 i 

16 kG/cm
2 

PN-7Z/H-84018. Stal niskostopowa o podwyższonej wy trzy-

małości. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja-

kości ogólnego przeznaczeni a. Gatunk i 

PN-71/H-86020 Stal odporana na korozję 

kwasoodporna/, Gatunki 

jnierc!zewna i 

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-

strukcyjnej, węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-76/H-9213tl Blacha gruba ze stali odpornej na korozję 

i żaroodpornej 

PN-60/H-93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub, nakrętek i 

rozpórek pracujęcych w podwyższonych temperaturach 

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna węglowa i stopowa, Od... 

kuwki swobodnie kute 

PN-70/M-82054 Sruby, wkl'ęty i nakrętki stalowe ogólne-

go przeznaczenia, Ogólne wymagania i badania 

PN-74/M-82101 Sruby ze łbem sześciokętnym 

PN-;S/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

BN-75/2205-01 Odchyłki warsztatowe swobodnych wymia­

rów liniowych do 20000 mm 
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Pismo UOT znak Z-II-6/1012/76 z dnia 7.1. 1976 r. zezwa-

lajęce na stosowanie normy bez dołęczania wymaganych 

obliczeń 'IV dokumentacji rejestracyjnej. 

3. Naprężenia zastępcze oraz nacią.gi montażowy 

chowy, obi iczone wg OT /0-219/63. 

O z naczenia występujęce w tablicach: 

d
sz 

- napr~ż enia w szyjce kołnierza jrurzel, 

d
kr 

- n"pręż enia w kryzie, 

ru-

d 1 - nap~'Cżenja I/V śrubach pr,zy nacię.gu montażowym, 

d 2 - naprężenia w śrubach przy nacięgu ruchowym, 

Nm - nacięg montażowy, 

Nr - nacięg ruchowy, 

d~ - naprężenia ściskajęce w uszczelce, wywołane na­

cięgiem montażowym, 

/I 
d s - naprężenia ściskajęce w uszczelce, wywołane na-

cięgiem ruchowym. 

Naprężenia oraz nacięgi dla króćców I rodzaju wg 

tabl. 1-1. 

Tablica l-l 

[:m Ciśnienie P
nom 

= 1, O MPa Ciśnienie Pnom = 1,6 MPa 

Temperatura obiiczeniowa Temperatura obi iczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura o~iczeniowa 
to =20

o
C t o =200

o
C to =20

o
C to =200 C 

-;:r:; , , 
Nm 11" d/l d 2 Nr d;z 11' 11 1 Nm d" 11" d 2 Nr d s z (/l:r 11 1 S2 kr kr S2 kr 

mm Mr.) a N MPa N MPa N MP a N 

10 35 70 95 21050 15 29 39 8680 35 70 95 21050 24 46 62 13860 

15 43 75 115 25420 18 31 48 10560 43 -75 115 25420 29 50 '76 16900 

20 44 80 172 38010 19 34 72 15930 44 80 172 38010 31 54 115 25490 

25 55 98 216 47910 24 42 91 20330 55 98 216 47910 39 67 147 32530 

32 68 11 8 137 57800 31 51 59 24920 68 118 137 57880 49 81 95 39880 

40 72 118 164 69140 33 51 71 30030 72 118 164 69140 53 82 114 48040 

50 70 102 200 84420 33 45 89 37380 70 102 200 84420 53 72 142 59800 

65 92 114 128 108310 45 52 58 49040 92 114 128 108310 71 83 93 78460 

80 85 101 151 127860 42 46 70 58910 85 101 151 I 127860 68 74 112 94260 I 
100 74 84 172 144990 40 41 83 69870 74 84 

12 5 74 81 216 182320 43 40 107 90710 74 81 

150 8 1 84 154 202340 49 44 80 105590 81 84 

200 . 91 85 206 270990 60 47 114 150190 75 66 

Uszczelka mię"'ka 9 = 2 mrn 

, 
= 21 MPa I1s 

d.~r = ~ ;\1Pa 

Naprężenia oraz nacięgi dla kr'óćców II rodzaju - wg tabl, 1-2 - na str, 14. 

Naprężenia oraz nacięgi dla króćców III rodzaju - wg tabl, 1-3 - na str, 14. 

172 144990 64 65 132 111790 

216 182320 68 64 173 145140 ! 
I 

154 202720 79 70 128 168940 

146 288360 74 5~ 122 240300 I 

d; = 21 MPa 

11/1 = 8 MFa 
s -
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T a b l ica 1-2 

C iśnien i e P
norn

;;:: 1,0 MP a C i śnien i e P nom = 1, 6 MP a 

Tempera tura ob li czeniowa Temp e r a t u ra o bli czeni ow a 

D'lom t o=20oC t o =200
o

C 
T e mpe ratura ob liczeni owa T emper a tura ob l iczeniowa 

to =20
o

C 
o 

l o =200 C 

(/ ' d ' d l t"v1n " (/" N r ' d~z (/ ' Nm " d " .1 Nr sz kr <1 sz kr d 2 kr 111 <1 s z kr <1 2 

mm MP a N MPa N MPa N MPa N 

-
10 16 32 43 9570 8, 0 14 r 19 43 00 16 32 43 95 70 12 23 31 6890 

15 19 33 5 1 11220 9 ,0 15 23 51 80 19 3 3 5 1 11 220 15 25 37 8290 

20 23 4 2 89 19860 11 
. 

19 41 9020 23 42 89 19860 18 30 65 1443 0 

25 2 7 47 104 23 09 0 14 22 4 8 10760 27 47 104 2 309 0 22 35 78 17220 

32 33 54 63 26 79 0 17 26 30 12850 33 5 4 64 26790 28 42 49 20550 
-

40 33 5 3 74 3 1400 18 27 37 1559 0 33 5 3 75 3 1400 29 42 59 24950 

50 3 2 45 88 36950 16 23 45 19 100 32 4 5 ' 88 36950 29 37 73 30560 

6 5 38 50 I 111 47 110 24 28 62 26120 40 53 119 50 140 39 44 99 41790 

80 35 41 62 52 180 23 24 35 299 10 39 4 5 6 8 57420 38 38 5 7 4 7850 

100 44 53 109 9 1700 29 29 59 ,50 110 4 6 56 114 9 6210 46 47 95 80170 

125 4 4 4 8 129 1088 6 0 3 1 28 74 6 2850 49 5 4 143 120 670 50 45 119 100560 

• 
150 4 8 53 97 127330 37 32 59 77760 5 7 62~~~49300 60 51 94 124420 

200 50 52 125 16 4270 45 35 84 111 280 50 49 108 : 2 13650 56 4 1 9 0 178040 

U szczelka miękk a 9 = 2 mm --_._----

I 
(/ ~ = 2 1 MPa d~ = 21 MPa 

I O' ~ = 5 MPa d ";;:: 8MPa 
li 

- - I 

Ci śnienie V = 
, /101/t 

1 , 0 MPa Ciśnieili 'p P/uJm = 1,6 MPa 
--

[) I t O 'm 

T emp e r at ur a ob li czeniowa T empera t ura ob l i c zeniowa Temperatur a ob l iczenioV'.' a Tempera t ur a ob l iczeniowa 

lo =20
o

C 
o ° o 

to =20 0 C t o =20 C "0 =200 C' 
... -

" I l , 
<1' N y" CI ~'2 d " Nr 

, 
d ~r Nm d .~12 Nr d s z kT 

11
1 k r <1 2 d sz 11 1 d,. r I d 2 

I ~ lm MPa N MPa N M P a N MP a N 
-_.- , I -::-=1-

65 67 8 2 128 1083 10 33 3 7 58 49040 6"1 8 2 128 10 8310 5 2 93 78460 I 60 l I _._. 
i I 5 5 1112 

-1 
80 6 4 75 15 1 12786 0 32 3 5 70 5 891 0 64 75 151 12 7860 5 1 9 4 2(, 0 

! ~- r -----
10 0 5 7 64 172 14499 0 31 3 1 83 69 870 57 64 172 144990 5 0 1 50 132 11 1790 

125 59 6 3 216 18 2 320 34 3 1 107 907 10 59 63 21 6 18 23 20 -~ ~i' 173 145 140 
-

150 64 65 154 202340 39 3 4 80 105590 64 66 154 202 720 6 3 55 128 168940 

20 0 75 66 206 270440 50 34 114 149 780 6 3 53 146 287 580 62 44 12 2 239650 
--

250 8 7 58 164 3 23300 6 2 35 9 8 19 24 40 88 6 1 130 369 490 8 7 5 1 108 3079 10 
--

300 106 6.3 189 0405790 79 39 120 249430 100 64 . ~~. ~530~~ 5 3 I 143 40S4 40 
i , L. _ 

Uszcze lka miękka g = 2 mm 
- " 

d' .:::: 2 1 MPa d.~ = 21 MPa s 

dO = 5 MPa o, B MPa , (/ . = 
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Naprężenia oraz nacięgi dla króćców IV rodzaju _ wg tabl. 1-4. 

Tablica 1-4 

Ciśnienie Pnom = 1,0 MPa Ciśnienie Pnom = 1,6 MPa 

Dno", 
Temperatura obliczeniow a Temperatura obliczeniowa' Temperatura obliczeniowa liemperatura obliczeniowa 

to =20
o

C 

d~z II' kr (11 Nm 
, 

mm MPa N 

65 28 36 56 47110 

80 27 31 62 52180 

100 34 41 109 91700 

125 35 38 129 108860 

• 
150 38 41 97 127330 

200 41 40 125 164270 

250 49 36 100 199240 

300 55 36 118 232900 

d' = s 21 MPa 

d" = s 5 MPa 

4 Uwagi do wydania II 

a)-uaktualniono normy zwię.zane, 

d~z 

18 

18 

22 

25 

30 

37 

48 

60 
I 

to=200oC to =20
o

C 

II " kr (12 Nr (I' 
sz 

(I' 
kr (11 

MPa N MPa 

20 31 26120 29 38 59 

18 35 2991'0 29 34 68 

22 59 50110 36 43 114 

22 74 62850 39 42 143 

25 59 77760 45 48 113 

27 84 111280 42 39 108 

27 75 147530 62 47 99 

29 94 186590 72 47 126 
t I ~ 

Uszczelka miękka g = 2 mm 

b) wprowadzono jednostki miar Międzynarodowego Układu Jednostek (SI). 

to=200oC 

Nm " (I sz " (Ikr (12 N'-

N MPa N 

50140 28 32 49 41790 

57420 28 · 28 57 47850 

96210 36 36 95 80170 

120670 39 35 119 100560 

149300 · 48 40 94 124420 

213650 47 33 90 178040 

283260 67 39 83 236050 

258250 78 39 105 298540 

d; = 21 MPa 

tI"= 8 MPa s 


