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1. WSTEP ktore tworzg oczka zblizone ksztaltem do rombu

Przedmiotem normy sg siatki bezwezetkowe
ciezkie wykonane z polietylenu z dodatkiem kon-
centratow barwnych, majgce zastosowanie jako
siatki techniczne, ogrodzeniowe, przeciwgniezne
i inne.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od struktury siatki i ro-
dzaju surowca rozroznia sie nastepujgce typy siatek
ci¢zkich z polietylenu podane w tabl. 1.

Tablica 1

Typ Surowiec

201 techniczna polietylen matej gestosci

202 techniczna polietylen Sredniej gestosci

203 przeciwséniezna | mieszanina roznych polietylenow

o wymiarach boku dla siatek: 201, 202 — 7 mm,
301 — 19 mm, 302 — 45 mm, 303 — 25--30 mm.

Siatka 203 przeciws$niezna ma budowe sekcyjng;
w jednej sekcji wystepujg dwie nitki szerokie
1 jedna waska. Oczka siatki przeciwsnieznej maja
nieregularng budowe owalng. Sekcja siatki 205 bo-
azeryjnej skiada sig¢ z 10 nitek, przy czym 4 ostat-
nie nitki stykajg sie ze sobg, tworzgc jedng szeroks
nitke.

3.2. Barwa. Siatki sg produkowane w nastepuja-
cych barwach: naturalnej polietylenu, zoitej, czer-
wonej, niebieskiej, zielonej, pomaranczowej, bialej,
brazowej, czarnej i ich odcieniach.

Po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca
dopuszcza sie¢ produkowanie siatek o innych bar-
wach, przy czym najmniejsza partia o jednej bar-
wie powinna wynosi¢ nie mniej niz 1500 m.

3.3. Wymiary poszczegélnych typow siatek poda-
no w tabl. 2.

techniczna z granulatem wtérnym Tablica 2
205 boazeryjna polietylen $Sredniej gestosci Dopuszczal- Kat bopuszczal-—
. . Typ Szeroko$é¢ |ne odchyiki Kk kata oczka
301 ogrodzeniowa polietylen duzej gestosci siatki sretolaiol f:cz. aﬁ kata oczka
mm stopie . "
302 ogrodzeniowa polietylen duzej gestosci mm stopieni
303 kontenerowa mieszanina polietylenéw matlej i 201 1500
duzej gestosci
g . . ) 202 1500
2.2. Przyklad oznaczenia siatki bezwezelkowej
ciezkiej z polietylenu, kontenerowej, typu 303: 203 1300
SIATKA BEZWEZELKOWA CIEZKA 1500
Z POLIETYLENU KONTENEROWA TYP 303 +30 90 +5
BN-80/6366-02 205 1100
SWW 1361-462
301 1300
3. WYMAGANIA 302 1500
3.1. Wyglad zewnetrzny. Siatka powinna mie¢ 553 a0
posta¢ taSmy wykonanej z krzyzujacych sie nitek,
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB P
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw i Farb
PLASTOFARB dnia 15 grudnia 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 paZdziernika 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1981 poz. 26)
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3.4. Masa siatek — wg tabl. 3.

Tablica 3
201 205
203 302 3
Typy 202 301 %
+
Npsa L m 850 +50 1200 50 600 +50 700 +50 1200 +50
¢ 1385 +100

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Siatke zwija si¢ w rolki zawiera-
jace 25 0,5 m siatki. Rolki powinny by¢ scisle
1 ré6wno nawiniete. Dopuszcza sie rolki zlozone
z dwoéch odcinkéw siatki, przy czym odcinek nie
moze by¢ krétszy od 5 m.

Rolki siatek 201, 202 i 205 owija sie w folie polie-
tylenows, a nastepnie okleja taSmg samoprzylepng
na celofanie lub podobnie jak przy pozostatych ty-
pach siatek, obwigzuje sznurkiem papierowym wg
PN-73/P-50559.

Do kazde] rolki nalezy dolgczy¢ kartke kontrolng
wiozong miedzy zwoje siatki i przywigzang sznur-
kiem, na ktérej nalezy poda¢: )

a) nazwe zakladu,

b) oznaczenie wg 2.2,

c¢) mase 1 m,

d) szerokosc¢ siatki,

e) mase rolki,

f) liczbe metrow,

g) date produkcji,

'h) numer operatora,

i) znak KJ,

j) cene detaliczng lub zbytu.

4.2. Przechowywanie. Siatki bezwezelkowe ciez-
kie z tworzyw sztucznych nalezy przechowywac
w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzewczych. W czasie skladowania rolki
nie moga by¢ ukladane na krzyz.

- 43. Transport. Siatki bezwezelkowe ciezkie
z tworzyw sztucznych w opakowaniu wg 4.1 nalezy
przewozi¢ powszechnie stosowanymi Srodkami
transportu zgodnie z Przepisami o tadowaniu i wy-
ladowywaniu wagonéw towarowych w komunika-
cji wewnetrznej oraz z Zarzgdzeniem w sprawie
ladowania samochodéw ciezarowych i przyczep ).

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Partie siatek przedstawiong
do kontroli nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom:
wygladu (3.1)

a) sprawdzanie zewnetrznego

i barwy (3.2),

1) Patrz Informacje dodatkowe.

b) sprawdzanie szerokosci i kata oczka (3.3),
¢) sprawdzanie masy (3.4).

5.2. Kontrola jakos$ci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia przedstawio-
na do kontroli powinna stanowi¢ produkcje tego
samego typu siatki, wyprodukowang w jednym
kolorze w ilosci nie wiekszej niz 25 000 m.

5.2.2. Sposo6b pobierania prébek. Z partii przezna-
czonej do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy na
Slepo zgodnie z PN/N-03010, w zalezno$ci od wiel-
kosci partii, liczbe rolek podang w tabl. 4.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021. | -

5.2.4,
1,5%.

Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan
badania jednostopniowy wg PN-79/N-03021 dla
kontroli normalnej wg tabl. 4.

Tablica 4
. . Liczba Liczba
Licznosé partii Ll"znos_é kwalifiku- | dyskwalifi-
probki jaca kujaca
rolki
do 90 8 0 1
91-+280 32 1 2
281 +500 50 2 3
powyzej 501 80 3 4

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego i bar-
wy. Rozwinietg rolke siatki uklada sie na jasnym
podiozu. Sprawdzanie wykona¢ nieuzbrojonym
okiem z odleglosci okolo 1 m.

5.3.2. Sprawdzanie szerokoSci nalezy wykona¢
przymiarem liniowym przylozonym prostopadle do
krawedzi boku siatki. Badanie wykonaé¢ z doklad-
noscig do 1 cm.

5.3.3. Sprawdzanie kata oczka nalezy wykonac
przez ulozenie pod rozwinietg siatkg kartonu lub
blachy, na ktérej namalowany jest za pomocg linii
prostych kat oczka podany w tabl. 2 z uwzglednie-
niem tolerancji. Jedno z ramion kata nalezy ulozyé
rownolegle pod jedng z nitek tworzacych siatke w
ten sposéb, aby ramie nie bylo widoczne, a wierz-
chotek kata pokrywal sie z wezlem lgczagcym dwie
nitki tworzgce siatke. Druga nitka powinna by¢ za-
warta miedzy liniami wyznaczajgcymi tolerancje.
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5.3.4. Sprawdzanie masy. Rolke siatki zwazy¢
z dokladnoscig do 200 g, a nastepnie zmierzy¢ diu-
gos¢ siatki w rolce z dokladnoscig do 100 m.

Mase 1
wzoru

m siatki (my) obliczy¢ w gramach wg

w ktéorym:
m, — masa rolki siatki, g,
I — dlugas¢ siatki zawartej w rolce, m.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena probki. Rolke siatki nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami wymienionymi w rozdz. 3,
jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Rolke
siatki nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli wynik ktore-
gokolwiek z wymagan byl negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Partie siatek nalezy uzna¢ za
dobrg, jezeli liczba siatek niedobrych znalezionych
w prébce jest mniejsza lub réwna liczbie kwalifi-
kujgcej podanej w tabl. 4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw
i Farb w Zlotym Stoku.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6366-02

a) wprowadzono statystycznag kontrole jakosci wg oceny
alternatywnej wyrobdédw sztukowych,

b) wyeliminowano siatke przeciws$niezna typu 204,

¢) wprowadzono siatke kontenerowg typu 303,

d) wprowadzono drugg odmiang siatek 203 o szerokosci
1500 mm,

e) wprowadzono ocene sztuki.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor
sztuk do prébek '

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola od-
biorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/P-50559 Sznurek papierowy

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej (Zalgcznik nr 10 do
art. 27 ust. 4, p. 4 DKP/PKP, Warszawa 1968 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.
w sprawie ladowania samochodéw ciezarowych i przy-
czep (Mon. Pol. nr 24, poz. 123)

4. Symbol wg SWW — 1361-462.

5. Autorzy projgktu normy — Teresa Jasiniak, mgr inz.
Aleksandra Izmajlow — Zaklady Tworzyw i Farb w Zio-
tym Stoku.

Errata do BN-80/6366-02

Na str. 1, w tabl. 2, w glowce, kol. 5 powinno by¢: Dopuszczalne odchytki kata oczka, stopien.



