ZJEDNOCZENIE NORMA BRANZOWA BN-69/0661-10
HUTNICTWA :
ZBELAZA
I STALI Stale stopowe narzedziowe NCMS, NC45 1 NCLV
do pracy na zimno.
Gr.kat.III 20
1. WSTgP
1.1. Przedpiot normy, Przedmiotem normy sg nowe gatunki stali narzedziowych stopowych

NCMS, NC4S i NCLV do pracy na zimno.

-

1.2 Cel normyve.

Celem nofmy Jest wprowadzenie gatunkow objetych niniejszg normg do pro-
dukeji 1 umozliwienie ici zamawiania. Po zebranju dostatecznej iloscl danych gétunki te bedg
kolejno wprowadzane kartg zmian do normy PN-69/H-85023 "Stale stopowe narzedziowe do pracy
na zimno. Gatunki", : t

laba Znak stall.

inek gatunku stali sklada sie z litery N oznaczajgce] stal narzedziowg
do pracy pa zimno, dalszych liter okreflajgcych zawarte w stall najwainiejsze skiadnikl sto-
pows orazn w praypadku konlecznosei, cyfr siuZzgcych do odréinienia poszczegolnych gatunkow
stali zawierajgeych te same skladniki stopowe.
idtery okresiajgee zawarte w _stali zasadnicze sktadniki stopowe oznaczajg:

5 =  krzem
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2. GATUNKI

Z:1. bkiad cliepiczny dla wybopu podano w tablicy 1.

imbliea 1
Skiad chemiczny w %
onak
tali G Y40} Si P max 3 max Cr Mo v
i 0,95 C,90 0,40 13
MRS 0,03 0,03 e -
1,10 1,25 0,65 1,65

c.d. tabl.? na str. 2
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2 BN-69/0661-10
c.d.tabl.1
Find Skitad chemiczny w %%
suall c Mn 81 P max S max Cr Mo v
1,00 0,5 12 143
NCiS 0,03 0,03 - e
1,15 0,7 1,5 1,5
0,95 0,5 0,2 4,5 0,95 C,2
NCLV 0,03 0,03
1|10 0'8 (}34 5!5 1525 0!5
2.2, Warunki przerdébki plastycznej i obrobki cieplnej oraz twardosé »
¢ Temperatura, a1 Twardosé w stanie 1
Znak Tempera- zmiekczonym . Twardosé w sta
stall gzia %g‘ zmiekeza~ |hartowa- [odpuszcza- HB éred.odeisku Aie haﬁégwanyt
. nie nia nia > max. W mm przy S
d = 10 mm z
P = 3000 kG
NCMS 1050/ 690~ 820/860 | 1504260
850 710 olej 207 4,2 63
NG4S L o a 8421580 | 1504300 2u1 3.9 62
1050/ 800/ 940/970
NCLV 850 840 olej 1504400 241 3.9 63

x/ lubd 7704790°C

2.%. Przykiady zesstosowania

Znak stali

Przyklady zastosowania

|

azczeki do walcowania gwintéw, wykrojniki.

NCMS Narzedzia o wig¢kszych przekrojach, wigksze gwintowniki i narzynki, piyty i
stemple wykrojnikowe, sprawdziany tulejowe.
NC4S Narzedzia skrawajgce i tnace jak: gwintowniki, stemple wykrojonikowe i spraw-—
dziany. :
, !
NCLV Narzedzia do obrobki drewna i stemple do obrdébki plastycznej metali ns zizmno,
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Informacja dodatkowa

POROWNANIE GATUNKOW STALX .

Znek stali wg

Zpak stali wg

Znak stall wg Nr stall wg Znak stali wg Znak stali wg
Bi~68/0661-0.. [RS1335-68 GOST 5950463 CB8N TGL Stahl-Eisen,
Werkstoffblatt
- N 250-63
HO4S - 9XxC i - 1250r31i5 125CrSis5
BNOLY - - X100CrMoV51
HOMS - - - i /105MnCr4/




