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1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wytyczne

konstrukcyjne nég podporowych z rur stalowych do podpar-
cia stalowych pionowych aparatéw, wyposazonych w denni-
ce o duzej wypukifosci, stosowanych w przemysie chemicz-
nym i przemystach pokrewnych w przypadku koniecznosci
zapewnienia dogodnego dostepu do aparatu,

2, Normy zwiazane

PN-?A/H-74209 Rury stalowe ze szwem | bez szwu prze-

wodowe, Wymiary

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja=
koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i

kwasoodporna), Gatunki

3, Dobér wymiaréw nég, Nogi podporowe stosuje sie, gdy

spefnione sa nastepujace warunki:

a) catkowita masa aparatu wraz z urzadzeniami dodatko-
wymi, mieszczacymi sie na nim lub wewnatrz niego, tacz-
nie z masa ptynu zawartego w aparacie w czasie ruchu lub

wody zawarte] w nim w czasie préby hydraulicznej, nie prze-

kracza wielkoéci (7 podanej w tabl, 1,
max

b) ciénienie dziatajace na wklesta strone dennicy wynosi

. .. 2
co najmniejp . MPa ( ~kG/cm ), podane w tabl, 1

’

c) wysokoéé nég, okreélona odpowiednio do usytuowania
aparatu wzgledem fundamentu lub podestu, nie przekracza

wielkoéci H podanej w tabl, 1,
max

Tablica i

q . 2
Gmax Rur(*ia bz, 1 ) Krgie: poz, 2.1 3 Liczba pmin Hmax)
2 Xg Xg P
kg “mm mm ' neg MPa (kG/cmz) mm
630 0,10 (1,0)
800 57 x 3,2 165 x 7 0,12 (1,2) 2600
1000 0,15 (1,5)
1250 v 0,15 (1,5)
76,1 x 3,2 185 x 7 3400
1600 0,20 (2,0)
2000 0, 20 (2,0)
88,9 x 3,6 200 x 8 3700
2500 0,26 (2,6)
4
3200 0,27 (2,7)
4000 108 x 4 220 x 10 0,34 (3,4) 3800
5000 0, 43 (4,3)
6300 0, 42 (4,2)
7100 0, 47 (4,7)
133 x 4 250 x 10 '3900
8000 0,53 (s,3)
9000 0,60 (s,0)
YWymiary rur wg PN=74/H-74209,
Z)Hmax obliczono na wyboczenie przy wspditczynniku bezpieczefistwa x = 5,
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4, Wymiary rozstawienia nég, Zaleznie od érednicy ze-

wnetrznej dennicy nalezy rozstawié nogi podporowe wedtug

wymiardéw podanych w tabl, 2,

5, Grubos$é dennicy, Jezeli ciénienie obliczeniowe dzia-

tajace na wklesta strone dennicy jest mniejsze od wartosci

, nalezy grubosé dennicy obliczyé na

p_. podanej w tabl, 1
min

ciénienie wewnetrzne réwne Brnin:
!

6. Materiat, Rury poz, 1 wykonuje sie ze stali R wg

bW

PN-73/H-74219, krazki poz, 2 ze stali St2S lub St3SX wg
PN-72/H~84020,
Do aparatéw ze stali weglowych krazki poz, 3 wykonuje

sie ze stali St25 lub St3SX wg PN-72/H-84020, do apara-

tow ze stali odpornych na korozje - ze stali wg PN-71/
H-86020 w tym samym gatunku co materiat dennicy,

7, Wykonanie, Dennice po przyspawaniu nég wymagaja
wyzZzarzenia, Krazki poz. 3 nalezy dopasowad do ksztattu
dennicy.

Tablica 2
mm
D, Dw a
508 300 212
600 370 262
700 450 319
800 510 360
900 600 425
1000 670 475
1100 760 538
1200 840 595
1300 930 658
1400 1020 720
1500 1080 765

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

Uwagi do wydania V

a) uaktualniono normy zwiazane,

b) wprowadzono jednostki miar Miedzynarodowego Uktadu Jednostek-(Sl),



