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1. WSTEP (2.1.2) wytlaczarka jednoslimakowa — maszyna

Przedmiotem mormy sa nazwy i okre$lenia wy-
ttaczarek slimakowych oraz podstawowych zespo-
16w i elementéw wytlaczarel stluzgcych do pla-
stycznego ksztaltowania tworzyw sztucznych
i mieszanek gumowych.

2. NAZWY I OKRESLENIA

2.1. Wytlaczarki

(2.1.1) wytlaczarka S$limakowa — maszyna,
ktorej istotnym elementem jest jeden Iub wiecej
§limakow obracajgcych sie w cylindrze, stuzaca
do mieszania, uplastyczniania i zelowania tworzy-
wa, wytlaczanego nastepnie w sposob ciagly przez
dysze glowicy zamocowanej do korpusu cylindra
w postaci profilow, plyt, otulin kablowych lub
folii.

wg 2.1.1 z jednym $limakiem w cylindrze (rys. 1).

(2.1.3) wytlaczarka wielo§limakowa — maszyna
wg 2.1.1 z wiecej niz jednym $limakiem w cylin-
drze, np. dwuslimakowa, tréjslimakowa itp.
(rys. 2).

Rozroznia sie wytlaczarki:

— z ukladem $limakéw zazebiajacych sie
o zgodnych kierunkach obrotow (rys. 2a),

— z ukladem $limakéw nie zazebiajgcych sie
o zgodnych kierunkach obrotéw (rys. 2b),

— z ukladem s§limakoéw zazebiajacych sie
o przeciwnych kierunkach obrotéw (rys. 2c),

— z ukladem $limakéw nie zazebiajacych sie
o przeciwnych kierunkach obrotéow (rys. 2d).
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(2.1.4) wytlaczarka S§limakowa pozioma — ma-
szyna wg 2.1.1 z osia cylindra usytuowang poziomo
(rys. 3).

Rys. 3
{2.1.5) wytlaczarka §limakowa pionowa — ma-
szyna wg 2.1.1 z osig cylindra usytuowang pionowo

(rys. 4a i b).
a) naped od strony zasilania,
b) naped od strony dozowania.

b)

Rys. 4

{2.1.6) wytlaczarka §limakowa z uchylnym cy-
lindrem — maszyna wg 2.1.1 ktérej cylinder moze
by¢ obracany pod réinymi katami do poziomu
(rys. 5).

(2.1.7) wytlaczarka §&limakowa z dwustopnio-
wym ukladem uplastycznienia — maszyna wg 2.1.1
majaca wiecej niz jeden cylinder, przy czym
cylindry sa ustawione wzgledem siebie réwno-
legle (rys. 6a) lub pod pewnym katem (przewaz-
nie 90°) (rys. 6b).
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(2.1.8) wytlaczarka s$limakowa 2z regulowang
temperatura cylindra — maszyna wg 2.1.1 majgca
urzgdzenie do regulacji temperatury surowca
przez ogrzewanie lub chiodzenie cylindra (rys. 7).

(2.1.9) wytilaczarka $limakowa z regulowang
temperaturg $limaka — maszyna wg 2.1.1 majaca
urzadzenie do regulacji temperatury surowca
przez ogrzewanie lub chlodzenie $limaka (rys. 8).

2.2. Nazwy i okreslenia elementéow i zespolow
wytlaczarki

(2.2.1) cylinder — element wytlaczarki jednolity
lub skladajacy sie z segmentdéw wspdlpracujacych
z Slimakiem ($limakami).

(2.2.2) tuleja cylindra — element wymienny
cylindra o powierzchni wewnetrznej cigglej lub
poprzecinanej rowkami wzdluz tworzacej.

(2.2.3) cylinder z odgazowaniem — element wy-
tlaczarki zaopatrzony w jeden (rzadziej dwa lub
trzy) otwory przelotowe, przez ktore ulatniajg sie
czesci lotne z rozprezonego tworzywa,

(2.2.4) slimakk — element o ksztalcie sruby,
jednolity lub skladajacy sie z segmrentow, ktéory
stuzy do uplastyczniania, homogenizacji i tran-
sportu tworzywa w cylindrze w kierunku gltowicy.

(2.2.5) urzadzenia wspélpracujace — wg BN-71/
2364-02. )
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2.3. Nazwy i okreSlenia dotyczace §limaka

(2.3.1) geometria §limaka — podstawowe pojecia
ksztaltu $limaka obejmujgce charakterystyczne
wielkos$ci, np. srednice, dlugosé, zwdj, kanat, sze-
rokoéé kanalu itp. (rys. 9).
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Rys. 9
(2.3.2) srednica $§limaka — $rednica walca lub

stozka, ktérego tworzgca jest wyznaczona przez
wierzchotki zwojow (rys. 9).

(2.3.3) Srednica rdzenia $limaka — sSrednica
walca lub stozka bez zwojow (rys. 9).
(2.3.4) zwoj $limaka -— wystep o spiralnie

uksztaltowanej powierzchni dookola rdzenia $li-
maka na diugosci jednego skoku (rys. 9).

(2.3.5) dno kanatu §limaka — powierzchnia ka-
natu o srednicy rdzenia slimaka (rys. 9).

(2.3.6) kanal zwoju — przestrzen w obszarze
jednego skoku ograniczona dnem kanalu, przyle-
glymi powierzchniami bocznymi zwojéw 1 po-
wierzchnig walca o $rednicy slimaka. Kanal zwoju
odpowiada kanalowi $limaka na obszarze jednego
skoku pomniejszonemu o przestrzen wynikajaca
z luzu wierzchotkowego (rys. 9).

(2.3.7) kanal uzwojenia — przestrzen ograniczo-
na przez dno kanalu, przylegle powierzchnie
boczne zwojow oraz powierzchnie walca o Sred-
nicy $limaka,

(2.3.8) kanal §limaka — przestrzen ograniczona
przez dno kanatu, przylegle powierzchnie boczne
zwojow oraz wewnetrzng powierzchnie cylindra.

(2.3.9) objetosé kanalu uzwojenia — suma obje-
tosci wszystkich kanaléw uzwojenia slimaka.

(2.3.10) objetosé kanaléw Slimaka — suma obje-
tosci wszystkich kanaléw Slimaka.

(2.3.11) krotnoéé Slimaka — liczba kanalow lub
zwojow w plaszezyZnie przekroju prostopadiej do
osi slimaka.

(2.3.12) glebokosé¢ kanalu uzwojenia — polowa
roznicy miedzy Srednicg $limaka i $rednica rdze-
nia slimaka (rys. 9).

(2.3.13) glebokosé kanalu §limaka — potowa roz-
nicy miedzy S$rednicg cylindra i srednica rdzenia
slimaka (rys. 9).

(2.3.14) skok zwoju §limaka — odleglos¢ miedzy
kolejnymi punktami przeciecia zwoju z tworzaca
walca lub stozka (rys. 9).

(2.3.15) powierzchnia czynna zwoju — po-
wierzchnia boczna zwoju zwréocona w kierunku
przepltywu tworzywa (rys. 9).

(2.3.16) powierzchnia bierna zwoju — po-
wierzchnia boczna zwoju zwrécona w kierunku
przeciwnym do przeplywu tworzywa (rys. 9).

(2.3.17) promienn zwoju — promien miedzy po-
wierzchnig dna kanalu, odpowiednia boczng po-
wierzchnia zwoju mierzony w plaszczyznie nor-
malnej do krawedzi zwoju (rys. 9 przekroj B-B),

(2.3.18) kat pochylenia zwoju — kgt zawarty'
miedzy styczng do powierzchni bocznej zwoju
i ptaszeczyzng prostopadig do osi $limaka (rys, 9).
Kat pochylenia zwoju moze by¢ staly lub zmienny
w zakresie skoku.
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(2.3.19) kat pochylenia powierzchni czynnej
(biernej) zwoju — kat zawarty miedzy prostopadis
do osi §limaka 1 styczng do powierzchni czynnej
(biernej) zwoju (rys. 9 przekrdj B-B).

(2.3.20) szeroko$¢ kanalu uzwojenia — odleglose
normalna miedzy powierzchniami bocznymi zwoju
mierzona na Srednicy slimaka (rys. 9).

(2.3.21) szeroko$¢ zwoju Slimaka — odleglosce
miedzy bokami zwoju mierzona na $rednicy sli-
maka (rys. 9).

(2.3.22) zarys uzwojenia — zarys zwoju i ka-
nalu w plaszezyinie przechodzacej przez o$ sli-
maka (rys. 9 przekroj A-A4).

(2.3.23) dlugosé robocza §limaka — odleglosé od
przedniej krawedzi otworu zasilajgcego do konca
uzwojenia slimaka.

(2.3.24) czop Slimaka — odcinek $limaka prze-
noszacy moment obrotowy z ukiadu napedowego.

(2.3.25) catkowita dlugosé §limaka — suma diu-
gosci roboczej 1 czopa Slimaka.

(2.3.26) stosunek L/D — stosunek diugosci ro-
boczej L do $rednicy $limaka D,

(2.3.27) strefa zasilania — odcinek $limaka,
w ktorym pobierany zostaje surowiec z otworu
zasilajacego i przesuniety do mastepnej strefy.

(2.3.28) strefa sprezania — odcinek $limaka,
w ktérym wzrasta cisnienie (stopniowo lub na-
gle) miedzy innymi w wyniku redukeji objetosci
kanaléw $limaka.

(2.3.29) strefa odgazowania — odcinek §limaka
o powiekszonej gltebokoscei kanatow zwykle miedzy
strefg sprezania i dozowania, w ktérym nastepuje
w wyniku rozprezania usunigcie czesci lotnych
przez otwor (ofwory) w cylindrze.

(2.3.30) strefa dozowania —— odcinek 3limaka,
w ktorym tworzywo ulega uplastycznieniu i zosta-
je przetloczone przez dysze glowicy wytlaczarii.

(2,3.31) stopien sprezania — stosunek przekro-
jow kanalu uzwojenia $limaka w dwodch okreslo-
nych miejscach.

2.4. Pozostale okreslenia

(2.4.1) wysckos$é osi wytlaczania — odlegioséé osi

cylindra wytlaczarki w pozyeji poziomej od
plaszezyzny jej podstawy.
(2.4.2) luz wierzchotkowy — rdznica miedzy

$rednicg wewnetrzng cylindra 1 $rednicg Slimaka
(rys. 9).

(2.4.3) strefa grzejna cylindra — odcinek cylin-
dra, na ktéorym doprowadza sie ciepto niezbedne
w procesie wytlaczamia. Kolejnos$é stref grzejnych

oznacza sie zgodnie z kierunkiem przeplywu
tworzywa.
(2.4.4) strefa chlodzenia cylindra — odcinek

cylindra, na ktérym odprowadza sie cieplo wy-
dzielone w procesie wyttaczania.

(2.4.5) otwor zasilajacy — otwor znajdujacy sie
w cylindrze, przez ktéry wprowadza sie surowiec.
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INFORMACJE DODATKOWE

Osérodek Ba-
Urzadzen Chemicznych

1. Instylucja opracowujaca norme —
dawczo-Rozwojowy Maszyn i
METALCHEM, Torun.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/2364-01

a) wprowadzono poprawki do okreflen,

b) wprowadzonoe nowe pojecia i okreslenia,

c) wprowadzono nowe rysunki i miektére zmieniono.

3. Normy wwiazane
BN-71/2364-02 Urzadzenia wspolpracujgce z wytltaczarkami

Slimakowymi do przetwérstwa tworzyw sztucznych

i mieszanek gumowych. Nazwy i okreslenia
4. Normy zagranicznme i zalecenia miedzynarodowe
Anglia BS 1755 Plastics glossary
RFN DIN 24 450 Maschinen zum Verarbeiten von Kunst-
stoffen. Begriffe
ISO R 472 Definitions of plastics terms

5. Autorzy projekiu normy — inz Stanistaw Wierz-
bowski, Ewaryst Gajek — Os$rodek Badawczo-Rozwojowy
Maszyn i Urzadzen Chemicznych METALCHEM, Torumn.



