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•. ' l. Przedmiot normy. · Prz~dmiotem normy są . świdry 

spiralne stosowane pr~y wierceniach okrętnych. 

5. Twardość powierzchni ostrza świdra ; powinna·: wy~ . . ..... :.~:. 
. : ... . 

\ .. .. .". 

·.-

• 
. . 

·" 2. Odmiany, Rozróżnia się dwie odmiany świdrów spl-

ralnych: 

- staliwne - SL, 

- stalowe kute - bez symbolu. 

3. Przykład oznaczenia świdra spiralnego staliwnego 

SLośrednicy D: 195 mm: 

ŚWIDER SPIRALNY SL 195 BN-78/1793-04 

• 
· 4. Powierzchnie św.idrów powinny być cżyste, bez za-

dziorów, rozwarstwień, pęknięć i naderwań. 

, Niedopuszczalne są rysy, . nacięcia, nierówności, na­

derwania i inne wady powodujące nieciągłoś_ć powierzchni 

nosić co najmniej 45 HRC. ! . . . 

6. Główne wymiary - · według rysunku l- tablicy . na ~tr 2. 
... 

,. .... 

7. Materiał.· Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja­

kośc;i wg PN-75 / H-84019 lub staliwo wg PN-71/H-83152. 

Zalecany gatunek - stal 45 kuta lub staliwo L50II • 

8. Cechowanie. Na każdym świdrze, w miejscu . ozna-
• 

czonym na rysunku, należy wykonać wg PN -61/ G -062QO c e-
. .. .. . 

c hę zawierającą co najmniej: 

a) oznaczenie wg p. 3 bez części słownej i numeru 

normy, 
/ 

b) znak wytw 6rni. 

·gwintu oraz zaokrąglania niepełnych grzbietow gwintów 9. Konserwacja. Powierzchnia gwintu powinna być 
l 

za-

pilnikiem~ papierem ściernym ·lub w podobny sposób. bezpieczona przed koro z ją i uszkodzeniami mechnicznymi. 

K -ONIEC . ' 

INFORMACJE DODATKOWE 
. . ; ··· . . 

. . 
~. lnstnucja, opracowująca nonnę - Ośrodek Badawczo- 3. Normy związane 

_ . ~Rozwojowy Techniki Geologicznej, Warszawa. 
-~ . ·. ··. . . . 

BN-75/0648-60 Rury stalowe bez szwu~ kielichowe 

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzętu 

PN-68/G-57777 Wiercenia udaro-we. Końcówki narzędzi Wy-. t . ~ 

.• 

·.. . : . 

'· . . 

' .. 

'· . 

· . 

' . 2. Istotne zmiany w stosunku do PN-68jG ... 57124 
tliary 

mq .... 71 ( }1.~3152 Staliwo węglowe konstrukcyjne·. Gatunki 

PN-75/H~~19 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kości o~lnego przeznaczenia~ Gatunki 

, _ a) wprowadzono twardość powier·zchni ostrza s\V\:t(J."ra, 

b) dopuszczono wykonanie końcówki narzęd,r:~· z ttołą- · 
' 

. · , . ., .~ -~ . czeniem szybkozłącznym, 
- - \ 

. . ..... 
. .... :' . . ., 
.. . . . . ··. .. 

,' . • ... c) _usunięto punkt Badania . '-4' ~bol wg SW'JJ - 0724-9. 
~ l 

· .. 
·~· ' · .. . . ( . .Dotychczas obowiązująca PN-68/G-57124 zostaje unie- 5. Autor projektu normy - Lucjan Baran . - Ośrodek 
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. wazniona z dniem l lipca 1979 r. Badawczo-RozwoJowy Techniki Geologicznej, Warszawa . 
ł 

• 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo·Rozwojowy Techniki Geologicznei 
Uatanowion~ przez Prezesa Centralnego Urzęd-.. Geologii dnia 28. liałopada 1978 r. 

lako norma obowiązuiqca od dnia 1 -lipca 1979 r .. 
(Dz. Norm. l Miar nr 4/t 979 p~z. 2 7) 
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979: Dtuk. W7d. NOłm. W-wa, Ad:. wrd. o, 30 Nakł. ł400 f 55 ~aa 362/79 
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' ' 
Przykładowa konstrukcja świdra · spiralnego 
. . 

' ' _..., 
.. 

. . . 
Do rur o .średnicy zewnę- d.. ·L p Końcówka na~_zędzia 4) Masa 

·D g . 
około trznej wg ·' _'_ 

" wg_ .. . 
PN-68JG .. 57777 

BN-75/0648~60 kg mm. mm ,, 

' 

l 2 ., 3 4 5 6 7 8 • ' . 
96 ' . .114,..3 90 75 9 

. . 
" . . . . 

105 127 95 /80 . 
9 

• 

". 

117 139,7 ·107 15 650 85 . 10 
. 

) . 

·128 152,4 '118 90 11 ' - .. 

! ' . 
.-· " 

' . 1.42 168~3 132 100 12 
" l • . .. 

. .. . " . . o ' . . ' "' ' .. ' " . . .. .. · .. " " .. . . . ' . . .. ~ 

153 177 ,8· 143 ~o 105 17 . 
. ' 

: ':. ·. 

• . . 
168 .. 193,7 158 700 ±so 110 ±s. ' ·c60/200 19 ' 

" 
. 

. .· . . 
' 

•, . ,. 

195 185 
.· 

26 ' 219 ,_l 120 
•1 

" 

. 
• 25 ' 

. ! 

" ' 217 244,5 207 130 30 . 
' 

. f 
.. . . 

250 273 240 140 ' 50 ,;30 . ·820 · 
~ . 

· ~76 ' 298,5. 
-

.266 
. 

150 57 
' . . . 

324 ' 355,0 314 850 170 59 
' 

40 " ' 
l 

376 406,4 366 920 190 105 

l 

.. 
CS0/ 220 . 

' ~7 457 417 195 160· . 
50 1000· • 

' . 

.t... n 508 467 . 220 192 
• r 

· 1) .Dopuszcza • 
się wykonanie końcówki narzędzia połąc.zeniem szybkozłącznym uzg.odnieniu • z po zamaw1ającego 

. . z wytwórnią • 
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