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1, WSTEP

Przedmiotem normy jest blacha falisto~fatdowa i faldowa
z aluminium lub stopu aluminium, surowa lub iakierowana,
oraz falista z aluminium, profilowana przez giecie na xim-

no, ogbélnego przeznaczenia,

2 PODZIAL. 1 OZNACZENIE

2,1, Podziat
Typy, Ze wzgledu na profil rozrdinia sie:
- blachy falisto-fatdowe (rys, 1) ze znakiem | w  ozna-
czeniu,

- blachy fatdowe {rys, 2) ze znakiem Il w oznaczeniu,

- blacha falista (rys, 3) ze znakiem Il w oznaczeniu,

Odmiany

a) Ze wzgledu na technologie wykonania rozréznia sie:

- blachy falisto-fatdowe lub fatdowe surowe ze znakiem
B w oznaczeniu,

- blachy falisto~fatdowe lub fatdowe lakierowane ze zha-
kiem BL. w oznaczeniu,
- blachy faliste surowe - bez znaku w oznaczeniu,

b) Ze wzgledu na kolorystyke rbzréin?a sie blachy w na-
stepujacych kolorach:

- kolor piaskowo-26fty - RAL 1002

- kolor jasno-niebieski -~ RAL 5012
- RAL 9002

- kolor biatoszary

inne kolory do uzgodnienia z wytwdrcay

2,2, Przykiad oznaczenia

a) blachy falisto~fatdowe] (1) surowej (B) =z aluminium
w gatunku A1 w stanie twardym (2z6), gruboéci 0,8 mm, sze~
rokoéci 750 mm i dtugoéci 6000 mm;

BLACHA FALISTO-FALDOWA | B A1 z6 0,8x750 x 6000
BN-79/0832-21

b) blachy fatdowej (11) lakierowane} (BL) w  kolorze
jasno-niebieskim (RAL 5012) ze stopu aluminium w gatunku
szZero-

PA2 w stanie péttwardym (24), grubogci 0, 8 mm,

kosci 750 mm i dfugosci 5000 mm:

BLACHA FALDOWA Il BL. RAL 5012 PA2 z4 0, 8x750x5000
BN-79/0832-21

c) blachy faliste] (Hl) surowej z aluminium w gatunku
Al w stanie péttwardym (zlt), grubosci 0, 45 mm, szeroko$.
ci 886 mm i diugosci 5000 mm:

BLACHA FALISTA Ul At z4 0,45x886x5000

BN-79/0832-21

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia

3.1, 1, Powierzchnia blach surowych powinna byé po obu

stronach czysta | gtadka,

Dopuszczalne sa:

a) drobne oddzielne rysy, zatarcia, odciski Jezeli nie
przekraczaja dopuszczalnych telerancji gruboséci,

b) pecherze o tacznej powierzchni nie wiekszej niz
80 mm2 na 1 mz pow.ierzchrﬁ blachy,

c) barwy nalotowe i ciemne pasy wystepujace wzdtuz i w
poprzek blach,

d) drobne zawalcowania metaliczhe pojedyncze, jezeli po
wykruszeniu nie przekraczaja pola toierancji gruboéci,

e) miejscowe zattuszczenia,

f) élady usuwania wyzej wymienionych wad jezeli nie

przekraczaja dopuszczalnych tolerancji grubosci.

3.1,2, Powierzchnia blach lakierowanych powinna byé po

obu stronach gtadka i czysta, wolna od rys, zatar<¢, tusek
i b@cherzy_

Dopuszczalne sa:

a) drobne odciski nie przekraczajace pola tolerancji

grubosci,

b) miejscowe zattuszczenia,

3,2, Wymiary

3.2, 1, Wymiary blachy falisto~fatdowej (1), dopuszczal-

he odchytki i ksztait — wg rys, 1 tabl, 1,
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[BN-79/0832-21-1]

Rys. 1

Tablica 1

i B h ! w g
mm
500 550
50 125 25 .| o,8
750 800
18 +8 -3 t2 15 -0,10

Blachy wykonuje sie w zakresie dtugoéci 800 + 16000 mm
Dopuszczalna odchytka ditugoéci blachy *5 mm,
grubosci

Masa 1 m blachy przy nominalnym wymiarze

0,8 mm = wg tabl, 2.
Tablica 2

Tablica 4
Gatunek materiatu kg
A1 2,35
agh S
S
PA2 2,31
1)Tylko btachy Iékierowane,

3,2 3, Wymiary blachy falistej (111), dopuszczalne od-

‘ chytki i ksztaft - wg rys, 3 i tabl, 5,

BN-79]/0B832-21-3

Szerokosé, mm
Gatunek materiatu 500 750
kg
Al
ag" 1,62 2,34
PA2 1,59 2,20
1) Tylko lakierowane,

3,22, Wymiary blachy fatdowej (11), dopuszczalne od-

chytki i ksztatt - wg rys, 2 i tabl, 3.

S
f
! - , -
[BN-79/0832-21-2]
Rys., 2
Tablica 3
T B h l w q
mm
750 825 55 187, 5 20 0,8
+8 s -2 t2 15 -0,10

Blachy wykonuje sie w zakresie dtugosci 800 £+ 16000 mm,
Dopuszczalna odchyltka diugosci blachy 15 mm,
aruboéci

Masa 1 m blachy przy nominainym  wymiarze

0,8 mm - wg tabl. 4,

Rys. 3
Tablica
T B h l w ‘ g
mm
836 | 886 18 76 30
0,8 -0,10
+2,0 ;2:8 -1,0 |10 ;g:g 0% -9 km
i

Blachy wykonuje sie w zakresie ditugoéci 500 = 7500 mm,
Dopuszczalna odchytka blachy =5, 0 mm,

Masa 1 m blachy przy nominalinym wymiarze grubosci - wg

tabl, 6,
Tablica 6
Grubosé blachy, mm kg
0,8 2,43
0, 45 1,37

3,3. Prostoéc i prostokatno$é, Blachy powinny byé pros-

te, Dopuszczaina odchytka prostoéci blachy nie powinna
przekraczaé 12 mm na 1 m dlugoéci.
Blachy powinny by¢ obciete pod katem prostym. Donpusz-

czalny skos cigecia powinien mieScic sie w granicach dopu-

szczalnych odchytek szerokosci i diugosci,

3.4, Brzegi, Krawegdzie blach nie powinny mie¢ ostrych

zadziorow.

3.5 Sk}ad chemiczny, Blachy falisto-fatdowe i fatdows

PR

wykonuje sie z aluminium w gatunku Al lub A2 wg PN-79/
H-82160 lub ze stopu aluminium w gatunku PA2 wg PN-?Q/
H~-88026. Blachy lakierowane falisto-fatdowe i fatdowe
wykonuje sie tylko z aluminium w aatunku AZ.

Blachy faliste wylkonuje sig z aluminium w gatunku Al wg

PN-79/H-82160, Sktad chemiczny biach gwarantuje dostave

ca,



BN-79/0832-21 ‘ 3

3,6, Stan, Blachy dostarcza sie w stanie péitwardym
{(z4) lub twardym (z6),
Cznaczenie stanu - wg PN—’71/H—O1706.
3,7, Wtasnosci mechaniczne - wg tabl, 7,
Tablica 7
Gatunek \ Rm A1O
Oznaczenie %
Znak Cecha stanu Fe (kG/mmz)
min
Al 99,5 Al 100 10 5
z4
Al 99,0 A2 110 1M 4
Al 99,5 At 130 13 4
26
Al 99,0 A2 140 14 3
AlMg2 PA2 z4 180 18 8

Blachy falisto-fatdowe przeznaczone do wykonania alu-
miniowego elementu lekkiej obudowy wykonuje sie z alumi-
nium w gatunku Al w stanie twardym {z6) o wytrzymatodci
Rm min 170 MPa (17 kG/mmz) Jub ze stopu PA2 w  stanie
péttwardym { z4).

Wtasnoséci mechanicznych blach profilowanych nie bada
sie.

Podane wtasnosci mechaniczne dotycza blach wg PN—?S/

H-92741 lub tasm wg PN~75/14-92833 jako materiatu wyjé-
ciowego i sa gwarantowane przez dostawce,

3,8, Powioka lakierowa

3.8, 1, Grubosé powitoki lakierowej powinna wyhnosié

25 pum, Dopuszcza sie odchytke od grubosci nominaine]

5 um,

3,8, 2 Twardosé otéwkowa powtoki lakierowe| nie po=-

winna by¢ mniejsza niz HB,

3,8,3, Przyczepnosé powioki lakierowej, Pod wptywem
energicznego odrywania taémy samoprzylepnej nie moze
nastapi¢ odrywanie od blachy petnych kwadratdéw powioki

z nacigtej siatki, Dopuszcza sig nieznaczne odrywanie po-

wloki lakierowe] na nacieciach siatki,

.

8,4, Odpornosé powtoki lakierowej na zginanie o  kat

3,
180°

wyrazona liczba T = 4 wg wzoru

T _ hajmniejszy (wewnetrzny) promied giecia
gruboédé blachy

3.9, Cechowanie, Na krawedzi jedne] blachy (wierzchniej)
kazdej wiazki powinny byé¢ naniesione w sposdb trwaty co
najmniej: '

a) znak wytwérey,

b) cecha materiatu i stan w przypadku blach z aluminium,

c) dfugoéé blachy,

d) numer partii ( zaméwienia).

w wiazki (np, przy pomocy

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Blachy nalezy pakowaé wtacznie suche

farzm  zabezpieczajacych je

przed przesuwaniem sie podczas trahspor‘tu). W jednej
wigazce powinny by¢ blachy pochodzace z tej same] partii,
dla jednego odbiorcy i jednakowej diugosci, Dopuszcza sie
w jednej wiazce blachy o réznej diugosci. Masa brutto jed-
nej wiazki nie powinna przekraczaé 1500 kg,

Do kazdej wiazki powinna by¢é przymocowana przywiesz-
ka zawierajaca co najmniej:

a) znak wytwérecy,

b) ceche materiatu,

c) wymiary 1 liczbe blach,

d) masg netto,

e) numer partii,

o
4,2, Przechowywanie, Wiazki blach nalezy przechowy-

waé w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed od-
ksztatceniem sig, dziataniem aktywnych chemikaliow, Do=-
puszcza sie réwniez sktadowanie na przestrzeni otwartej
w przypadku utwardzonego, réwnego podtoza eliminujacego

mozliwoé¢ odksztatceh skiadowanych wiazek,

4,3, Transport, Poszczegdlne wiazki blach nalezy wy-

wozié¢ z hali na skiadowisko za pomoca cztonowego  wézka

poruszajacego sie po szynach utozonych w osi podiuzne]
hali lub za pomoca przyczep kotowych o odpowiednich dtu-
goéciach’'zaczepionych do wézkdéw spalinowych typu np.
"Rak-2a!", Kazdorazowy roztadunek wywoZonych wiazek
blach na skiadowisko moze odbywac sie tylko za pomoca od-
powiednich urzadzerh dzwigowych (zurawie, dzwigi, suwni-
ce) wyposazonych dodatkowo w odpowiednie trawersy oraz
wieszaki transportowe,

Zatadunek blach na samochody odbicrcédw moze roéwniez

odbywaé sie tylko za pomoca ww. urzadzed diwigowych
wyposazonych w trawersy,

Blachy nalezy transportowad suchymi i czystymi érodka-
mi transportowymi,

Jednostki tadunkowe nalezy zabezpieczyé przed wzajem-

nym przesuwaniem i wywrd&ceniem,

5 BADANIA

5,1, Partia, Partig stanowia blachy o jednakowych wy-
miarach, wykonane z tege samego gatunku materiatu  oraz
jednakowej powierzchni,

Masy partii nie okreéla sieg,

5 2 Rodzaje badafi, pobieranie prdbek, opis badad i o-

cena wynikdéw badah - wg tabl, 8,

5,3, Zaswiadczenie jakosci, Do kazde] partii blach na-

lezy dotaczyé zadwiadczenie jakos$ci, a na zagdanie  zama-

wiajacego atest zgodnie z BN~.74/0809-01,



grubosci powlo-
ki lakierowej
(3.8.1)

15 ton

krometryczine] o doktadnosci odczytu
1opm,

Na prébee hlachy natezy zakreglid krag
o $rednicy okoto 15 mm a nastepnie $ru-
ba mikrometryczna zmierzy< grubosd
catkowita blachy, Nastgpnie za pomocg
roezpuszozainika np, metyloetyloketonu
nalezy catkowicie usunaé powtoke orga-
niczna z powierzchni blachy i ponownie
zmierzy¢ gruboéd, Powtdrny pomiar po-
winien by<¢ wykonany w tym samym miejss
cu probki,

Z roznicy zmier zonych gruboéci okresla
‘sie grubos< powloki lakierowe], FPomiar
rnalezy wykonad w trzech miejscach bla-
chy,

Jako wynik kofcowy grubogci powtoki
nalezy przyjac srednia z trzech pomia-
réw :

4 BN-79/0832-21
Tablica 8
1'/
Lafss Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan dcena wynikow badan
1 2 3 4 5
1 { Sprawdzenie po- wszystkie blachy z partii gotym okiem obustronnie na catej po- blachy nie odpowia-
wierzchni {3.1) wierzchni ) dajace wymaganiom
3.1 nalezy uznadé za
niezgodne z wymaga-
niami norimy
2 Sprawdzenie wy- a) sposéb pobierania prébek z wymiary blach sprawdza si¢ przyrzada-
miardw (3. 2) partil - losowo na élepo wg mi zapewniajacymi wymagana doktad-
PN/N—O3OIO, nosdc; pomiar grubosgci | szerokosci wy=-
b) poziom kontroli - I ogélny konuje sie co 1 m blachy
wg PN=79/N-03021 tabl, 1,
¢) wadliwoéé dopuszczalna, ma-
ksimum 4%,
d) plan badania dla kontroli jed-
nostopniowe] normalne;j
wg BN-73/0800-01 jezeli liczba bladh
3 Sprawdzenie lLicz=|Liczbajl icz- nie odpowiadajacych
prostoéci (3, 3) Licznoéd [nosé | kwa- |ba wymaganiom 3,2, 3.3
partii prob-| lifi- [dys- i 3,4 jest wieksza od
sztuk ki kuja=- [kwali- liczby kwalifikujace],
sziuk ca fiku- partie nalezy uznad
Jaca za niezgodna z wyma-
ganiami normy
do 25 3 O 1
26 = 90| 13 1 2
91 + 150 | 20 2 3 )
151 =~ 280 32 3 4
281 = 500§ 50 5 6
4 Sprawdzenie powyzej 500 80 7 8 gotym okiem
brzeadw (3. 4) :
e) wyhdr i stosowanie plandw
badania dla kontroli chosgtrzo-
nej i ulgowe] oraz warunki
przejécia ~ wa PN-79/
. N-03021
i
5 Sprawdzenie losowo w |liczbie 1 blacha na przeprowadza sig za pomocg Sruby mi- Jezell wynik badania

nie odpowiada wyma-
ganiom 3, 8,1, 3.8, 2,
3.8,313.8.4 nalezy
przeprowadzid powton
ne badania na podwdj-
nej liczbie prébek,
Jezeli chociaz jedne

z prdbek powtérnego
badania nie odpowia~
da wymaganiom, par-
tie nalezy uznad .a
niezgodnd z wymaga—
niami normy




BN-79/0832-21

cd,

tabl. 8

Lp.

Rodzaje bada#h

Pobieranie prdbek

Opis badan

Ocena wynikdw badah

1

2

3

4

5

Sprawdzenie
twardosci powto-
ki lakierowe]
(3.8.2)

Sprawdzenie

przyczepnoéci
powitoki lakie-
rowej (3,8, 3)

losowo w liczbie 1 blacha ha
15 ton

przeprowadza sie przy uzyciu otowkdw
firmy A, W, Faber-Castell lub otéwkow
"Kohinor", Nalezy postugiwaé sige na-
stepujacym zestawem otéwkow: 6B-5B8~
-4B-3B-2B-B-HB~F -H~2H-3H-4H-5H-
-6H, Otéwek nalezy zaostrzydé temperoéw-
ka a nastepnie jego ostrze stepié papie-
rem Sciernym o ziarnistodci 400,
Scieranie ostrza kontynuuje sie do mo-
mentu uzyskania ptaskie] powierzchni o
ostrych krawedziach, Tak przygotowany
otébwek ustawia sig pod katem 45~ w sto=
sunku do powierzchni prébki blachy,
Oréwek przesuwa sie pod haciskiem w
przéd na odcinku diugoéci okoto 15 mm,
Ruch otéwka nalezy powtdrzyé co naj-
mniej 3 razy w réznych miejscach prébki,
przy czym otléwek nalezy kazdorazowo
obrécié w celu uzywania ostrej krawe~
dzi ostrza, Pomiar nalezy rozpoczynad
otdwkiem o najmniejsze] twardosci & na-
stepnie stosowaéd otdwki o coraz to wiek-
sze] twardoéci, Twardos¢ powloki odpo-
wiada twardoéci otdwka, ktéry jeszcze
nie powoduje uszkodzenia powitoki

naiezy przeprowadzié po poddaniu préb-
ki ttoczeniu aparatem Erichsena tloczni-
kiem o érednicy 20 mm do gtgbokosci

4 mm, Przed odksztatceniem na powierz-
chnie badanej prébki nalezy nanies¢ siat-
ke nacie¢ zawierajaca 100 kwadratédw o
ditugosci boku 1 mm, Siatke nacieé nano-
si sie przez wykonanie 11 réwnolegtych
nacieé powtoki w odlegtodci 1 mm oraz
drugich 11 nacie¢ prostopadtych do
pierwszych, Nacigcia powinny byé wyko-
nahe przy uyciu specjainie do tegocelu
przeznaczonych nozy poprzez cata gru-
‘gos’é powtoki az do podtoza metalowego,
T ak przygotowana prébke nalezy umie$-
ci¢ w aparacie Erichsena migdzy matry-
ca a dociskaczem strona bez nacied
zwroécona w kierunku tlocznika w ten
sposdb, aby wierzchotek wyttoczone]
czaszy pokrywat sie ze $rodkiem siatki
nacie¢. Po odksztatceniu na siatke na-
lezy naklei¢ tasme samoprzylepna o
szerokoéci 16320 mm 1 nastepnie ener-
gicznym ruchem oderwaé, Ocena przy-
czephosci jest wygliad powtoki lakiero-
we] po oderwaniu tasmy samprzylepnej.
Wyniki badai nalezy podawaé w procen-
tach oderwanych kwadratéw powtoki la-
kierowej. Do badaf nalezy stosowaé
tagme '"Scotch 600" lub " Tesafilm',

jezeli wynik badania |
nie odpowiada wyma-
ganiom 3.8.1, 3.8.2,
3.8.31 3.8.4 nalezy
przeprowadzié powté,
ne badania na podwd
nej liczbie prdbek,
Jezeli chociaz jedna
z prébek powtdrnego
badania nie odpowia-
da wymaganiom, par-
tie nalezy uznaé za
niezgodna z wymaga-
niami normy




6 BN-79/0832-21
cd, tabl, 8
l_p.| Rodzaje badan Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikéw badan
] 2 : 3 4 5
8 Sprawdzeriie losowo w liczbie | blacha na halezy przeprowadzad na trzpieniach o jezeli wynik badania
powloki lakiero- 15 ton réznych $rednicach lub wktadkach z blach| nie odpowiada wyma-
wej ha zginanie ° zaokraglonych krawedziach, ganiom 3. 8.1, 3.8, 2,
(3.8, 4) Srednica trzpienia lub grubodé wktadek |3.8.3 1 3.8, 4 nalezy
odpowiada wielokrotnosci grubosci bada~| przeprowadzié powténr
nej blachy, W czasie zginania prébka po-| ne badania na podwéj-w
i winna scisle przylegad do trzpienia lub nej liczbie prébek,
wktadki z blachy, wokdt ktére] jest zgi- | Jezeli chociaz jedna
nana a badana powioka lakierowa powin-| z prébek powtérnego
na znajdowa<l sie po zewnetrznej stronie | badania nie odpowia~
probki, ' da wymaganiom, par-
Oceng wygladu powitoki lakierowej po tie nalezy uznaé za
zginaniu nalezy dokonad pod lupa o 10- niezgodna z wymaga-~
~krotnym powigkszeniu, Najmniejszy prod niami normy
mieh giecia, przy ktérym nie wystepuje
jeszcze peknigcie powtoki lakierowej do
metalu jest miara odp(«):vr'noécr tej powtoki
na zginanie o kat 180,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
, 1. Instytucja opracowujaca norme - Walcownie Metali 4, Normy zagraniczne
DZIEDZICE, RFN DIN 1784 Bldnder aus Aluminium, Bénder und Band~

2, Istotne zmjany w stosunku do BN-75/0832-21

a) wprowadzono nowe asortymenty blach profilowanych,

b) uzupetniono norme o Informacje dodatkowe, bardzo

przydatne dla uzytkownika,

3, Normy zwiazane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie i stany obréb-
ki cieplnej i umoéniehia, Nazwy | okreslenia

PN-79/H-82160 Aluminium do przerdbki plastycznej, Ga-
tunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycz-
nej. Gatunki

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium, Blachy wal-
cowane na zimno

PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium, Taémy

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wybér
sztuk do prébek

PN-739/N-03021 Statystyczna kontrola jakogci. Kontrola
odbiorcza wedfug oceny alternatywnej, Plany badania

BN-73/0800-01 Metale niezelazne, Pdtwyroby | wyroby

Okreslenie i

walcowane, Nierdwnoéci geometryczne,

sposoby pomiaru

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zagwiadczenie jakosci

i atest

streifen 0, 4 bis 3 mm kaltgewalzt, Masse

DIN 1745 Bleche und Binder aus Aluminium und Alu-
minium-Knetlegierungen mit Dicken liber 0,35 mm, Fes-
tigkeitseigenschaften

DIN 1712 Aluminium, Halbzeug

5, Autorzy projektu normy -~ mgr inz, Jerzy Zawada,inz,

Giselher Geppert, mar inz, Andrzej Ptasifski ~ Zaktady

Rementowo-Montatowe Przemysiu Metali NieZelaznych
i
MONTOMET, Piekary Slaskie,
’
6, Zastosowanie
6. 1. Obciazenia dopuszczalne dla blach z aluminium W

gatunku Al

a) Dla blachy falisto-fatdowej 50 x 125 x 0,8 obciazenie
2 " ; 3
dopuszczalne w kG/m" przy poszczegdlnych rozpietodciach

przesta - wg tabl, -1 (opracowane na podstawie badan

Instytutuy Techniki Budowlanej - Pu/1042/KL_-503/’?2).
b) Dla blachy fatdowej 55 x 187,5 x 0, 8 obciazenia do-
2 7, . a7
puszczalne w kG/m przy poszczegolnych rozpigtosciach

przesta - wg tabl, I-1l ( opracowane - na podstawie badaAd
Instytutu Techniki Budowlane] - PU2/1942/KL~521/73),
Przy jednoprzestowym schemacie statycznym blachy mia-
rodajne dla dopuszczainych ohciazen sa dopuszczalne ugie~
cia, natomiast przy wieloprzgstowym schemacie statycznym

miarcdajne sa naprezenia dopuszczalne,
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Tablica I-I
Schemat statyczny ~ jednoprzesiowy
Rozpietosdé
przesta (m) | 1,2 |1,4} 1,5 |1,6] 1,8 |2,0] 2,2 [2,4] 2,6 2,8} 3,0 |{3,2] 3,4 [3,6| 3,8 4,0
Ugigcie
dopuszczalne
. 1 '
]d”p:%l 350 [3091 254 (207 149 | 105 79 61 48 39 31 261 21 18 15 13
1
t”“!):T”i_S.I - 350 291 1237| 170 |130 91 70 5% 44 35 291 24 20 17 15
1
friov:‘TéEI - - 350 (2771 198 {140 106 82 64 51 41 341 29 24 20 17
1
jdop;ﬁgf w " 350 | 322 238 [168{ 117 | 99] 78 {61 50 41 34 |29} 24 |21
Schemat statyczny - wieloprzestowy
Naprezenie dopuszczalne 222 1163 142 1125 99 80 61 51 47 41 37 31 10 10 10 10
Schemat statyczny - jednoprzesfowy
Rozpigtosc
przesta (m) 1,2 1,4 1,5|1,6] 1,8 | 2,00 2,212,4( 2,6 |2,8] 3,0 |3,2| 3,4 }3,6] 3,8 |4,0
Uagigcie
dopuszczaine
1
de‘I':EBG[ - - 350 | 308! 216 {157] 118 g1 7y |57 46 38 32 27 23 19
1
fdon:Tr}“gz - - - 3507 245 [183| 134 |104 81 {60 53 43 36 30 26 33
1
fdw:1—501 5 - - | 350 346 [209| 157 |121| 95 |76 | 60 | S1| 42 |36| 30 |26
1
fdop = 735 - - - 350| 346 {252| 189 (1461 114 |92 74 61 51 43 36 3
Schemat statyczny ~ wieloprzesfowy
Naprezenie dopuszczatne 333 (2441 220 ) 187( 148 {120 99 | 83 71 61 47 46 41 37 33 30
6. 2. Mocowanie blach, Blachy powinny by¢  odpowiednio zaleznoéci od obciazeA wiatrowych budynku zgobdnie z

mocowane do konstrukcji za pomoca: hakéw mocujacych alu-
miniowych, wkretéw, kotkdw wstrzeliwanych itp, W  przy-
padku mocowania za pomoca hakdéw aluminiowych, ,produko-
wanych wg Zzadanych wymiaréw przez producenta blach, na-
lezy uwzgl@dnic’ dopuszczalne obciazenie haka ze wzgledu
na odrywanie (ssanie wiatru), ktére wynosi 50 kg i stoso-
w

waé odpowiednia liczbe tych hakéw w kazdej. podporze

PN-77/B-02011,
Wszystkie miejsca stykédw blach aluminiowych z elemen~

tami stalowymi powinny by¢ zabezpieczone odpowiednimi ma-

teriatami przed powstaniem korozji kontaktowej,
Zabronione jest chodzenie pe blachach bez odpowiednich

pomostow,
7. Wydanie 2 - stan aktualny: pazdziernik 1980 - uaktual-

niono normy zwiazane,
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