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1. PRZEDMIOT NOBRMY

Przedmiotem normy sg stale o szczegbdlnych wiasnoéciach fizycznych oraz stop chromu z niklem /chromonikie-
1lina/ 1 stop niklu z Zelazem stosowany ne elektrody. Norma ustala znaki poszozegdlnych gatunkéw stall
i stopow, przepisy dla stalowni w zakresie skiasdu chemicznego oraz giéwne przeznaczenie.

Norma nie obejmuje gatunkéw stali o szczegdlnych wiasnoéciach fizycznych objetych normami:

Stal weglowa konstrukcyjoa o okreélonym przeznaczeniu i o szczegdlnych wiasnosciach.

PN-64/H-B84023
Zestawlenie gatunkébw.
- PN-57/H-84038 =~ BStal na magnesy trwale. Klasyfikacja.
PN-66/H-86020 - Stal odporna na korozje¢ /nierdzewna i kwssoodporns/. Gatunki.
PN-64/H-86022 =~ Stal sarcodporna. Gatunki.
PN~-54/H-92124 -~ Stal stopowa walcowans. Blachy magnetyczne krgemowe.
- BN-66/0642-15 ~ Tadmy na slementy grzejne.
BN-65/0652-01 =~ Drut na oporniki grzejne.
BN-65/0678-=01 ~ Magneay trwale odlewane.

2. ZAERES NORMY

Postanowienia niniejszej normy stanowig podétane»dla zamawiania wlewkéw i pélwyrobdw w obrocis migdzy-
wydzialowym 1 mi¢dzyhutniczym. Przy dostawie gotowych wyrobdédw hutnlczych, pretdw,blach, odkuwek itp.
obowigzuja odnoszgce si¢ do tych wyrobdédw normy lub warunki techniczne, uzgodnione z wytwércy przy za-
méwieniu /patrz informacja dodatkowa/. ’ :

INSTYTUT METALURGII 2ELAZA

Ustanowiona przez Uyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stall Zarzgdzeniem Nr 46/68 z dnia 2.VIII.68r
Juko norma obowigzujuca w zakresie produkcji od dnis 1.1.1969 r. /MON.Pol. NPeoev.eow-eo POZececcefoacnanl/
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"~ 1/ Po porozumieniu sie stron sawartoéé chromu moke byé iuicknzonn.

Kierownik Kontroli Technicznej Huty mose przy kwalifikowaniu wytopu dopuszcsaé odehylki skiadu che-
‘miosnego od przepisdw niniejszej normy jeteli nie majy one istotnego zmaczenia dia jakosci gotowego
materiatu i nie przskraczajq granic ustalonych w normach lub warunkach teohnioza:oh.dla goteuyoh pro~

téw, blach, odkuwek 1 innych wyrobév,

e Kanlea-

informacja dodatkowa do BN-68/0631~-04

Informacja o normach dotycsqoeych wyrobéw se stali o ssosegdinych wiasnosoiach:
PN~54/B~92133 -~ ©5tel weglowa walcowana. Blachy magnetycsne niskowgglowe.

PR-57/H~93242 =~ Prety. Stal weglowa magnetycsnie migkka walcowana i ciggniona.
LB-65/0651-01 ~ - Prety ciqgnione se stali H26. Warunki techniosne.

23-6510652~01 - Btopy selasonikiel N37, N4261 i N50. Drut 4 prety. Warunki ttahﬁi@nao.-
BN-66/0642-13 - Stopy dla elektroniki, Taéma simnowalcowana. | ‘



