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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa kofki usta-

lajace stosowane w oprzyrzadowaniu,

1. 2. Okreslenia, Wielko$é nominalna - $rednica D i dtu-

gosé¢ L wmm,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2, 1. Rodzaje - wg tabl. 1,

2,2, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie kotka usta-
lajgcego powinno zawieraé nastgpujace dane:

a) symbol wg PN-61/M-02814,

b) wielkoéé nominalng D xL,

c) numer normy.

2, 3, Przyktad oznaczenia kotka ustalajacego petnego bez

kotnierza, o wielkoéci nominalnej D x L = 28x42 mm:

FLCa 28 g6 BN-77/4413-02

Tgblica 1 3. WYMAGANIA
Symbol Rodzaj Szkic 5 AR R
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Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysly Obrabiarkowego dnia 13 maja 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr .6/1978 poz. 30)
Wolyw do WN 10.1.78. Oddano do skladu 8.2.78. Druk vkofczono w meaju 78. Cena zi 5,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.
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b) Kotki ustalajace z kotnierzem petne i Sciete - wg rys,
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1) Tolerancje $rednicy D) dobieraé w zaleinosci od
Zadane] doktadnoéci ustalenia przedmiotu obrabianego;
zalecane tolerancje: g6, f7, e8 przy zatoZeniu, Ze otwér
w przedmiocie jest otworem podstawowym (H).
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1) Tolerancje $rednicy D naleiy dobieraé w zalez-
noéci od 2adanej doktadnosci ustalenia przedmiotu obra-
bianego; zalecane tolerancje; 96, f7, e8 przy zatoze-
niu, Ze otwdr w przedmiocie jest otworem podstawowym
(H).

c) Kotki ustalajace z gwintem peine i §ciete - wg rys, 5,
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1) Tolerancje Srednicy D nalezy dobieraé w zaleznosci od 2adanej doktadnosci ustalenia przedmiotu obrabianego;
zalecane tolerancje: g6, f7, e8 przy zatokeniu, e otwér w przedmiocie jest otworem podstawowym (H).

3.2, Materiat - stal weglowa konstrukcyjna wyZszej ja-

kosci ogélnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019,

3. 3. Wykonanie - obrobione, Kotki o $rednicy D > 12 mm
naweglone do gtebokosci 0,8 mm, Hartowane do min 56 HRC.

Gwinty nieutwardzane,

3.4. Cechowanie, Na kotkach o $rednicy D < 20 mm,
powinny byé umieszczone co najmniej nastegpujace dane:

a) znak wytwérni,

b)‘ symbol wg PN-61/M-02814,

c) wielko$é nominalna,

Kotkéw o $rednicy D > 20 mm nie cechuje sie,

KONIEC

INFORMACJE

DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca horme - Instytut Obrébki

Skrawaniem, Krakéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M-61202, PN-58/

M-61203, PN-58/M-61225, F’N-—5S/M-_61226. PN-58/M-61227,
PN-58/M-61228

a)_ uogélniono gatunki materiatu na kotki oraz zminima-
lizowano wymagania dotyczace powierzchni roboczych po
obrébce cieplnej,

b) zmieniono sposéb wymiarowania.

Dotychczas obowiazujace PN-58/M-61202, PN-58/M-61203,
PN-58/M-61225, PN-58/M-61226, PN-58/M-61227, PN-58/

M-61228 zostajg uniewaznione z dniem 1 lipca 1978 r.

3. Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyZsze] ja-
kosci ogdinego przeznaczenia., Gatunki

PN-58/M-02043 Podcigcia obrébkowe

PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzaddéw po-
mocniczych, Dziat P

PN-74/M-82063 Gwinty, Wymiary wyjsé, podcieé oraz nad-

miary i gtebokosci otworéw

4. Symbol wg SWW - 0642-321,

5. Autor projektu normy - inz, Bogdan Neuman - Zaktad

Projektowy Obrabiarek Specjalnych przy FOS PONAR-
-WIEPOF AMA,,




