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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 4413-02 
l URZĄDZENIA 

Oprzyrządowanie DO OBRÓBKI 
METALI Kołki ustalające 

Grupa katalagowa IV 27 

1. WSTĘP 2. 2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie kołka usta-

1. l. Przecin lot normy, Przeciniotem normy s~ kolki usta­

laj~ce stosowane w oprzyrzt~dowaniu. 

laj~cego powinno zawierać następuj~ce dane: 

a) symbol wg PN-61/M-02814, 

b) wielkość nominatnil D xL, 

l · 2. Określen ia. Wielkość nominalna- średnica D i dłu­

gość L w mm. 

c) numer normy. 

2. PODZI,IIŁ l OZNACZENIE 

2. 3. Przykład oznac zenia kołka ustalaj~cego pełnego bez 

kołn ierza, o wielkości nom inalnej D x L • 28x42 'TIITl; 

2.!. Rodzaje- wg tabl. l. 
FLCa 28 g6 BN-77/ 4413-02 

Tablica l 3. WYMAGANIA 

Symbol Rodzaj 

Kolki ustalaj~ce 
PLCa pełne bez kołnie­

r za 

Kolki ustalaj~ce 

PLCb ścięte bez koł­
nierza 

Kołk i ustalaj~ce 

PLCc pełne z kołnie­
rzem 

Kolki ustalaj{lce 
PLCd ścięte z koł­

nierzem 

PLCe 

P L C f 

Kołki ustal aj{ICe 
pełne z gwin tem 

Kolki ustalaj~ce 
ścięte z gwin tem 

Szkic 

f--l-ł 

3. 1. Wymiary w mm. 

"a..<.l...:K..;,.::coł"'k::.:i_u;::,s:o.t::.:a:.:.l.:::a..,ja"'c"'e"-"b"'e"'z'-'k~o:;.ł:.;.n"'i"'e'-r.::z.::a_.p:;.;e:.:ł,;,;n"'e'--"'-"'ś"'c.:.;ię"'t=e - wg 

rys. l i 2 oraz tabl. 2. 

D 

1811-77/4413- 02- 11 

Rys. 1 

Zglouona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyalu Obrabiarkowego dnia 13 moja 1977 r . 

jako norma obowiązująca w zakresie prndukcji od dnia 1 lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr .6/1978 poz. 30) 

W,t.,.. do WN 10.1.78. Oddono do 1kłodu 8 .2.78. Orulr. ukoitcaono w moju 78. C e no ał 5, .. 0 

WYDAWNICTWA NORMAliZACYJNE 1978. Obł.0,80o. w. Noklod5700~S5 .... Zom. 330/ 78 



2 BN-77/4413-02 

b) Kołki ustalajilc e z kołnierzem pełne i ścięte- wg rys. 

D 3 i 4 oraz t ab l . 3. 

Rys . 3 

IBM-77(~413 02- 2 1 

Rys . 2 

Tablica 2 

D1) 
D1 L L, L 2 L3 f 

Podcięcie wg 
PN-58/M-02043 

28 
1--

20 + 25 16 34 16 
1--

52 
2 1,6 A2 

34 
l--

ISH 77/łm-oHI 

25 + 32 20 42 20 4 
~ 

60 
Rys. 4 

42 
t--

3 2 + 40 25 54 25 Tab lic a 3 
t--

75 
3 t-- 2,5 A4 

D1) 
D1 Dz. L L1 L2 L3 f 

50 
r--

40.;. 50 32 68 32 6 
1--

18 

4-:-6 6 10 1-- B 2,5 1,6 0,6 
22 

a a 
20 

1) Tolerancje średnicy D dobierać w zależności od 
żędanej dokłac:hości us talenia przeanicłu obrebianego; 
zalec ane tolerancje; g6, f 7, eB przy założen iu, że otv.ór 
w przean iocie jest otworem podstaw o w ym (H). 

,tj! 1--
6 7 B B 12 26 10 3 2,5 1 

1--
30 
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c d. tabl. 3 

01) 
~ 02 L L1 L z L3 f 

24 
f----

8 + 10 10 16 28 12 3 2,5 1 
f----

36 

28 
f----

10 + 12 12 18 34 16 
f----

44 

32 
f----

12 + 16 16 22 38 18 
f----

50 
4 4 1,6 

36 
f----

16 + 20 18 26 44 20 
f----

60 

1) Tolerancje średnicy D naleiy dobierać w zalei-
nośc i od ił' d anej dokładności ustalenia przedmiotu obra-
blanego; zalecane tol e rancje; g6, f?, e8 przy załoie-
n iu, ie o twór w przedmiocie jest otworem podstawowym 
(H). 

c) Kołki ustalajpce z gw intem pełne i ściele - wg rys. 5, 

6 , 7, 8 oraz tabl. 4. 

D 

Poddęcie 
wg PN-74/H- '2063 

l BN-71/<1~13 -02-$1 

Rys. 5 

Poddęcie 
wg PN-58/~02043 

3 

D 

H 

Rys. 6 

IBN-71/~~13- 02-71 

Rys. 7 
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0>20 

Podcięcie 
wg PN-58/!1-02{)113 

Rys. 8 

Tablica 4 

D i) L D1 D z M L1 L2 L3 L-4- s f f1 

24 
4,. 6 r-- 6 10 M5 8 6 1,6 2,5 8 0,6 0,8 

28 

27 
r--

6.;. 8 33 8 12 M6 10 7 10 1 
r----

37 
-

32 
r--

8.;. 10 36 10 16 M8x1 12 8 2,5 3 12 1 1' 2 
r--

45 -
38 

r--
10.;. 12 44 12 18 M10x 1 16 10 14 1,5 

r----
54 



BN-77 /4413-02 5 

cd. tabl. 4 

D') L D1 D2 M L1 L2 L3 L4 s f f, 

44 
-

12.,. 16 50 16 22 M10x1, 25 18 12 17 1 ,a 
-

62 
4 r--

52 
-

16.,. 20 61 18 26 20 22 1, 6 

-
76 

M16x1,5 ~ 16 4 2 

56 
-

20 .;- 25 66 20 32 22 27 -
83 

5 
65 
~ 

25.,. 32 77 25 40 M20x1 ,5 25 20 36 2,5 2,5 
1---

95 

1) Tolerancję średnicy D nalety dobierać w zaletności od !{!danej dokładności ustalen i a przeaniatu obrabianego; 
zalecane tolerancje: g6, f7, e8 przy załoteniu, te otwór w przedmiocie jest otworem podstawowym (H). 

3 , 2, Materiał - stal węglowa konstrukcyjna wytszej ja­

kości og61nego .przeznaczenia wg PN-75/H-84019 . 

3, 3 , Wykonanie- obrobione. Kołki o średnicy D ~ 12 mm 

nawęglone do głębokości O, 8 mm, Hartowane do min 56 HRC, 

Gwinty nieutwardzane. 

3, 4 . Cechowanie, Na kołkach o średnicy D ~ 20 mm , 

powinny być umieszczone co najmniej następuj{lce dane: 

a) znak wytw6rni, 

b)_ symbol wg PN-61/M-02814, 

c)_ wiei kość nom inalna. 

Kołków o średnicy D > 20 mm nie cech uje się. 

KON lEC 

II'FORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuj9ca normę 

Skrawaniem, Kr-aków. 

Instytut Obróbki 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M-61202, PN-58/ 

M-61 20 3, PN-5 8/M-61 225 t PN-58/M-61226 t PN-5 8/M-61227. 

PN-58/M-61 228 

a~ uog61n iono gatunki materiału na kołki oraz zminima­

lizowano wymagania dotycz{lce powierzchni r-oboczych po 

obróbce cieplnej, 

b) zmieniono sposób w ym iar-owania. 

Dotychczas obowi{IZUj {lce PN-58/M-61202, PN-58/M-61203, 

PN-58/M-61225, PN-58/M-61226, PN-58/M-61227, PN-58/ 

M-61228 zostajil uniewatnione z dniem 1 lipca 1978 r. 

3, Normy zwi9zane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa kons trukcyjna wy:tszej j a­

kośc i ogólnego przeznaczen i a, Gatunki 

PN-58/M-02043 Podc i ęc ia obróbkowe 

PN-61/M-02814 K lasyf ikacja i z na k owanie przyrzędów po­

mocniczych, Dział P 

PN-74/M-82063 Gw in ty. Wymiar-y wyjść, podcięć oraz nad­

m iary i głębokości otwor-ów 

4. Symbol wg SWW- 0642-321. 

5. Autor pr-ojektu n or m y - int. Bogdan Neuman - Zakład 

Pr-oj ektowy Obrabiarek Specj alnych przy FOS PONAR­

-WIEPOFAMA. 


