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Materialy ogniotrwate
Witasnosci wyrobdéw do urzqgdzen
przemystu chemicznego

MATERIALY
BUDOWLANE

1e Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-

"Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany ¢ poprawki
wprowadzone do dnia 34.vm_41974,7. (Wyd.11. )

cd, tabl. 1.
gania 1 badania dotyczace wyrobdw ogniotrwalych do '
urzgdzeh przemysliu chemicznego. Zakad Rodzaj i typ
: produkeyiny pisca Czedci pieca | Gatunek
2 Zakres stosowgnia przedmiotu normy, Do urzg- i;;sdoprmm —— A is
— nego weglamm enis
dzeh przemysiu chemicznego nalesy stosowad: aodoweEZo ?piece : '
wyroby krzemionkowe - gatunki SS, SE, obrotowe i su- dalsze ozeéoi
! szarnie Thelena) obmrza Cc. Cs
wyroby szsmotowe z mas plastycznych - gatunki A, 2
B. C . palenisgka, A, AS,
L Fabryld sody : wichy AT60=1
wyroby szamotowe z mas pélsuchych -~ gatunki As, Piece do odpa~
Bs. Os 7 : rowywania wodo- obmurowania
B rotlenku sodowego | mich i kanaky | B, Bs, Aw
wyroby wieloszamotowe = gatunki Aw, Bw, tgorace cM2
wyroby szamotowe 0 zwigkszonej zawartosci MZO3 apas
- gatupnek AL, _ linowe ¢, Cs
korundowe =
wyroby Expnel 4% Piece do redux- |Piyta robocza, | B, Bs, Aw
wyroby mggnezytowe - gatunek M, cji siarczam sklepienia A160=1
wyroby chromitowo-magnezytowe - gatunek CM, barowego e 5 Do
wyroby z weglika krzemu - gatunek WS
v b & ' Fabryki Piece do praze-
.wyroby kwasoodporne - gatunek KW, litopomi nia surowego retorta ws85
" Szczegblowe zastosowanie wymienionych gatunkéw itopom
podano w tabl. 1. Suszarnie wyXozenie
’ obrotowe sugzarni . C, Cs
\rylod;enie
PFabryki pieca C, Cs
- Tablica 1 widkien Piece Clausa ‘ -
) sztucznych palniki, skle= I
, pienia pod re- )
e e o
Piece do prafe= wyozenie
trzon 1 dola~ nia pirytu pieca ¢, Cs
ny bogzne Bw
Fabryki ; . ; s’cia.xﬁ i
:iﬁ;‘ Piece okresowe | sklepienie B, Bs Wieze Glovera filarii KW2
kanaty spali- ruszty . KW3
nowe . c, Cs
tref i
& komora spalania | Bw, As :i:e % SRLalete oM
Pabrykl kwasu Piece obrotowe
solnego 2;;;:5?50“ kanaty B, Bs, bw ﬁg;"yld. do produkcji gtrefa gred-
kwasu siarkowe- nich tempera=
retorta i mufla| KW1, KW2 siarkowego go z anhydrytu tur B, Bs
Pabryki trefa pod-
Plece obrotowe i strefa po
dwachromiam plece okresows wyZzozenie pleca| B, Bs grzewanla c, s
potasowego A .
Piece do produk-
sklepienia ss 434 kwaze,, winxe wykobante 5
Fabryld kowego z keku pleca ¥ V8
szkZa wodnego Piece wannowe wylozenie pieca| Aw (blo
: Piece do spalania |wyZoienie _
: : ) padpilc ] piynnej siarid  |pieca ATEO-1
Instytut Materiatéw Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjédnoczenia Przemystu Materiatéw Ogniotrwatych dnia 5 sierpnia 1968 r.
jako norma obowigzuiaca w zakresie produkeji od dnia 1 stycznio 1970 r.
(Mon. Pol. nr40/1969 poz. 334)
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cd. tabl. 1 cd, tabl, 1
4eklsd pro= 4 k Zekiad pro= o 9283 i typ piecal Czedei pieca Gatunek
dukcyiny Rodzaj i typ piecq Czesel pieca‘ Gahma dukey jny d yp P g P
strefa spieka- | MC3, CM2, Piece obrotowe
Fabryld Piece obrotowe nia Aw, A, As do wyrobu szczo= | wykozenie
supertoma~ tek do maszyn pieca ¢, Cs
syy dalsze strefy { B, Bs Przemys elektrycznych
i t Xozenle pi B, Bs
W~ - hemi Piece kasetowe zenie eca
Fabrykl kwa T — wyroby do budo chemiczny wy: b »
su azotowego wy wie% KW1i, Kw2
Wanny elektroli- | wyZoZenie
trzon A tyczne wanien Wi, K2
4ciana przednia| AK90, M2 ] wyXozenie A, As, C,
Fabryld kar- atrdara pieca Cs
bidu 1 azot- | Plece karbidowe : Piec flaszkowy
S Aw {blo=- nafty . 1 Fid
Sciana boczna | ki) palniki ot on= 1 -
i tylna ALT0-1, | cowid dysz AK35
AX90 '
: 3s_RNormy zwigzane
Piece azotnia- wytozenie » o
kowe pleca ¢, Cs PN~60/H-12003 Materialty ogniotrwate, Wyroby. Wa
runki techniczne
Plece do prafe=- : -
nia wodorotlenku | wyozenie Pozostale normy zwigzane podano w tabl., 2 + 4.
sodowego (sody pieca ¢, Cs :
Keustyosned) 4, Wymagania fizyczne J chemiczne oraz badania
Przemysk : - wg tabl., 2.
elektro=- Pilece Siemeng- wytozenle
chemiczny -Billiter pleca Kw2 5, Esztatt i wymiary wyrobdéw do przemysiu che-
: Plecs mirlows micznego powinny odpowiadaé normom wymiarowym lub
do prazenia ;ﬁzﬁf’m” - rysunkom uzgodnionym pomiedzy zemawiajacym a' wy-
y
proszku miedzi twbrca,.
Tablica 2
Jed= Gaunek Badania

W, ia nostka) «

s m::ry 58 | sE Adel ¢ Aﬂ 9| ce?)f Aw | Bw |ALTO-1] AL6O-1| AK9S {AKSO } M2 | Mc3 r.rka]wsss 1::1 K1 kW2 | W3 wg
Zl‘;:?‘::ﬁjsioz- co % 95,5| 94,5 ~f«f =~ ]-| « 1| - - - - - - - - - - | - - - . - | PN=63/H~04155
“:a;;g:f el " IR R R B S P R - T I 2 B - - wboaf = - f-|3 - ) - - | Pr-go/m-0s158
zszzr;gggnﬁsoy 3 - " wledl e fulol- - - 70 60 95 | -| - - |- - - |- - | en-gorm-oaisq,
ey % S R B N IS O R I A T N IS P NP AR A N S S N BRI IS S N2y e
zawartodé Wgo, PN-88/H-04156 1
Zawartosé or,0y % - - -y=-) = |-f-1 - - - - - - - -] e-a|™8 [ -} - - - - | PN-69/H-0415%
za::r::-;ﬁn i:g % I I N D I D R I I B - - - -1 =] - |8 - . ] - - | PN-69/H-04157
Os;s:o::vjv;:ﬁ; saykie, | oo = | = | 17afres] resrasjrestes| 173 | 169 ) - - - <t -1 =~ = |- | -1- =" | PN-64/H-04177
Ogniotrwatodé pod

sbeigtenten,o0 oc 1660 11630 } ~ | = | = | =1 =] « | 1400 {1350 | 1560 | 1520 | 1650 {1580 [1500] 1560 |1530 |1500] 1440 - w - | PN-69/8-04178
nejonie )
Wytrzymaoéé na 2
aoisu;nie, co k6/em | 220 | 200 | 120]120| 120 180|180 180 ] 300 | 300 | 300%] 3009 | 700% |500% | 400] 300 | 150 | 400} 400 | 600 | 400 | 300 }PN-69/H-0417Y
na junie)
Geotosé, najwyse] gfon’ 2,381 2,40| - |- -l=-1-1- - - - - - - - - - |- - - - ~ | Pres4/u-04184
Pﬁ?:;;fg otwerts, | % 23| 230 | 28] 28| 2a)26] 26| 26| 22| 22| 24| 24® | 2N N[22 ] 20| 26| 20f 20] - | - - | Ph-64/H-04185
Kwasood 66,
o RARAL] % S B R S B P I A B T - - -] =l =] = =] -1 9,5|9,5]|9%,5 |rreac-60020
mﬁﬁ“;fmﬁfj’ % O T S I P P IR B B I B - - -l -1 - -1-1 - soM] “80%} 804 | PR-6T/H-12021
Hasiakliwo 6 % - - P3N I U P P - - - - - - - - e |'m - max | max 1 4.8 | PN-68/C-60020

prostek for

nych na p

“)Wartodé orientacyjma,

) D1a kestartek formowanych recznie oraz dle ksztaltek formowanych meszynowo o masie
h oln-otowych)_ 1 gestosci do 2,40 gfem’,

Z)Wyroby w gatuniach Am, Bs, Cs produkowans sg tylko maszynowo o mesie do 10 kg,

3 Dla ksetaXtek Iorgmvanyoh recznie oraz dla keztaltek formowanych maszynowo o masie powyzsj 15 kg dopuszcza sie dla gatunkdw AKS5S 1 AKGO obni!.ngia wytrzymatodol na
Goiskanis do 200 k@/om® i podwyiszenie porowatodcl otwertej de 28%, & dle gatunku AL70-1 1 ALEO-1 ebnifenie wytrzymaiosdcl na 4oiskanie do 250 kG/em” i podwyiegenie poro~
watodol otwartej do 26%,

powyte3d 15 kg dopuszcza sle podwyiszenie porowatodcl otwarte) do 25% (réwniez dla
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(pustek), a rysy i wytopy nie powinny przekraczaé
wielkosci dopuszczalnej dla powierzchni niepracu~

jacej wyrobu.

Dopuszczalne odchyiki wymiardéw podsno w tabl. 3.

6, Stan powierzchni, Powlierzchnia wyrobéw powin-
na by¢ nieuszkodzona, bez peknieé i ozuzlenia. -
Dopuszczalne wady powierzchni podano w tahl. 4.

2, Przelom, Powierzchnia przelomu powinna wyka= 8, Eielkob¢ partii, licszba i sposéb pobleranis
zywaé jednolits teksture, bez uwarstwied i dziur  BIébek oraz ocena wynikéw badah - wg PN-60/E-12003.

blica
Dopuszezalne odchykkd dla gatunkn
88
SE -
Wielkodd s As, Bs, (s i kezteltki| 4, B, ¢, 1 kesztaZtid
MMo,cM| AK Aw (bloki) kwasoodjorne o masie kmsood;:orm o masie Bedazis
| e do 10 kg powyze3 10 kg
Bw
Wymdiar:
do 100 mm + +2 mm -
1012250 mn’ +2 - dla wszystidch 2 przyrzadami
‘ e 12 mm wyniandy £1d t3 14 mm pomiarowymi
powyze] 250 mm 1% +1,5% 2%
Wichrowatodsé okre=~ |
$lona na drugosdcis
do 250 mm 1Tm  [2m |dla wezysticich 2 mm 3 m e i
PN 0
‘powytej 250 mm 2 mm 3 wymiaréw 0,5% 1% 1,5% =58/H-0419
Zsblice 4
Dopuszezalne wady dla gatuniku
i’f{'; SE, 'lcsztaa:tki kwasoodpor- ‘
Okreslenie wady Aw' g" 4 ne o masie Badania
: M,¥c, CM | Blokd aw § 0 o ¢ B
i ¢ powyze]
Cs, WS do 10 kgj T Ye
Obicia narozy i krawedzi o
gtebokoseis
= n8 powierzchni pracujg=
cel, najwyzej 5 mm 5 mm 5 mm
- na powlierzohni niepracujg~
cej, najwyzej 10_mm 10 mmn 10 mm 5 mm 10 mm
Catkowita dugodé uszkodzonych s 1y 14 s s
odcinkéw krewedzi, najwyszej diugosci | drugosed | drugoged diugosei | dzugosdei
Wytopy = Jjamy o Srednicy: 1 na dm2 1 na dm2
= na powlerzchni pracu;jq~2
cej w liczbie 2 na 1 dm,
najwyzej - 3 mm 5 mm 5 mm 5 mm 8 mm
- 12 powierzchni niep &~ przyrzgdami po=-
cej w liczble 5 na 1 dm, miarowymi
najwyzej - 5 mm B8 mm 10 mm
Rysy nie przechodzgce przez
dwie lkrawedzie wyrobu o
szerokosoli
a) 0,240,5 mm i diugodci
« na powlerzchni pracujg- nie dopu=-
cej, mnajwyted gzoza sie 100 mm 30 mm 50 mm 20 mm 50 mm
= na powierzchni niepra-
cujgced, najwyze] 50 mm 100 mm 75 mm 75 mm
b) -powyzgj 0,541 mm 1 nie dopu-
dgodol szcza sie
=~ na powlerzchni pracujgcej nle dopuszoza sie
= na powierzchni niepra- nie dopu-
cujace] nie dopuszcza sie , 50 mm {szcza sie

KONIEC




	BN_68_6765_05001
	BN_68_6765_05002
	BN_68_6765_05003

