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NORMA BRANZOWA

BN-75
N——— Uszczelnienia gumowe 6616-04
Z GUMY i gumowo-metalowe e
PELNEJ

do hamulca kolejowego | BN-66/6616-04
Grupa katalogowa

Oerlikon X 63

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa uszczelnienia gumowe i gumowo-metalowe do ha-
mulca kolejowego systemu Oerlikon.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$Sci od przeznaczenia uszczelniefi gumowych i gu-
mowo-metalowych rozréznia sie:

M — membrany gumowe,

K — krazki gumowe,

P — podktadki gumowe,

[ — uszezelki gumowe,

PO — pier$cienie gumowe o przekroju O,

PU — pierscienie gumowe o przekroju U,

PGM — gumowo-metalowe pierScienie uszczelniajgce watkow.

2.2, Przyklad oznaczenia membrany gumowej wykonanej wg rysunku kon-
strukcyjnego nr H1E1—80a:

MEMBRANA GUMOWA M H1E1-80a BN-75/6616-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i odchylki wymiarow. Wymiary uszczelnien gumowych i gu-
mowo-metalowych powinny by¢ zgodne z rysunkami konstrukeyjnymi uzgod-
nionymi pomiedzy odbiorcg i wykonawcg. Odchytki wymiaréw nietolerowa-
‘ny~h na rysunkach powinny by¢ zgodne z klasg 4 wg PN-66/C-94126.

3.2, Guma uzyta do produkcji uszczelnien gumowych i gumowo-metalo-
wych powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 1.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil”
Ustanowiona p zez Dyrektora Zjednoczenie Przemyslu Gumowego
»otomil” dnia 4 sierpnia 1975 r. jako norma obowigzujgca w zakresie
produkeji 1 obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWQO NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 18.8.75. Oddano do sktadu
17.10.%5. Druk ukonczono w marcu 1976 r. Obj. 0,80 a. w. Nalilad 4000+42 egz. Pah. Zakl.
Graficzne Zam. nr 1784-75. Cena zt 3,00



Tablica 1

Wymagania

Rodzaje

M

K

P, U, PO,
PU i PGM

Badania wg

Wykonanie
Ladania

a) Wytrzymalo§¢ na roz-

cigganie, kG/ecm? (MN/m?),
najmniej

80 (8)

130 (13)

150 (15)

b) Wydluzenie wzgledne

przy zerwaniu, %, naj-
mniej .

450

150

PN-71/C-04205

w toku produk-

cji na prébkach

¢) Twardos¢, °Sh-A

50 -5

90 -+5

PN-71/C-04238
twardosciomierz
typ A

d) temperatura kruchoéci,°C

A

—30

PN-73/C-04214

e) Odpornos$¢ na dzialanie

oleju Nr 1 wg PN-74/
C-04236, oznaczana me-
todg zmiany masy w
temperaturze 70+1°C/72 h,
%

od —10
do +5

od —8
do +8

od —8
do +8

PN-74/C-04236

na proéobkach z po-
szczegolnych mie-
szanek lub na go-
towych wyrobach

Maksymalne zmiany

po starzeniu w powietrzu
w temperaturze:

120 £1°C/72 h dla rodza-
ju M

100::1°C/72 h dla rodzaju
K, P, U, PO, PU i PGM
AR, %, nie wiecej niz
AE,, %o, nie wiecej niz_

30
50

30

20
50

PN-72/C-04216

w toku produk-
cjJi na prob-
kach

F0-9199/CL-NH



cd. tabl. 1

Wymagania

Rodzaje

M

K

2, U, 7o,
PU i PGM

Badania wg

Wykonanie
badania

g)

Odksztalcenie trwate
przy Sciskaniu, oznaczane
metodg staiego odksztal-
cenia 25% w tempera-
turze 20 +2°C/72 h, Y%,
nie wiecej niz

25

25

PN-73/C-04290
metoda A

h)

Wspotezynnik elastycz-
nego powrotu po Sciska-
niu, oznaczony w tem-
peraturze —30°C/5 min,
najmniej

0,3

5.4.3

1)

Wytrzymatos$¢ potaczen
gumy z metalem, kG/cm?*
(MN/m?), najmniej!)

l

15 (1,5)

PN-70/C-04252

w toku produkecji
na probkach

1) Dotyczy pierscieni uszczelniajacych waltkow.

F0-9199/¢L-Nd



Tablica 2

Wielko$§¢ biedow

M K PiU
Nazwy bigdow powierzchnia powierzcinia powierzchnia oy
. niepra- - niepra- S niepra-
pracujgca cujaca pracujgca cujaea pracujaca etligea E 8
a) Slady po usuwa-
niu wylewow
— 0 wysokos$ci, mm 0,2 0,5 0,2 0,3 0,2 0,5 0.2
— 0 gruboéci, mm 0,2 0,4 0,2 0.2 0,2 0,4 Q4,2
— o0 glebokcsci, mm 1,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,4 0,2
D) Przesuniecie
Srednic przekrojow w granicach
lub przesuniecie w polowy od-
stosunku do csi sy- w granicach polowy odchylek wymiarow w granicach odchy- | chylek wy-
metrii grubosci §cianki tek wymiaréw miarow
=
¢) Rysy . *
— 0 wysckosci lub —
glebokosci, mm 0.2 0,2 0,2 ™
— 0 szerokos$ci, mm 0,2 0,2 0,2 o i
— o diugosci mm 1 1 1 ol o
— w liczbie sztuk 1 1 1 -
i - 100 0= o - o ©o
picdo e e nicdopusz- | % | &
d) Wglebienia i wy- gzalne o Evafhe czalne |
puklosei punktowe e = =
— o wysokoéci lub S| L
glebokosci, mm 0,2 0,2 0,2 T T
— 0 powierzchni, E E
mm? 1 1 1| sl xp
— w liczbie sztuk | 1 1 2| %

F0-9199/6L-Nd



cd. tabl. 2

Wielkos¢ biedow
M K PiU
Nazwy bledow powierzchnia powierzchnia powierzchnia PO
: niepra- | : niepra- | 2 niepra-

pracujaca cujaca pracujgca cujaca pracujaca cujaca E &5

) . b

e) Wiracenia ciat -

E i [

g?:gch nie wypadaja- niedopusz- niedopusz- -
¥ 0
— o Srednicy, mm czalne 0,2 czalne 0,2 0,2 =] e
— w liczbie sztuk 1 1 . 1 . a1l a8
niedopusz- niedopusz- oﬂ‘ -
f) Zapowietrzenia e e = %
i pecherze | %
— 0 pow{erzchni niedopuszczalne 0,5 E‘ =
— w liczbie sztuk 0,1 © | 9
Z | &

. A
g) Slady po szlifo- 2 w| ®
et dopuszczalne > éﬂ

P0-9199/6L-NH
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3.3. Wkladka pierScienia uszczelniajacego walka powinna byé wykonane
z blachy cienkiej do tloczenia wg PN-69/H-92121, rodzaj blachy wg uzgodnie-
nia z odbiorca.

3.4. Sprezyna pierScienia uszczelniajacego walka powinna by¢ wykonana
z drutu stalowego sprezynowego B II lub C II wg PN-71/M-8005T7.

3.5. Niedopuszczalne bledy wykonania. Nie dopuszcza sie bledow wykonania
wiekszych od podanych w tabl. 2.

3.6. Cechowanie. Cechowaé nalezy te uszczelnienia, ktére na rysunkach
kostrukcyjnych opatrzono uwagami, Rodzaj i miejsce cechowania powinny
by¢ podane na rysunku,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Uszczelnienia gumowe i gumowo-metalowe nalezy pako-
wac¢ w kartony, worki papierowe, worki z folii lub w papier pakowy.

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania po uzgodnieniu z odbiorca.

Membrany nalezy pakowaé¢ w sztywne opakowania zabezpieczajace przed
deformacjg. Do kazdego opakowania powinna byé¢ zalgczona przywieszka za-
wierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworey,

b) nazwe wyrobu lub nr rysunku,

¢) liczbe sztuk lub mas¢ w opakowaniu,

d) date odbioru.

Do kazdej wysylki powinien by¢ dolgczony protokol podpisany przez Ko-
misarza QOdbiorczego.

4.2, Przechowywanie. Uszczelnienia gumowe i1 gumowo-metalowe nalezy
przechowywaé zgodnie z PN-68/C-94099.

4.3. Transport, Uszczelnienia gumowe i gumowo-metalowe nalezy prze-
wozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpieczajgcymi przed uszkodzeniami
mechanicznymi 1 substancjami chemicznymi dzialajacymi szkodliwie na
gume.

5. BADANIA

5.1, Program badan. Rozroznia sic dwa rodzaje badan:
— badanie pelne,

— badanie niepeine.

Do badan pelnych naleza:

a) sprawdzanie wykonania (3.5 i 3.6),

b) sprawdzanie wymiarow (3.1),

¢) oznaczanie wytrzymalosci na rozcigganie (3.2a),

d) oznaczanie wydluzenia wzglednego (3.2b),

e) oznaczanie twardosci metodg Shore’a (3.2¢),

f) oznaczanie temperatury kruchoseci (3.2d),

g) oznaczanie odpornosci na dziatanie oleju nr 1 (3.2e),
h) oznaczanie maksymalnych zmian po starzeniu w powietrzu (3.2f),
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i) oznaczanie trwalego odksztalcenia przy $Sciskaniu (3.2g),

J) oznaczanie wspoélczynnika elastycznego powrotu po Sciskaniu w niskie]
temperaturze (3.2h),

K) oznaczanie wytrzymatosci polgczen gumy z metalem (3.21),

Badania pelne nalezy wykonywac¢ przy zmianie stosowanych surowcow lub
metod technologicznych mogacych mie¢ wplyw na wyniki badan, jak rowniez
przy okresowej kontroli produkcji, ktora powinna by¢ wykonywana co 2 mie-
sigce.

Do badan niepelnych nalezg badania wg 5.1a), b), i e)=+-g)

Badania niepelne nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii wyprodukowanych
uszczelnien gumowych i gumowo-metalowych.

Badania wg 5.1e)—+g) przeprowadza sie tylko dla tych uszczelnien, ktérych
ksztalty i wymiary umozliwia pobranie probek zgodnych z odpowiednimi
normami. W przypadku niemozliwosci pobrania wilasciwych probek podstawa
do odbioru sg badania pelne.

Badania wg 5.1c)--e) nalezy wykonywac¢ w toku produkcji dla kazdego
wyprodukowanego nadmiaru mieszanki.

5.2. WielkoS¢ partii jednego rodzaju i wymiaru uszczelnien gumowych
I gumowo-metalowych nie powinna przekraczac¢ 20 000 sztuk.

5.3. Pobieranie probek. Z partii uszczelnien przedstawionych do spraw-
dzenia zgodno$ci z wymaganiami normy nalezy pobiera¢ proébki w sposob
losowy na §lepo w zaleznosci od wielko§ci partii wg tabl. 3.

Tablica 3
Badanie 5.1¢ " i
- amg) “ifge) a), Badania wg 5.11) i g)
Liczno$§¢ partii . } .
sztuk licznose¢ deuszczalna licznosé dppuszczalnd
o e liczba sztuk g liczba sztuk
probki PR probki todnlymoh
prn niedobryc corbrile niedobryc
w probce w probce
1 2 3 4 5
do 1000 b5 0 2 0
1001 2000 10 0 3 0
2001+ 3000 15 0 + 0
3001-- 4000 20 0 5 0
4001 6300 30 0 6 0
6301--16 000 80 1 8 0
16 00120 000 100 2 10 0

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wykonania przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarow nalezy przeprowadza¢ przy uzyciu przy-
rzadéw pomiarowych zapewniajgcych wymagang dokladno$§¢ pomiaru.

5.4.3. Oznaczanie wspolczynnika elastycznego powrotu gumy pod obciaze-
niem Sciskajacym poddanej dzialaniu niskiej temperatury
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5.4.3.1. Zasada oznaczania polega na okre§leniu zdolno$ci probki Sci§nietej
w temperaturze pokojowej i poddanej dziataniu niskiej temperatury do od-
zyskania pierwotnego ksztaltu w niskiej temperaturze po zdjeciu obcigZzenia
fciskajacego.

5.4.3.2. Przygotowanie probek do badan. Probki o S$rednicy i wysoko$ci
10 £0,2 mm nalezy wulkanizowa¢ w formie lub wycinaé¢ z plyt.

5.4.3.3. Przyrzad do oznaczania wg rysunku skiada sie z termosu I, pokry-
wy 2, do ktérej goérnymi koncami zamocowane sg dwa sworznie prowadzgce
3, dolnymi koncami sworznie polgczone sg z ruchomg plyta 4 i nieruchoma
plytg 5, miedzy ktérymi umieszcza sie probke 6.
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W gornej czeSci pokrywy 2 znajduje sie pokretlo 7 z przymocowang rurkg
8, przy odkrecaniu pokretla rurka podnosi sie do goéry, a przy dokrecaniu
pokretla rurka obniza sie naciskajgc piyte 4 i Sciska probke. Przez korpus
przyrzadu przechodzi sworzen 9 gérnym koncem sztywnie polaczony z czuj-
nikiem zegarowym 10 zamocowanym na wsporniku 1I. Obcigzenie probki
przez mase czujnika 10, sworznia 9 i plyty 4 nie powinno by¢ wieksze niz
130 G/cm?.

5.4.3.4. Wykonanie oznaczania. Termos nalezy napelni¢ alkoholem etylo-
wym do polowy wysoko$ci, umiesci¢ w nim termometr i ciggle mieszajgc
wsypywaé staly dwutlenek wegla az do uzyskania temperatury -32 —+ —-33°C.

Dolng cze$¢ przyrzgdu opuszcza sie do termosu na 8-+-10 min w celu wstep-
nego ochlodzenia, po czym ustala sie temperature cieczy oziebiajgce] na
— 31+ —32°C.

Probke gumowsg o poczgtkowej wysokosci zmierzonej z dokladnoScig do
0,01 mm nalezy umie$cié miedzy dwoma plytami wyjetego z termosu ochto-
dzonego przyrzadu i przez dokrecenie pokretta §cisngé jg o 20%.

Dolng cze$¢ przyrzadu ze SciSnieta probksg wkiada sie do termosu zanu-
rzajgc jg calkowicie w cieczy oziebiajgcej.

Po uplywie 5 min przetrzymywania probki w cieczy oziebiajgce] przez
szybkie odkrecenie pokretla do oporu podnosi sie rurke i zwalnia prébke od
obcigzenia. Nie wyjmujac przyrzadu z termosu przez 3 min nalézy czujnikiem
oznacza¢ wysokos§¢ probki.

Wspélézynnik elastycznego powrotu po $ciskaniu (K,) nalezy obliczy¢ wg
wzoru

h,z = hl
4 h'D - hl
w ktorym:
hy, — wysokos¢ probki przed Sci$nigciem, mm,
2, — wysoko§¢é probki Sci$nietej, mm,

h, — wysoko§¢ probki po zwolnieniu obcigzenia $§ciskajgcego, mm.
Za wynik nalezy przyjg¢ $rednig arytmetyczng z 3 wynik6w oznaczan.
5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie uszczelniei gumowych
i gumowo-metalowych nalezy uznaé¢ za odpowiadajgca wymaganiom normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce pobranej do badan wg 5.1a), b) i e)+g)
nie przekroczy odpowiednich liczb podanych w tabl. 3 kol. 3 i 5 oraz wyniki
badan przeprowadzonych w toku predukeji byly dodatnie.

5.5.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partie uszczelnien gumo-
wych i gumowo-metalowych nalezy uzna¢ za nie odpowiadajgcg wymaganiom
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w proébce pobranej do badan wg 5.1a),
b) i e)-~g) przekroczy odpowiednie liczby podane w tabl. 3 kol. 3 i 5 lub
ktorekolwiek z badan przeprowadzonych w toku produkeji dalo wynik
ujemny.
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5.6. Zaswiadezenie wytworcy o wynikach badan. Do kazdej partii wy-
twoérca obowigzany jest dolgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgodno§é partii
wyrobu z wymaganiami normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 1 stycznia 1978 r. dopuszcza sie oznaczanie temperatury kruchoseci
wg PN-56/C-04214.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie Przemysiu Gumowego

»otomil”.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6616-04

a) wprowadzono uszczelki,

b) w miejsce tablicy odchylek wymiarow metolerowanych powolano PN-66/
C-94126,

c) wprowadzono jeszcze jeden rodzaj gumy,

d) zréznicowano wskaznik dotyczacy temperatury krucho$ci w zaleznosci
od zastosowania poszeczegoblnych rodzajoéw uszczelnien,

¢) zmieniono rodzaj oleju z L.ux 7 na olej Nr 1 oraz zmieniono warunki
badania odporno$ci gumy na dzialanie oleju,

f) zmieniono warunki badania odporno$ci gumy na starzenie — podano
wskazniki maksymalnych zmian po starzeniu w powietrzu,

g) zmieniono badanie elastycznego powrotu gumy przy rozcigganiu w ni-
skiej temperaturze na badanie wspoélczynnika elastycznego powrotu gumy
pod okcigzeniem $ciskajgcym w niskiej temperaturze,

h) dopuszczalne bledy wykonania zmieniono na niedopuszczalne btedy wy-
konania oraz zmieniono ich wielko$ci i liczbe,

i) zwiekszono wielko$¢ przedstawianej do odbioru partii.

3. Normy zwiazane
PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasnosSci mechanicznych przy rozcigganiu
PN-73/C-04214 Guma. Oznaczanie temperatury kruchcs$ci metodag uderzeniows
PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odporno$ci na przyspieszone starzenie ciepl-

ne w powiectrzu
PN-74/C-04236 Cuma. Oznaczanie odporno$ci na dzialanie cieczy
PN-71/C-04238 Cuma. Oznaczanie twardosci metodg Shore’a
PN-70/C-04252 Guma. Oznaczanie wytrzymaloSci polgczen guma-metal
PN-73/C-04290 Guma. Oznaczanie trwalego odksztalcenia przy $ciskaniu
PN-68/C-54099 Guma. Wytyczne przechowywania i konserwacji wyrobow gu-

mowych
PN-66/C-94126 Wyroby gumowe i ebonitowe. Odchylki wymlaréw
PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do tloczenia _
PN-66,M-73100 PierScienie uszczelniajgce o przekroju U i1 V. Wymagania

i badania
PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglowych, okragle, ogdl-

nego przeznaczenia
PN-66/M-86960 PierScienie gumowe uszczelniajgce watkow

4. Autor projektu normy — Bronistawa Dmitrzak, Sanockie Zaklady
Przemystu Gumowego ,,Stomil”.



