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NORMA BRANŻOW A BN-73 

Płyty pilśniowe 7102-08 
DRZEW ICTWO Oznaczanie stopnia rozwłóknienia 

masy włóknistej 
do suchego formowania 

PRZEDMOWA 

Nor ma, dostosowana w zalożeniu do bar.ania mas \" łók­

nistych przeznaczonych do suchego formowa nia płyt pilś­

niowych, może by ć równ i eż przydatna przy badaniu ści eru 

mechanicznego, masy df'fibrac.vjnej lub p6lchemicznej. 
Przyjmując powierzchn ie;' wla':;('i,v<1 (m~/kg) 1.<1 miar" stop­
nia rozwłóknienia tkanki drzewnej IdC'fowano s i (~ wzgle;'­
dami teC' hrwlogjcznymi, ponieważ pomiar tej cechy wska­
zu je bezpo':' rrd nio, jak duże będą powierzchn ic' kontaktu 
włókien w procesie spil ś niani a płyt lub papieru pod wa­
run ki em. że pomiar obejm ie tylko zewn~'trzn e (wypukle) 
powierzchnie włókien z pominie;'ciem powierzchni wlde;'­
sl~'ch (szczPlin) nie b i orących udzi ału \V wiązaniu pil śn i . 

Taki selektrwny pom iar powiC'rzchni właśc i wej jest stoso-

L WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy . Przedmiote m normy jes t 
m etoda oznacza nia stopn ia rozwłókni enia suche j 
m asy z \\'l óki en d rzewnych, przeznaczo ne j do pro­
dukcji pły t pilśniowych syste m em suchego for mo­
\\'ania w w yniku pom iaru p Ov\"ierzch ni właściwej . 

1.2. Określenia. Stopi eń rozwłókni enia - po­
wier zch nia \',·laściwa włókien (F) powstaj ąca w wy­
niku roz włóknienia dre wna, wyra żona w m 2/kg, 
oznaczona jako funk cja czasu przepływu określ o­
n ej i l ości powiet rza p rzez próbkę. 

l.:L Normy związan e 

B - 69/7 102-02 D rew nopoch od ne materia ł y płyto­

we. Oznaczan ie wilgotności 

2. OZNACZANIE 

2.1. Pobieranie próbki. Próbkę o masie ol<oło 

30 g p obiera się z włókna o wil gotnośc i 7 ± 2%. 
Kon tro tę wi lgotnośc i przeprowadza sie zeodnie 
z B N - 69/7 102-02. 
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wany przy badaniu substanc ji proszkowych w aparatac h 
Blaine'a lub Lea-Nursa. Dzi a łaj ą one na zasadz ie pomiaru 
prędkości przepływu gazów przez warstwę proszku. W po­
dobny sposób można oznaczać również powier zchnie;' wł aś ­

ciwą włók i e n drzewnych, chot· \\. !)r zec iwi ń stwi e do po­
wierzchni proszk6w nie można jej wyli czyć z r6wnania 
Kozc ny-Car mana, lecz trzeba korzy~tać z porównań z sub­
stancjami wzorcowymi. Za wzorce przyjęto frakcje wł6k­

na sosnowego, uzy~k ane przez klasyfikacj ę masy defi bra­
torowej w szczeli nowym aparacie defib ratora oraz opra­
cowano ich c harakterystykę wraz z oblicz"niami powierz­
chni właśc i wej na podstawie pomiarów mikrosko powych. 
Konstrukcj~' aparatu i warunki pomiaru przyję to zgodnie 
z ustalen iami specjalnie wykonanej pracy nauko·",·ej. 

2.2. ' Vykonanie oznaczania 

2.2.1. Aparatura i przyrządy 

a) Apara t pomiarowy (ry s. 1) składa się ze staty­
wu (A) , d o którego zamocowana jes t U-rurka 
szkla na (B) napełniona wodą d sty10waną do po­
zi omu O-O. Górna część lewego r a mi enia U-rurki 
j est rozgałqziona , przy czy m boczn y t ubus zuopa­
t rzony w szczelny zawór (5) po ł ąc zony j est z olejo­
wą pompą próżniową. G órny zwężony w ylot lewe­
go rami e n ia U-rurki połączony j est złączem gu­
m owym (4) z le jkowaty m zwqżeniem p ojemnika 
n a próbkq (C ) o średnicy wewnętrznej 12,4 m m. Na 
lew ym r a mieniu U-rurki, od p oziomu O-O znaj ­
duj e si ę podziałka m ilim e trowa (6) długości 

300 mm. Na wysokości 300 mm i 30 mm są umiesz­
czone czuj niki fotoelektryczne (9) (fo todiody krze ­
mowe) sygnalizujące mom ent przejścia słupa wody 
pr zez w ymienione poziomy HI i H2. SygnClł sta rtu 
(300 mm ) uruchamia elektroniczny czasomierz 
(8 ) - elektrocas typ TS 1 o dok ładności pomiaru 
0,001 s, sygnał " stop" (30 mm) wy łącza go. 

ln~tytut Technologii Drewna 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna 

dnia 8 pażd zi e rnika 1973 r. jako norma obowiązująca w zakresie czynności 

okreś lonych normą od dnia l stycznia 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 46/1973 poz. 134) 

WYDAW i'\ ICT W A NORMA L IZA C YJNE 1974. Wpl y w d o W N 16.10.7:!. Odd a n o d o sk la du 8.1.74. 
D ruk ukończono w ma j u 74 . Obj . 0 ,80 a . w. N a kł ad 4000 +50 e gz. GrZGraf. 70 - 12.1.74 
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Pojemnik na próbkę (C) składa się ze szklanego 
cylindra z umieszczoną na nim podziałką do wyso­
kości 122 ,5 mm, sitka dennego (3) o gęstości 

9 oczek na 1 cm oraz tłoka perforowanego (2) 

o 100 otworach średnicy 0,5 mm. Tłok w pozycji 
ograniczającej 150 cm3 blokuje się pokrętłem unie­
możliwiającym rozpn;żenie się próbki . Jako po­
jemnik na próbkę może służyć po prost e j adaptacji 
w eterynaryjna s trzykawka o o bj ętości 150 cm3. 
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Rys. 1. Schemat aparatu 

8 

'7 
f 

O 

8 
t '· 

l 

,1 - statyw, B - rura szkla na, C - pojemnik na próbkę, 
1 - u chwyty, 2 - tłok perforowany, 3 - sitko denne, 4 -
z łącze gumowe, 5 - zawór do pompy próżniowej, 6 -
podzi ałka , 7 - korek perforowany, 8 - czasomierz, 9 -

czujniki fotoelektryczne 

b) Pompa 
60 l/min i 
990 cm . 

prozmowa olejowa o wydajności 

wysokości podnoszenia słupa wody 

c) Waga o dokładności ważenia 0,001 g . 

2.2.2. Wyznaczanie stałej aparatu (Lo). Pusty po­
jemnik z opuszczonym tłokiem , aż do sitowego dna, 
umieszcza się na statywie ponad lewym ra mienie m 
U-rurki i łączy z nią za pomocą złącza gumowego, 
po czym włącza pompę próżniową i otwiera zawór 
(5) aż do podniesienia się poziomu wody w lew ym 
ramieniu U-rurki na wysokość około 350 mm. Na­
s tE;'pnie włącza się czujniki fotoelektryczne i sprzę­
ga z czasomierzem . Wted y szybkim ruchem zamy­
ka się zawór do pompy, poziom wody zaczyna 
opadać , a czujniki fotoelektryczne kole jno włącza ­

ją i wyłączają czasomierz. Na czasornierzu odczy­
tuj e się z dokładnością do 0,001 s czas przepływu 
określonej ilości powietrza przez poj emnik (to). 

Pomiar przeprowadza się pięciokrotnie i do obli­
czeń przyjmuje średnią arytmetyczną tych pomia­
rów, w zaokrągleniu do 0,01 s. 

Stałą aparatu należy sprawdzać okresowo. Po­
winna ona wynosić 0,28 ± 0,05 s. 

Jeżeli odchylenia są większe, należy aparat 
oczyścić lub uszczelnić. 

2.2.3. Opis oznaczania 

a) Formowanie próbki rozpoczyna się od przy­
gotowania 6 naważek włókna po 3,750 ± 0,001 g. 
Następnie wsypuje się pierwszą naważkę do sta­
rannie oczyszczonego pojemnika (C) tak, aby po­
kryła równą warstwą sitowe dno pojemnika (3). 
Zawartość ugniata się tłokiem perforowanym (2) 
tak, aby objętość warstwy odczytana na szklanej 
podziałce pojemnika wynosiła 25 cm3. Po wyjęciu 
tłoka wsypuje się kolejne porcje i ugniata tak, aby 
objętość pojemnika zwiększała się każdorazowo 

025 cm3• 

Nierównomierność usypywania poszczególnych 
warstw może spowodować błędy pomia rowe do 
0,5 s. 

Po umieszczeniu w pojemniku wszystkich por­
cji (22,5 g), a tym samym uzyskaniu objętości 

150 cm 3, tłok zamocowuje się na osiągniętej wyso­
kości próbki przekręcając pokrętło o 90° . Pojem­
nik z uformowaną próbką, przyciśniętą tłokiem, 
zarrloco'wuje ,się na statywie aparatu ponad lewym 
ramieniem U-rurki, po czym łączy się końcówki 

pojemnika i U-r-q.rki szczelnym złączem gumowym. 

b) Pomiar czasu przepływu powietrza (t') przez 
uf~rmowaną próbkę przeprowadza się jak w p. 
2.2.2, wykonując pomiar trzykrotnie. Jeżeli wyniki 
2 pomiarów różnią się 0,10-7-0,15s, przeprowadza 
się dodatkowo 2 pomiary. Czas przepływu (t') obli­
cza się jako średnią arytmetyczną 3 lub 5 pomia­
rów, z zaokrągleniem do 0,05s. 
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Rozrzuty pomiarów 0,2 s i wy zeJ świadczą o źle 
uformowanej próbce, a wted y nal eży ją usunąć 

z upa l'at u, uformo\vać nową i powtórzyć oznacza­
nie . 

2.:~. Obli zan ic wy ników. Stopień rozwłókn i enia 

111asy \vlóknisLC'j (P) w m~/ I'g wyznacza sit; z w y­
kresu (r:./s . 2) jako F= f (t), przy czym wa rtość i 

zaokrągloną do O,(ll s wy licza sio, z \vzoru 

\\. którym: 

-, 
i = L - l u 

t' ś rednia ar~ tnwtycz na czas u przeplywu po­
wi etrza przez próbkt;. s, 

to - stula apnrntu, cn:s przepływu powietrza 
p rzez pus .v poj emnik, s. 

Jeżeli ni c ty powe właściwości badanej m asy 
wJólmistej znklócają zależność P = J (I.) w stosunku 
do lodanej na \\":-' kresie, n a leży otrzymane vvyniki 
porównać z wynikami uzyskan y mi m todą wzor­
cową przez wykonanie anal izy sitowej badanego 
włókna i obliczenie powierzchni właściwej za po­
mocą współczynników ustaLmych na podstawie 
pomiLlrów mikroskopowych włókna. 

Sprawdzenie należy przeprowadzi ć zcrodnie z za­
łą cznikiem . 

coo~ 
m;,'kq I 

){][} r . 

60 

40 

20 

0.0 2,0 
! , 

3,0 4,0 5,0 6,0 1.0 8,0 $ 9,0 
Czas przepTljwu ~ 

Rys. 2. Zależność mi<;dzy powierzch nią zastępc zą m asy 
włóknis tej z drewna sosny a czasem przepływu 

KONIEC 

L Zasada pomiaru oznaczania stopnia l'ozwłók­
nic lli a masy włóknistej do suchego formowania. 
Podstawą pomiaru jest zal żność Kozeny-Carmana 
dla prędkości przepływu gazu (powietrza) u, wy­
rażon ej w m /s, przez ciała porowate 

f ó,P g 
u = (l )" " k L F" - ". - )' - • Ij -

w kLóre j: 

c - porowatość materi. ał u równa stosunkowi 
obj c;tości por w próbce do objt;tości ca łe j 

próbki, 
p różnicn c iśni eń po obu stronach próbki, 

N/m~, 

g prz. 'spi 's7.cnic ziemskie, m/s~, 

. , g(;stość :'u bstancj i badanej bez uwzględ ­

nienia por, kg/m:l . 

k 'vvielkość cha rak terystyczna dla danego 
ma teri::tl u, m/s:?, 

l j ll'pkość d ynami czna gazu (pow i tr za) , 
N' s/m~ , 

L grubość: warstwy próbki, m , 
F - powierzchnia właściwa materiału, rn2/ kg. 

Po usLa leniu ,varunków pomia ru (grubość i gę­
sto "ć próbki, temperatura powietrza) i z braniu 

Załącznik 

do BN-73/7102-08 

wielkości stałych w jeden współczynnik C, wzór 
na oznaczenie powierzchni właściwej (F), wyrażo­

nej w m 2/ kg, przyjmuje roboczą postać: 

~ I ó,P 
F=Cr2 V-u 

Gdy pomiary przepływu są wykonywane w apa­
racie wg Blain e'a (rys. 1), przepływ cieczy w U ­
-rurce tego aparatu odbywa się wg zależności: 

t" P 
--=kt 

u 
w które j k jest współczynnikiem proporcjona lnoś­

ci. a t oznacza czas spadku poziomu cieczy od usta ­
lonych poziomów Hl do H 2 W s . 
Szukaną powierzchnię właściwą (F) wyznacza 

si t;' w m 2/ kg z równania: 

F =Cf~Vk'V-t -
Jeżeli ciało porowate jest zbiorem cząstek w 

przybliżeniu kulistych (substancje sproszkowane), 
wystarczy zmierzyć czas przepływu (t), wyliczyć 

porowatość próbki (E) z jej obj ętości i go,stości czą­

stek jako udział wolnych przestrzeni w ogólnej 
objętości próbki i po wprowadzeniu ogólnie zna-
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n yc 1l wspólcz."nników obl i cz:v'ć powicr zchn it; właś­
ci\\'y su bstanl'ji, 

W przypaciku wlókna d rzew nego ksztalt cząstek 
j si tak różny od kulistego, że obl iczenia po rowa­
to';ci (:) i \\'spółczvnnika cha r~lkter:-'zu.ią("eg(l 111<1-

teri~d (k) z:lwodzą w pr,1ktyce, Nic wyst:ll'Czy za­
tel1l p0l11iar CZ<lSU przl:pJ~' wu przez próbk(: sub­
~t':llll'ji lJadClI1l',i, 1<.'('z niezb(;dne jest porównanie 
\\'~ Iiiki l Z czasem przepł~;\ 'u przez substancje; 
\\' ZO]TO\\'c1 () znanej powierzch ni wlaści\\'c j, Nil' ma 
gotm\', 'ch \\'zon'ów sub<.;t:lIl(' ji w ł ók nisty('h, a zna­
ne \\'I.() ITC sulJsiam'ji proszko\\':vch nil' lladn,ia "ic: 
do porówna ni a z \\ 'łó knl'lll, 7.<1 wzorc(' przyjt;to 

wi , 'c f 1',1 kl ,k \\'lół;na dcfi bra toro\\ ego z d re\\'ll~1 so­
sn~', llz\'skiw:lli(' p!'z~' an,Jl izil' s il<w/cj nil s ilm'h 
szc'i'.dino\\'ych, Są on (' sto~;~lIl kO\\' fJ u"taoili zo\\'a rw, 
gch'ż i'.mi ... nlloś<,' \\'~lrunków ck,r i tJl'< tl'ji ppwoduj (' 
prZL ,;tiJl!(,'l'ia \\' ill)s('iClch poszcze gL>ln;Th j'i'akc,ii, 
nil' \':\'" ie1'clj<1C \\'il;k <.;zego \ypł:V'\\' Ll na ich ch~lrak­

ll'r~'st,\ kl; Włókll<l poszczególl1\'C!1 i'rc:kcji zo.-;tah 
pucid:ln l' pOllli~l1'ol1l m ik roskopow,yni. obllC-Z\, lld i('h 
pll\\'i( ' rz('hni~' wbśl'iwc oraz pl)dan() spoc'ób obii ­
cz,lni ,] pO\\' icrzchni \ylaś('i\\'c.i l!1<1s:' \\'Ióknistej , 
k lÓ .. ą poddano an~llizil' sitowej , Dzit;ki t.emu WZO I'­
Cll~: !1l0że bYt, każd a ma sa d efib ra to rowa z dl"t 'wna 
,'(),' l1\', kt órej po\\'ierzchnil; "vbściwą okrC'ś ł onn sP()'­
snbl'lll Pu ł iko\\'skiego i), h\ Ic, b\' nadm iernie ni e 
od bieg;t!a od p rz l'l' i\,' tnej pod wzgh:clen l za \\' CI rtości 

P,\ ł" i fra l cj i l1djgru bszcj, !'uróv,,' l1o bowiem i'::11ie­
lL':iic nu P,\'!. j,1 k i zgrubne' r 07 r ~ ' \\'al1ie tkanki l1Ll 
wil,' k"z(' strz(;py p rzes uwa za kres oznaczeń poza 
u\\'icrz\'lcll1ion ~ ' b:ldan ial1li , ,\J,I pod"ta\\'ic pi'i:yjl;­
tych \\'zorów, bad rl n,yC' h w apa racie wyk (m a n ym w 
Instytucie Technolog ii D n'wnn , ustalono przebieg 
funkcji F = J (I) pl'zedst<'1winnej na rys, Z w p, 2,:~, 

~ , S prawdzanil! zależnośc i F f ( t ). N iezgod ności 

\\',\' n:l;ó\\' ozna('za niu stopniu rozwlók ni l' nia z rze ­
u\'\\'ist"1 gcomet l'\'Czn,j powierzchnią w bściv\ ą ba'­
cL'I1 '_'g () \\'Iókna mogą być' pO\\'()d(l\\'a!'H.~ prZl' i': na­

st ( ' puj,,~( l' prz~'Cz~' ny: 

\\'il;kszl' od('h~' Jeniu kSZ!:l ł tu wlóki e'n, różn i­

l'Uj,!(' L' \\ ' istotn,\' sposób strukt'.Hl,' kana lików \' 
p1'\)I)(,l', co decydu.ie o oporach przepływu powie­

trza (\\'spókz,\'nnik kl, 
- w i(;kszl' róż ni ce w gl;stości w łókien zm ie'n ia ­

j<!l'L' p()rO\\'~l tość' p róbki ( .... ) przy s talc,i nu\\'a zC'l' 

i objdości próbki , 

Odchyleni;l w gl,'s tości i w kształ tach włókien 

w, ' nikają z różn i c w budowie drew na różnych ga­
tunków oru z z różnorodności tec hnik rozwłóknia­
nia, Różnice w gt;stości wlókien są znaczne t y lko wc 
fr a kcjach gr ubych , gt;stość frakcji d ob rze roz",rłók-

') z, l'ulikowsk i : Opraco wa ni e metody okreś lania ja­
!wśt i masy włókn istej p r zeznaczonej do formowania płyt 

pilśnio\\'ych na su cho, In s tytut Technolog ii Drewn'l, P oz­

nań 1971. 

nion:.;ch osc~' luj e około 1 g/cm:1 bez wzglqdu na ga­
tune k drewna, Dla większości gatunków e urope j­
skich różnice gc:;stości włókna są na tyl e małe , ż 

nic powodują wi t;k szych błędów w pon! iarach po­
wi rzchni wlaśc iwej , prz~' na.imni ej prz~' w:-'sokim 
stopniu rozwłókn i eniu, Wszystkie tech niki roz­
\\' łókniania zmierzują d o izolacji wrze('ionowa tych 
"włókien" (cew e k. \ łókien , naczyń lub ich zespo­
ł ów) , co nie zape"vnia j ednak identyczności kształ­
tów nawet w r a mach jed nej fl'al,:cji uzyska nej na 
sic ie szczelinowym, 

Vver~'(ikacja oznaczonej w opisanym a pa raci p 
powie 'zchni właściwej jest wi(:c potrze bml dla mas 
jJietYPow,\'{ 'h i przeprO\\ udza s iq jq w d',\'óch eta­

pach: 
- wykonanie ana lizy sitowC'j \v!ók n <l i ()bl i ~'Z,l­

nil' powierzch ni właściw e .i sposobeJ11 PuJik(\\\'skie­
go 1), 

-- w\'],; onanic pomiarów mikroskopO\\:ych dł:J 

fra kcj i i geometryczne oblicza l ic powierzchni, \\' 
p rzypadk u gd,\' obliczeniu powierz 'hl~j włn~:ciwej 

n ic S<1 zgodne z po m ia rami w aparacie, W t:V'1l1 
prz~'pudku sporządza siL: nowy wykres F = f (I), 

a} Oznaczanie powierzchni właściwej na potts(;,­

wic wy nil,ów analizy sit owej, P obiera s!\: próbk~ 
m asy wzorcowej T, nie oclhiegające j od przpcit;'tnej 
pod wzglf;dem zawa r tośc i p yJu i l' r a l, c j i grubej 
i \\ 'ykonujc trzy krotnie analizl; s itową \\' apa rac ie 
szczelinowym dcfi bra tora przy L;życ i u ~i t o szcze­
linnch 0,3 mm, i O,l;:) mm oraz sita dŁ'nnego o gt;­
s iośc i 80 oczek/cm , Klasy Iikację w ykonu j(' się w 
środowisku vvodnym wed ług inst r ul.;cji defibratora, 
Dla wy ko rzystania wszystkich stano\\ isk sort ujq­

c)'ch kaskadowego kl asyfikatora, w dw óch gór-
11,\'('h stanowisk uch sor tujących zo k]acla Sil; sita 
() szczelinach szerszych niż 0,:1 m m (np, O.:i 
i l ,O mm) , lecz pozosta ł ość' n a n ich zuiE-l'<l Sil; raZC1~1 
7, pozosia l ością na sicie () ,~{ mm i OZ IW CLa jako 

frakcjl,' D , 
Pozosta ł()ść na sicie 0, l ;' mm sw ;zy Sil; i oznaCZ,l 

j~lko frakcjl; e, 
P r zelot przez sito 0,15 mm, wYl'hw)'t,\'wany Jla 

.. icie dennym 80 oczek/cm , st<.. n o\\' i 1'1'[1 kcjq B, tj, 

właściwą , dobrzc roz\\'łóknioną ma:-;(;, 
Pr;:t'.loi p r ;;:ez s ito d enne oznacza sil; jako fri\k­

c,k A ( ~;zczątki włókien) poprzez fi lt rowan ie wody 
obiegowej aparatu przez bibuł e; filtracyjną. Mus,v 
wJók ien frakc ji A, B, e, D wyraża się w u ł amkach 

nuwa:~Li uży t e j do klasyfikac ji, 

Powie rzl' hn i<.l właśc iwa każde j f ra k c ji wynosi : 
A - 258,8 11l~/kg , B - 190, :) m~/kg , e - 57 ,8 m 2/ kg , 

D - l J ,O m 2/ kg , 

P owierzchnia wlaściwo. ba da n e j m asy wzorcO­
w e j (F) wyrażona w m 2!kg (przed frakcjonowa ­

nie m) w y nosi : 

F = 258,8 A + 190,3 B +57,8 e + l1 ,O D m 2! kg 
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gdzie symbole A, aj ej D wyrazaJą ułamkowe 

udzia 1y odpowiednich frakcji w badanej masie 
wzorcowej. 

Do obl iczania powierzchni właściwej przyjmuje 
się średnie wyniki 3 ana liz sitowych , j eżeli nie róż­
nią się one między sobą więcej niż o 2%. 

W przypadku wiqkszych różnic należy analizę 

powtórzyć i odrzucić nieprawidlowe wyniki. 

Za masę wzorcową II przyjmuje się wyraźnie 

grubszą od przeciętnej, a za masę wzorcową III -
szczególnie dokładnie zmieloną. Analizy sitowe 
tych mas oraz obliczenia powierzchni właściwej 
wykonuj e się analogicznie jak dla masy wzorco­
wej I. 

Znając powierzchnit; właściwą wszystkich trzech 
mas, oznacza się czas przepływu powietrza przez 
próbki tych mas w skalowanym aparacie. Wyniki 
nanosi sit; na wykres F = f (t). Jeżeli wyznaczone 
punkty l eżą na krzywej wykresu (rys. 2), aparat 
uznaje siq za wyskalowany, j eżeli nie - należy 

sporządz i ć nowy wykres, zwiększając podwójnie 
ilość mas wzorcowych . W ostatnim przypadku za­
leca si ę nieco inne pos tępowanie jako dokładniej­
sze. Sortuje się w klasyfikatorze defibratora do­
wolną masę do uzyskania więcej niż po 22,5 g każ­
dej frakcji, z wyjątkiem frakcj i A (przelot przez 
sito 80 oczek/cm), bez suszenia i oznaczania ich 
udziału w ogólnej masie. Gromadzone oddzielnie 

Otrzymane punkty wyznaczają dostateczni e do­
kładnie przebieg nowej funkcji F = f (t) . Wykres 
sporządza się za pomocą krzywika. 

b) Oznaczanie powierzchni właściwej na podsta ­
wie pomiarów mikroskopowych włókna. Pomiary 
mikroskopowe wykonuje się na wysuszonych do 
wilgotności 7 ± 2% włóknach frakcji B , C, D. W tym 
celu należy poddać badaniu po 500 włókien każdej 

frakcji. Oznacza się długość i szerokość przeciętną 
każdego z 500 włókien. Dodatkowo sprawdza się, 

czy grubość włókna nie odbiega znacznie od sze­
rokości. J eżeli włókna nie mają kształtu wrzecio­
nowatego, lecz pasemkowy, konieczne są również 
pomiary grubości. Oblicza się średnie arytmetycz­
ne wymiarów włókna danej frakcji a następnie po­
wierzchnię przeciętnego włókna f (cm~). Znając 

masę 500 włókien m, zważoną z dokładnością do 
0,000 1 g, oblicza się w m 2/kg powierzchnię właści­
wą (Fil): 

F = 500 f 
li 10?n 

Frakcji A nie bada się, lecz przyjmuje umownie 
powierzchnię właściwą równą 258,8 m~/kg, wg 
tablicy 1). 

W rzeczywistości strzępy włókien zawarte w tej 
frakcji (A) mają większą powierzchnic;, lecz chodzi 
o przeciwdziałanie zmajoryzowania oznaczenia po­
wierzchni całej masy przez włókna zniszczone. Po­
nieważ część tych fragmentów mieści się w szcze-

Sred nie wyniki pomiarów włókien z różnych fabryk płyt pilśniowych 

Powierzchnia Obj :; tość P owierzchnia W ym ia ry prze- przeciętne~o prz2 ciętnego Stosunek G ęs tość 
właściwa 

Frakcj e ciętnego włókna włókna włók na c=f/V włókna 

f V 
F' = c/y 10 

cm ' 10- 2 cm2 • 10- 5 cm3 • 10- 5 cm-1 g/ cm" m~/l-:: g 

P rzelot pr zez sito 
80 o/ cm CI) 0,26 1) 2,12 0,00 092 2304 0,890 2 ~ r , 8 

A 

80 olcm 

I 
22,6 X 0,277 X 

I 
213,97 

I 
0,1214 I 1762,5 I 0,926 

I 
190,3 

B X O,194 

S = 0.15 mm 

I 
31,2 X I,96 X O,49 

I 
l 548,01 

I 
3,00 

I 
516,6 

l 
0,894 

I 
57 .8 

C I 
S = 0,3 mm 

I 
74,8 X 7,38 X 3,16 

I 
16234,26 

I 
174,44 

I 
93,0 

I 
0,8,1.5 

I 
l J ,O 

D 

.. 

I 
S - sze rokosc szczelIny. 
1) Ws kaźniki obliczon e u mo\\"nie dla kul opisanych na s t:'zępach włókien" 
--- - ----- -------' 

\ 'lókn8 każdej z fra kcj i przepuszcza się przez la ­
boratoryjną suszar}.;:(; przepływową i formuje z 
n ich próbki do pomiaru przepływu. Na odcię tych 
odpowiadnjących cZ8so\vi przepływu powiet r z:1 
przez próbki fra kcji aj ej DJ zmnie jszon ych o sta­
łą aparatu , odmierza się rz~dne 190,3; 57,8 ; 11,0. 

linach włók i ell, a część przepływa przez wytwo­
rzone w próbce kanaliki, uwzględnianie całkowi ­

te j ich powier zchni nie jest celowe. 

1) Z. Pul iko wsb: Metoda pomiaru sprawności muszy n 
rozdrabni a jący ch drewno w prod ukcji płyt pi lśniowych. 

I nstytut Tec:l ,nologii Drewna. Poznaó 1967 z. 2. 
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