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Zamiast 

schnący W piecu na gumę BN-68. 611 4-49 

I Grupa katalogowa X 24 

1. WSm 2. OZNAC ZENIE 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest la­
kier olejno-żywiczny schnący w piecu na gumę : 

Przykład oznaczenia lakieru olejno-żywicznego 

schnąc ego w pieru na gumę, czarnego : 
a) czarny - barwiony roztwór siarkowanego oleju 

lnianego w rozpuszczalnikach organicznych, 
b) bezbarwnY - roztwór siarkowanego oleju lnia­

nego z dodatkiem żywicy :ft alowej i melaminowo-for­
maldehydowej w rozpuszczalnikach organic znych. 

LAKIER OLEJNO-ŻYVICZNY SCHRłC Y V PIECU NA GUM~ CZARNY 

SVA 2212-425- 990 BN-75/6114-49 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier 
olejno-żywiczny schnący w piecu na gumę stosuje 
się do pokrywania obuwia gumowego przed wulkani­
zacj ą. 

3 . WYMAGANIA I BADANIA 

3 .1. Zestawi enie wymagań i metody badań 

I 
I 

Vy.agania 

1 

a) Vstęp.a pr6by tecbniczn. 

b ) L.pkeść wg k~bka Forda, s 

e) Gęstość , ilc. 3 

d ) 8arwa wg skali jodowe j , aajwyżej 

e) Liczba kwasowa, ag KOH!1 g 

r ) Czas scRnięcia w t.aparaturz. 
wzra stająpej od 100°C (o 150°C 
pod ciśalenlea 3 at, ala, najwyżej 

g ) Vygl~d powłoki 

b) Pr zylepność powloki 

i) Vytrzy.al ość powloki na 100 000-
-krotne sgiaanle aa aparacie MRS-2 

j ) Vytrzyaa lo'ć powłoki Da rezol~a-
nie dy aaaoa.trea Sc boppera, ~, 
co naj.niej 

k) Odporneść powl oki na teaperatur ę 
Gbai żoa~ (o -15°C 

l) O(poraość powloki na 24-ge4zi an. 
dział~ie wody o temp.rat.rae 
20 ±2 C 

18) Odporaość pewleki aa (ziałuie 
proaioai laapy kwarcowej 

Lakiar 
ezarllJ' 

2 

Lakier 
bezbarw~ 

3 
zgodnie z PR-72/C-B1 503 

1 2~15 

O , 82~O ,83 

170 

2 , 5-:-3 ,5 

powł oka koloru czarnego , 
gladlta, boz poaarszcz. ń 

i zac i eków ° j adaakowya 
poły.ku aa calej powie­
r 2:chai 

50 

powloka j e4norod~a pod 
wzgl ę dem po l~ sku. bez 
poaars2:c zeń;zaciek6w i 
cieallJ'c h s'''g 

Metody b adań 

wg 

4 

PN-64/C-81508 

BN-611-/611 0-11 

Plf-58/C-04526 

PN-64/C-81509 

3 . 5 

3.6 

powłoka bez uszkodzeń 3. 7 

vytrzyau je próbę 8R- 71/7747-04 

80 3. 8 

powloka ~e z zaiaa, 40p.8zozaln. lekkie zastowienie 
za1kaj~8 po 2 geu 3. 10 

powłOka nie powi ana saienić koloru i nie wykazywać 
.szkoda.' wiiocz.,cb ai •• zbro j ony. oki9. po całkowi-
tyM z gięc iu pr'bki 3. 11 

Zgłoszona przez Z jednoczenie Przemysłu Fa rb i lakierów 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i lakierów dnia 17 lutego 197 5 r_ 

jako norma obowiqzujqca w zakre.le produkcji j obrotu od dnia l paidziernika 1975 r. 
(Dz_ Norm. I Miar nr 12/1975 poz. 42) 
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3. 2 . TrwałośĆ . Lakier olejno-~ywiczny schnący w 
piecu na gumę powinien odpowiadać wymaganiom nor­
my w ciągu 6 miesięcy, licząc od daty produkcji. 
Dopuszcza się w tym cz asie zgęs t nienie wyrobu, 

które powinno ustąpić po doda niu 5it benzyny do la­

kierów wg PN-66/C-96023. 

3.3 . Pobieranie próbek i przygotowanie śred­

niej pr6bki laborator~ wykonać zgod nie z 
PN-74/C-81500 po prz eprowadzeniu prób wg PN-72/ 

C-81503. 

3.4. Przygotowanie powłok do badań 

3.4.1. Wykonanie powłok. Próbki gumy wulkanizo-
wane j z mieszanek produkcyj nych o wymiarach 5 x 

X15 cm i grubości naj~ej 2 mm oraz o wymiarac h 
zgo<lnych z BN-71/7747-04 p. 2 . 3 .2 lub obuwie gumowe 
zanurzyć równomienue w badanym lakierze i wynurzyĆ 

z szybkością 5 -:- 10 cm/s. Po obcieknięciu nadmia­
ru lakieru powłoki pozostawi ć na 30 min w tempe­
r aturze otoczenia i wysuszy Ć zgodnie z 3 . 1 f l. 

l..!4.2. Aklimatyzacja powłok . Przed wykonaniem 
badań powłoki aklimatyzowaĆ 24 godz w tempe r atu­
r ze 20 ±20 C przy wilgotności względnej powietrza 

65 :±~. 

3.5. Badanie czasu schnięc i a . Powło ki pr zygoto ­
wane i wysuszone wg 3.4.1 pozosta wić na 2 god z w 
temperaturze otoczenia, a następnie określiĆ wy­
schnięcie powłoki. 

Powłoka 'po naciśnięciu brzuścem palca i lekkim 
przetarciu fb.nelą nie powi nna wykazywać śladów . 

3.6. Ocena wyglądu powłoki. Oceny dokonaĆ nie­
uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym. 

3.7. Określanie przylepności. Z próbek pr zygo­
tO\'lan~ich zgodnie z 3.4 'NYciąć dwa lcRadraty o wy­
mi arach 5 X 5 cm i złożyć powierzch nią l a kie rowaną 
do wewn ątrz. Następnie próbki obciążyć cię ~arkiem 

o masie 1 kC na 2 GOd z. Badanie wykonywać w tem­
peraturze otoczenia. Po zdjęciu ciężar~~ i roz­
dzieleniu próbek ocenić wygl ąd nieuzbrojonym okiem. 
Powłoki powinny odpowiadać wym ag aniom wg 3 . 1 h ) . 

3.8. Oznaczanie elastyc znośc i powłoki l a ki ero­
wej ne poV/ierzclmi GWI\Y me todą rozciągania 

3 .8 .1 . Przyrząd do ba da nia . Oznaczanie wykonuje 
się na dynamometrze Schoppe ra. 

3.8 . 2. Wykonanie oznacz ania . Po na s tawieniu dy­

namometru na zakres pomiaru do 50 kG i szybkości 

posuwu dolneco uchwytu 50 mm/min zamocowaĆ próbkę 

z powłok<j przYC;oto wan1ł zgodnie z 3 . 4 w uchwytach 
dynamometru tak, aby odcinek pomiarowy znajdował 

się między uchwytami, a na stępnie uruchomić ll apęd 

~Ynamome tru. 

Oznaczanie wykonuje się w t emperaturze 20 :±50C i 
wilgotnoŚci względnej powi e trza 65 ±~ . 

W c zas ie rozciągania pr óbki nale~y stale obser­
wowaĆ powierzchnię lakieru. W chwili wystąpienia 

nagłego zmatowienia powierzchni lakierowej pr ób­
ki, tj . widocznych pierwszych pęknięć, dynamometr 
nale~y zatrzymaĆ i zmierzyć długośĆ odcinka pomia­

rowego. PęknięĆ powierzch.ni l akie rowej próbki przy 

uchwytach dynamometru nie nale~y uwzględ.niaĆ. 

3.8. 3. Obliczanie !YDików. Miarą e lastyczno śc i 

powło ki lakierowej j est procentowe wydłużenie 

wz ględne (E ) obliczone wg wzoru 

w którym: 
lo początkowa długość próbki, mm, 

l, - długość próbki w chwUi pojawienia się 

pierwszych pęknięć lakierowej powłoki , mm. 

3 . 8 . 4. Wynik. Za wynik nale~y przyj/lć średnią 

arytmetyczną wyników oznaczań 3 próbek. 

3 . 9 . Badanie odporności powłoki na temperaturę 

obniżoną do -150 C. Powłoki przygotowane wE" 3.4 u­
mieściĆ w chłodziarce o temperaturze -15"C na 1 godz. 

Po wyjęciu z chłodziarki próbki pOddać pięciokrot­
nie c ałkow itemu zgięciu wymalowaniem do wewnątrz 

i ocenić wygląd pmvłoki . Badany l akier odpowiada 
wymaganiom normy , jeżel i powłoka po zgi ę c i u nie 
wykazuje spę k ań i nie odchodzi od podłoża. 

3.10 . Badanie odporności powłOk na wodę. Powło­
ki przygotowane wg 3. 4 zanurzy ć do %długości 

na 24 godz w zlewce z wodą destylowa.ną o tempera­
turze 20 ±20 C. 
Powłoka powinna odpowiadać wymaga niom wg 3 .1 kl. 

3 . 11 . Badanie odpornośc i powłoki na działanie 

pr omi eni lampy kwarcowej . Powłoki przygotowane wg 
3 . 4 poddać na 6 min naŚwietlaniu lampą kwarc ową 

t yp Famed 1 . Powłoki na leży ustawić pro s topadle w 
kierunku działania promieni, zaałan iaj/lc połowę 

wymalowania . Badany l a kier odpowiada wymaga'1 iom 
no r my , j eś li powłoka odpowiada wymaganiom wg 

3 . 1 i). 

4 . PAKOWANIE, PRZIDHOWYWAN I E I TRANSPORT 

4 . 1 . Pakowanie . Lakiery olejno-żywiczne sch.nące 
w piecu na gumę należy pakować zgod.n i e z PN- 73/ 
C-81400 w hoboki uniwersalne p ojemno ści 25 i 
50 dm3 oraz bębny pojemności 200 dm;. 

4 . 2 . Przechowywanie i transport 

PN-73/~-8HOO . 

zgod.ni e z 

KONIEC 

Informacjp dodnLko~e 
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lNrO~ACJE DODATIOVI 

l . InstJtacJa opracowaJ 'Ea nor!! Robotnicza Sp6ł-

~1ielaia Pracz, WYTWÓR_lA CH~ICZ IA, Rado •• 

2. I stotae z.iaAl w stosaata ~o BI-68/6114-49 

a ) wprowadzono aktaala, aetodę badań dotlcZ-=' wst9P­

~c. pr6b techni czayc. , 

b ) wprowadzono wltrzysalość pow lok fta zginanie na apa­

racie MRS - 2 or az odporność powłoki se działanie prosioni 

lampy kwarcowej . 

3. Noral zwi,zane 

?1-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie , pr zechoVJVa­

nie i transport 

PI-74/C-81500 Wlroby lakiarowa. Pabiaranie pr6bek i przl-

gotowanie ' r9~ieJ pr6bki labaratoryjnaj 

PI-72/C-81503 .,rob, lakierowa. Wstępae pr6b, tecbniczne 

PI-ó6/C-96023 Przetworl naftowo. Benzyna .. lakier6w 

81-71/7747-04 Oznaczanie edporności aa ziinania cbolewki 

obawla gRaowogo lab z pol ic hl orka wi ny l a 

Pozostałe noral zwi ~zane podano w tablicl. 

4. lator pro,okta aora, - agr i nż . Zbigniew G6tdt, Ro­

botnlcza SpolCzlalala Prac~ WYTWÓRNIA CHEMICZIA. 


	BN_75_6114_49_01
	BN_75_6114_49_02
	BN_75_6114_49_03

