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1. WSTRP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest la-—
kier olejno-zywiczny schngcy w piecu na gume:

a) czarmy - barwiony roztwér siarkowanego oleju
lnianego w rozpuszczalnikach organicznych,

b) bezbarwny - roztwér siarkowanego oleju lnia-
nego z dodatkiem Zywicy ftalowej i melaminowo-for-
maldehydowej w rozpuszczalnikach organicznych,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier
olejno-zywliczny schnacy w piecu na gume stosuje
8i¢ do pokrywania obuwia gumowego przed wulkani-
28CJj8

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia lakieru olejno-2ywicznego

schniacego w piecu na gume, czarnego:

LAKIER OLEJNO-ZYWICZNY SCHNACY W PIECU NA GUME CZARNY
SWA 2212-425-990 BN-75/6114~49

2. WYMAGANIA I BADANIA

3e1. Zestawienie wymagan i metody badah

i) Wytrzymaloéé powloki na 100 000-
~krotne zginanie ma aparacie MRS-2

j) Wytrzymaloéé powloki na rezcigga-
nie dynamometrem Schoppera, %,

v i Lakier Lakier Metody badan
JRAZARLE czarny bezbarwny wg
1 2 3 4
a) Wstepme préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Lepkoé¢ wg kubka Forda, s 10415 12+15 PN-64/C~81508
c) Gostoké, g/em’ 0,84:0,85 0,82:0,83 BN~64/6110-11
d) Barwa wg skali jodowej, najwyzej - 170 PN-58/C-04526
e) Liczba kwasowa, mg KOH/1 g 2,5%3,5 PN~64/C-81509
f) Czas schnigcia w temperaturze
wzrastajgcej od 100°C do 150°C
pod cisnieniem 3 at, min, najwyiej 50 3.5
g) Wyglad powloki powloka koloru czarnego, powloka jednorodaa pod
gladka, bez pomarszczen wzgledem polysku, bez 5.8
i zaciekéw o jedmakowym pomarszczef, zaciekdw i =
polysku ma calej powie- ciemnych smug
rzchni
k) Przylepnosé powtoki powloka bez uszkodzen 3.7

wytrzymuje probe

BR~71/7747-04

co najmniej 80 3.8
k) Odpornosé powioki na temperature

obniZong deo -15° wytrzymuje prébe Je9
1) Odpormosé powloki na 24-gedzimne

dzialsnio wody o temperaturze povloka bez zmian, dopuszczalne lekkie zmatowienie

20 £2°C znikajgce po 2 gedz 3410
m) Odporno$é pewieki mna dziatamie povleka nie powinna zmienié¢ koloru i nie wykazywaé

promieni lampy kwarcowe] uwszkodzeft widocznych nieuzbrojonym okiem po calkowi-

tym zgieciun prébki 3611
Zgloszona przex Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
joko norma obowigzuiqgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975, Wolyw do WN 2.4.75. Oddono do sklodv 8.5.75.Druk ukorczono w sierpniv 15 Cana 3l 2.40

0bi.0,300. w. Naoklad 4200+ 50 egz. Zom. 151575
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3.2. Trwatosé, Lakier olejno-zywiczmy schnacy w
piecu na gume powinien odpowiadaé wymesganiom nor—
my w ciggu 6 miesigey, liczgc od daty produkcji.
Dopuszcza si¢ w tym czasie zgestnienie wyrobu,
ktére powinno ustgpié po dodaniu 9% benzyny do la-
kieréw wg PN-66/C-96023,

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie &red-
niej prdébki laboratoryjnej wykonaé zgodnie z
PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préd wg PN-72/
C-81503,

23,4, Przygotowanie powlok do badan

%.4,1, Wykonanie powlok., Probki gumy wulkanizo-
wane] z mieszanek produkcyjnych o wymiarach 5 X
X15 cm i grubosci najwyzej 2 mm oraz o wymiarach
zgodnych z BN=-71/7747-04 p. 2.3.2 lub obuwie gumowe
zanurzyé rownomiemie w badamym lakierze i wynurzyé
%z szybkoscig 5 + 10 cm/s. Po obcieknigciu nadmia-
ru lakieru powtoki pozostawié na 30 min w tempe-
raturze otoczenia i wysuszyé zgodnie z 3.1 f).

Je#.2. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem
badan powtoki aklimatyzowaé 24 godz w temperatu-
rze 20 12°¢
65 5%,

przy wilgotnosci wzglednej powietrza

2¢5. Badanie czasu schnigcia. Powloki przygoto=-
wane 1 wysuszone wg 5.4.1 pozostawié na 2 godz w
temperaturze otoczenia, a nastepnie okre$lié wy-
schnig¢cie powloki.

Powioka ‘po nacidnigciu brzusScem palca i lekkim
przetarciu flaneld nie powlnna wykazywaé £ladédw.

3.6. Ocena wygladu powtoki. Oceny dokonaé nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym.

Je7e Okreblanie przylepnoSci. Z prébek przygo-
towanych zgodnie z 3.4 wyciaé dwa kwadraty o wy-
miarach 5X5 cm i zltozyé powierzchnia lakierowana
do wewnitrz. Nastepnie prébki obciazyé cigzarkiem
o masie 1 k; na 2 godz. Badanie wykonywaé w

tem—
peraturze otoczenia. Po zdjg¢ciu ciezarka 1 roz-
dzieleniu probek ocenié¢ wyglad nieuzbrojonym okiem.
Fowloki powinny odpowiadaé wymaganiom wg 3.1 h).

3.8. Oznaczanie elastyczno$ci powloki lakiero-

wej ne powierzchni pumy metoda rozciagania

«8.1. Przyrz3gd do badania. Oznaczanie wykonuje
si¢ na dynamometrze Schoppera.

2:8.¢. Wykonanie oznaczania., Po nastawieniu dy-
nanometru na zakres pomiaru do 50 kG i szybkosci
posuwu dolnefo uchwytu 50 mm/min zamocowaé prébke
2z powiokd przysotowani zgodnie z 3.4 w uchwytach
dynamometru tak, aby odcinek pomiarowy

znajdowal
s8i¢ migedzy uchwytami, a nastepnie uruchomié naped
dynamometru.

Oznaczanie wykonuje sig@ w temperaturze 20 #5°%C1i
wilgotnodci wzglg¢dnej powietrza 65 *5.,

W czasie rozciggania prébki nalezy stale obser-
wowalé powierzchni¢ lakieru. W chwili wystgpienia
nagtego zmatowienia powierzchni lakierowej prob-
ki, tj. widocznych pierwszych pgknieé, dynamometr
nalesy zatrzymaé i zmierzyé diugosé odcinka pomia-
rowego. Peknigé powierzchni lakierowej prébki przy
uchwytach dynamometru nie nalezy uwzgl¢dniad.

elastycznosci
wydtuzenie

2.,8,3, Obliczanie wynikéw. Miara
powioki lakierowej Jest
wzglgdne (¢ ) obliczone wg wzoru

procentowe

l=i

4 0
€ =-

)

*100

w ktérym:
l, = poczatkowa diugosé prébki, mm,
I, - drugosé prébki w  chwili pojawienia sie
pierwszych pekni¢é lakierowej powioki, mm,

3,8.4, Wynik., Za wynik nalezy przyjaé¢ &rednig
arytmetyczng wyniké4w oznaczan 3 prébek.

3,9, Badanie odpornoSci powloki na temperaturg
obnizong do —1500. Powloki przygotowane wg 3.4 u-
mieécié w chlodziarce o temperaturze =15C naqgodz.
Po wyjeciu z chlodziarki prébki poddaé pigciokrot-
nie catkowitemu zgieciu wymalowaniem do
i ocenié wyglad powloki. Badany lakier
wymaganiom normy, jezeli powtoka po
wykazuje spg¢kan i nie odchodzi od podioza.

wewngtrz
odpowiada
zgieciu nie

3,10, Badanie odpornoéci powlok na wode. Powilo-
ki przygotowane wg 3.4 zanurzyc¢ do 24dtugosci
na 24 godz w zlewce z woda destylowandg o tempera-
turze 20 $2°C,

Powloka powinna odpowiadaé wymaganiom wg 3.1 k).

32,11, Badanie odpornosci powloki na dzialanie
promieni lampy kwarcowej. Powloki przygotowane wg
3.4 poddaé na 6 min naswietlaniu lampg kwarcowa
typ Famed 1. Powloki nalezy ustawié¢ prostopadle w
zastaniajgc potowe

odpowiade wymaganiom

kierunku dziatania promieni,
wymalowania. Badany lakier
normy, Jjesli powtoka
21 1)

odpowiada wymaganiom wg

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakiery olejno-Zywiczne schndce
w piecu na gum¢ nalezy pakowac¢ zgodnie z PN=73/
C-81400 w hoboki pojemnosci 25 i
50 dn’ oraz be¢bny pojemnosci 200 dmj.

uniwersalne

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z

PN-73/2-81400.,

KONIEC

Informacje dodatkoie
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca morm¢ - Robotnicza Spéi-

dzielmia Pracy, WYTVORNIA CHEMICZNA, Radom.

2, Istotme zmiany w stosunku do BN-68/6114-49
a) wprowadzono aktualng metode¢ badan dotyczacyg wstep-

ayck préb techniczaych,
b) wprowadzono wytrzymato$§é powlok mna zginanie na apa-
racie MRS=2 oraz odpornos¢ powtoki ma dzialanie promieni

lampy kwvarcowej.

. Normy zwigzane
PN~73/C-81400 Wyroby lakierowe., Pakowanie, przechowywa-

nie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe., Pobieranie prébek i przy-
gotovanie fredniej prébki laberatoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wst¢pme préby techniczme
PR-66/C~96023 Przetwory naftowe, Bemzyna do lakieréw
BN-71/7747-04 Oznaczanie edpornesci ma zginanie cholewki
obuwia gumowvege lub z polichlorku winylu
Pozostale noermy zwigzane podane w tablicy,

4, Awtor projektu normy - mgr inz, Zbigniew Gé£dZ, Bo-

botnicza Spdldzielnia Pracy WYTWORNIA CHEMICZNA.



	BN_75_6114_49_01
	BN_75_6114_49_02
	BN_75_6114_49_03

