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PRZEDMOWA

* Norma jest ttumaczeniem-ST SEV 1081-78, w ktérym zachowano uktfad, numeracj¢ i sposoby formutowania postanowienn wg oryginatu.
Tylko w przypadkach niezbgdnych dokonano drobnych adaptacji do warunkéw krajowych nie naruszajac jednak nigdzie zasady pelnej,

‘merytorycznej zgodno$ci z wymieniong normg RWPG,

I

WSTEP

Przedmiotem normy sg ogdlne wymagania i badania
dotyczace linii opdZniajacych przeznaczonych do opdz-
niania sygnatu chrominancji w odbiornikach telewizji

kolorowej systemu SECAM i PAL. Norma okre$la wy- '

magania techniczne, zasady odbioru, metody badan
oraz warunki transportu i przechowywania.

1. OZNACZENIE

Przyktad umownego oznaczema ultradZzwigkowej li-
nii opo6Zniajacej wykonania I:

ULTRADZWIEKOWA LINIA OPOZNIAJACA . . . .. 1
BN-80/3326-01

W wolne miejsce nalezy wstawi¢ oznaczenie typu
linii opdZniajacej przyjete przez wytworce.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania konstrukcyjne

2.1.1. Wymiary gléwne i przylaczeniowe oraz masa
powinny byé¢ okreslone w normie przedmlotowej na
dany typ linii opdzniajgce;. '

Przykiad rozwigzania-konstrukcyjnego linii opdZnia-
jacej 64 us podano w zalaczniku.

Srednice koncowek, rozstaw migdzy koncéwkami

i wzajemne polozenie konicOwek powinny spelniaé¢ wy-
magania dotyczace montazu na ptytkach drukowanych
o wymiarze siatki 2,5 mm.

2.1.2. Koncowki linii opdzniajacych powinny byc po-
datne na lutowanie metoda zanurzenia w stopionym
lutowiu o minimalnej temperaturze 235 *5°C przy
giebokosci zanurzenia rownej diugosci koncéwek minus
1,5 mm. Czas zanurzenia — nie dluzszy niz 2,5 s.

2.1.3. Linie opdZniajagce powinny by¢ odporne na
oddzialywanie ciepta wyst¢pujgcego przy temperaturze
lutowania 260 5°C przy gl¢bokosci zanurzenia rownej
dtugosci koncoéwek minus 1,5 mm. Czas trwania luto-
wania powinien by¢ -okreSlony w normie przedmioto-
wej na dany typ linii opdZniajacej.

2.1.4. Koncowki zgodnie z 2.1.2 powinny byé podat-
ne na lutowanie w okresie 12 miesi¢gcy od daty wysytki
linii opO6Zniajacej, w- warunkach przechowywama

i transportu wg rozdzialu 5.

Dopuszcza si¢ zmiang¢ okresu zachowania podatnosci
na lutowanie koncowek linii opdZniajacych; warunki
zmian powinny by¢ podane w normie przedmiotowej
na dany typ linii opdzniajgcej.

2.2. Parametry elektryczne

2.2.1. Produkuje si¢ trzy odmiany linii opdZniaja-
cych: Wykonanie I, Wykonanie II i Wykonanie III,
ktorych parametry elektryczne okre§lono w tabl. 1.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Telewizyjnej
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Elektronicznego UNITRA-DOM
dnia 24 lipca 1980 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1980 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 1600+55 Zam. 2618/80
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Tablica 1
Lp. Nazwa parametru Wykaunii (Sr;s:
; I 1l I 2
| Czestotliwos¢ f,, MHz 4,433619 —
2 | Cazas opdinienia fazowego przy f., i temperaturze otoczenia 25°C 1., us 63,94 63,943 63,94 NP
10,03 | +0,005 | +0,03 i
. - - - - . . - o . °
3 Pr;edz:al zmiennosci fazc?wego czasu opdinienia w odniesieniu do 25°C pomiedzy 40,02 | 0,005 | 0,02 p
51 55°C Ary, us, maksimum ;

4 Goérna granica czgstotliwosci na poziomie -3 dB, MHz, minimum 53 N
5 Dolna granica czgstotliwos$ci na poziomie -3 dB, MHz, maksimum 33 N
6 Ttumienie podstawowego sygnatu f,, d,, dB 9 £3 N
7 Poziom sygnalu trzeciego echa przy f, w odniesieniv do U, dir,, dB <-26 <-26 <-22 N
8 Poziom pozostatych sygnaléw zakidcajacych przy fo w odniesieniu do U;, da7v, dB <-35 <-35 <26 N
9 Maksymalne napigcie wejsciowe Uyess; V 12 P
N — badania zdawczo-odbiorcze (badania niepetne).

P — badania okresowe (badania peine).

2.2.2. Podstawowe parametry elektryczne linii opdz-
niajacych powinny zachowywaé¢ wartoSci podane w
.tabl. 1 w nastgpujacych warunkach pracy:

— temperatura 15 <+ 45°C;

— wilgotno$é wzgledna 45 + 75%;

— cisnienie atmosferyczne 86 =+ 106 kPa.

2.3. Wytrzymatos¢ na wstrzasy mechaniczne. Linie ‘

opdzniajace w stanie nie wlaczonym powinny wytrzy-
mywa¢, zachowujac swoje parametry po badaniach, na-
stepujace badania mechaniczne:
— wibracje sinusoidalne ‘o amplitudzie przemieszcze-
nia 0,15 mm i przedziale czgstotliwosci 10 +~ 55 Hz,
— udary mechaniczne o przyspieszeniu szczytowym
147 m/s* (15g,) i czestotliwoéci 1 <+ 2 Hz.

2.4. Wytrzymalo$¢ na dziatamie cyklu klimatycznego =~ — numer
op6zniajace;.

2.4.1. Linie opdzniajace w stanie nie wlaczonym po-
winny wytrzymywac, zachowujac swoje parametry po
badaniach, nast¢pujagce badania klimatyczne:

— zimno o temperaturze minimalnej -25°C dla wa-
runkéw normalnych i —-40°C dla warunkéw specjalnych;
wyst¢powanie warunkOw specjalnych powinno byé
okreslone w normach przedmiotowych na dane typy
linii op6Zniajacych,

- — suche gorgco o temperaturze maksymalnej 70°C,

— wilgotne goraco cykliczne o temperaturze

40 +2°C, wilgotnosci wzglgdnej 93 +£3% i liczbie cykli

probierczych 21.

2.4.2. Linie opOZniajace w stanie obcigzonym elek- .

trycznie powinny zachowywaé swoja zdolnos¢ do pracy
przy temperaturze 5 + 70°C, wilgotnosci wzgl¢dnej
przy temperaturze 20°C nie wyzszej niz 80% i przy ci$-
nieniu atmosferycznym 86 =+ 106 kPa.

2.5. Niezawodnos¢. Wymagania dotyczace niezawod-
nos$ci powinny by¢ okreslone w normach przedmioto-
wych na dane typy linii opd6Zniajacych.

2.6. Cechowanie

2.6.1. Na kazdej linii opdZniajacej nalezy umiescic:

— znak towarowy (kod) zaktadu wytworczego;

— oOznaczenie typu;

— dat¢ wykonania (miesigc i rok).

2.6.2. Cechowanie linii opéZniajacych powinno by¢
trwate i czytelne.

2.7. Pakowanie

2.7.1. Opakowanie powinno zabezpiecza¢ linie opdz-
niajace przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas
transportu, prac zatadowczo-wytadowczych i przecho-
wywania.

2.7.2. Na opakowaniu nalezy umiesci¢:

— znak towarowy (kod) zakladu wytwodrczego;

— oznaczenie typu;

— liczbg linii opdZniajacych znajdujacych si¢ w opa-
kowaniu; : '

— date wysytki;

— znak kontroli jakosci;

— numer normy przedmiotowej na dany typ linii

3. ZASADY ODBIORU

3.1. Program badai. Po kontroli ciaglej w zakladzie
wytworczym, w celu sprawdzenia spelniania przez linie
opOZniajace wymagan niniejszej normy, wytwdrca po-
winien przeprowadzi¢ badania zdawczo-odbiorcze (ba-
dania niepeine) i badania okresowe (badania pelne).
Odbiorca ma prawo sprawdzenia jakoSci otrzymanego
wyrobu w swoim zaktadzie, w ramach kontroli wejscio-
wej, zgodnie z programem badan zdawczo-odbiorczych.

3.2. Podstawowe wymagania zasad odbioru. Przyjete
wskazniki jakosci podane w niniejszym rozdziale dla
poszczegblnych rodzajéw badan dotycza taczne) liczby
sztuk niedobrych.

Za sztuke niedobrg uwaza si¢ taka, w ktorej wyste-
puje jedna lub kilka wad.

3.3. Badania zdawczo-odbiorcze

3.3.1. Badania zdawczo-odbiorcze przeprowadza si¢
na partiach linii opOZniajacych nie przekraczajgcych
licznodcig jednodniowej produkcji.

3.3.2. Z partii nalezy - pobraé¢ probke wg PN-79/
N-03021') dla plandéw jednostopniowych lub dwustop
niowych. :

') Odpowiednik TS SEV 548-77.
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-3.3.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna — nie wigcej niz
1,5%.

3.3.4. Po ogledzinach zewnetrznych majacych na celu
wykrycie uszkodzenn mechanicznych nalezy przeprowa-
dzi¢ badania wg 4.2.2, 4.2.3, 424 i 4.7.

3.4. Badania okresowe
3.4.1. Badania okresowe nalezy przeprowadzaé nie

rzadziej niz raz na kwartal na probce o licznos$ci 20 linii

opdZniajacych.

Parti¢ uznaje si¢ za spelniajacg wymagania, jezeli licz-

ba sztuk niedobrych nie przekracza jednej sztuki.
3.4.2. W przypadku uzyskania niezadowalajacych wy-
nikéw badan nawet dla jednego parametru, nalezy w
zakladzie produkcyjnym podja¢ odpowiednie przedsie-
wzigcia zmierzajace do poprawy- jakosSci.
3.4.3. Badania nalezy przeprowadzaé wg rozdz. 4,

z wyjatkiem badan wg 4.5 i 4.6. Badania wg 4.5 nalezy

przeprowadza¢ przed uruchomieniem produkcji seryjnej
oraz po zmianie konstrukcji, technologii wytwarzania
lub stosowanych materialow. :

4. BADANIA

4.1. Ogélne warunki badan
Jezeli nie postanowiono inaczej, badania nalezy prze-
prowadza¢ w normalnych warunkach atmosferycznych
wg PN-73/E-04550.00") p. 2.1. Podczas badan okreso-
wych sprawdzanie parametrow elektrycznych wg tabl. 1
nalezy przeprowadza¢ w przedzialach temperatury po-
"danych w 2.2.2,
4.2. Sprawdzanie parametréw elektrycznych
4.2.1. Sprawdzanie parametréw elektrycznych prze-
prowadza si¢ wg schematu podanego na rys. 1.
Parametry elektryczne poszczegblnych elementéw na-
lezy dobra¢ wg norm przedmiotowych na dane typy
linit opdZniajgcych.
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Rys. 1
R1 i R2 — rezystory obciagzajgce na wejsciu i wyjsciu, L1 — indukcyj-

no$¢ cewki na wejSciu, C1 — pojemno$¢ instalacji 1 kondensatora na -

wejsciu, L2 — nominalna indukcyjnos¢ cewki na wyjsciu, C2 — po-
Jemnoéc instalacji na wyjéciu, / — generator sygnaléw wielkiej cze-
stotliwosci, 2 — linia opdZniajaca

4.2.2. Pomiar fazowego czasu opdOZnienia nalezy
przeprowadza¢ wg schematu podanego na rys. 2.

W celu okreSlenia fazowego czasu opOZnienia, za
kryterium nalezy przyjaé przesunigcie fazowe 180° mie
dzy sygnalem bezpo$rednim i opdéZnionym.

Dla fazowego czasu op6éinienia 63,943 us istnicje
mozliwo$¢ uzyskania zera (z oscylografem jako wskaz-
nikiem) za pomoca rezystora R5 dla czgstotliwosci ge-

') Odpowiednik ST SEV 781-77.

Rys, 2
R4 + RS — odpowiedniki Rl wg rys. I, R3>R2, R5<€R]1, ] — genera-
tor sygnatow wielkiej czgstotliwosci, 2 — linia opdiniajaca, 3 — oscy-
lograf, 4 — miernik czestotliwosci

neratora f, = 4,433619 MHz. Zerowe poltozenie (mini-
malne napigcie na oscylografie) wystgpuje wtedy, kiedy
sygnaty bezposredni i opéZniony maja jednakowg am-
plitude (mozliwo$¢ ustalenia za pomocg rezystora RS5)
i przeciwng fazg¢. Jezeli uzyskanie zera osigga si¢ przy
innej czestotliwodci, na przyklad przy f., to fazowy
czas opOinienia 7. okresla si¢ z wzoru

oo S 0

w ktoérym:
few MHz, n =0, 1, 2, 3.

Linia opdZniajaca speiniajaca wymagania niniejszej
normy powinna mie¢ warto$¢ n = 0. Przy sprawdzaniu
wartosci n konieczne jest okreSlenie ércdmcgo czasu
grupowego 72 W tym celu, biorac za podstawe zmie-
rzona cz¢stotliwo$é f, nalezy okreslic odpowiednio
czestotliwo$¢ £ dla 20 potozenia zerowego ponizej i czg-
stotliwos¢ 1> dla 20 potozenia zerowego powyzej cz¢sto- -
tliwosci f.

4

Sredni czas grupowy 74 w us okresla si¢ z wzoru

40
T4 = e f2 (2)

—

4.2.3. G6rna i dolng granic¢ czgstotliwosci okresla
si¢ za pomoca wobulatora, przy czym schemat pomia-
rowy powinien odpowiadaé¢ podanemu na rys. 3.

?-. RY Wejscie Wyjscie 3

. R2
ud 4o | 123 L
JP'R“ q
[ e
2
-80/3328-01-
Rys. 3

1 — linia opdZniajgca, 2 — wobulator, 3 — sonda wobulatora
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4.2.4. Tlumienie sygnalu podstawowego okresla si¢

przy czgstotliwosci f = 4,4 MHz, stosujac schemat po-
dany na rys. 1, przy czym:

Ui

2U,

d. = 20 lg (3)

Poziom sygnalow dsr,, dnty, nalezy mierzy¢ wg sche-
matu podanego na rys. l.

Pomiar nalezy przeprowadza¢ za pomoca impulséw
wielkiej czgstotliwosci o czgstotliwosci f = 4,4 MHz,
czasie trwania 10 +2 us oraz czesto$ci wystgpowania
co najmniej 320 pus.

Na ekranie oscylografu podiaczonego na wyjsciu
uktadu pomiarowego i majacego na swoim wejsciu,
ttumik, pojawiaja si¢ przesuni¢te w czasie impulsy o
okreslonej amplitudzie, zaleznej od poziomu sygnatéw
zaktocajacych. Ustalajac za pomoca ttumika jednakowe
wartoSci napigcia dla sygnalu zaktécajacego (37, i n7y)
1 sygnalu wiasciwego (r,), odczytuje si¢ na thumiku od-
powiadajaca warto$¢ sygnatow w dB.

Dopuszcza si¢ sprawdzanie wg 4.2.1 + 4.2.4 innymi
metodami pomiarowymi zapewniajacymi nie mniejsza
doktadno$¢ pomiaru parametréw; metody i doktadnosé
pomiaru nalezy poda¢ w normach przedmiotowych na
dane typy linii opdZniajacych.

4.3. Sprawdzanie wymagan konstrukcyjnych

4.3.1. Wymiary gléwne i konstrukcyjne sprawdza si¢
za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych
wymagang dokladno$§¢ pomiaréw.

4.3.2. Sprawdzanie przyczepno$ci cyny do konco-
wek nalezy wykonaé¢ wg PN-60/T-04550 p. 3.16') meto-
da zanurzenia w stopionym lutowiu.

4.3.3. Sprawdzenie odpornosc1 linii op6zniajacych na
uszkodzenia mogace powstac przy lutowaniu koncowek
nalezy wykonaé wg PN-60/T-04550 p. 3.16%) metoda
zanurzenia w stopionym lutowiu.

4.4. Sprawdzanie wytrzymatosci na wstrzasy mecha- ‘

niczne

4.4.1. Sprawdzenie wytrzymatoéci linii op6Zniajacych
na wibracje sinusoidalne nalezy przeprowadzaé wg
PN-73/E-04550.06%) proba wytrzymatosci Fca w cza-
sie 1,5 h przy plynnej zmianie czgstotliwosci wibraciji.

4.4.2. Przy sprawdzaniu wytrzymato$ci na udary me-
chaniczne czas trwania udaréw powinien wynosié
16 ms, a liczba udar6w powinna by¢ okre§lona w nor-
mie przedmiotowej na dany typ linii opdZniajace;j.

Sprawdzanie nalezy wykonaé wg PN-73/E-04550.05%)

proba wytrzymatosci Eb. Catkowita liczba udaréw po-

winna by¢ podzielona na trzy jednakowe czesci w celu
przeprowadzenia badan w trzech wzajemnie prostopad-
tych plaszczyznach.

') Odpowiednik RS 4464-77 metoda 9031.1.
2) Odpowiednik RS 4464-77 metoda 9032.1
%) Odpowiednik RS 4469-74.
‘) Odpowiednik RS 4467-74.

4.5. Sprawdzanie wytrzy'maloéci na. dziatamie cyklu
klimatycznego

4.5.1. Sprawdzanie wytrzymatosci na zimno nalezy
przeprowadza¢ w czasic 4 h wg PN-73/E-04550.01°)
proba wytrzymatosci Ab. '

4.5.2. Sprawdzanie wytrzymatosci na suche gorgco
nalezy przeprowadzaé w czasiec 4 h wg PN-73/

- E-04550.02°) pr6ba wytrzymatosci Bb.

4.5.3. Sprawdzanie wytrzymatosci na wilgotne gorg-
co cykliczne nalezy przeprowadza¢ wg PN-73/
E-04550.047) préba wytrzymatosci Db, stosujgc 21 cykli
probierczych w cyklu 12 + 12 h.

4.5.4. Badania wg 4.5 nalezy przeprowadza¢ co naj-
mniej raz na rok.

4.6. Sprawdzanie niezawodnoéci |

4.6.1. Sprawdzanie czestosci uszkodzen przeprowa-
dza si¢ w czasie prob diugotrwatych przy obcigzeniu
elektrycznym wg schematu podanego na rys. 2 w nor-
malnych warunkach atmosferycznych pomiaréw wg
PN-73/E-04550.00%) p. 2.1, lecz przy temperaturze oto-
czenia 45 $2°C.

Napiecie wejsciowe powinno wynosi¢ 10 V.

4.6.2. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co najmnie;j
na 50 sztukach linii opéZniajgcych jednego typu, pobra-
nych metoda losowa, ktore przeszly z wynikiem dodat-
nim badania zdawczo-odbiorcze, przy okresie pracy
prébnej 2500 h. W przypadku zmniejszenia czasu pracy
prébnej, nalezy proporcjonalnie zwigkszy¢ liczbg spraw-
yanych linii opdZniajacych.

4.6.3. Przed badaniem, w czasic badan (po 500 h
i 1500 h) oraz po badaniach nalezy zmierzy¢ parametry
elektryczne podane w tabl. 1. ' |

~ Za kryterium uszkodzenia nalezy przyjmowaé utrat¢

zdolnoéci do pracy albo niespetnianie jednego lub kilku

parametrow elektrycznych podanych w tabl. 1.
4.6.4. CzestoS¢ uszkodzen okresla si¢ ze wzoru

A= (4)

w ktoérym:
M — liczno$¢ probki, sztuk,
T — czas badania, h, -
Ko s — wspolczynnik, ktérego warto$¢ -odczytuje
si¢ z tabl. 2, w zaleznosci od liczby uszko-
dzen (4) w badanej probce. |

Tablica 2
A 0 1 2 3 4 5 6
Kos 092)] 20§ 3,1 § 42 ] 53 162 ]| 74

5) Odpowiednik RS 4224-73.
6) Odpowiednik RS 4225-73.
) Odpowiednik RS 4218-73.
%) Odpowiednik ST SEV 781-77.
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4.6.5. Sprawdzanie czg¢stosci uszkodzen nalezy przé- | 5. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

rowadza¢ co najmniej raz na rok. ‘ : -
b J . 5.1. Podczas transportu i przechowywania nie nalezy

dopuszczaé do stycznosci z agresywnymi §rodkami mo-

gacymi spowodowa¢ oddziatywanie chemiczne i obnize-
4.7.1. Kompletnos¢ i jakosé cechy sprawdza si¢ przez ~ hi¢ jakosci wyrobu. :

ogledziny zewnetrzne. §.2. Linie opdzniajace nalezy transportowa¢ i prze-

' chowywa¢ w opakowaniu zakiadu wytworczego. Wy-

4.7.2. Trwalo$¢ cechowania nalezy sprawdza¢ przez  magania dotyczace transportu i przechowywania okres-

4.7. Sprawdzanie cechowania

I

trzykrotne potarcie tkaning bawelniang, zwilzong wo-  laja normy przedmiotowe na dane typy linii opdz-
da, przy nacisku okofo 2,5 N. niajacych.
KONIEC
ZALACIZNIK

¥ i

PRZYKLAD ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNEGO ULTRADZWIEKOWEJ
LINII OPOZNIAJACEJ

. 5.5
© L J
S w,
- in
) ‘ - ¢ :&- @
s - > @
= 3 O
= : | @
- -
' \
37 max . 75 max
112 — wejicie, 3 i 4 — wyjscie
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca nmorm¢ — Osrodek Badawczo-Roz- = PN-60/T-04550 Elementy urzadzen elektronicznych. Metody badar
wojowy Techniki Telewizyjnej UNITRA-POLKOLOR, Warszawa. odpornoéci klimatycznej i mechanicznej '
1. Normy zwigzane ' 3. Normy mi¢dzynarodowe ‘
PN-73/E-04550 Wyroby elektrotechniczne. Préby $rodowiskowe RWPG CT C3B 1081-78 [IpueMHHKH TEICBH3HOHHbBIE IIBETHOTO H30-
Arkusz 00 Postanowienia ogblne GpaxeHns. JIMHHUM 3aACpXKH YNbTPa3BYKOBBIC Ha 64 Mkc — nor-
Arkusz 0] Préba A — zimno . ' ma zgodna.

Arkusz 02 Préba B — suche goraco :

Arkusz 04 Préba D — wilgotne goraco cykliczne 4. Symbol wg SWW — 1158-82.

Arkusz 05 Préba E — udary mechaniczne AP 5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Marian Rynkowski —

Arkusz 06 Préba Fc — wibracje sinusoidalne Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Telewizyjnej, Warszawa;
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza mgr inz. Krzysztof Slusarczyk — Warszawskie Zaklady Telewizyjne,

wedlug oceny alternatywnej. Plany badania . Warszawa.



