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Wymagania i badania
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1. WSTEF - tukowe wbudowane w tor tukowy lub tor tukowy roz-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga- jazdu - L,

nia i badania dotyczace ztaczy szynowych izolowanych kle-

jono-sprezonych dla typu szyn S60 i S49.

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ztacza szy-

nowe izolowane klejono-sprezone stosuje si¢ w torach i

rozjazdach kolejowych,
1. 3. Okresélenia

1.3.1. Ztacza szynowe klejono-sprezone -~ potaczenie

dwéch szyn spetniajace warunek izolacji elektrycznej mie~
dzy szynami tego samego toku oraz odpowiadajgce wymaga-

niom wytrzymatosciowym toru bezstykowego,

1.3.2. Cietka - odcinek szyny o dtugosci wg 3. 2, uzyska-
ny z szyny o innej dtugoséci, przeznaczony do wykonania

ztacza klejono-sprezonego.

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

e e

2.1.1. Typy. W zaleznosci od typu szyn uzytych do wy-
robu rozrdéznia sie 2 typy ztacza:
- wykonane z szyn typu S60 - Zk6&0,

- wykonane z szyn typu S49 - Zk49,

2.1.2, Rodzaje. W zaleznosci od:
a) ksztattu geometrycznego toru lub rozjazdu rozréznia
sige dwa rodzaje ztacz

- proste wbudowane w tor prosty lub tor prosty rozjazdu

-P,

b) sposobu potaczenia ztacza z szynami przylegtego toru
lub rozjazdu rozréznia sie dwa rodzaje ztacz
- taczone przez spawanie - S,

- taczone za pomoca tubkéw - K.

2.1.3. Odmiany. W zaleznosci od dtugoséci i przezna-
czenia ztacz poszczegdlnych typdéw rozrdéznia sie odmiany

podane w tabl, 2 i 3,

2,2, Przyktad oznaczenia

a) ztacza izolowanego klejono-sprezonego wykonanego z
szyn typu S60, diugosci 6163, przeznaczonego do pierw=-
szego wbudowania w tor prosty, taczonego z szynami toru

za pomoca spawania:

Zt ACZE 1ZOLOWANE KLEJONO-SPRQZ.ONE Zk60-6163
T-1 PS

b) ztacza izolowanego klejono-sprezonego wykonanego z
szyn typu S49, dtugosci 5853, przeznaczonego do wbudo-
wania w tor prosty rozjazdu, taczonego z szynami toru za

pomoca tubek:

ZL ACZE 1ZOLOWANE KLEJONO-SPRQZONE Zk49-5853
R-11 PK

3. WYMAGANIA

3.1. Wyszczegdlnienie czeéci, liczba sztuk, materiat |

gtéwne wymiary - wg rys. 1itabl, 1, 21 3.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 8 kwietnia 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1977 poz. 42)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977.

Wpelyw do WN 3.5.77. Oddano do skladu 2.8.77. Druk ukofczono we wrzesniv 77,

Cena 21 600

Obi. 1,60 a.w. Noklad 3300+ 55 eqgz. Zam. 2283/77
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kosc 1 549 | S60
a,mim | 98-4,5 1625
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|
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—6-/ (BN-77/8934-08-1
Rys. 1
Tablica 1
e Liczb
czesdci na Nazwa czeéci ';:’u: Nr normy lub rysunku Materiat
rys, 1 =
1 2 3 4 5
1 t_ubek 2 3 dla typu S60 stal wg BN=70/0644-29,
dla typu S49 stal wg PN—S(yH-93424
2 Wktadka izolacyjna podtuzna 2 4 tkanina szklana o gramaturze 300
lub 450 g/m2, 2ywica epoksydowa
Epidian 5 wg BN—75/6376—02,
utwardzacz Z-1 cement portlandzki
marki 250 lub 150
3 Tulejka izolacyjna 6 5 rurka bawetniano-fenolowa wg
BN-75/6315-02
4 Sruba tubkowa sprezajaca 6 6 stal 4 OH wg PN=-75/H-84019
5 Pierécien ptaski 6 7 stal 35 wg PN-75/H-84019
- Przektadka szynowa po- 1 8 ptyta bawetniano-fenolowa wg
poprzeczna izolacyjna BN-75/6315-024)
6 Cietka (szyna) 2 PN-?O/H—93421 P. 3.5 wg PN—70/H—93421 p. 3
rys, 1 dla typu S60;
p. 3.3 rys. 2 dla typu
S49

‘oZa zgoda Ministerstwa Komunikacji dopuszcza sig inny materiat izolacyjny.

3.2, Odmiany, dtugoséci i przeznaczenia ztacz klejono-sprezonych podano:

a) do toréw - wg tabl. 2,

Tablica 2

Odmiana ztacza

Dtugoéé cietek, luzu i ztacza, mm

Kolejno$é wbudowania ztacza

1 2 3
T-1 3080+3+3080=6163 do pierwszego wbudowania
T=ll 3700+3+3700=7403 do pierwszej wymiany ztacza o dtugosci 6163 mm
T-111 4360+3+4360=8723 do pierwszej wymiany ztacza o dtugosci 7403 mm

b) do rozjazdéw - wg tabl, 3.




Tablica 3

Odmiana

Dtugoél cietek, luzu i ztaczy klejono-sprezonych w torze, mm

Nr katalogowy
rysunku rozjazdu

Rozjazd Zasadniczym Zwrotnym = Wy jasnienie
ztacza wg dokumentycji
C
tok zewnetrzny tok wewnetrzny tok zewnetrzny tok wewnetrzny BRSPSl
1 2 3 4 5 6 4 8
R-1 RZ S60-190-1:9pssd 3080+3+2940=6023 3080+3+2860=5943 3080+3+2895=5978 3080+3+2810=5893 60RzI-1K =
R-11 RZ S 60-300-1:9pssd 3080+3+2770=5853 3080+3+2770=5853 3080+3+2770=5853 3080+3+2760=5843 60Rz3-1K -
R-111 Rz S60-500-1:12pssd 3080+3+2875=5958 3080+3+2875=5958 3080+3+2875=5958 3080 +3+2870=5953 60Rz5-1K =
R-IVv Rz S60-1200-1:18,5ssd | 3080+3+2710=5793 3080+3+2710=5793 3080+3+2710=5793 3080+3+2710=5793 60Rz12-1K -
R-V Skrzyzowanie tordéw w dowolnym torze
StS60-1:4, 4hid 1750+3+1515=3268 1750+3+1520=3273 - - 60St1-1K g plaras Satiedithios
wego
R-V1 Skrzyzowanie toréw _ w dowolnym torze wg
StS60-1:9d 3080+3+2880=5963 3080+3+2880=5963 - - 60St2-1K oy dwanitkowsgo
R-VII RzS 49-190-1:pssd 2800+3+2880=5683 2800+3+2800=5603 2800+3+2850=5653 2800+3+2765=5568 49Rz16-1K z zaggszczonym
rozstawem podroz-
jezdnic, obecnie nie
produkowanych, lecz
bedacych w eksplo-
atacji
R-VIII RzS49-190-1:9pssd 2680+3+3080=5763 2680+3+3000=5683 2680+3+3080=5763 2680+3+2945=5628 S49/A603K/01 -
R- IX RzS 49-300-1:9pssd 3080+3+3080=6163 3080+3+3080=6163 - - 49Rz11-3 -
R-X R2S49-500-1:12pssd 3080+3+2875=5958 3080+3+2875=5958 3080+3+2875=5958 3080+3+2870=5953 49Rz12-3 -

Wkol. 326

podano dtugosci sktadowe ztacza izolowanego i sume dfugosci, Szczegbty podano w dokumentacji CBSPBK o symbolach podanych w kol,

80-7£68/LL-NE
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Dopuszcza sig produkcje ztacz o innych dtugoéciach tyl-
ko za zgoda uzytkownika,
Ztacza rodzaju K mozna stosowaé tylko w przypadku nie-

moznosci zespawania krzyzownicy manganowej ze ztaczem,

3.3. Wyglad zewnetrzny, Ztacze powinno byé czyste,bez

wystajacych czesci tkaniny szklanej i resztek kleju, szcze-

gélnie na powierzchni tocznej szyn,

3.4, Materiaty

3.4.1. Szyny przeznaczone na cigtki do produkcji ztacz

powinny odpowiadaé wymaganiom okreélonym w PN—?O/

H-93421 dla szyn klasy | typu S60 i S49 i nie powinny
mieé¢ wad wewnetrznych, Brak wad wewnetrznych szyn po-
winien byé stwierdzony komrolg defektoskopowa wg
BN-71/4151-01. Gatunek stali na szyny uzyte do produkcji
ztaczy powinien byé zgodny z zaméwieniem uzytkownika
oraz zgodnos$<¢ ta powinna byé w kazdym przypadku na Zy -
czenie uzytkownika udokumentowana. Zaleca sig stosowad
szyny ze stali o R,, 883-1079 MPa (90 = 110 kG/mmz). Sto-
sowanie na ztacza szyn ze stali o R, > 706 MPa (72 kG/f'nrr%)
jest dozwolone tylko za zgoda zamawiajacego, w przypadku
przeznaczenia ztacz do zabudowy w torach o mniejszym
obciazeniu, w ktérych szyny sa réwniez ze stali o Ry > m6MPA
(72 kG/mmz). Stosowanie szyn starouzytecznych dozwolo-
ne jest tylko dla produkcji ztacz przeznaczonych do wymia-
ny ztacz istniejacych, zuzytych lub uszkodzonych, Szyny
starouzyteczne powinny byé dobrane pod wzgledem wiel-
koéci zuzycia do wielkosci zuzycia szyn w torze, w ktérym
beda zabudowane oraz nie moga mieé wad wewnetrznych i

powierzchniowych przewidzianych w niniejszej normie,

3.4.2. Zywica epoksydowa. Do wykonania wktadki izo-

lacyjnej podtuznej oraz sklejenia ztacza nalezy uzywaé 2y-
wice epoksydowa oznaczona symbolem Epidian 5 lub odpo-
wiedniki zagraniczne o podobnych wtasnoéciach,

Zywica powinna by¢é zuzyta w okresie gwarancyjnym,

Fo okresie gwarancyjnym Zzywica moze byé uzyta do pro-
dukcji ztacz po potwierdzeniu jej przydatnoséci przez spec—

jalistyczne laboratorium,

3.4.3. Utwardzacz, Do utwardzenia zywicy epoksydowej

nalezy uzywaé utwardzacza oznaczonego symbolem Z-1, kio=
ry jest znany réwniez pod nazwami utwardzacz P, Tecza,
poliimina lub odpowiedniki zagraniczne o podobnych wtas-

noséciach,

3.4.4, Wypetniacz. Jako wypetniacza do 2ywicy epoksy-

dowe| nalezy uzywaé cement portlandzki marki 250 lub 150

albo maczke krzemionkowa.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Cietki. przeznaczone na ztacza klejono-sprezone
typu Zk49 i Zk60 powinny byé wykonane zgodnie z tabl, 1 £ 3.

Cietki na ztacza tukowe powinny byé przed sklejeniem
wygiete wg odpowiedniego promienia podanego w zamdwie-

niu.

Cietke o dtugosci podanej w tabl, 2 lub 3 nalezy nacaé od
dotu w miejscu podanym na rys, 2,
Rozmieszczenie otwordéw dla cietek z szyn S49 i S60 po-

dano na rys. 2.

6163
15 165 ¢ .2 15
l ] 1
I ! ;
| }
» NN . 4 ' : B .I{ "~
H QD
s T . = : | 34 mm
Nacigcie pilg *Jll; o \ Komory lubkowe
950 podlegajgee oczyszezeniu [BN-77/8334-08-2
Wiel- Typ
kos¢ [ 549 [ S60
e, mm 1625 (80,95
d, mm | 115 | 740
c,mm {100 (127

Rys.
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Otwory w cietkach przeznaczone na Sruby sprezajace na-

lezy nawiercad, krawedzie otworéw powinny byé sfazowane
. o _—

obustronnie (1,5 -45 ). Flaszczyzna clecia szyn dla przy-

gotlowanych cietek musi byé prostopadta do osi podtuznej

szyny z tolerancja *0,6 mm dla szyn S60 i 0,5 mm dla S49.
KrawedZ powierzchni tocznej gtéwki szyny po przecieciu

o
powinna by¢é sfazowana 1 -45 . Jezeli ztacze wykonane jest

z dwéch oddzielnych cigtek to ich przygotowanie jest po-

dobne z tym, ze odpada rozcinanie cigtek od dotu, W przy—
padku uzycia do wyrobu ztacza oddzielnych cigtek, powie~
rzchnie czotowe cietek przylegajace do przektadki

izola=

cyjnej poprzecznej powinny byé powierzchniami przyciecia

3.5.2. tubki do produkcji ztacz klejono-sprezonych po-
winny by¢ wykonane z profilu walcowanego t-S60 Iub L.S49,

o dtugosciach i otworach wg rys, 3.

Otwory na $ruby sprezajace nalezy nawiercac, krawedzie

o
otworéw sfazowaé (2 - 45 ).
Prostowanie wygietych lub zwichrowanych tubkéw doz-

wolone jest tylko przed zabudowa tubkéw w ztaczu,

3.5.3. Wktadka izolacyjna podtuzna, Wktadka z tkaniny

szklanej nalezy wyciaé wraz z otworami na Sruby tubkowe

wg rys. 4 i potréjnie ztozyé po posmarowaniu 2ywica przed

szyny. umieszczeniem w komorze tubkowej cietki.
{
a
L a ) 5 c b )
wiel{ __Typ
kos | $99 | S60
(,mm| 920 | 940
a,mm| 80*¥ 765
b,mm 46504165204
o & 8 s ¢,mm|100:041270¢
S _ g & , S d,m| 926|425
3| 3 b B

\

24

97 [BN-77/8934-08-3]

Rys, 3
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Linte giecia
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Wiel-|  Typ | Wiel-|  Typ
kosc (s49 |s60 | kost | 549 | s60
Lmm | 940 | 960 |5,mm | 405 | 498
amm| 30 | 865 |t,mm| 135 | 166
bmm | 165 | 165 |d,mm| 6" | 80
t,mm | 100 | 127 |emm| 68 | 86
Rys., 4
3.5.4, Tulejki izolacyjne powinny byé wykonane zgodnie z rys, 5 i tabl, 1,
3.5.5, éruby tubkowe sprezajace powinny byé wykonane zgodnie z rys. 6 i tabl, 1.
r7 165
o - = 55
m{'/r”’
| f; —
= |- f H Y
| Tl
§ - :
£
e
\J_R - 150
Tulejka izolacyna .
Q‘ o0 dtugoset S —'305 mm ‘ 3
+

Wl'g( - Typ
kosc 549 | S60
S, mm | 16 | 18.5
D, mm | 32 32
d,mm |27 | 27
[BN-77/8334-08-5]
Rys. 5
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3.5.6. Pierscienie ptaskie powinny byé wykonane 2zgod-

nie z rys, 7 i tabl, 1,

#4946

N |
(BN-77/8934-08-7
Rys. 7

3.5. 7. Przektadka szynowa poprzeczna izolacyjna po-

winna byé wykonana zgodnie z tabl, 1.

3,5.8, Przygotowanie powierzchni cietki i tubka do kle-

jenia, Powierzchnie przeznaczone do klejenia, tj, komora

tubkowa szyny na dtugosci podanej na rys. 2 oraz strona
wewnetrzna tubka powinny by¢é oczyszczone do metaliczne-
go potysku, Do czyszczenia wymienionych powierzchni na-
lezy uzywaé takich narzedzi i $rodkéw, aby uzyskaé po-
wierzchnie chropowate (np. tarcze $cierne o grubym ziar-
nie).

Przed przystapieniem do klejenia ztacza powierzchnie

podlegajace klejeniu nalezy zmyé érodkiem odtuszczajacym

(np. tréjchloroeletylenem Tri lub acetonem).

3.5.9. Przygotowanie kleju, Klej nalezy przygotowaé w

takiej ilosci, aby mégt byé zuzyty w catoéci w ciagu 1/2
godziny,

Poszczegdlne sktadniki kleju nalezy dobieraé wagowo
wedtug nastepujacych proporcji:

zywica epoksydowa Epidian 5 - 100 czesci,

utwardzacz Z-1 - 10+12,5 czesci,

wypetniacz - 100 czedci,

Jezeli klej jest z wypetniaczem, mozna dodawaé utwardzacz
w gérnej granicy, Nie nalezy dodawaé wiekszej ilosci u-
twardzacza od ilosci stechiometrycznej (chemicznie rwno-
waznej), poniewaz nadmiar jego pozostaje niezwiazany, co
w duzej mierze pogarsza wtasciwoséci utwardzonego tworzy-

wa,

Stechiometryczna ilo$¢ utwardzacza w stosunku do Zzy-

wicy oblicza sie wg wzoru

Xm 28, 35)ve
w ktérym:
r - iloé¢ gramdéw utwardzacza Z-l1 na 100 g zywicy,
|+ ¢~ liczba epoksydowa zywicy podana w gramordéwno-

waznikach na 100 g zywicy (dla Epidianu 5 wynosi
0,48 - 0,52 val (100 g).

Przyrzadzanie kleju rozpoczyna sie od doktadnego wy-
mieszania 2ywicy i wypetniacza, W niskich temperaturach
nalezy zywice podgrzac¢ w goracej wodzie, aby uzyskadé
ptynna konsystencje i umozliwi¢ wymieszanie z wypeinia-
czem,

Wypetniacz cementowy nalezy przesiac przez geste sito

(0,25 mm).

Przed przystapieniem do klejenia nalezy dodaé¢ utwar-
dzacz i ponownie dobrze wymieszad,

Dopuszcza sig w przypadku natychmiastowego zuzycia

kleju dodaé¢ do zywicy utwardzacz i wymieszaé, a nastepnie
doda¢ wypetniacz ponownie mieszajac z zywica i utwar-
dzaczem,

Dodanie do 2ywicy utwardzacza uptynnia zywice na sku-

tek powstania reakcji egzotermicznej. t_atwiej jest wtedy
wymieszac ja z wypetniaczem,

3.5.10. Wklejanie tulejek. Tulejki izolacyjne powinny
byé wklejone w otwory szynowe co najmniej na 12 godz

przed wykonywaniem ztacza tak, aby réwnomiernie wysta-

waty poza otwér w szyjce szyny po 1 mm z kazdej strony,

jak przedstawiono na rys. 5. Do wklejania tulejek nalezy

uzywaé kleju bez wypetniacza w stosunku wagowym:
Epidian 5 - 100 czegsci,

utwardzacz Tecza Z-1 - 10 = 11 czeSci.

3.5.11. Wklejanie przektadki szynowej poprzecznej wy-

konuje sig tylko w ztaczach wykonywanych z jednego od-
cinka szyny przy nacinaniu szyny od dotu. Przed wkleje=-
niem przektadke nalezy rozciaé na 2 czgéci na wysokosci

h jak pokazano na rys. 8.

Wiel- Typ

kos¢ [ S49 | S60
h,mm | 115 | 140

BN-77/8934-08-8

Rys. 8
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Dolna czes¢ przektadki wkleja sie w rozcigcie szyny co
najmniej na 12 godz przed wykonaniem ztacza, Pozostata
gérna czesé przektadki wkleja sig po sprezeniu ztacza i
rozcigciu gérnej czgsci szyny oraz doktadnym usunigciu o-
pitek i zanieczyszczen,

Do wklejania przektadki nalezy uzywaé kleju jak w 3.4.10.
Przy wykonywaniu ztacz z dwéch cigtek, przektadki szy-
nowej poprzecznej nie wkleja sige. Przektadka powinna byé
dociénieta szynami.

3, 5,12, Naktadanie kleju, Przygotowany klej nalezy row-

nomiernie naktadaé na oczyszczone powierzchnie metalo-

we, szyny i tubka oraz na tkaning szklana, Szczegblnie
doktadnie nalezy rozmiescié klej przy otworach poszcze-

gélnych elementéw,

3.5.13, t aczenie elementdw ztacz, Pokryte klejem jak

w 3.5.12 elementy taczy sig przez natozenie tkaniny szkla-
nej na tubki, a nastepnie wraz z tubkami ktadzie sie tkani-
ne szklang w obie komory tubkowe szyny, JezZeli ztacze wy-
konywane jest w dwéch cigtek, to przed zatozeniem tubkéw
umieszcza sig miedzy cigtkami przektadke izolacyjna po-
przeczng. t.ubki skreca sie $rubami, Sruby nalezy pokryé

gestym smarem w celu zabezpieczenia przed sklejeniem sie

z pozostatymi elementami dla umozliwienia sprezania zfacza,

3.5, 14, Sprezanie ztacza wykonuje sie co najmniej w 12
godz po jego wykonaniu, Sprezanie wykonuje sig przez
dokrecanie érub tubkowych do osiaggnigcia warto$ci momen—

tu 78,4 N - m (80 kG-m),

3.5,15, Wykoriczenie, Wszystkie wystajace czgéci tka-
niny szklanej oraz wycieki kleju nalezy obciaé. Szczegdl-

nie starannie nalezy usunad resztki kleju z powierzchni to-
cznej szyny. Czynnos$é te nalezy wykonywaé po utwardze-

niu sig kleju,

3,6, Wymagania uzytkowe

3.6, 1, Prostoliniowo$é, Dopuszczalne jest odchylenie
od prostoliniowosci w planie i profilu 0,5 mm na 1 m diu-
gosci,

Ztacza klejono-sprezone tukowe nalezy wygiaé do pro-
mienia podanego w zamdwieniu, Dopuszczalne odchylenie od

prawidtowej krzywizny nie moze przekraczaé 1 mm,

3,.6. 2, PotoZenie ptaszczyzn tocznych,Dopuszczane jest

odchylenie 0,5 mm,

3,6.3, Wytrzymatos¢ na rozrywanie, Minimaina wytrzy-

matosé ztacza S49 na rozrywanie powinna wynosié¢ 785 kN

(80 T), a ztacza S60 1177 kN (120 T).

3,6, 4, Opér elektryczny ztgcza w stanie suchym w 24

godz od wyprodukowania powinien wynosié¢ co najmiej
50M Q.
3.7, Cechowanie, Wykonane ztacze powinno byé ce-

‘chowane farba olejna na szyjce szyny., Cechowanie powinno

zawieraé:

a) dtugosé ztacza, a dla ztaczy tukowych i promien
tuku,

b) typ,

c) miesiac i rok produkcji,

d) nazwe zaktadu producenta,

e) numer produkcyjny ztacza,

Cechowanie nalezy wykonaé¢ czytelnie, Wysokosé znakdw

co najmniej 40 mm, grubos$¢ linii 4 do 5 mm,

4, SKt ADOWANIE | TRANSPORT

Gotowe ztgcza nalezy sktadowad partiami, uktadajac po-
ziomo na podporach lub stelazach, tak aby nie powstaty
trwate odksztatcenia. Sktadowane ztacza nie moga by¢é na-
razone na uszkodzenia mechaniczne,

Dopuszcza sig¢ kazdy rodzaj transportu, w ktérym miesci
sig gabarytowo ztacze i zostana zapewnione warunki wy-

mienione przy sktadowaniu,

5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badarh

a) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.5,15, 3.7),

b) sprawdzenie mater iatéw (3.1, 3.4),

c) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.2),

d) sprawdzenie prostoliniowosci (3.6.71),

e) sprawdzenie potozenia ptaszczyzn tocznych (3. 6. 2),
f) sprawdzenie sity sprezajacej w $rubach (3.5, 14),

g) sprawdzenie wytrzymatosci (3.6. 3),

h) sprawdzenie oporu elektrycznego (3. 6.4).
Badania wg g) nalezy przeprowadzaé tylko na zyczenie

uzytkownika,

5.2. Przygotowanie partii ztaczy klejono-sprezonych do

badari, Partie stanowia ztacza jednego typu produkcji se-
ryjnej, Wielkoé¢ partii danego typu nie powinna przekra-

czaé 50 sztuk,
Do badan nalezy przedstawia¢ ztacza po catkowitym za-

koriczeniu procesu produkcy jnego.

5. 3. Pobieranie prébek, Z partii nalezy pobraé¢ do badan:

wg 5.1a), 5.1¢c)5.1d), 5.1e)i5.1h)-100% ztacz,
wg 5.1f) - 2% ztacz,

wg 5.1 g) - 1 ztacze z 5 partii.

5.4. Opis badar

5.4.1, Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé¢ nieuzbro-

jonym okiem,

5.4, 2. Sprawdzenie materiatédw polega na skontrolowaniu

zaswiadczen zawierajacych atesty dostawcéw oraz wyniki
zaswiadczen przeprowadzonych przez kontrole jakosci wy-

twérni,

5.4, 3. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié za

pomoca szablonu przedstawionego na rys, 9, w miejscach

podanych na rys. 10.



BN-77/8934-08 9

174
b
i
s } c\@%
———. __1,_ s W
|
4 ! & S
;o
\ -
+t =4 o
AS 8} 4 l b
~rt = l ..
10 0
J 75 C 75

Typ

Wiel-
\\ \ voic 1549 | s60
wymiar| lolerwymiar| toler

Q, mm |6 |—|1%64 | —
), mm 80 | —| 98 | —
c,mm |98 [ #6 |55

’///

BN-77/8934-08-2

~ 800

" b
1 L
 — ) -
r 1
Al (BN-77/8334-08-10]
Rys. 10

Sprawdzenie wymiaréw wg 3. 2 nalezy przeprowadzié za 5.4.5. Sprawdzenie potozenia ptaszczyzn tocznych na-

pomoca tasmy pomiarowe]j z doktadnoscia do 1 mm, lezy wykonaé za pomoca liniatu metalovego jak w 5.4.4.

d Fars 5 o y Liniat nalezy przykiadaé do ptaszczyzny tocznej gtéwki
5.4.4, Sprawdzenie prostoliniowosci nalezy wykonaé w

= szyny ztacza po osi podtuznej symetrycznej szyny, Réznice
torze prostym za pomoca sprawdzonego liniatu metalowego

o P = . w wysokoséci miedzy cietkam i szynowymi nalezy mierzy¢ na
o diugosci co najmniej jednego metra, Liniat przykiada sie

" styku szyn, Te sama czynnosé halezy wykonad z boku
w dowolne] ptaszczyZznie, jednak konieczniew ptaszczyZnie

- 2 gtéwki szyny na wysokoéci ponizej 14 mm od gérne] ptasz-
pionowej i poziomej gtéwki szyny, Liniat nalezy przyktadaé

5 czyzny tocznej szyny,
w Srodku ztgcza, a strzatke mierzyé na styku szyn, Pra-
widtowo$¢ wygiecia w torze fukowym nalezy sprawdzad

sprawdzianami o odpowiednim promieniu, przez pomiar Sprawdzeniu potozenia ptaszczyzn tocznych nie podlega-

strzatek w co 4/'1 dtugosci cieciwy, ja ztacza wykonane w sposéb podany na rys. 2,
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5 4.6, Sprawdzenie sity sprezajacej nalezy wykonaé za

pomoca klucza dynamometrycznego na wszystkich $Srubach

ztacza,

5,4, 7, Sprawdzenie wytrzymatosci ztacza na rozciaga-

nie nalezy wykonaé na specjalnej prasie 400 T i powinny

je wykonaé wyspecjalizowane jednostki naukowo-badawcze

majace potrzebne wyposazenie,

5,.4,8, Sprawdzenie oporu elektrycznego nalezy wyko-

naé¢ megaomomierzem induktorowym na napigecie 1000 V, w

miejscach podanych na rys, 11,

2

5.1 b), a zakwestionowane przez odbiorce powinny byc¢
wycofane z produkcji. Dopuszcza sie do produkcji za-
kwestionowane materiaty wg 3.4.2 1 3.4, 3, jezeli mie¢ be-
da Swiadectwa o ich dalszej przydatnosci wydane przez
wyspecjalizowane laboratoria.

Jezeli w badaniu wg 5.1 f) jedno ztacze 7z partii przedsta-
wionej do badan okaze sig niezgodne z wymaganiami nomy,
sprawdzeniu podlegaja wszystkie ztacza z partii w sposob
podany w 5,4.6. Ztacza niezgodne z wymaganiami 3.5.14
powinny by¢é odrzucone z partii, Ztacza te moga by¢ po-

nownie przedstawione do odbioru po usunigciu wad, ale w

o)L
)

7
(o)
&)

®~

o _/ 0O ]

0 O 04+

q

Wz 7
\/I‘E(};'l na glowce szyny [ [ubky

melolicznie  cryste

Podczas pomiaru opornosci ztacze powinno by¢é oparte
na izolatorach elektrycznych, aby nie miato styku z innymi

przedmiotami,

5.5. Ocena wynikow badai, Ztacza uznane w wyniku ba-

darnwg 5.1a), 5.1c¢), 5.1d), 5.1e) i5.1h)za niezgod-
ne z wymaganiami normy powinny byé wytaczone z partii,
Ztacza te moga byé przedstawione ponownie do badaA po
usunigciu przez producenta usterek, W stosunku do ztaczy
przedstawionych ponownie do odbioru obowiazuja w bada-
niach te same zasady jak dla ztaczy poddanych pierwszemu

odbiorowi. Materiaty wg 3.4 podlegajace sprawdzeniu wg

Podkladka (zolacy/na

(BN-77/8834-08-11]

tym przypadku musi byé sprawdzone wg 5.1 f) kazde zfcze
« zgodnos$é z 3.5, 14,
Jezeli w badaniu wg 5.1 g) jedno ztacze z 5 partii okaze
sig niezgodne z wymaganiami normy, to producent powotuje
zade-

homisje specjalistédw z udziatem uzytkownika, ktéra

cyduje o dalszym postepowaniu,

5 6, Zaswiadczenie o jakosci, Dla kazdego ztacza Ilub

partii ztaczy, uznanych za zgodne z wymaganiami normy,
wytwdrca na zadanie uzytkownika (zamawiajgcego) pow inien

wystawié zaswiadczenie na zgodno$¢ z wamaganiami normy.

KONIEC

INF ORMACJE

DATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralny Osrodek

Badar i Rozwoju Techniki Kolejnictwa,

2. Normy 2zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyZszej ja-
koséci ogdlnego przeznaczenia., Gatunki
PN-70/H-93A21 Szyny normalnotorowe

PN-56/H-93424 t ubki ptaskie do szyn normainotorowych

BN-70/0644-29 Stal weglowa walcowana. Ksztattowniki
na tubki do szyn S60
BN-71/4151-01 Nieniszczace metody badan, Badania ultra-

dzwiekowe szyn na torze

8N-75/6315-—02 Elementy izolacyjne do ztacz szynowych
BN-75/6376-02 Zywice epoksydowe podstawowe, Epidian

1, 2, 3, 4 1 5.
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