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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wspo6lne wymagania i ba-

dania dotyczace szklanych chlodnic laboratoryj-

nych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. Rozrdoznia sie.nastepujgce rodzaje
chlodnic:

a) z prostg rurkg chlodzaca,

b) kulkowe,

¢) spiralne,

d) sfaldowane,

e) powietrzne.

2.2. Oznaczanie — wg norm przedmiotowych.

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i glowne wymiary chlodnic okres-
lono w normach przedmiotowych.

3.2. Material

3.2.1. Szklo. Chlodnice powinny byé¢ wykonane
ze szkla borokrzemowego. Dopuszcza sie stosowa-
nie szkla sodowo-wapniowego po porozumieniu
z odbioreg.

3.2.2. Barwa szkla powinna by¢ zgodna z PN-72/
B-13003. ‘

3.2.3. Sredni wspdlczynnik liniowej rozszerzal-
noSci cieplnej szkla mierzony za pomocg dylato-
metru w zakresie temperatur 20 -~ 400°C powi-
nien wynosi¢ dla szkla:

1
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borokrzemowego ponizej Tl

sodowo-wapniowego ponizej 95 - 10"76—6.

3.2.4. Odpornosé¢ szkla na nagle zmiany tempe-
ratury powinna wynosié¢ dla szkta:

borokrzemowego nie mniej niz

sodowo-wapniowego nie mniej niz

3.2.5. Odpornos$é chemiczna szkla

3.2.5.1. Odporno$§¢ na dzialanie wody badama wg

180°C,
120°C.

PN-65/5-13085 powinna odpowiada¢ dla szkla:
borokrzemowego — pierwszej klasie,
sodowo-wapniowego — co najmniej trzeciej kla-
sie.-
3.2.5.2. Odpornoéé na dzialanie kwaséw badana

wg PN-70/B-13111 powinna odpowiada¢ dla szkla:
borokrzemowego — pierwszej klasie,
sodowo-waphiowego — co najmniej trzeciej kla-
sie.

3.2.5.3. Odporno$é na dzialanie zasad badana wg
PN-70/B-13110 powinna odpowiada¢ dla szkla:

borokrzemowego — co najmniej drugiej klasie,
sodowo-wapniowego — co hajmniej trzeciej kla-
sie.

3.3. Odpornesé chlednic na nagle zmiany tem-
peratury. Chtodnice wykonane ze szkla borokrze-
mowego powinny wytrzymaé nagle zmiany tem-
peratury od 160 do 20°C, ze szkla sodowo-wapnio-
wego od 90 do 20°C.

A3.4. Wykonanie

3.4.1. Kohncowki wlewu i wylewu. Koncowki
wlewu powinny byé obciete prostopadle do osi.
Brzeg wzmocniony przez zgrubienie i obtopiony.
Konhcowki wylewu powinny by¢ Sciete pod katem
45°, oszlifowane i obtopione.

3.4.2, Oliwki powinny by¢ wykonane obustron-
nie, pod katem 30°. Po uzgodnieniu z odbiorca
dopuszcza sie inne wykonanie.

3.4.3. Szlify stozkowe i zlacza szlifowane — wg
PN-74/B-13011 i BN-75/6851-34.

3.4.4. Spojenia powinny by¢ gladkie i szczelne.
Grubosé scianki w miejscu spojenia powinna od-
powiadaé grubosci Scianek elementéw spajanych.
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3.4.5. Wady niedopuszczalne

a) kamienie — wtrgcenia ciat obcych,

b) zgorzeliny,

c) odszklenia,

d) pecherze pekajgce i otwarte,

e) pekniecia i szezerby,

f) piana w szkle,

g) smugi barwne,

h) zmatowienia, plamy i naloty nie dajgce sie
usung¢ przez mycie wodg o temperaturze 60°C,

i) skorodowania powierzchni.

3.4.6. Wady dopuszczalne okreslone w PN-64/
C-13200 — wg tabl. 1.

Skrzynie powinny byé¢ wzmocnione tasmg sta-
lowsg.

4.2. Znakowanie opakowania

4.2.1. Opakowanie zbiorcze. Na kazdym opako-
waniu zbiorczym powinna byé¢ umieszczona nalep-
ka zawierajgca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni oraz adres,

b) oznaczenie wyrobu wg normy przedmioto-
wej,

c) liczbe sztuk,

d) napis ,,Ostroznie szklo

e) znak KJ,

f) date produke;ji.

Tablica 1
Wirgcenia gazéw: pecherze Wtracenia ciatl szklistych
do 0,5 mm ponad 0,5 do 1,0 mm |ponad 1,0 do 3,0 mm nici o szerokosci do smugi plasl’m' rozciggniete
0,5 mm o szeroko$ci do 2,0 mm
Liczba dopuszczalnych wad w chtodnicy
dqpuszczalne niesku- 6 ' 3 dopuszeczalne 1
pione

3.5. Naprezenia. Chlodnice powinny by¢ od-
prezone. Dopuszczalne naprezenia termiczne zgod-
nie z PN-72/B-13003.

2.8, Ceochowania, Na quvrlcn nh}nr]vpr‘v A7 m1p1-

DeUs wouNazU Y

scu oznaczonym na rysunku, nalezy wykona¢ w
spos6b trwaly co najmniej nastepujace znaki:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) znak lub nazwe szkla,

¢) wymiar szlifu,

d) nr BN.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie zbiorcze. Kazda chlodnica po-
winna by¢ owinieta miekkim papierem, a nastep-
nie pakowana w pudelko tekturowe z przegrod-
kami z tektury falistej wg PN-73/0-79401, z za-
chowaniem wymagan okresSlonych w PN-72/
B-13003 p. 3.1.1.

Dopuszcza sie pakowanie chlodnic owinietych
miekkim papierem w pudelko tekturowe wylozo-
ne welng drzewng. Inny spos6b pakowania jest
dopuszczalny po uzgodnieniu pomiedzy producen-
tem, przewozZnikiem i odbiorcg, jesli opakowanie
to zabezpiecza chlodnice w sposéb nie gorszy od
podanego w niniejszej normie.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Chiodnice opa-
kowane wg 4.1.1 powinny by¢ pakowane w skrzy-
nie drewniane wg PN-72/D-79601, wylozone welng
drzewng lub innym materialem amortyzujgcym.

4.2.2. Opakowanie transportowe. Na kazdym
opakowaniu transportowym nalezy umiesci¢ trwa-
ly napis zawierajagcy co najmniej nastepujgce
dane: ‘

a) nazwe lub znak wytworni oraz adres,

b) nazwe wyrobu,

c) liczbe sztuk,

d) napis ,,Ostroznie szklo”,

e) znak ostrzegawczy — rysunek kieliszka zgod-
nie z PN-67/0-79252,

f) mase brutto.

4.3. Przechowywanie. Chiodnice powinny by¢
przechowywane oddzielnie wedtug rodzajow w po-
mieszczeniach krytych, ogrzewanych i zabezpie-
czonych przed wilgocia.

4.4, Transport. Chlodnice opakowane wg 4.1.2
powinny byé¢ przewozone krytymi $rodkami tran-
sportowymi. Skrzynie z chlodnicami nalezy ukla-
da¢ Scisle obok siebie na calej powierzchni i wy-
soko$ci Scian $rcdka transportowego. Wolne prze-
strzenie powinny by¢ wypelnione materiatem wy-
Scidtkowym, aby ladunek tworzyl zwarta calose
zabezpieczong przed przesuwaniem.

Sposdb zaladowania i rozmieszczenia ladunku
w wagonach kolejowych powinien byé zgodny
z Dekretem o przewozie przesylek i oséb kolejami
z dnia 24 grudnia 1952 r. Dz. U. nr 4/53.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie opakowania (4 1, 4.2),

b) ogledziny zewnetrzne (3.1, 3.2.2, 3.4.1, 3.4.4,
3.4.5, 3.6),
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¢) sprawdzenie Wymiaréw (3.1, 3.4.6),

d) sprawdzenie szlifow stozkowych i zlgcz szli-
fowanych (3.4.3), '

e) sprawdzenie odpornos$ci chlodnic na nagle
zmiany temperatury (3.3),

f) sprawdzenie naprezen (3.5),

g) sprawdzenie szczelnosci chlodnicy (3.4.4).

5.2. Przygotowanie partii wyrobéow do badan,
Chlodnice powinny byé¢ podzielone na partie jed-
nego rodzaju, typu, wymiaru oraz wykonane z jed-
nego rodzaju masy szklanej.

5.3. Pobieranie probek do badan

5.3.1. Sposoéb pobierania probek — wg PN-72/
B-13003 p. 4.4.1.

5.3.2. Liczno$é probek. W zalezno$ci od wielkos-
¢i partii nalezy pobra¢ probke o licznosci wg
PN-73/N-03021 podanej w tabl. 2. ’

N\

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg przymiardw z podzialkg milime-
trowg lub sprawdzianéw. '

5.4.4. Sprawdzenie szlifow stozkowych i zlgcz
szlifowanych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-74/
B-13011.

5.4.5. Sprawdzenie odporno§ci wyrobé6w na na-
gle zmiany temperatury nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-66/5-13063.

5.4.6. Sprawdzenie naprezen nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-67/5-13065.

5.4.7. Sprawdzenie szczelnoSci chlodnicy polega
na sprawdzeniu szczelnosci miejsc spajanych. Ba-
danie przeprowadza sie przy zamknietych wylo-

“tach, przepuszczajac powietrze o cisnieniu 360 mm

stupa rteci i sprawdzeniu na manometrze, czy nie
zachodzi réznica wskazan lub obserwacje przecho-
dzenia powietrza przez spojenia umieszczone pod
wodg.

Tablica 2
Liczno§é partii ?nak ’h.terowy' Licznosé prébki Liczba kwalifikujgca Liczba dyskalifikujgca

liczno$ci probki ; my me

1 2 3 4 5
51+ 90 E 13 1 2
91 =+ 150 F 20 2 3
151 280 G o] ° 4
281 =+ 500 H 50 5 6
501 = 1200 J 80 i 8
1201 =+ 3200 K 125 10 11

5.4. Opis badan

5.4.1." Sprawdzenie opakowania. Zgodnos¢ opa-
kowania z wymaganiami podanymi w 4.1.1 1 4.1.2,
nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
wszystkich skrzyn i pudelek. '

Opakowanie chlodnic wewnatrz skrzyn lub pu-
delek sprawdza sie tylko w skrzyniach lub pu-
detkach pobranych do badan.

5.4.2. Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu zgodno$ci wykonania chlodnicy z wyma-
ganiami normy, przy czym sprawdzenie pecherzy.
na pekanie przeprowadza sie przez naciskanie ich
zaostrzonym na jednym koncu pretem z miekkiej
stali o $rednicy 3 mm i dtugosci 300 -~ 400 mm,
trzymanym za jego drugi koniec.

Pecherze nie dajgce sie zgnies¢ nalezy uznal
za niepekajgce.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Chlodnica dobra. Badang chlodnice nalezy
uznaé za dobra, jezeli przejdzie przez wszystkie
badania wymienione w 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Chlodnica niedobra. Badang chlodnice na-
lezy uzna¢ za niedobra, jezeli chociazby jedno z
badahh wymienionych w 5.1 da wynik ujemny.

5.6. Ocena partii. Parti¢ nalezy uznaé za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébee jest mniejsza lub réowna liczbie
podanej w tabl. 2 kol. 4.

5.7. ZaSwiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii chtodnic producent powinien dolgczy¢
$wiadectwo jakosci stwierdzajace zgodnos$¢é chlod-
nic z wymaganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklad Badaw-
czy Konstrukeyjno-Technologiczny, Branzowy OSrodek
Normalizacyjny, Poznan.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6851-25

a) wprowadzono nowy podzial chiodnic,

b) szczegblowo okreflono wady dopuszczalne,

¢) wprowadzono obowiazek dolgczania §wiadectwa ja-
koéci dla kazdej partii.

3. Normy i dokumenty zwiazane
- PN-72/B-13003 Szklany sprzet laboratoryjny. Wspblne

wymagania i badania -

PN-74/B-13011 Szlify stozkowe zlgczy szklanych

PN-70/B-13110 Szklo. Metody badan. Oznaczanie odpor-
no$ci szkla na dziatanie zasad

PN-70/B-13111 Szklo. Metody badan. Oznaczenie odpor-
noSci powierzchni i masy szkla na dzialanie kwaséw

PN-64/C-13200 Wady wyrob6w szklanych. Podziat i okres-
lenia

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tar-
cicy. Wsp6lne wymagania

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek-

turowe. Pudelka
PN-66/5-13063 Badanie odpornos$ci szkla i wyrobéw szkla-
nych na nagle zmiany temperatury
PN-67/S-13065 Szklo i wyroby szklane. Pomiar naprezef
PN-65/S-13085 Odporno$é chemiczna szkla. Oznaczanie
odpérnoéci szkla na dziatanie wody
BN-75/6851-34 Szklany sprzet laboratoryjny. Elementy
konstrukeyjne ze szlifem stozkowym wymiennym
Dekret o przewozie przesylek i os6b kolejami z dnia 24
grudnia 1952 r. Dz. U. nr 4/53 — Zatgcznik 10 DKP
z dnia 1 marca 1968 r.

4. Normy zagraniczne

ZSRR T'OCT 9499-60 Xonogu/ibHWKRM CTERJISHHbIE nabopa-
TOPHbIE ‘

NRD TGL 8339 Blatt 1. Laborgerdte aus Glas. Kiihler.
Technische Lieferbedingungen

Francja NF B 35-023 Verrerie de laboratoire. Réfrigérants
verre d’usage général

Rumunia STAS 4728-68 Stichlarie de laborator. Refrige-
rente Conditii generale
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