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NORMA BRANZOWA
BN-74
HUTNICTWO Stopy aluminium 0832-13
METALI
NIEZELAZNYCH Blachy platerowane Zamiast
na uszczelki BN-66/0832-13 -
Grupa katalogowa III 53
1. WSTEP ¢) drobne zawalcowania metaliczne 1 niemeta-

Przedmiotem normy sg blachy ze stopéw PA6N
i PA7TN obustronnie platerowane aluminium, prze-
znaczone do wyrobu uszczelek.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia blachy ze stopu PAGN w
stanie zmiekeczonym (m), o grubosci 3 mm, szero-
kosci 230 mm i diugosei 1120 mm

BLACHA PAGN m 3X230X1120
BN-74/0832-13

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia blach powinna byé po obu
stronach rowna, gladka i czysta, bez peknie¢, na-
derwan, wirgcen niemetalicznych, rozwarstwien,
tusek, szorstkich plam korozyjnego pochodzenia,
plam dyfuzyjnych, miejsc pozbawionych plateru
oraz pecherzy.

Na powierzchni blach dopuszczalne sa:

a) pojedyncze drobne rysy o dowolnym ksztal-
cie i kierunku, ktorych dlugosé nie moze prze-
kracza¢ 200 mm, a glebokosé 0,05 mm
(przez pojedyncze rysy nalezy rozumieé rysy
w ilosci nie wiecej jak jedna na powierzchni
200X200 mm, tzn. odlegloé¢ pomiedzy pojedyn-
czymi rysami nie moze byé mniejsza od 200 mm),

b) rysy rozlozone grupami, przy czym w grupie
moze by¢ maksimum 5 rys na powierzchni 200X
X200 mm. Ilosci. grup nie ogranicza sie,

liczne wystepujgce w ilo§ei 3 na kazdej stronie
powierzchni blachy, ktérych powierzchnia poje-
dynczego zawalcowania nie powinna przekraczac
12 1o,

d) plamy i pasy od smardw technologicznych
na obu stronach blach o 1gcznej powierzchni nie
przekraczajacej 3% powierzchni blachy,

e) drobne naciecia o diugosci do 5 mm,

f) odbicia powierzchni walcéw lub prostarek
w postaci ciemnych i jasnych paséw o gtadkie]
powierzchni,

g) pecherze o powierzchni kazdy nie wiekszej
niz 10 mm? i ogélnej powierzchni nie przekracza-
jacej 40 mm? powierzchni blachy,

h) odciski powierzchni walcoéw w postaci dro-
bnych wgniecen i wypuklos$ci nie przekraczajace
polowy dopuszczalnej tolerancji grubosci blachy,

i) barwy nalotowe.

Okreslenia wad wg BN-69/0800-04.

3.2. Wymiary blach oraz dopuszczalne odchylki
w mm wg tabl. 1.

Dopuszcza sie wykonywanie blach o innych wy-
miarach w zakresie wymiarow 500X 1300 mm.

Blachy dostarcza sie o rozbieznosci grubosci na
catej powierzchni arkusza nie przekraczajacej
0,05 mm, z tym, ze w partii dopuszcza si¢ 10%
blach o rozbieznosci grubosci nie przekraczajacgj
0,10 mm, ktore nalezy dodatkowo oznakowaé
barwnie.

Tablica 1
Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna Masa 1 arkusza
Grubosé odchylka gru- Szeroko§é odchyika Diugoéé odchylka blachy
bosci szerokos$ci dlugoscei kg
+5 25
3 —0,25 230 s 1120 —5 2,16
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3.3. Grubosé plateru. Grubosé warstwy plateru
z kazdej strony blachy powinna wynosi¢ 0,18--
0,26 mm.

3.4. Falisto§¢é. Dopuszczalne odstawanie blachy
od plaszezyzny plyty nie moze przekraczaé 10 mm.

3.5. Stan. Blachy dostarcza sie w stanie zmiek-
czonym (m). Oznaczenie stanu wg PN-71/H-017086.

3.6. Sklad chemiczny. Blachy wykonuje sie ze
stopow w gatunkach PAGN i PATN o skladzie
chemicznym wg PN-68/H-88026. Do platerowania
uzywa sie aluminium w gatunku Al 99,5 — cecha
Al — o skladzie chemicznym wg PN-70/H-82160
z tym, ze zawarto$¢ miedzi nie powinna przekra-
czac 0,02%.

3.7. WlasnoSci mechaniczne blach powinny od-
powiada¢ wymaganiom wg tabl. 2.

Tablica 2
15

m
Alf]
Cecha Stan kG/mm? [dalN/mm?2 %
_ - min

max
PAGN zmiekezony 23 23 12
PATN * (m) 24 24 10

3.8. Cechowanie. Na kazdym arkuszu blachy
powinno by¢ naniesione w sposob trwaly zgodnie
z PN-65/H-01701 co najmniej:

a) znak wytwércy,
b) cecha stopu,
¢) numer partii.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Blachy pakuje sie w drewniane
skrzynki. Przed wlozeniem blach, skrzynki nalezy
wylozy¢ dwiema warstwami papieru smolowanego
i dwiema warstwami papieru parafinowanego.
Nastepnie blachy obustronnie pokryte smarem
przeciwkorozyjnym obwija sie papierem parafino-
wanym.Papier owijajac arkusz blach nie moze
wystawa¢ wigcej niz 30 mm poza krawedz blachy.
Blachy powinny by¢ owinigte papierem bez zakla-
dek i wiekszych zafaldowan, przy czym dopuszcza
sie 20% blach z zafaldowanym papierem.

Po ulozeniu blach w skrzynki nalezy na wierzchu
polozy¢ dwie warstwy papieru parafinowanego
i dwie warstwy papieru smolowanego. Blachy na-
lezy zabezpieczy¢ od przesunieé, a wolng przestrzen
pomiedzy blachami i skrzynkg nalezy wypelnié ma-
kulaturg, nastepnie przybi¢ wieko i obciagnaé

taSmg stalowg w dwoch miejscach. Na kazdej
skrzynce powinien znajdowaé¢ sie trwaly napis lub
przywieszka zawierajaca nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) nazwe wyrobu,

¢) ceche materiaiu,

d) stan,

e) wymiary,

f) numer partii,

g) masa netto,

h) napis ,,Strzec przed wilgocig”.

Masa brutto jednej skrzynki nie powinna prze-
kracza¢ 200 kg.

4.2. Przechowywanie. Blachy nalezy przecho-
wywat¢ w pomieszczeniach krytych, suchych,
zamknietych i przewiewnych o statej wilgotnosci
wzglednej powietrza. Pomieszczenie powinno byé
zabezpieczone przed bezposrednim dzialaniem pro-
mieni slonecznych, od dziatania czynnikéw powo-
dujacych korozje, zaopatrzone w odpowiednie dre-
wniane pétki do skladowania. Podlogi powinny
by¢ pokryte olejem pylochltonnym.

4.3. Transport. Blachy nalezy przewozi¢ w czys-
tych, suchych i krytych $rodkach transportowych
z zachowaniem obowigzujgcych przepisow w trans-
porcie kolejowym lub samochodowym. Blachy po-
winny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed u-
szkodzeniem i szkodliwym dzialaniem czynnikow
atmosferycznych. Jednostki tadunkowe nalezy
umieszcza¢ na Srodku transportowym scisle obok
siebie i zabezpieczyé przed wzajemnym przesu-
waniem.

5. BADANIA

5.1. Okreslenie partii. Partie stanowig blachy
jednego gatunku stopu. Masa partii nie powinna
przekracza¢ 1000 kg.

5.2. Rodzaje badan, liczba probek pobranych do
badan, opis i ocena wynikow badan — wg tabl. 3
— na str. 3.

5.3. ZaSwiadczenie jakosci. Do kazdej partii do-
lacza sie zaswiadczenie jakosci stwierdzajace zgod-
nos¢ z wymaganiami normy oraz co najmniej:

a) nazwa wytworcy,

b) nazwe wyrobu,

¢) ceche materiatuy,

d) stan,

e) wymiary,

f) numer partii,

g) mase partii netto,

h) numer normy.

Na zgdanie zamawiajgcego dostarcza sie atest
zawierajgcy wyniki badan przewidzianych normg
i wymaganych zamoéwieniem.
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Tablica 3
Lp.1 Rodzaje badan _Llc‘éba .probf:k . sposob’ Opis badan : Ocena wynikéw badan
ich pobhierania do badan ]
T 5 | 5 | 5 -
' Sprawdzenie [
1 i powierzchni nicuzbrojonym okiem

&

(3.1)

Sprawdzenie
wymiarow
(3.2)

Sprawdzenie
falistosel
(3.4)

“Sprawdzenic
skladu chemicz-
nego (lylko na
zadanie podane
W zamowieniu)

(3.6)

Sprawdzenie

wlasnosci

mechanicznych
(3.7

|
|
|
|

wszystkie blachy z partii

wymiary blach sprawdza sie
przyrzadami zapewniajgeymi
wymagang dokladno$é;

pomiar grubosci nalery wyko-
nywa¢ w 4 miejscach syme-
irycznie w odleglosci 25 mm
od kazdej krawedzi blachy

falisto§¢ blach sprawdza sie na
stotach traserskich za pomoca
przyrzagddéw pomiarowych gwa-
rantujacych wymagang dokla-
dno$¢; odstawanie blachy okre-
$la  sie odlegloScia pomiedzy
plyta kontrolng a powierzchniag
blachy; pomiaru dokonuje sie
na poszezegdlnych krawedziach
oraz na calej powierzchni bla-
chy; falisto§¢ blach na szero-
kosci bada sie w odlegloscl
300 mm od konca pasa

blachy nie odpowiadajace wy-
maganiom 3.1 lub 3.2 nalezy
uznaé za niezgodne z wymaga-
niami normy

blachy nie odpowiadajace wy-
maganiom 3.4, nalezy uznaé¢ za
niezgodne z wymaganiami nor-
my

wg PN-67/11-04701

po usunieciu z prébek warstwy
plateru sprawdza sie sklad che-
miczny wg PN-70/H-04835; ana-
lizy warstwy plateru nie prze-

| prowadza sie

jezeli wynik analizy chemicz-
nej nie odpowiada wymaga-
niom 3.6, partie nalezy uznaé
za niezgodng z wymaganiami

normy

10% blach z partii nie
mniej jednak niz z dwéch
blach z partii

wg PN-71/H-04310

iezeli choé jeden wynik spraw-
dzenia wilagnodci mechanicz-
nych nie odpowiada wymaga-
niom 3.7, badaniu poddaje sie
podwojng liczbe probek wy-
cietych z innych blach z partii;
jezeli choé jeden wynik po-
wtérnego badania nie odpowiada
wymaganiom 3.7, badaniu pod-
daje sie wszystkie blachy z
partii i w tym przypadku bla-
chy nie odpowiadajace wyma-
ganiom 3.7 nalezy uznaé za nie-
zgodne z wymaganiami normy

Sprawdzenie
grubosci pla-
teru

(3.3)

-

z 2% blach z partii, nie
mniej jednak niz z dwéch
blach z partii; z pobra-
nych blach pobiera sie po
jednej prébce z dowolne-
go krotszego boku arku-
sza blachy; wymiar pré-
bki 30X30 mm; miejsce
pobrania prébki z blachy
podano na rysunku; po-
brane probki do badania
znakuje sie na jednej po-

wierzchni numerem ko-
lejnym oraz numerem
partii

na pobranych proébkach doko-
nuje sie szlifu na przekroju
poprzecznym; do szlifowania
probek uzywa sie papierow
Sciernych o numeracji 240 do
600 w kolejno$ci od najgrubsze-
go; przy przejsciu z jednego
papieru na nastepny wg usta-
lonej kolejnofci numeracji, na-
lezy zmienié kierunek szlifo-
wania o kat 90°;, po szlifowa-
niu, prébki poddaje sie polero-
waniu przy uzyciu piétna bi-
lardowego oraz emulsji z tlen-
ku aluminiowego (AlzOs) 0 gra-
nulacji nr 3 i wody; pojedyn-
cze probki trawi sie w od-
czynniku o nastepujgeym skia-
dzie chemicznym:

7% IIF+27% HNO;--reszta H,O

wynik badania uwaza sie za
dodatni jezeli prébka ma $red-
nig grubosé plateru mieszczaca
sie w zakresie od 0,18--0,26 mm;
jezeli przy sprawdzaniu gru-
bosci plateru choé¢ jedna prob-
ka nie odpowiada wymaganiom,
nalezy badanie przeprowadzié
na podwojnej liczbie probek
pobranych z badanej partii;
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cd. tabl.3

Lp.. Rodzaje badan

Liczba prébek [ sposob

Opis badan

Ocena wynikdéw badan

1 2

=
=)

| ich pobicrania do badan
|

A
ik

Sprawdzenie
grubosci
plateru

(3.3)

Pasek odcicty z arku-
sza blachy,z {(2‘017920
nalezy pebrac probke

3N
/\,\\

Miejsce pobrania
probki z paska

trawienie przeprowadza sie w |

nastepujacych warunkach:
czas trawienia 15 s
temperatura: pokojowa,

w wyniku trawienia nastepuje |

zaciemnienie warstwy wewne-
trznej (stop aluminium PA6N
lub PATN)}, warstwa zewnetrz-
na, plater aluminiowy, pozostaje
jasna;

po wytrawieniu probki plucze
sie w wodzie a nastepnie w al-
koholu metylowym;

pomiar grubosci plateru prze-
prowadza sie na dowolnym ty-
pie mikroskopu przy powig-
kszeniu 150 razy, przy czym
dopuszcza sie blad pomiaru
+0,01 mm;

pomiaru grubosci plateru doko-
nujo sie na jedne] probee w
trzech miejscach, przyjmujgc
za wynik Srednig grubosé;

na kazdej probee dokonuije sie
pomiaru grubos$ci obu warstw
plateru

w przypadku stwierdzenia cho-
ciazby na jednej probce przy
powtoérnym badaniu, Ze grubosé
plateru nie miesci sie w za-
kresie 0,18--0,26 mm, nalezy
pobra¢ do badania probki z
wszystkich blach oznaczajac
blachy i probki tymi samymni
numerami;

po przeprowadzeniu badania,
nalezy z partii usungé blachy
dla ktorych otrzymano wyniki
ujemne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca Walcownie
Metali DZIEDZICE.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/0832-13

a) zaostrzono wymagania dotyczgce jakosci powierz-
chni w zakresie dopuszczalnych zawalcowan metalicz-
nych i niemetalicznych oraz plam i paséw od smarow

technologicznych,

norme -—

b) dopuszczono wykonywanie blach o innych wymia-
rach w zakresie 500 X1300 mm,

¢) odno$nie rozrzutu grubosci na calej powierzchni
dopuszczono 10% blach o rozbierznosci do 0,10 mm,

d) dotychczasowy zalgcznik do normy dotyczacy ba-
dania grubosci plateru wprowadzono do treéci normy.

3. Normy zwigzane
PN-65/H-01701 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby.
Cechowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrébki
cieplnej i umocnienia. Nazwy i oznaczenia

PN-71/H-04310 Proéba statyczna rozciggania metali

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i stopow
aluminium. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
préobki laboratoryjne] .

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopow aluminium

PN-70/H-82160 Aluminium do przerdbki plastycznej. Ga-
tunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerobki plastycznej.
Gatunki

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Polwyroby 1 wyroby.
Wady powierzchniowe. Nazwy i okre$lenia

4. Autor projektu normy — Feliks Zagan — Walco-
wnie Metali DZIEDZICE.,
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