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NORMA BRANlOWA 

Króćce do zbiorników i aparatów BN-76 

APARATY 
odpornych na korozję 2211-37 

CHEMICZNE z kołnierzami luźnymi 
ze stali węglowej 

Ciśnienie nominalne 2,5 i 6 kGfcm 2 

(około 0,25 i 0,6 MPa) Grupa katalogowa IV 47 

Przedmi ot normy. Prze dmiotem normy sę króćce w raz 

z kompl e t em ś rub i n akrę tek o średn ic ach nomina lny ch od 

10 do 3 00 mm , z koł nierzam i lu źnymi: 

al z pier śc ieni am i do przy paw ania, 

b/ do rur wyw ijanyc h, 

s tos o wan e do zb iorników i aparatów w przemy ś l e c hemicz-

nym i przemys ł ach pokrewnych . W normie podano również 

s posoby pr zyp aw ania króćc a do aparatu i wymagania dot y ­

częce u szcze l e k . 

Z . Zakres stos o wania przedmiotu normy, Objęte normę 

króćce należ y s tos ować do zb iorn i ków ciśni eniowych klasy 

A, na c i śnienia nominalne Z, 5 i 6 kG/cm
Z /około O, ZS i 0,6 

MPa/ dla dw óch z akresów temperatur: 

_ od oOe do ZOOoC, 

_ od _30
o

e do ZOOoC. 

T emperatury oOe i _30
o

e stanow ię odpow i e dnio najniż_ 

sze dopuszcza lne tempe r atur y , jakie mogę os i ęgnęćeleme .... 

t y kr óćca, a t e m p e r a tura zoooe jes t temper aturę obl icze­

niowę . 

Znorm a li zowan e króćce mogę być s tos owane bez obliczeń 

wy t r zymałoś c iowyCh 1 ) wymaganych w d o kum entacj i r ejes­

tracyjnej ap a r a tu, jeże l i według Przepisów Ur zę du Dozoru 

Te chni cznego O T / 0-Z19/ 63 zostanę zastosowan e: 

a/ uszc zelki mi ękk i e o gruboś c i 3 mm z azbestu lub masy 

azbe stowo-kauczukowe j / It/ i inne , dla któr ych najmniej-

sze naprężenia śC iskaję ce, dl a zap ewrtienia szcze lności 

połę czen i a , wynoszę dla nac ięgu montażowego dis = 
4,1· P 

tI" = ___ o 
s 100 

= 1, 2 kG/mm~, a dl a nac ięgu ru chow ego 

KG/ mm
2

, gdzi e Po jest ciśnieni em obli czen io \Jym. 

b/ śru by i nakrę tki wy konane w klasie średn i odokładnej 

/ V' = 0,75/ z gatunków stali pod an ych w tabl. 3 lub inny ch 

o ni e gorszyc h wł asnoś c i ach wy tr zymałościowych, 

c/ dru g i e l eme nt z as tos owany w połęczeniu kołni erzowym 

pr ze w idz i any na c i ś ni en i e nominalne Z, 5 kG/cm
Z 

lub 6 kG/ 

c m
2

, odpowiednio do nomina lne g o c iśnienia króćca. 

,, ) r"-Iorma ni e zwal nia od umieszczania w dokumentacji~e_ 
jestr acy jnej szki c u króćca w r az z podaniem jego wymi arów, 

mat eriału, c iśnienia i t e mperatur y , wys zczególnionych w 

norm i e i wchodzęcych do obli czeń wy tr zymałości owych: 

3 Podział. Ze wzg lędu na konstrukcję rozróżnia się dwa 

rod z aje króćców : 

P - z kołni erzem luźnym pi er śc ieniem do przypawania­

w g PN-70/ H-74737 , 

R - z kołni er zem luźnym do rur wywijanych _ wg PN-70/ 

H-74739, 

W rodzaju króćców rozróżnia się dwie odmiany: 

Z - z przy lgę zgrubnę, 

Zr z pr zy lgę zgrubnę i nacię tymi na niej trójkętnymi 

row kami - wg PN-68/ H-74373. 

W zależności od przewidzianego zakresu temperatur roz_ 

rÓżnia się dwa wy konani'a: 

N - dla zakr esu t emperatur od oOe do zoooe, 

U - dla zakresu temperatur od _30
o

e do ZOOoC. 

4. Pr zy kł ad oznaczen i a 

a/ króćca rodzaju / p/ z przy lgę zgrubnę i naciętymi na 

ni e j trójkętnymi row kam i / Zr / , na ciśnienie nominalne 

Z,S kG/ cm
Z

, o śr edni cy nomina lnej 65 mm, grubości rury 

02.) = 4,5 mm i długości ! ~ ISO mm, przypawanego do a­

p aratu wg rozw ięzania l/rys. 3/, przewidzianego dla za­

kresu tempe r a tur od oOe do zoooe / N / : 

KR0e lEC P Zr-Z, 5-65/ 4, S-lS0-I/N 

ZZll-37 

BN-76/ 

b/ króćca rodz aju / R/ z przylgę zgrubnę /Z/, na ciśnie­

nie nominalne 6 kG/cm
2

, o średnicy nominalnej 80 mm 

długoś ci ! = 110 mm , przypaw anego do aparatu wg rozwię­

z ania 3 Irys. 3/, przewidzianego dla zakresu temperatur 

od _30
o

e do zoooe l uf: 

KRÓCIEC R Z_6_80/IIO_3/U BN-76/2Z11-37 

S, Wymiary 

a/ Po!ęczeni e kołnierzowe króćca rodzaju P R przypa­

w anego do aparatu - wg rys. I i tabl, l, 

1) W pr z y padku gdy grubość rury króćca S pr zy jęto 
wię kszę niż podano w tabl. Z. oznaczenie grubości rury 

należy podać po wyróżniku średnicy nominalnej. 

Zgłoszone przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 

Ustanowiona przez Dyre~tora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 27 marca 1976 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1977 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1971. Wplyw do WN 1 . 10.16 Oddano cło skłodu 1-4 . 12.16 Druk ukońc:r.ofto W lutym 11 . 

Obi.1,u>a. w. Naklad 2200 -+55 •• , . Zam. 3546/76. 
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Rodzaj P 

--t- ­
I 

Rys, 1 

8N-76/ 2211-37 • 

Rodzaj R 

ISN-7IjlZ2fH7- II 

Długość króćca określa projektant i umieszcza w oznaczeniu wg p, 4, Wymiary uszczelki D i d _ zgodne z PN-68/ ­

H 74375 - Tabl ica 1 

Śruba Nakrę tka Ma s a 3) króćca do aparatu 

bez i zo lacji z izolację 
dla rodzaju P dla rodzaju R 

k 2l Dnom Pnom masa 

d x l 1) masa dsxls~) masa liczba 1 sztuk i rodzaj rodzaj 
S s 1 sztuki 1 sztuki sz tuk P l R P I R 

mm kG/c m
2 

mm kg mm kg kg mm kg 

10 Ml0X50 0,041 Ml0X40 0 , 035 4 0 , 011 0,60 0,55 0,66 0,61 

l-
IS Ml0X50 0,041 Ml0x40 0 , 035 4 0,011 60 0 , 69 0 , 63 0,80 0 ,74 

20 Ml0X55 0,044 Ml0x45 0 , 038 4 0,011 0,90 0,80 1,07 0,97 

25 Ml0X60 0,047 Ml0x 50 0,041 4 0,011 1,24 1,08 1,48 1, 32 

32 M12X60 0,067 M12x50 0,058 4 0,015 1,92 1,71 2,16 1,95 

40 M12x60 0,067 M12x50 0,058 4 0,015 2,22 " "' 5 2,50 2,23 

50 2,5 i 6 M12X65 0 , 071 M12x50 0,058 4 0,015 
65 

2 , 59 2,24 2,96 2,61 
1-

65 M12X70 0,076 M12X55 0,062 4 0,015 3,46 3,00 3 , 97 3,51 

80 M-16X80 0,155 M16X60 0,123 4 0,032 4,95 4,23 5 , 61 4,89 
1- 75 

100 M16X80 0,155 M16x60 0,123 4 0 , 032 5 , 67 4,80 6 ,48 5,61 

125 M16X80 0,155 M16X60 0,123 8 0,032 8,71 7,55 10,5 9,33 
---

150 M16X80 0,155 M16X65 0,131 8 0,032 90 10,8 9,52 13,2 11,9 

200 M16X90 0,171 M16x80 0 , 155 8 0,032 17,7 15 , 9 22,9 21,1 

250 M16Xl00 0,187 M16X80 0 ,1 55 12 0,032 21,1 18,7 26,4 24,0 

2,5 M20X 110 0 ,303 M20X85 0,267 12 0,062 110 30,9 27,9 37,2 34,2 
300 

6 M20Xll0 0,303 M20X90 0 , 279 12· 0,062 31,8 28 , 8 38,1 35,1 

1) Minimalne długości śrub l s o b lic zono przyjmujęc jednakowe grubości kołnierzy króćców i pr zec iwkołni er zy, 
2l Wymiar montażowy uwzględniajęcy możliwość założenia śrub od strony a paratu, 

3) Masę króćców obliczono, przyjmuję c; 

- gęstość stali węglowej 7,85 kg/dem 
3 , 

- gęs tość stali stopowej 7,97 kg/dem 
3 



8N-76/2211-37 

b/ Króciec rodzaju P i R - wg rys. 2 i tabl. 2. 

Rodzaj P 

:>dmiana Z 

Rodzaj R 

Rys. 2 

Dla króćców rodzaju R dopuszcza się stosowanie rur O grubościach S. 

odmiana Zr 

a=1 dla Dnom (O-ZOO 
a =1,5 dla O"om 250-300 

~(v) 

IlIi-MEłt-S1-2I 

3 



4 BN-76/ 2211-,37 I 

Tabl ica 2 

Rura . Końcówka w ywija-
na 8) 

Kołni er z 7) P ier śc ień 

Rod zaj króćca Dłu gość l ) otwor ~ 

do pod ś ru-

D 
P R aparatu 

Dl h 91 S2 T 
mas Dz D w 9 Do 

b y n n
1 

ma- D~ D2 b dl dz. d3 
ma 

P dz b ez z sa sa 
nom. no m ma- licz-m a - i zO- izO-sa b a 

S sa S1 1m la c;ji l ac.ę do 
1m 

l, 1
2 

0-

ru ry rury W G-

mm ~~ mm kg mm kg mm mm kg mm ó w mm kg mm kg 

10 13,5 2 0,58 2 0,58 35 9 3 2 2 o, 01 75 16 10 50 1 1 4 3 0,29 35 1~ 5 8 23 29 - 0,(6 
-

15 2 1,3 3,2 1,46 2 0,98 100 200 40 9 3 2 2 0,02 8 0 22 10 55 11 4 3 0, 32 40 20, S 8 27 33 - 0,(6 
-

20 25 3,2 1,75 2 1,15 50 12 3 2 2 0,03 90 2 7 10 6 5 11 4 3 0,41 50 26 10 34 42 - o, 11 
-

25 30 3,2 2,17 2 1,42 60 15 3 2 3 0,04 100 33 12 75 11 54 0,6 60 31 10 42 51 - o,H 
-

32 38 3,6 3, 13 2,6 2 ,3 70 15 ~, 5 :z.(3 0,05 120 41 12 90 14 5 4 0, 8 7 7 0 39 10 51 60 - 0,21 
4 t----

40 4~5 3 , 6 3,7 1 2 , 6 2,74 15C 250 80 17 ~, 5 ~O 0,09 130 48 12 100 14 5 4 l, O 80 45,5 10 55 63 710,2 
I--- 2,5 

50 i 57 3,6 4 ,8 5 2 , 6 3,57 90 23 ~, 5 ,,63 0,12 140 61 12 110 14 5 4 l , lQ 90 58 12 67 75 8 0,3 
- 6 

65 76 42 ) 17 , 28 2 , 6 ~82 110 23 ~, 5 f,63 0,16 160 80 14 130 14 6 4 1,55 10 7 7 12 84 92 10C 0,4/ 
-

8 0 8 8,9 42) B,56 3,2 6,91 128 23 4 ~,~ 4 0, 17 190 93 14 150 18 65 2,05 28 9 0 14 9 8 107 11 0, 72 
t--

100 108 4, 5~ 11 , 6 3,2 8,45 148 28 4 3, 4 0,38 210 12 14 170 18 65 2,3 8 148 109 14 122 130 13E 0. 87 
t--

125 133 5,64 17,8 4 6 ) 13,0 17 8 30 5 4 4 0,62 240 138 14 200 18 65 2, 8 4 78 135 14 149 1.58 fJ7 1,16 
-

150 159 6,3 4 , 1 46) . 15,6 200 300 202 30 5 4 4 0,73 265 164 16 2 25 18 8 65 3, 68 202 161 14 ,176 184 190 l, 2E 
-
2 00 219 5SJ,6) ~6, 8 46) 21,7 258 30 5 4 5 0,95 320 225 18 2 8 0 18 8 6 ~92 258 221 16 228 237 4~ 1, 7 

-
25 0 2 73 5 6) 33; 5 46) 27, 1 312 30 5 4 5 1,20 375 279 20 335 18 96 6,52 312 275 18 282 291 301 2,4 

300 
2,5 324 56) 39,9 4 6) 3 2, ~ 3 6 ~ 35 5 4 5 1,60 

440 330 
22 

395 22 9 6 9, 7C 326 18 334 334 354 2,59 12 65 I- f--
6 3 24 5 6) 39,9 4 6) 3 2,~ 250 350 36' 35 5 4 5 1,60 24 10,6 

1) F abr yka c y jna długość rur y króćca, 

2) Dopuszc z a się grubość rur y 4 ,5 mm , 

3) Dopu s zc z a się grubość rur y króćc a 5 mm, 

4 ) Dopu s z c z a s i ę grubość rur y 6, 3 mm , 

5 ) Do puszcza si ę gru bość rur y 10 mm , 

6) Rura zw ijan a z b lachy , 

7) Dl a kołn ier z y vvy.c inan y ch z b lac h mater i ał p o wi nien by ć s pr a w d z ony na r ozwar s tw ienie z a pomocę b a dani a u ltra-
dźw ię kowego / P N-73/ H-92120 p , 3 , S, 5/ , 

8) Końcówkę wyw ijanę wy konać z kr ęż ka b l ach y o śr ednicy D l ' 

Wymi a r y: D z ' Do , do ' oraz li czb a o tw o r ów pod śruby - wg PN_ 7 2/ H _743 06, 



BN-76/2211-37 

6, Sposoby przypaw ania króćca do aparatu 1)_ w g rys , 3, 

Oś króćca tw orzy Oś króćca prostopad- Oś króćca tworzy Oś króćca prostopad-

z pow ierzchnię 

śc i any aparatu 
kęt <900 

ła do powierzchni 

ściany aparatu lub Is. 
żęca w jego osi 

Rozwia,zanie l 
Zalecany zakres stosowania d/a .s !{.12 mm 

hl~s+1mm a=0,75 

Jeżeli s !{.fOmm, wftdy ~!g 

Rozwia,zanie 3 
Zaltcan/j zakres stosowania dla s ~ 16 mm 

1= f,5s 

Spoina pod pawana lub z gwa­
rantowani/m przetopem grani 

Rozwia,zanie 5 
Zalecam; zakres stosowania dla s ~ 5 mm 

Spoina pqt1pawana lub z gwa­
rantowani/m przetopem grani 

5 

z powierzchni{l 

ści any aparatu 

k{lt <900 

ła do powierzchni 

ściany aparatu lub 

leŻ{lca w jego osi 

Rozwio.zanie 2 
Zalecany zakres stosowania dla $<12 mm 

---.j , 

I 

a=-0,7$, h,~S, h2~s+fmm 
gdy s~ fa mm, wtedlj.s ~ Iq 

Rozwia,zanie " 
lalecany zakres stosD:Nania 
gt;f6mm s~fg 

h~6mm 

Spoina podpawana lub z glYa­
rantowanym przetopem grani 

Stosować tylko w techniunie uzasadnionych przypadkach 

Rys, 3 

1)Rozw ię zania nie Obejmuję otworów wzmacnianych pierścieniami przypawanymi do aparatu, 

5 



6 BN-76/2211_37 

7, Wyszczególnienie części materiał - w g tabl, 3 , 

Tablica 3 

Nr części 
Liczba 

Materiał 
sztuk 

na r ys, Wyszczególni e nie 
1 i 2 Rodzaj wy konanie N wykonani e U 

p R /OoC~ t ~ 200
o
C/ / -3 OOC ~ t ~ 200

o
C/ 

Rura bez szwu 
rura bez szwu BZ_Ol lub B-Dl 

wg PN-75/ H-74242 ze stali lH18N9T 1
) 

1 1 1 wg PN-71/H-86020 

Rura zwijana z blachy blacha wg PN-69/H-92138 ze stali 

lH18N9T 1 ) wg PN-71 / H-86020 

2 Końcówka wyw ijana - 1 
blacha wg PN-69/H-9213 8 ze stal i 

lH18N9T 1) wg PN-71/H-86020 

blacha wg PN-73 / H-92120 

ze stali wg PN-72/H-84020 o ga_ 
Kołnierz wg PN-70/ H-7473 7 tunkach; blacha wg PN-73 / H-92120 

oraz PN-72/H-74306 St 3SX - dla g~ 12 mm, ze stali 18G2A wg PN-72/ 
3 l 

H-8401 8 St 3SY _ dla 12 < g~ 20 mm, 

St3S - dla g> 20 mm 

Kołnierz wg PN-70/H_74739 odku wka kategorii R wg PN-71/H-94004 ze stali St3S wg 

oraz PN-72/H-743 06 PN-72/H-84020 

4 Pierścień 1 
blacha gruba wg PN-69/ H-92138 -
ze stali lH18N9T

1
) wg PN-71/H-86020 

5 Śruba średniodokładna wg pręt wg PN-60/H-93 015 prę t wg PN-60/H-93 015 

PN-74/M-82101 n 2 ) ze s tali St5 wg PN-72/H-84020 ze stali St4VC wg PN-72/ 
H-84020 

Nakrętka średniodokładna wg n 2 ) 
pręt wg PN-60/H-93 015 pręt wg PN-60/H-93 015 

6 
PN-75/M-82144 ze stali St4S wg PN-72/H-84020 ze stali St3VC wg PN-72/ 

H-84020 

1)Oopuszcza się inny gatunek stali wg PN-71/H-86020 w zależności od chemicznych własne;'c i środowiska , 

2) Liczbę śrub podano w tabl, 1, L iczba nakrętek zgodna z 

Wyroby hutnicze powinny mieć atesty materiałowe, 

8, Wymagania 

a/ Powierzchnie uszczelniajęce króćców rodzaju P obra-

biać po przypawaniu pierścienia do rury, 

b/ Wymagania dotyczęce kołnierzy - wg PN-66/H-74701, 

c/ Wymagania dotyczęce odkuwek - wg PN-71/H-94004, 

d/ Odchyłki wymiarów nietolerowanych powinny odpowia-

dać klasie dokładności s /średniodokładnych/ _ wg BN-75/ 

2205-01, 

9, Cechowanie 

a/ Cechowanie króćca, 

bić następujęce dane; 

- znak wytwórcy, 

- ciśnienie nominalne, 

- wykonanie 

- BN-76/2211_37 

Na obrzeżu kołnierza należy wy-

I iczbę śrub, 

Przykład cechowania króćca na ciśnienie 6 kG/cm
2

, wy­

konania U; 

I znak wy twórcyl- 6 - U - BN-76/2211-37 

bl Cechowanie pierścienia, Na obrzeżu pierścienia na-

leży wybić następujęce dane; 

- znak wytwórcy, 

- ciśnienie nominalne, 

- BN-76/2211-37, 
2 

Przykład cechowania pierści en ia na ciśnienie 6 kG/cm: 

I znak wytwórcyl- 6 - BN-76/2211-37 

c/ Cechowanie śrub i nakrętek; 

wykonanie N - śruby ze stali St5 cechować klasę 5, 6,zgod­

nie z PN-70/M-82054, Nakrętki ze stali St4S cechować 

klasę 5, 



BN-76/22 11-37 7 

w ykonanie U - śruby ze stati St4VC - cechować 

3VC zgodnie z PN-n/ H-84020, 

znakiem 

lO, Zaśw iadczenie o zgodności wykonania króćców znor 

!!!2... Do każdej partii króćców wykonawca powinien załęcz"': 

zaśw iadc zenie zawierajęce: 

_ nazwę wytwórcy, 

_ nume r zamów ienia, 

- nazwę zamaw i ajęcego, 

_ li czbę króćców obję t ych zaśw iadczeniem z podziałem 

według średni c nominalny ch i odmian, 

_ l iczbę ś rub i nakrętek z podziałem według 

gw intu i długości śruby, 

średnicy 

- wykaz użytych materiałów zgodnych z aktualnymi wyma­

ganiami dozoru technicznego, 

II, Pakowanie, Kołnierze, śruby 

bezpieczyć przed korozję, 

nakrętki należy za-

Króćce pakować w sposób zabezpieczajęcy przed uszko-

dzeniem, 

Pakowanie śrub i nakrętek powinno odbywać się zgodnie 

z PN-70/ M-82054 p , 4,2, 

Na opakowaniu powi nna być umieszczona nalepka lub wy _ 

wieszka zawierajęca: 

- nazwę lub znak wytwórni, 

- oznaczenie wg normy przedmiotowej, 

- masę w kg, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowująca normę 

Pr zemysłu Organicznego, Warszawa, 

Biuro Projektów, 

2 Normy i dokumenty związane 

PN-75/ H-74242 Rur y stalowe bez szwu wysokostopowe ze 

stal i odporne j na korozję i żaroodpornej 

PN-72/ H-74306 Rurocięgi i armatura, W y miary przyłę-

czeni ow e kołnierzy, Ciśni eni e nominalne do 

400 kG/cm
2 

PN-68/H-74373 Rurocięgi i armatura, Row ki trójkętne 

na powierzchniach uszczelniajęcych kołnierzy , Wymiary 

PN-68/H-74375 Rurocięgi i armatura, Uszcze lki płaskie 

do przylg zgrubnych kołnierz y 

PN-66/H-74701 Rur!,cięgi i armatura, Kołnierze okręgłe 

stalowe na c iśnienia nom i nalne do 320 kG/cm
2

, Wyma­

gania 

PN_70/H_74737 Rurocięgi i armatura, Kołnierze luźne z 

pierści eniami do przypawania, 

2 , 56, 10 i 16 kG/cm
2 

Ciśnienie nominalne 

PN_70/H_74739 Rurocięgi i armatura, Kołnierze luźne do 

rur w ywijanych, Ciśnienie nominalne 2,5 do 16 kc:;tcm
2 

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa do podwyższonej wy-

tr zymałośc i, Gatunki 

PN_72/ H_84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja­

kości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-71 / 86020 Stal odporna na korozję /nierdzewna 

soodporna/, Gatunki 

kwa_ 

PN_73/H_92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kons-

trukcyjnej, węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN_69/H_92138 Stal walcowana na goręco odporna na ko­

rozję i żaroodporna, Blachy grube 

PN_60/H_93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub, nakrętek 

i rozpórek pracujęcych w podwyższonych temperatu­

rach 

PN_71/H_94004 Stal konstrukcyjna węgl?wa 

Odkuwki swobodnie kute 

stopowa, 

PN_70/ M_82054 Śruby, wkręty i nakrętki stalowe ogólne-

go przeznaczenia, Ogólne wymagania i badania 

PN_74/ M_82101 Sruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/M-8214~ Nakrętki sześciok{ltne 

BN-75/2205-01 Odchyłki warsztatowe swobodnych wymia­

rów liniowych do 20000 mm, 

Pismo UOT znak Z-I1-6/93/26 z dnia 15 marca 1976 r, ze-

zwalajęce na stosowanie normy bez doł{lczania wyma­

ganych obliczeń w dokumentacji rejestracyjnej, 

3, Naprężenia zastępcze oraz naciągi montai0wy ru-

chowy obliczone wg OT/O-219/63 - wg tablicy, w której 

występuję: 

łt kr - naprężenia w kryzie kołnierza, 

~ _ naprężenia w śrubach przy naci{lgu montażowym, 

11
2 

_ naprężenia w śrubach przy naci{lgu ruchowym, 

Nm nacięg montażowy, 

Nr _ naci{lg ruchowy, 

łt ~ _ naprężenia ściskaj{lce w uszczelce, wywołane n~ 

ci{lgiem montażowym, 

łt'~ _ naprężenia ściskaj{lce w uszczelce, wywołane 

naci{lgiem ruchowym, 



8 Informac je doda tkowe do BN-76/2211-37 

Ciśnieni e Pnom~ 2 ,5 kG/cm 
2 

Ciśnienie Pnom ~ 6 kG/cm 
2 

Temperatur a ob li c z e niowa Temperatura obl iczen iowa Tempe ratura obliczeniowa T emperatura obliczeniowa. 

Dnom to~ 20°C to = 200°C to ~ 20°C to ~ 200°C 

Nm 11 ~r O; Nr ci " 
kr 

cl
2 

Nm I1 kr 11, N r II " 
k r 11

2 

kG/mm 
2 

kG kG/mm 
2 

kG kG/mm 
2 

kG kG/mm 
2 

mm kG 

10 849 2,2 5 , 6 13 O 0 ,33 0 ,85 849 2,2 5,6 316 0, 81 2,1 

15 1052 2,8 6,9 163 0,43 1, 1 1052 2,8 6,9 396 1, O 2,6 

20 1617 3,8 10,6 252 0,58 1,65 1617 3,8 10,6 611 1,4 4,0 

25 2203 3,2 14,5 347 0,51 2,3 2203 3,2 14,5 841 1,2 5,5 

32 2705 4,7 12 ,2 434 O, 75 1,9 2705 4,7 12,2 1052 1,8 4,7 

40 3331 6,4 15,0 539 1, O 2,4 3331 6,4 15,0 13 06 2,5 5,9 

50 3757 ó,5 16,9 628 1,.1 2,8 3757 6,5 16,9 1521 2 , 6 6,8 

65 4970 6,2 22,4 854 1, 1 3,8 4970 6,2 22,4 2069 2,6 9,3 

80 6205 7,3 14,7 1085 1; 3 2,6 6205 7,3 14,7 2628 3,1 6 , 2 

100 6990 8,1 16,6 1299 1,5 3,1 6990 8,1 16 , 6 3145 3,6 7,5 

125 8959 9,7 10,6 173 O 1,9 2,0 8959 9,7 10,6 4185 4,5 5,0 

150 9 860 8,7 11 , 7 203 O 1,8 2,4 9860 8,7 11, 7 4908 4,3 5,8 

200 13453 9 ,8 15, 9 2974 2,2 3,5 13453 9,8 15,9 7 187 5,3 8,5 

250 16486 10, 0 13 , O 3956 2 , 4 3,1 16486 10,0 13, O 9555 5 ,8 7,5 

300 19928 11,9 10,1 5081 3,0 2,6 19928 10 , 0 10,1 12268 6, 2 6,2 

Uszczel ka miękka ° grubości g~ 3 mm 

ci' ~ 1,2 kG/ mm 
2 

11 ~ = 1,2 kG/mm 
2 

s 
ci" = O, 1 kG/mm 

2 cI ~ = 0,25 kG/mm 
2 

s 

-


