UKD 621.772:66.025 SWW 0751

NORMA BRANZOWA
BN-76

Krééce do zbiornikéw i aparatéw _DINTo

PARATY odpornych na korozje 2211-37
CHEMICZNE z kotnierzami luznymi
ze stali weglowej

Cisnienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm?

(OkO*O 0,25 i 0,6 MPO) Grupa katalogowa |V 47

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa krééce wraz 3, Podzial, Ze wzglgdu na konstrukcje rozréznia sig dwa

z kompletem $rub i nakretek o érednicach nominalnych od rodzaje kréécéw:

10 do 300 mm, z kotnierzami luznymi: P - z kotnierzem luZnym i pierécieniem do przypawania-

a/ z pierécieniami do przypawania, - wg PN-70/H-74737,

b/ do rur wywijanych, R - z koinierzem luznym do rur wywijanych - wg PN-70/
stosowane do zbiornikéw i aparatéw w przemyéle chemicz- H-74739,
nym i przemystach pokrewnych, W normie podano rdéwniez W rodzaju kréécéw rozréznia sig dwie odmiany:
sposoby przypawania krééca do aparatu i wymagania doty- Z - zprzylga zgrubng,
czace uszczelek, Zr - z przylga zgrubna i nacigtymi na niej  tréjkatnymi

rowkami - wg PN-68/H-74373,
2. Zakres stosowania przedmiotu nhormy, Objete norma

W zaleznoéci od przewidzianego zakresu temperatur roz-
krécéce nalezy stosowad do zbiornikéw cignieniowych klasy
2 réznia sie dwa wykonania:

A, na cisnienia nominalne 2,5 i 6 kG/cm” /okoto 0,25 0,6 & °
N - dia zakresu temperatur od 0 C do 200 C,

MPa/ dla dwéch zakreséw temperatur: o o

& o U - dla zakresu temperatur od -30 C do 200 C,

- od 0C do 200 C,

- od -30°C do 200°C,
4, Przyktad oznaczenia

o o
Temperatury 0 C i =30 C stanowia odpowiednio najniz- , . . .
a/ krééca rodzaju /P/ z przylga zgrubna i nacigtymi na
sze dopuszczalne temperatury, jakie moga osiagnaéelemen- . . i
o niej tréjkatnymi rowkami /Zr/, na ciénienie nominalne
ty krééca, a temperatura 200 C jest temperatura oblicze-~ 2 . 5 2 P

2,5 kG/cm”, o érednicy nominalnej 65 mm, gruboéci rury
niowa, 2) .

S = 4,5 mm i dtugoéci | = 150 mm, przypawanego do a-
Znormalizowane krééce moga byé stosowane bez obliczer .
9 paratu wg rozwigzania 1 /rys, 3/, przewidzianego dla za-
wytrzymatoéciowych wymaganych w dokumentacji rejes- o o
kresu temperatur od 0 C do 200 C /N/:
tracyjnej aparatu, jezeli wediug Przepisdéw Urzedu Dozoru

Technicznego DT/0-219/63 zostana zastosowane: KROCIEC P Zr-2,5-65/4,5-150-1/N  BN-76/

a/ uszczelki miekkie o grubosci 3 mm z azbestu lub masy 2211-37

azbestowo-kauczukowej /It/ i inne, dla ktérych najmniej- b/ krééca rodzaju /R/ z przylga zgrubna /Z/, na ciénie-

zeni i j ieni Sci 2 . . . .
sze naprezenia §éciskajace, dla zapewnjenia szczelnoéci nie nominalne 6 kG/cm , o érednicy nominalnej 80 mm i

; . s .
potaczenia, wynosza dla naciggu m°maz°W692 ‘l,sp_ dtugoéci L = 110 mm, przypawanego do aparatu wg rozwia-
2 p + 1" Py
= 1,2 kG/mm”, a dla naciagu ruchowego d”s T zania 3 /rys. 3/, przewidzianego dla zakresu temperatur
KG/mmZ, gdzie p, jest cisnieniem obliczeniowym, od -30°C do 200°C /Ju/s
b/ $ruby i nakretki wykonane w klasie <£redniodoktadne] KROCIEC R 2-6-80/110-3/U BN-76/2211-37

/ W =0,75/ z gatunkéw stali podanych w tabl, 3 lub innych

o nie gorszych wtasnoéciach wytrzymatosciowych, S Wymiary:

¢ i i e krééca rodzaju P i R przypa-
¢/ drugi element zastosowany w potaczeniu kotnierzowym a/ Poigczenie kotnierzow ré¢ ] przyp

- i tabl, 1
przewidziany na ciénienie nominalne 2,5 kG/(:m2 lub 6 kG/ wanego do aparatu - wg rys, 11itabl, 1.

2 . . % S 20
cm , odpowiednio do nominalnego ciénienia krdéca,

1) Norma nie zwalnia od umieszczania w dokumentacji re-

jestracyjnej szkicu krééca wraz z podaniem jegowymiardw, Q W przypadku gdy gruboéé rury krééca s przyjeto
materiatu, cidnienia i temperatury, wyszczegdéinionych w wieksza niz podano w tabl, 2. oznaczem? gruboéci rury
normie i wchodzacych do obliczer wytr zymatoéciowych; nalezy podaé po wyrozniku $rednicy nominalne;.

Zgloszonc przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 27 marca 1976 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977. Wolyw do WN 7.10.76 Oddane do skladu 14.1276  Dryk uvkodczono w lutym 77. Cana 1t 4,50

Obi.120a. w. Naklod 2200 455 egz. Zam. 3546/76.



2 BN-76/2211-37
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Sposdb przypawania krocco

[BN-7872Z71-37-1]
do aparatu wg rys.6 .

Rys, 1

Diugoéé krééca | okreéla projektant i umieszcza w oznaczeniu wg p. 4, Wymiary uszczelki D i d - zgodne z PN-68/-

H-74375, Tablica 1
Sruba Nakretka Masas) krééca do aparatu
bez izolacji z izolacja
dla rodzaju P dla rodzaju R 2)
Dnom Prom masa k g drai
liczba 1 sztuki rodzaj rodzaj
d xl 1) masa d.x1 1) masa
$78 1 sztuki §78 1 sztuki sztuk P I R P [ R
mm kG/cm2 mm kg mm kg kg mm kg
10 M10X50 0, 041 M10%40 0, 035 4 0,011 0,60 0,55 0, 66 0,61
15 M10X50 0, 041 M10% 40 0, 035 4 0,011 60 0, 69 0,63 0, 80 0,74
20 M10%X55 0,044 M10x 45 0,038 4 0,011 0,90 0, 80 1,07 0,97
25 M10X60 0, 047 M10%x 50 0, 041 4 0,011 1,24 1,08 1, 48 1,32
32 M12X60 0,067 M12x50 0, 058 4 0,015 1,92 1,71 2,16 1,95
40 M12x60 0, 067 M12X50 0, 058 4 0,015 2,22 i,%5 2,50 2,23
65
50 2,5i6| M12x65 0,071 M12x50 0, 058 4 0,015 2,59 2,24 2,96 2,61
65 M12x70 0,076 M12x55 0, 062 4 0,015 3, 46 3,00 3,97 3,51
80 M16x 80 0, 155 M16X60 0,123 4 0, 032 75 4,95 4,23 5,61 4,89
100 M16x 80 0, 155 M16%X60 0,123 4 0, 032 5,67 4,80 6, 48 5,61
125 M16x80 0,155 M16X60 0,123 8 0,032 8,71 7,55 10,5 9,33
150 M16x80 0, 155 M16%X65 0,131 8 0,032 901} 10,8 9,52 13,2 1,9
200 M16x90 0,171 M16x80 0, 155 8 0, 032 17,7 15,9 22,9 21,1
250 M16X100 0,187 M16%X80 0,155 12 0, 032 21,1 18,7 26,4 24,0
2,5 M20x110 0,303 M20Xx85 0, 267 12 0, 062 110 30,9 27,9 37,2 34,2
300
6 M20x110 0,303 M20X90 0, 279 12 0, 062 31,8 28,8 38,1 35,1
”) Minimalne dtugoéci érub ls obliczono przyjmujac jednakowe gruboéci kotnierzy kréécéw i przeciwkotnierzy,
2) Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwoéé zatozenia érub od strony aparatu,
3) Mase kréécéw obliczono, przyjmujac:
- gestosé stali weglowej 7, 85 kg/dcms,
- ges toéé stali stopowe]j 7,97 kg/dcma,




BN-76/2211-37

b/ Kréciec rodzaju P i R - wg rys, 2 1 tabl, 2.
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Dla kréécéw rodzaju R dopuszcza sie stosowanie rur o gruboséciach s,

[ON-70/2211-37-2]



4 BN-76/2211-37
Tablica 2
Rura Kor’\céwkaa wywija- Kotnierz7) Pierécier
na
Rodzaj krééca Dtugoéé” otwory]
do pod §rud
P R aparatu masdg by ma- ma-
D p d, i D4 h g, s,|T gD, D,l9 Do nin, s: D4 D2 bl d, cl2 d.3 i
nom|nom ma-f | . licz-
ma- sa | izo-|izo- b
s slam S |1 m|'adiiiach d, o
rury rury| l4 lz two-
mm 'émz mm kg | mm| kg mm mm kg mm réw | mm kg mm kg
10 13,5 2 J0o,58| 2 |0Q,58 35|91 3|2(2|0 01| 75|16 [10| 50 (11 4|310,29] 35 145 8| 23|29 | - |0,06
15 21,3[3,2 |1, 46| 2 [o98| 100[{200| 40|9| 3]|2]|2|002| 80|22 |i0] 55|11 4|3(0,32f 40|20,5| 8| 27|33 - |06
20 25 (3,2 [1,75] 2 1,15 50(12] 3]12]2|003 | 90 27 [10] 65 (11 4(310Q41| 50|26 100 34({42| -|Q11
25 30 [3,2 ,17] 2 [1,42 60[15| 3| 2|3|004 [100] 33 |12| 75|11 sla| o6l 60|31 |10 42][51]-|g1q
32 38 (3,6 B, 13|2,6 |2,32 70l15B,5k,d3 |00s |120] 41 12| 90|14 4 [5]4]%87 70|39 |10 si|60f - |o21
40 . 445(3,6 B,712,6(274| 154250 60175,52,63 0,09 | 130 48 f12|100 |14 5|4 [1,0180[455]|16] 55|63 71027
so| i [57 |36 85 26357 90[23p,5p,6|3 (0,12 | 140/ 61 [12] 10|14 5|4 1,10{ 90|58 |12| 67|75 830,35
6
65 76 az)y,zs 2,6|482 110123 B,5p 6{3 (0,16 [ 160 80 [14[130 [14 6|4 [1,550110]77 |12]| 84]92 |1000,46
80 889| 42)B, 56 3,2(691 128|234 [3.4 40,17 | 190 93 |14] 150 |18 6|5 |2050128|90 |14| 98lio7|1170,72
100 108 |4,5%1, 63,2845 148|28|4 3441038 | 210012 |14]170 [18 6|5 |2,38[148[100 [14]122|130)1380,87
125 133 5,6417,8 4% 13,0 178(30| 5 | 4|4 |0,62 | 2400138 14|200 |18 6|5 [2840178 | 135 |14] 149 1580167[1, 16
150 159 |6, 3 R4, 1| 4% |156[200|3 00| 202(30| 5[ 4|4|073 | 265| 164f16|225 |18] & |65 |3,68[202|161 |14[176|184000|1,24
200 219 | 5% 8| 4 |21,7 258|30{ 5| 4{5[095 | 320,225/18|280 [18 8le [492[258|221 | 16| 228|237p471, 75
250 273 | 583, 5 48) |27,1 312|30| 5[ 4[5{1,20 [ 375/ 27920335 [18 o6 | 6,52|312|275 | 18] 282]|291B30112,41
6) 6)
300 25[324] S* p99|4” |32 36935 5] 4[5]" 69 4u0330{2Y3 95|22 12 |96 | 2" Bes|326|18[33 41334pm|29
6|324| 59 o0 4 32,24250|350|3643s| 5[ 4[5]1,60 24 106

1) Fabrykacyjna dtugosé¢ rury krééca,

2) Dopuszcza sig grubos$é rury 4,5 mm,

3) Dopuszcza sig grubosé rury krdééca 5 mm,
4) Dopuszcza sig gruboéé rury 6,3 mm,

5) Dopuszcza sie gruboéé rury 10 mm,

6) Rura zwijana z blachy,

7) Dla kotnierzy wycinanych z blach materiat powinien byé sprawdzony na rozwarstwienie za pomoca badania ultra-

dzwigkowego /PN-73/H-92120 p. 3.5.5/.

8) Koricéwke wywijana wykonaé z krazka blachy o érednicy [)1 .

Wymiary: Dz’ D,,d,,

oraz liczba otwordéw pod éruby - wg PN-72/H-74306,
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2 1
6, Sposoby przypawania krééca do aparatu )_ wg rys, 3,

O$ krééca prostopad-|
ta do powierzchni
éciany aparatu lub le-

O¢ krééca tworzy
z powierzchnia
éciany aparatu

0O¢ krééca prostopad-
ta do powierzchni
&ciany aparatu lub

O$ krééca tworzy
z powierzchnia
éciany aparatu

kat <900 2aca w jego osi kat <90° lezaca w jego osi
Rozwigzanie 1 Rozwigzanie 2
Zalecany zakres stosowania dla s <12mm Zalecany zakres stosowania dla s<12mm
d
4
S
.S
— 2
' \J
; K
£
&
dy+1 [\9
hy> s+1mm a=07s
- ‘ y a=07s, hy>5, hp>2s+Imm
Jezeli s <10mm, wtedy >z g gdy s<10mm, wtedy s> ég
Rozwigzanie 3 Rozwigzanie 4
Zalecany zakres stosowania dla s < 16 mm Zalecany zakres sfvsm;ania
s ., g <16mm 5259
1+15 g
il
a4, |t

Spoina podpawana lub z gwa-
rantowanym przetopem grant

Spoina pedpawana (ub z gwa-
rantowanym przetopem grani

Rozwigzanie 5
Zalecany zakres stosowania dla s <5mm
s

%

60°

c—/
Spoina podpawana lub z gwa-

rantowanym przetopem grani

Stosowac tylka w technicznie uzasadnionych przypadkach

Rys, 3

1)Rozwi§zania nie obejmuja otworédw wzmacnianych pierécieniami przypawanymi do aparatu,
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7. Wyszczegdlnienie czeéci i material - wg tabl, 3.

Tablica 3
iczb
Nr czeéci Liezba Materiat
PR sztuk
na rys, Wyszczegolnienie
142 Rodzaj o wykonagie N wykonanie U
PR /0°c < t < 200°¢c/ /-30°c < t s 200°c/
rura bez szwu BZ-D1 lub B-DI1
Rura bez szwu
wg PN-75/H-74242 ze stali 1H1enoT ")
1 1 1 | wg PN-71/H-86020
Rura zwijana z blachy blacha wg PN-69/H-92138 ze stali
1H18N9T")  wg PN-71/H-86020
p .. b s . i
2 Kbatwka wyiiljaha _ 1 lacha wg PN 69/H 92138 ze stali
1H18NOT?)  wg PN-71/H-86020
blacha wg PN-73 /H-92120
ze stali wg PN-72/H-84020 o ga-
Kotnierz wg PN-70/H-7473 7 tunkach: blacha wg PN-73 /H-92120
oraz PN-72/H-743 06 i St 3SX - dla gg 12 mm, ze stali 18G2A wg PN-72/
3 H-84018
St 3SY - dla 12 < gg 20 mm,
St3S -dlag>20mm
Kotnierz wg PN-?O/H-.74739 odkuwka kategorii R wg PN_7I/H-94004 ze stali St3S wg
oraz PN-72/H-743 06 PN-72/H-84020
, blach b = 92138
4 Pierécief i _ lacha gruba wg P:;J 69/H-921
ze stali 1H18N9T ' wg PN-71/H-86020
5 Sruba éredniodokiadna wg pret wg PN-60/H-93015 pret wg PN-60/H-93015
PN-74/M-82101 n?) ze stali St5 wg PN-72/H-84020 ze stali St4VC wg PN-72/
H-84020
t PN-60/H-9301 t PN-60/H-93
6 Nakretka $redniodoktadna wg nz) pret wa 60/ 2018 pret wa 60/ i3

PN-75/M-82144

ze stali St4S wg PN-72/H-84020
H-84020

ze stali St3VC wg PN-72/

1)D0puszcza sige inny gatunek stali wg PN-71/H-86020 w zaleznoéci od chemicznych wtasnc’«i érodowiska,

2) Liczbe érub podano w tabl, 1, Liczba nakretek zgodna z liczba $rub,

Wyroby hutnicze powinny mieé atesty materiatowe,

8, Wymagania

a/ Powierzchnie uszczelniajace kréécdéw rodzaju P obra-

biaé po przypawaniu pierécienia do rury,

» o g e 2
Przyktad cechowania krééca na ciénienie 6 kG/cm

konania U: '

b/ Wymagania dotyczace kotnierzy - wg PN-66/H-74701,

c/ Wymagania dotyczace odkuwek - wg PN-71/H-94004,

d/ Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowia-

b/ Cechowanie pierécienia, Na obrzezu pierécienia

lezy wybié nastepujace dane:

- znak wytwércy,

daé klasie doktadnosci s /éredniodoktadnych/ - wg BN-75/

2205-01,

9, Cechowanie

A ERA ALl AL EEASY

a/ Cechowanie krééca,

bié nastepujace dane:

- znak wytwédrcy,

- ciénienie nominalne,

- wykonanie

- BN-76/2211-37

- ciénienie nominalne,

- BN-76/2211-37,

y Wy-

na-

. N P 2
Przykiad cechowania pierécienia na ciénienie 6 kG/cm®:

Na obrzezu kotnierza nalezy wy-

c/ Cechowanie $rub i nakretek:

BN-76/2211-37

wykonanie N - éruby ze stali St5 cechowaé klasa 5. 6,zgod-
nie z PN-70/M-82054, Nakretki ze stali St4S cechowaé

klasa 5.
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wykonanie U - éruby ze stali St4VC - cechowad znakiem

3VC zgodnie z PN-72/H-84020,

10, Zaéwiadczenie o zgodnoéci wykonania kréécéw z nor-

ma, Do kazdej partii kréécéw wykonawca powinien zataczyé
zasdwiadczenie zawierajace:
~ nazwe wytwércy,
- numer zamdéwienia,
- nazwe zamawiajacego, .

- liczbe kréécéw objetych zaswiadczeniem z podziatem

wedtug érednic nominalnych i odmian,

- wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi wyma-

ganiami dozoru technicznego,

11, Pakowanie, Kotnierze, Sruby i nakretki nalezy za-
bezpieczyé przed korozja,

Krééce pakowaé w sposéb zabezpieczajacy przed uszko-
dzeniem,

Pakowanie $rub i nakretek powinno odbywaé sig¢ zgodnie
z PN-70/M-82054 p, 4,2,

Na opakowaniu powinna by¢é umieszczona nalepka lubwy-
wieszka zawierajaca:

- nazwe lub znak wytwérni,

- liczbe érub i nakretek z podziatem wedtug  $rednicy - oznaczenie wg normy przedmiotowe],
gwintu i dtugoséci éruby, - mase w kg,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme, Biuro Projektéw,

Przemystu Organicznego, Warszawa,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze

stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-?Z/H—74306 Rurociagi i armatura, Wymiary przyta-
czeniowe kotnierzy, Ciénienie nominalne do
400 kG/cm2

PN-68/H-74373 Rurociagi i armatura, Rowki tréjkatne

na powierzchniach uszczelniajacych kotnierzy, Wymiary

PN-GB/H-7A375 Rurociagi i armatura, Uszczelki ptaskie
do przylg zgrubnych kotnierzy

PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura, Kotnierze okragte
stalowe na ciénienia nominalne do 320 kG/cmz_ Wyma-

gania

PN-70/H-74737 Rurociagi i armatura, Kotnierze luzne z
pierécieniami do przypawania, Ciénienie nominalne
2,56, 10i 16 kG/cmz

PN-70/H-74739 Rurociagi i armatura, Kotnierze luzne do
rur wywijanych, Ciénienie nominalne 2,5 do 16 kC-}/cmz

PN-72/H-840|8 Stal niskostopowa do podwyzZszonej wy -
trzymatoéci, Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-71/86020 Stal odporna na korozje /nierdzewna i kwa-
soodporna/, Gatunki ‘

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kons-

trukcyjnej, weglowej zwyktej jakoséci i niskostopowej

PN-69/H-9213B Stal walcowana na goraco odporna na ko-
rozje i Zaroodporna, Blachy grube

PN-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu érub, nakretek

i rozpérek pracujacych w podwyzszonych temperatu-
rach

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa.
Odkuwki swobodnie kute

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogéine-
go przeznaczenia, Ogélne wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szesciokatne

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-
réw liniowych do 20000 mm,

Pismo UDT znak Z-ll-6/93/26 z dnia 15 marca 1976 r, ze-
zwalajace na stosowanie normy bez dotaczania wyma-
ganych obliczeA w dokumentacji rejestracyjnej,

3, Naprezenia zastepcze oraz naciagi montatowy i ru-
chowy obliczone wg DT/0-219/63 - wg tablicy, w ktérej

wystepuja:
‘kr - naprezenia w kryzie kotnierza,
61 - naprezenia w $rubach przy naciagu montazowym,
‘2 - naprezenia w $rubach przy naciggu ruchowym,

Nm - naciag montazowy,

Nr - naciagg ruchowy,

°'; - naprezenia §ciskajgce w uszczelce, wywotane na-
ciagiem montazowym,

¢” _ naprezenia éciskajgce W

uszczelce, wywotane

naciagiem ruchowym,



Informacje dodatkowe do BN-76/2211-37

Cig¢nienie p = 2,5 kG/cm2 Cignienie p,om =6 kG/c:m2
Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa|Temperaturaobliczeniowa
- t,=20°C t, = 200°C t,=20°C t, = 200°C
Nm 7, a, Nr L <, Nm 7, a, Nr oy, a,
mm kG kcs/mm2 kG kG/mm2 kG kG/mm2 kG k(;/mm2
10 849 2,2 5,6 130 0,33 0,85 849 2,2 56 316 0, 81 2,1
15 1052 2,8 6,9 163 0,43 1,1 1052 2,8 6,9 396 1,0 2,6
20 1617 3,8 10,6 252 0, 58 1,65 1617 3,8 10,6 611 1,4 4,0
25 2203 3,2 14,5 347 0,51 2,3 2203 3,2 14,5 841 1,2 5,5
32 2705 4,7 12,2 434 0,75 1,9 2705 4,7 12,2 1052 1,8 4,7
40 3331 6,4 15,0 539 1,0 2,4 3331 6, 4 15,0 1306 | 2,5 5,9
50 3757 6,5 16,9 628 1,1 2,8 3757 6,5 16,9 1521 2,6 6,8
65 4970 6,2 22,4 854 1,1 3,8 4970 6,2 22,4 2069 2,6 9,3
80 6205 7,3 14,7 1085 1,3 2,6 6205 7,3 14,7 2628 3,1 6, 2
100 6990 8,1 16,6 1299 1,5 3,1 6990 8,1 16,6 3145 | 3,6 7,5
125 8959 9,7 10,6 1730 1,9 2,0 8959 9,7 10,6 4185 4,5 5,0
150 9860 8,7 1,7 2030 1,8 2,4 9860 8,7 1,7 4908 4,3 5,8
200 13 453 9,8 15,9 2974 0] 3,5 13 453 9,8 15,9 7187 5,3 8,5
250 16486 10,0 13,0 | 3956 2,4 3,1 16486 10,0 13,0 | 9555 5,8 7,5
300 19928 11,9 10,1 5081 3,0 2,6 19928 10,0 10,1 | 12268 6,2 6,2
Uszczelka migkka o grubosci g=3 mm
ol =1,2 KG/mm> _ g, =1,2 KG/mm?>
o' =01 kG/mmz ¢! = 0,25 kG/mm>




