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RĘCZNE 
Narzędzia jubilerskie 

Kształtownice Zamiasl 
łN·67/4580·04 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są kształtownice stosowane 
przy praoach jubilerskioh. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy. IV zależności od ks ztałtu i zakresu 
wymiarów średnicy kuli Dk rozr6żnia się dwa typy 
ksztaltownio: 

70 

Grupa ka talogowa JV 24 

- kształtownica blokowa - A, 

- kształtownica płytkowa - B. 

2.2. Przykład oznaczenia ks ztałtownicy płytko­
wej (B) : 

KSZTAŁTOWNICA B BN-75/4580-04 

;3. VI YMAGANIA 

;3.1. Wymiary w mm - wg rys. 1 i 2. 

TypA 
Dk B 

Rys. 1 

Zgłoszono p rzez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Zjednoczenia Przemysłu Wyrob6w Metolowych MEDOM 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia P rzemysłu Wybor6w Metolowych dnia 20 stycznia 1975 r. 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji od dn ia 1 października 1975 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. 68) 

Wydanie II 
WYDAWNICTWA NORMALI Z ACYJNE Or li k . W yd. Norm. W-wa . Ark . wyd . 0,35 N a kl. 200 + 2 3 Zam . 232 7/ 79 Cen a z ł 3.60 
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Typ B 
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RJs. 2 

3. 2. Dopuszczalne odohyłki od wymiarów nominsl­
nyoh powinny być uzgodnione pomiędzy dOBtawc~ a 

odbiorc~. 

3.). Materiał. Stal narzędziowa 

H-85023. Zalecana at al NC11. 
wg PN-77/ 

3.4. Twardość kształtownic po obróboe ci eplnej 

60 ~ 62 HRC. 

3.S. Stan powierzohni. Powierzohnie kształtow­

nio powinny być czyate, bez wgnieoeń, odprysków, 
zgorzeliny (zendry ) , śladów koroz j i oraz wad har­
towniczych. Dopuszczalny j est poza powierzchnią 

robocz'l ślad odc i s ku po przeprowadzonym badaniu 
twardości. 

Pow i erzohni e robocze powinny byĆ wy polerowane 
do po łysku lustrzanego. Chropowatoś ć powierzchni 
czołowyoh powinna odpow iada ć parametrowi R,­
• 3, 2 pm lub R •• 0,63 pm. Ostre krawędzie kształ­

townio powinny być zatępione. 

3.6. Ceohowanie. Na kszta łtownic~ch, w miej s cu 
oznaozonym na ry8unkaoh, powinny być um1e szczone 
w sposób trwały i wyra~ny co najmni e j następujące 

dane: 
a ) symbol BN, 
b) znak l ub nazwa wytwórni. 

Ponadto nalety przy otworach pracującyoh umieś­
ciĆ w spoSÓb trwały i wyraźny wymiar średnicy ku­
li wgłębienia Dk w odległoś ci nie mniejszej niż 

5 mm od krawędzi wgłębienia. 

4. BADANIA 

4.1. Sodzaje badań 
a) sprawdzenie materiału (3.3 ) , 
b) oględziny zewnętrzne (3.5, 3.6 ) , 
c) sprawdzenie wymiarów (3.1, 3.2 ) , 
d ) spraWdzenie twardości (3. 4) . 
Badaniom wg poz. a) ~ d ) nalety poddać kaM .. 

kształtownicę przedstawioną do badań . 

4.2. Op1s badań 

4.2.1. Sprawdzenie materiału polega na spraw­
dzeniu zaświadczenia wystawionego przez wytwórcę 

w oparciu o atest huty; stwierdzającego utycie 
materia łu. 

~ 2. 2 . Oględziny zewnetrzne nal ety 
dzi ć. nieuzbrojonym okiem. 

4.2.3. Sprawdzenie wymiarów należy 

dzi ć za pomocą narzędzi pomiarowych i 
zapewniających wymaganą dokładność . 

4.2.4. Sprawdzenie twardo ś oi należy 

dzi ć zgodnie z PN-78/H-04355. 

przeprowa-

przeprowa­
szablonów 

przeprowa-
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4.3. Ooena wyników badania 

4.1.1. Kształtownica dobra. Badaną ksztaltowni­
c~ należy uznać za dobrą, jeżeli wszystkie bada­
nia wg 4.2 dadzą wynik pozytywny. 

4.3. 2. Kształtownioa niedobra. Badaną ksztal­
townic~ należy uznać za niedobrą, jeżeli choc1aż-

1. Instytucj a oprac owuj ąc a norllę - O środek Badayczo­

-RozwojoyY PIIM MEDOM. Kr ak6w, 

2 . Nora: z w i ąz a ne 

P5-78/H-04355 Po.iar twardości metali spo6ob.. Rock­

wella. Skala Ą. I. C i r 

by jedno z badań wg 4.2 da wynik negatywny w sto­
sunku do wymagań wg 3. 

4.4. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Na żądanie zamawiającego podane w zamówieniu, wy­
twórca powinien wydać zaświadozenie stwierdzająoe 
zgodność wykonania partii kształtownic z wymaga­
niami nor~. W zaświadczeniu powinny być poda~e 

wyniki przeprowadzonyoh badań przewidzianych nor­
mą. 

PI-77/B-85023 Stal IlAl'z,dz1owa atopova do prac1 na z1ll-

1l0. Gatl&Dlt1 

3. Uwagi do WZdaA1a II 

UaktualDiOIlO nora1 zwi\Zane. 


