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NORMA BRANZOWA

BN-75
NARZEDZIA 4580'04
RECZNE Narzedzia jubilerskie

Ksztaltownice

Zamiast

8N-67/4580-04

Grupo katalogowa IV 24

1. WSTEP

- ksztaXtownica blokowa - A,
Przedmiotem normy sg ksztaltownice stosowane

- ksztalitownica plytkowa - B.
przy pracach jubilerskich.

2.2, Przyklad oznaczenia ksztaltownicy piytko-
' wej (B):
2. PODZIAL I OZNACZENIE

KSZTALTOWNICA B BN=75/4580-04
2.1. Typy. W zalezno$ci od ksztaitu 1

zakresu 3. WYMAGANTA
wymiaréw $rednicy kuli D, rozrdznia sig¢ dwa typy 3.1. Wymiary w mm - wg rys. 1 1 2.
ksztaltownic:
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Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych MEDOM
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyboréw Metalowych dnia 20 stycznia 1975 r
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1975 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. 68)

Wydanie II
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nakl. 200+ 23 Zam. 2327/ 79 Cena zi 3,60
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Typ B

Miejsce cechowama
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3.2. Dopuszczalne odchylki od wymiaréw nominsl-
nyoh powinny by¢ uzgodnione pomiedzy dostawcg a

odbiorcg.

3.3. Materiat. Stal narzedziowa wg  PN-TT7/
H-85023. Zalecana stal NC11.

3.4, Twardos$é¢ ksztaltownic po obrébee cieplne]
60 = 62 HRC.

3,5, Stan powierzchni, Powierzchnie ksztattow-
nic powinny byé czyste, bez wgnieceri, odpryskéw,
zgorzeliny (zendry), 4ladédw korozji oraz wad har-
towniczych. Dopuszczalny jest poz2 powierzchnig
roboczg $lad odcisku po przeprowadzonym badaniu
twardosci. .

Powierzchnie robocze powinny by¢é wypolerowane
do polysku lustrzanego. Chropowatoé¢ powierzchni
czolowyoh powinna odpowiadad parametrowi R, =
= 3,2 pm 1ub Rg = 0,63 um. Ostre krawedzle ksztai-
townic powinny byé zatepione.

3.,6. Cechowanie. Na ksztaltownicach, w miejscu
oznaozonym na rysunkach, powinny by¢ umieszczone
w sposéb trwaly i wyraZny co najmniej nastepujzce
dane:

a) symbol BN,

) znak lub nazwa wytwdérni.

Ponadto nalezy przy otworach pracujgcych umies-
cié w sposéd trwaly i wyraZny wymiar Srednicy ku-
11 wgXebienia Dy w odleglos$ci nie mniejszej niz
5 mm od krawedzi wglebiemnia.

« BAD

4.1. Rodzaje badai

a) sprawdzenie materiaiu (3.3),

b) ogledziny zewnetrzne (3.5, 3.6),

¢) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.2),

d) sprawdzenie twardosci (3.4).

Badaniom wg poz. a) = d) nalezy podda¢ kazds
ksztaltowniceg przedstawiong do badan.

4.2. Opis badar
4.2.1. Sprawdzenie materialu polega na spraw-—

dzeniu zaéwiadczenia wystawionego przez wytwérce
w oparciu o atest huty, stwierdzajgcego uzycie
materiaziu.

4.2.2. Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowa-
dzi¢. nieuzbrojonym okiem.

4,2,3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-
dzié za pomocg narzedzi pomiarowych 1 szablondw
zapewniajacych wymagana dokladno4é.

4.2,4, Sprawdzenie twardoéci nalezy przeprowa-
dzié¢ zgodnie z PN-78/H-04355.




BN=75/4580-04 3

4.3. Ocena wynikéw badania

4.3.1. Ksztaltownica dobra. Badang ksztaitowni-

ce nalezy uznal za dobrg, jezeli wszystkie
nia wg 4.2 dadzg wynik pozytywny.

4.3.2. Ksztattownica niedobra. Bacanz

bada-

ksztai-

towniceg nalezy uznaé za niedobry, jezell chociaz-

by Jedno 2z badan wg 4.2 da wynik negatywny w sto-
sunku do wymagah wg 3.

4.4. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badaf.
Na zgdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu, wy-
twérca powinien wydaé zasdwiadczenie stwierdzajace
zgodnoé¢ wykonania partii ksztaltownic z wymaga-
niaml normy. W zadwiadczeniu powinny byé podare
wyniki przeprowadzonych badan przewidzianych nor-
mg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracovujsca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy PWM MEDOM, Krakéw,.
2. Normy zwigzane

PN-78/H=04355 Pomiar twardosci metalil sposobem
wella, Skala A, B« C1 F

Rock=-

PN=-77/H-85023 Stal narzg¢dziowa stopowa do pracy na zim=
no, Gatunki

W, do wydania II

Uaktualniono normy zwigzane,



