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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogdine -

wymagania i badania taidcuchéw gospodarskich nie-
montowanych i montowanych oraz osprzgtu.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Ogniwo zgrzewane — clement tancucha wyko-
nany z drutu lub preta zgrzewany na stronie bocznej
lub czotowe;.

1.2.2. Ogniwo wezlowe — element laficucha -wyko-
nany z drutu lub preta przez mechaniczne zagigcie.

1.2.3. Laficuch gospodarski zgrzewany — lancuch
z ogniw zgrzewanych.

1.2.4. Lancuch gospodarski
z ognriw wezlowych.

1.2.5. Laicuch gospodarski niemontowany — taficuch

 sktadajacy si¢ z ogniw prostych, skr@canych lub z ognmiw
weztowych.

1.2.6. Lancuch gospodarski montowany — lancuch
o okre§lonym przeznaczeniu sktadajacy si¢ z odcinkéw
faficuchow niemontowanych i elementdow osprzetu.

1.2.7. Osprzet — clementy sktadowe fancucha mon-
towanego. ‘ '

1.2.8. Sila probna — sila rozciagajaca, ktorej dzia-
faniu’ poddaje si¢ elementy osprzgtu w czasie badaf.
~1.2.9. Sila zrywajaca — najmniejsza sita, przy ktorej
dopuszcza si¢ zerwanie probki tancucha.

wezlowy taficuch

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1 Rodzaje

a) w zalezno$ci od sposobu laczenia ogmw rozréz-
nia si¢ fancuchy gospodarskie niemontowane:

z ogniw zgrzewanych — Z,

z ogniw wezlowych ~— W.

b) w zalezno$ci od przeznaczenla rozroznia si¢ lan-
cuchy gospodarskie montowane: :

— do wleczenia drzewa,

- — dyszlowe,
— pociagowe 1 WOZowe,
— postronkowe, ,
— dla pséw i koni, S i
| mBLOTEKA GLOWNA
Patitechnild’ Lub. |

— pastwiskowe,

— dla bydla.

c) w zaleznosci od przeznaczenia rozrozma sig
osprzet tancuchow gospodarskich:

— ogniwa uzupelniajace,

— zaczepy,

— okretki,

— spinacze.

2.2. Odmiany — wg norm przedmiotowych.

2.3. Wielkosci — wg norm przedmiotowych

2.4. Sposéb oznaczenia. Oznaczenie powinno zawie-
ra¢ nastgpujace dane:

a) nazwa wyrobu, »
" b) symbol rodzaju — dla lancuchéw niemontowa-
nych,

c) symbol odmiany,

d) symbol wielkosci,

e) numer normy przedmiotowe;j.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg norm przedmiotowycH. W fan-

_cuchach i osprzgcie dopuszcza si¢ zmniejszenie $red-

nicy nominalnej o 0,1 d w miejscu zgle;cna i zacisku
elektrod.
3.2. Materiat — wg norm przedmiotowych.
3.3 Wykonanie — wg norm przedmiotowych. .
3.4. Wyglad zewnetrzny. Lanicuchy i osprz¢t powinny

:by¢ oczyszczone. Ogniwa laficuch6w oraz osprzgt po-

winny by¢ gladkie, bez pekni¢é 1 naderwan. Dopuszcza
si¢ uszkodzenia mechaniczne, zgorzeling, rysy, zgrubie-
nia stgpione w miejscu zgrzewania o wielko$ci nie prze-
kraczajacej dopuszczalnych odchylek wymiarowych dla
poszczegblnych laficuchow i osprzetu.

Dopuszczalne zgrubienia w miejscu zgrzewania:'

a) dla lancuchdéw zgrzewanych na stronie bocznej
 wielkosci ogniw. .

= 2-+3 do 1,0 mm,

— 4+6 do 1,5 mm,

—7+10 do 2,0 mm.

-b) dla taficuchow Zgrzewanych na stronie czolowej

wielko$ci ogniw
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— 2+3 do 1,5 mm,
— 4-+5 do 2,0 mm,
— 6-+7 do 2,5 mm,
— &+ 10 do 3,0 mm.

Po uzgodnieniu migdzy producentem i zamawiaja-
cym tancuchy moga byé dodatkowo zabezpieczone
przed korozja poprzez cynkowanie lub lakierowa-
nie.

3.5. Wytrzymaloé¢. Sita prébna i sita zrywajaca —
wg norm przedmiotowych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie — wg norm przedmiotowych. Do
kazdego opakowania powinna byé przymocowana przy-
wieszka zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

a) nazwg lub znak wytwoérni,

b) oznaczenie wyrobu,

c) liczbe sztuk (lub metréw),

d) numer normy przedmiotowej.

4.2. Przechowywanie. Lancuchy oraz osprzet nalezy
przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, suchych
z dala od materiatow chemlcznych dziatajacych koro-
dujaco.

4.3. Transport tancuchdéw i osprzetu moze odbywaé
si¢ dowolnymi krytymi $rodkami transportu. Transport
powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z obowigzujacymi prze-
pisami transportowymi wg p.. 3 Informacji dodatko-
wych.

Do kazdej przesytki w opakowaniu zbiorczym po-
winna by¢ dolgczona specyfikacja zawicrajaca co naj-
muniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wyrobu,

c) mas¢ netto w kg.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badai — wg tablicy.

Wyma- | Bada-
Lp. Rodzaje badan gania nia
wg we
1 Sprawdzenie wymiaréw 3.1 5.3.1
2 Sprawdzenie materiatu 32 5.3.2
3 Sprawdzenie wykonania 33 533
4 Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego 34 5.3.4
5 Sprawdzenie sily probnej osprzetu 3.5 5.3.5
6 Sprawdzenie sity zrywajacej fancucha 35 5.3.6
Badania atestacyjne przeprowadza sig w przypadku zmian materiato-
wych i technologicznych na zadanie zamawiajgcego oraz okresowo nie rza-
dziej niz raz na 2 lata.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan wyroby nalezy podzieli¢ na partie zawiera-
jace wyroby jednego rodzaju, odmiany i wielkosci oraz

wykonane z tego samego materiatu. Liczno$¢ partii nie.
powinna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — losowo ,.na $lepo®
wg PN-83/N-03010 dla badan wg tablicy Ip. 1+4. Do
badan odbiorczych wg tablicy Ip. 5 nalezy pobraé po
3, a do badan atestacyjnych po 10 sztuk elementow
kazdego rodzaju osprzetu. Do badan odbiorczych wg
tablicy Ip. 6 nalezy pobra¢ po 3, a do badan atesta-
cyjnych po 10 sztuk odcinkéw taincucha o dlugosci

vokoio 500 mm.

5.2.3. Poziom kontroh — II ogdélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszezalna — maksimum 4% dla
Ip. 1 =+ 4. '

5.2.5. Wybor i stosowanie, planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, stosowanie planéw ba-
dania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki

. przejécia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi mierzac
1 ogniwo na 10 m biezacych tancucha niemontowane-
go. Za wynik pomiaru $rednicy ogniwa w miejscu zgrze-
wania, zgigcia i nacisku elektrod nalezy przyjaé $red-
nig arytmetyczng z 2 réznych pomiaréw w tym samym
przekroju ogniwa mierzonych w dwoéch prostopadtych
kierunkach.

W taficuchu montowanym nalezy sprawdzi¢ jedno
dowolne ogniwo z pobranej probki tancuchéw oraz
po jednym elemencie osprzetu tej samej odmiany i wiel-
kosci.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestow lub zaswiadczen hutniczych.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié
przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem oraz
przy pomocy uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych
lub szablondw.

5.3.5. Sprawdzenie sily prébnej osprzetu — wg norm
przedmiotowych.

5.3.6. Sprawdzenie sily zrywajacej tancucha polega na
sprawdzeniu, czy sila zrywajaca dla prébki pobranej
zgodnie z 5.2.2 nie jest mniejsza od wartosci podane]
w normach przedmiotowych. Badanie nalezy wykonad
na maszynie wytrzymatosciowej mocujac w szczgkach
maszyny skrajne ogniwa odcinka przez trzpienie o $red-
nicy o 1 mm wiekszej od wymiaru d ogniwa. Zakres
obcigzen na maszynie nalezy tak dobraé, aby warto$é
sity zrywajacej zawarta byla w zakresie 0,25 - 0,75 wska-
zan maszyny, a predkosé przasuwu szczt;k nie powinna
przekraczaé¢ 15 mm/min.

Wynik badan odbiorczych nalezy przyja¢ za dodat-
ni, jezeli liczba uszkodzonych odcinkéw jest nie wiek-
sza niz 1. Dopuszcza si¢ zrezygnowanie z badan trze-.
ciego odcinka, jezeli wyniki badan dwoch poprzednich
odcinkéw byly dodatnie. Wyniki badan atestacyjnych
z wszystkich badanych prébek powinny byé dodatnie.
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5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1." Ocena sztuki. Badany wyréb nalezy uznaé za
dobry, je$§li przejdzie przez wszystkie badania z wy-
nikiem dodatnim wg S5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, je$li liczba sztuk niedobrych
w probee jest mniejsza od liczby dyskwalifikujacej wg
PN-79/N-03021 oraz badania wytrzymatosciowe dadza
wynik dodatni.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ uznana za niezgodna z wymaganiami normy
producent moze przesortowac i powtdrnie przedstawié
do badan.- Badanie powtérne jest badaniem ostatecz-
nym.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakéw.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/5027-01
a) rozszerzono okreslenia,
b) wprowadzono nowy podziat,
¢) wprowadzono (dopuszczono) powloki ochronne tfanicuchow,
d) wprowadzono SKJ wg PN-79/N-03021,
e) rozszerzono wymagania dla fancuchdw o site zrywajaca oraz
wprowadzono wymagania i badania wytrzymato$ciowe dla osprzgtu.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania %

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U.
Nr 53 poz. 272)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowa-
niu i zabezpieczaniu przesylek -towarowych (Dz. TiZ.K Nr 9
poz. 68 z dnia 1.07.1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. Nr 24
poz. 123 z 1963 r. i z 1963 r. Nr 35 poz. 250)

4. Normy zagraniczne

RFN DIN 5685 Rundstahlketten ohny Gutcantorderungen
5. Symbol SWW — 0652-41.

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. J. Bodzon i mgr inz.

K. Jurkiewicz — Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyro-

béw Metalowych POLMETAL, Krakéw.



