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Noze podiuzne do krajarek
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1. WSTEP PN-65/M-01145 Rysunek techniczny maszynowy. Wy-

. . . miarowanie. Zasady tolerowania ksztaltu i polozenia
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa noze

introligatorskie podluzne do krajarek jedno- i tréjnozowych,
bez otworéw do s$rub mocujgcych. 2. PODZIAL I OZNACZENIE

1.2, Normy zwigzanc )
2.1. Typy, rodzaje, odmiany i wielkosci nozy intro-

T H.‘! 3 z T, L ,‘I‘ 1 = .
PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Roc itedkich do Tesmdk sodans W ml, L.

kwella
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jako- 2.2. Podzial na komplety nozy introligatorskich
sci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki do krajarek tréjnozowych podano w tab. 2 na str.2.
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Centralne Laboratorium Poligraliczne
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 25 marca 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.
Dz. Norm i Miar. nr 3/1972 poz. 4)
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i Tabela 2 2.3. Przyklad oznaczenia
Wyréznik wiel- L , Liczba nozy L . . i . .
koéci kompletu | W YSZczegélnienie nozy weho-| oy o a) noza introligatorskiego do krajarek jednonozowych,
nozy dzqeyelt w aklad kompleta cie czolowego typu 1, rodzaju 0, odmiany 0, wielkosci 1260:
1 2 3 NOZ DO KRAJAREK 100-1260 BN-72/2737-01
| néz boczny jednostronnie $cie- i b) noza introligatorskiego do krajarek tréjnozowych,
ty lewy wielkosci 350 bocznego typu 2, trapezowego rodzaju 2, prawego odmiany
350/475/350 noéz czolowy wielkosci 475 1 2, wielkoéci 400:
n6z boczny jednostronnie $cie- . NOZ DO KRAJAREK 222-400 BN-72/2737-01
t ielkosci 350 . . . . o
3; _p r:Wy e 1 ¢) kompletu nozy introligatorskich do krajarek tréjnozo-
ndéz boczny trapezowy lewy ¢ i .
wislkobel 400 1 wych, wielkosci 469/560/460.
KOMPLET NOZY DO KRAJAREK 460/560/460
400/475/400 noz czolowy wielkosci 475 1 BN-72/2737-01
noéz boczny trapezowy prawy
wielkosci 400 — 1 3. WYMAGANIA
néz boczny trapezowy lewy . .
widlkotel 460 1 3.1. Wymiary (w mm) i ksztalt
460/560/460 néz czolowy wielkosci 560 1 3.1.1. Noze czolowe typ l—wg rys. 1, wielkosci wg
n(.)z borcz'ny trapezowy prawy i tab. 3.
wielkos$ci 460
néz boczny dwustronnie $cie- ) 3.1.2. Noze boczne typ 2
515/665/515 ty wielkosci 515 a) noze jednostronnie $cigte rodzaju 1, wg rys. 2 i 3,
néz czolowy wielkoéci 665 | 1 wielko$é wg tab. 4;
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¢) néz dwustronnic $cigty rodzaju 3 wg rys. 6, wielko$¢ wg tab. 6.
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Rys. 6 . Né2 dwustrennie $cigty rodzaju 3

3.2. Material. Oprawa —stal weglowa gatunku 10
wg PN-66/H-84019. Nakladka stal stopowa NWV1 o skia-
dzie chemicznym wg tab. 7.

2,
Tabela 6
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3.6. Stan powierzchni. Powierzchnie noza powinny

by¢ bez peknigé, rozwarstwien, wglebien i1 rdzy. Na po-
wierzchniach dopuszcza sie wglgbienia nie przekraczajace

Tabela 7
‘;* 3 Sklad chemiczny, % }[
| Znak stali - — - s ) : A i :
| ¢ | Ma . Si | Pue | S | G [ Nimx | W |V |
‘NWVI | 1,15:1,30 | 0,20-0,40 | 0,15:0,35 0,03 0,03 | 0,40-0,60 0,3 | 1,00 1,40 | 0,10--0,20
| |
r

Dopuszcza sie odchylki skladu chemicznego podane w procentach pod warunkiem dotrzymania twardosci nakladki wg 3.4 po obrdbcee termicznej. ~

3.3. Wykonanie. Oprawa z nakladkg — zgrzewane.
Oprawa z nakladka powinna by¢ polaczona trwaty zgrzeing
na calej plaszczyznie przylegania. Krawedzie noza oprocz
ostrza powinny by¢ zatgpione.

3.4. Twardo$éénakladki powinna wynosi¢ 56-- 60 HRC.

3.5. Prosto§¢ i réwnoleglos§é. Dopuszczalne odchylki
prostosci i réwnoleglodci wg rys. 7.
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Rys. 7. Tolerancje ksztaltu i polozenia

Oznaczenia na rys. 7 wg PN-65/M-01145.

0,5 mm poza oznaczong stref¢ nakladki. Wyszczerbienia
ostrza noza sa niedopuszczalne.

3.7. Cechowanie, Na oprawie noza nalezy umiesci¢
w sposob trwaly co najmniej nastgpujace dane:

a) nazw¢ lub znak wytwérni,

b) numer normy lub znak BN,

¢) symbol 1 wielkos¢ noza.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy noéz po-
kryty $rodkiem antykorozyjnym powinien by¢ zawinigty
w papier przetluszczony.

4.1.2. Opakowanie do transportu. Noze zabezpie-
czone przed korozja i zawinigte wg 4.1.1 nalezy pakowac
do skrzyn drewnianych, wylozonych od strony ostrza
noza tektura falista.

W skrzyniach nalezy umieszczaé noze jednej wielkoscl.

W przypadku nozy do krajarek tréjnozowych nalezy
pakowa¢ do skrzyni komplety nozy.

4.2, Przechowywanie. Noze powinny by¢ przecho-
wywane w zakladach w stanie zakonserwowanym owinigte
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w papier przetluszczony,na pétkach drewnianych, w su-
chych pomieszczeniach, wolnych od par i gazéw wplywa-
jacych korodujgco.

Noze do krajarek jednonozowych powinny by¢ przecho-
wywane w zakladach w futeralach drewnianych.

4.3. Transport. Noze opakowane wg 4.1.2 nalezy
przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdy néz nalezy poddac nastg-
pujacym badaniom:

a) ogledziny zewngtrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie twardosci,

d) sprawdzenie wymagan ksztaltu i poloZenia,

e) sprawdzenie polaczenia nakladki z oprawa.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu nieuzbrojonym okiem ksztaltu noza wg 3.1, wyste-
powania nakladki wg 3.2, stanu powierzchni noza wg
3.6 i cechowania wg 3.7.

5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw nozy wg 3.1 oraz
ksztaltu i poloZenia wg 3.5 przeprowadza si¢ warsztatowymi
srodkami mierniczymi.

5.2.3. Sprawdzenie twardo$ci nakladki na zgo-
dnos¢ z 3.4 przeprowadza si¢ metodg Rockwella wg PN-57/

H-04355 na koniczch oraz w $rodku nakladki pojedynczymi
odciskami.

5.2.4. Sprawdzenie ksztaltu i poloZenia nozy na
zgodno$¢ z 3.5 przeprowadza si¢ na plycie traserskiej
za pomocg warsztatowych $rodkéw mierniczych. )

Pomoce miernicze uzyte do sprawdzenia w 5.2.2, 5.2.3
i 5.2.4, powinny by¢ zalegalizowane przez powolany do
tego urzad panstwowy.

5.2.5. Sprawdzenie polaczenia nakladki z opra-
wa przeprowadza si¢ za pomocg odpowiedniego defekto-
skopu lub przez uderzenie drewnianym miotkiem w nakladke
(badanie dzwigku) oraz ogledziny polegajgce na sprawdzeniu,
czy w miejscach polgczenia oprawy z nakladkg nie wystepu]q
szczeliny.

5.3. Ocena wynikéw badan. N6z nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli przeszedl przez
wszystkie badania wymienione w 5.1 z wynikiem dodatnim,
a materialy uzyte do wykonania sg zgodne z 3.2.

N6z nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy,
jezeli nie przeszedl z wynikiem dodatnim choéby przez
jedno z badain wymienionych w 5.1 lub materialy uz,yte
do wykonania noza nie sg zgodne z 3.2,

5.4. Zaswiadczenie o jakoSci (atest). Na zgdanie za-
mawiajacego podane w zaméwieniu na kazdg parti¢ nozy
wytwérnia powinna wystawi¢ zaswiadczenie o jakosci
(atest), zawierajace co najmniej:

a) stwierdzenie zgodno$ci materialédw wg 3.2,

b) wyniki przeprowadzonych badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/2737-01
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