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1L WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymaga-

nia i badania dotyczace:

a) sktadek podstawowych otrzymanych w wyniku  ztamy-
wania arkuszy,

b) sktadek ztofonych otrzymanych przez uzupeilnienie
sktadek podstawowych innymi elementami, jak: naktadki,
wklejki, przyklejki i wyklejki,

c) kompletéw sktadek lub kartek otrzymanych ze sktadek

podstawowych i ztozonych, utoionych wedtug kolejnosci
stronic,
1,2, Nazwy i okreslenia - wg BN=71/7401-03 i BN-73/
7401-13,
‘2, WYMAGAN IA
2,1, Skiadka podstawowa
2,1, 1, Kierunek wiékna papieru - réwnolegty do krawe~

dzi grzbietu sktadki,

2,1, 2 Ciagtosé tresci, Sktadka podstawowa powinna mieé

odpowiednig numeracje stronic, sygnature arkusza | syg-
nature grzbietowa,

Sygnatura arkusza powinna byé umieszczona na pierw-
szej stronie kazdej sktadki, a sygnatura grzbietowa na
grzbiecie sktadki, Szerokoéé sygnatury grzbietowej nie po-
winna przekraczaé 2 mm, a dtugoéé 10 mm,

Sygnatury nastepujace po sobie powinny zachodzié na sie-
bie w potowie wysokosci, W  przypadku gdy wysokosé

grzbietu uniemozliwia dalsze szeregowe ustawienie sygna-

tur, nalety umieszczaé je w kierunku przeciwnym, opusz-
czajac do potowy wysokoéci sygnatury poprzedzajacej,

W dzietach przekraczajacych objetoéé 60 sktadek dopu-
szcza sig wysokoéé sygnatury do 5 mm,

Dopuszczalna odchytka rozstawienia sygnatur w kierunku
podiuznym nie _powinna przekraczaé 1| mm,

2,1,3 _Zbieznoéé wymiarowa, Szerokoéé margineséw

gérnych i grzbietowych na stronicach rozwartych i roz-
ktadowych powinna byé zbietna oraz jednakowa w catym
naktadzie,

Dopuszczalne odchytki zbieinoéci wymiarowe] mierzone

od linii ztamywania nie powinny przekraczaé *2 mm,
Przy ztamywaniu z naddatkiem skiadka powinna zawieraé
szerokoéé marginesu bocznego jednej z potébwek od 6 do

8 mm,

2,1, 4, Liczba i sposéb ztamywania, Liczbg ztaméw w

zaleznoéci od gramatury papieru podano w tab, 1,

Tabela 1, Liczba ztaméw skiadki

2
Gramatura papieru w g/m~ wg

Liczba ztamdw
PMN-66/P-50015 tezba zia

do 100 2do 4
112 do 125 1do3
powyzej 125 1 do 2

Przyktadowe sposoby ztamywania przedstawiono na i‘ys_ 1

do 4 na str, 2,

Zgloszona przez Qsérodek Badawezo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 23 listopada 1977 r.
joko normo obowiazujgca od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

3/1978 poz. 17)

Wplyw do WN 15.12.77. Oddano do skladu 31.12.77. Druk vkohczono w kwietniv 78,
0bi.0,80 0. w. Nekitd 1200455 egz. Zom. 15/T8

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978,

Cano 3t 5,40
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Rys, 3, Ztamywanie mieszane
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Rys, 4, Ztamywanie harmonijkowe

2,15 taczenie termoniémi, W przypadku ztamywania z

zastosowaniem taczenia termoni¢mi sktadka powinna byé

zszyta pojedynczymi klamrami z termonici, W zaleznosci
od wysokoséci grzbietu liczba klamer powinna wynosié:
- przy wysokosci grzbietu do 250 mm - 2 do 4,

~ przy wysokoéci powyzej 250 mm - nie mniej niz 4,

2.1, 6, Perforowanie, W przypadku ztamywania z zasto-

sowaniem perforacji sktadka powinna mieé¢ otworki wykona=~

ne wzdtuz linii ztamywania.

2,.1,7, Sprasowanie sktadki, Sktadki powinny byé praso-

wane w celu usuniecia warstw powietrza spomiedzy kartek,

Poszczegdlne kartki w sktadce powinny éciéle przylegaé

do siebie, StopieA sprasowania nie powinien przekraczad

10% w stosunku do gruboéci stosu pod znormalizowanym ob-
.

ciazeniem wg BN-72/7451-11,

2,1,8, Wady - wg 4,1,

2,2, Sktadka ztoZona

2,2, 1, Sktadka podstawowa - wg 2, 1,

2,2, 2 Wklejka, przyklejka !ub naktadka

2,2,2, 1, Postanowienia ogdine, Wklejka, przyklejka Iub

naktadka wystepujg w zaleinoéci od zamdwienia,

2,2,2 2 Format - zgodny z zaméwieniem,

2,2,2,3 Prostokatnogé, Wklejki, przykiejki lub naktad-
ki powinny byé prostokatne, Krawedzie powinny byé réw-
nolegte | prostopadte do dolnej linii nadruku,

Dopuszczalne odchytki od prostokatnosci mierzone jako
réznica diugoéci przekatnych nie powinny byé wigksze niz

2 mm,

2,2 2 4 Wyciecie, Z wklejki lub przyklejki, w ktérych

bok przy grzbiecie sktadki podstawowe] ma wysokosé wigk-

sza od wysokoéci sktadki podstawowej, do ktérej bedzie
przyklejony, naleiy wzdiuz tego boku wyciaé skoény pasek
rozpoczynajacy sig o okoto 20 mm powyZej wysokosci sktad-

ki wg rys, 5,

BN-77/7451-04-5

Rys, 5. Wklejka wigksza 00 skiadh! podstawvowe)
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2,2.2,5 Przyklejanie, Wklejki lub przyklejki (ztamy-

wane lub nieztamywane) nalezy przykleja¢ klejem wg
BN-76/7453-01, przed kompletowaniem sktadek,

Szerokoéé powleczenia klejem wklejki lub przyklejki po-
winna wynosié 3 do 5 mm w odstepie od linii grzbietowe]
sktadki 1 —= 2 mm,

Wklejki lub przyklejki powinny byé przyklejone bokiem
dtuzszym do linii grzbietowe] lub gérnej sktadki,

Przyktadowe sposoby przyklejania pokazano na rys, 6,7, 8

[BN-77/7451-05 - b |

Rys, 6, Przyklejka wigksza od sktadki przyklejona wzdtuz
linii grzbietowe] sktadki

Rys, 7. Przyklejka mniejsza od sktadki podstawowe] przy-
klejona wzdtuz linii grzbietowej I sktadki
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Rys, 8. Przyklejka mniejsza od skiadki podstawowej przy-
klejona wzdtuz linii boku gérnego sktadki

2,.2,2 6, Sposdb ztamywania, Sposéb i kolejnosé ztamy-

wahia wklejek i przyklejek pokazano na rys, 9 i 10, a spo-

s6éb ztamywania naktadek na rys, 11,

b
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Rys. 9. Wkilejka wigksza od skiadki podstawowe]
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Rys. 10, Wklejka wigksza od sktadki podstawowe] przykie-
jona z wycigciem do sktadki

[BN=T7/M51-0d-11] -
Rys, 11, Naktadka ztamana

2,2 2 7 Sposdébumieszczania naktadki, Naktadke nale-

2y umieszczaé tak, aby zostata zachowana wtaséciwva kolej-
nosé stronic,
2,2 3 Wyklejka

2.2 3 1, Postanowienia ogdlne, Wykiejka wystepuje w

zaleinoséci od rodzaju oprawy,

2.2, 3,2 Format - zgodny z formatem sktadki podstawo-

wej,

2.2 3 3, Prostokatnosé - wg 2,2,2,3,

2,2, 3 4, Sposéb ztamywania, Wyklejka powinna by¢é zta-

mana na pét w sposéb dwukartkowy,

2.2 3.5 Wzmocnienie, W przypadku okreélonym zamé-

=2

wieniem oraz przy dutej liczbie sktadek we wktadzie nale-
2y wyklejke wzmocnié paskiem papieru lub cienkie] tkaniny

L]
o szerokos$ci 10 3 15 mm |, wzdiuz linii zgigcia po zewne-

trznej stronie sktadki i wyklejki,

"} Patrz rozdz, 5 Postanowienia przejéciowe,
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2,2,3,6, Przyklejanie - wzdtuz linii grzbietowej sktad-

ki podstawowej w odstepie 1 do 2 mm, o szerokoéci powle-

czenia klejem wg BN-76/7453-01 3 do 5 mm,

2,2,3,7 Wady - wg 4,1,

2,3, Komplet skiadek lub kartek

2,31, Sktadki -wg2,1i2.2,

2,3,2, Sposéb kompletowania, Rozréinia sig¢ dwa spo-
soby kompletowania:

a) jedna skiadka w druga sktadkg (w postaci wkiadéw
jednosktadkowych),

b) skiadka na sktadke (w postaci wktadéw wielosktadko-

wych),

2 3 3, Kolejnosé kompletowania - wedtug kolejnosci syg-

natur i stronic od pierwszej do ostatnie],

2 3 4 Kierunek utotenia, Komplety sktadek powinny byé

e e

wyrdéwnane i utotone bokiem gérnym i grzbietowym,
2,3,5 Wady - wg 4, 1.

3. BADANIA
3,1, Wytvczne ogéine, Badania nalety wykonywac:

a) dia partii pétproduktéw (caty naktad lub czesé nak}ad.l),

b) w kontroli biezace] produkcji,

3,2, Rodzaje badaf

a) ogledziny zewnetrzne (2,1,2, 2,1, 4 :2,1.6, 2,2,2,4 +
2,2.2,7, 2.2.3,5, 2,2,3,6, 2,3,232,3,4),

b) sprawdzenie kierunku wiékna papieru (2.1, 1),

c) sprawdzenie zbieinoéci wymiarowej (2, 1,3),

d) sprawdzenie stopnia sprasowania (2.1, 7),

e) sprawdzenie formatu (2,2,2,2, 2,2, 3,2),

f) sprawdzenie prostokatnoéci (2,2,2.3, 2,2,3, 3).

3.3, Pobieranie prébek do badan, Prébki do badah nale-

>y pobraé:
a) z partii - wg BN-77/7451-02,
b) z biezacej produkcji - 15 egzemplarzy wykonhanych w

czasie kontrolowania,
3,4, Opis badah

3,41, Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu:

a) sposobu i kolejnosci ztamywania i kompletowania,

b) liczby klamer z termonici,

c) prawidtowosci perforowania,

d) _wyslgpowania wklejek, przyklejek, nak{adei( i wykle-
iek,

e) prawidtowoéci wycigcia wklejek i przykiejek,

f) prawidtowoéci przyklejenia wklejek, przyklejek i wy-
klejek oraz natozenia naktadki,

g) wystepowania wad,

3.4, 2, Sprawdzenie zbieinosci wymiarowej wykonuje sie

przymiarem liniowym, W tym celu nalezy zmierzyé wiel=

koéé margineséw na rozwarciu miedzy pierwszymi wiersza-

mi kolumn petnych a liniami ztamu w boku gérnym sktadki
oraz miedzy bocznymi krawedziami kolumn a linia ztamu w
grzbiecie sktadki,

3,4 3 _Sprawdzenie stopnia sprasowania - wg BN-7%/

7451-11,
3 4 4 Sprawdzenie formatu nalety wykonaé przymiarem

liniowym z podziatka milimetrowa,

3,4, 5 Sprawdzenie prostokatnosci - metoda pomiaru

przekatnych zgodnie z PN-65/P-50127,
3, 4,6, Sprawdzenie kierunku wiékna -

PN-65/P-50128, ,
4, OCENA JAKOSCI WYKONANIA

zgodnie z

4,1, Ocena punktowa wad - wedtug tab, 2,

Tabela 2, Ocena punktowa wad

Lp. Wyszczegdlnienie ZakEeE Wy Ocena
wad punktowa
1 2 3 4
1 Nieprawidtowe 1 do 2 mm 15
wymiar
LA ¢ powyzej 2 mm 21
2 Niezbieino$é wymia- Tde fh 20t 5
rowa marginesow BEREE] 2 21
bez powodowa- 5
. . ¥ nia zmarszczek
3 Nieprawidtowa licz-
ba ztamywanh .
powoduje vl 20
zmarszczki P
Mniejsza liczba kla-~
4 | mer przy taczeniu - 15
termoniémi
5 | Niedoprasowanie powyzej 10% 15
Nieprawidtowe wy-
6 gty . 10
cigcie wklejek
7 Niewtadciwy kieru- 20
nek widkna papieru
8 Wypadanie elementéw 21
° Powtérzenia elemen-
téw 21
10 Prze?tawienia ele- 21
mentéw
11 QOdwrdécenia elementdw 21
12 Obce elementy 21
13 Pominigcia elemen- 21
téw
14 Niepeint? potaczenia 21
elementow
Lt do 3 mm 5
15 Przesunigcia ele-
mentéw
powy2ej 3 mm 21
16 Oddarcia elementu - 21
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cd, tab 2
L Wyszczegdinienie ZEREEEE Ocena
wad punktowa
1 2 3 4
na tekécie lub 21
17 Naddarcia Hustracji
na marginesie 15
18 Odcisnigcia = 15
19 Rysy - 15
na tekécie lub 21
20 Zmarszczenia Hustrac]]
na marginesie 15
21 Zabrudzenia - 21
4, 2 Ocena wynikdw bada_ﬁ, Badana sktadke, komplet
sktadek lub kartek nalezy uznaé za dobre, jezeli badanie

spetnia wymagania podane w rozdz, 2, a ocena punktowa

wad kazdej sztuki nie przekracza 20 punktéw,

Po zakoiiczeniu badar policzyé sktadki, komplety sktadek

lub kartek niezgodnych z wymaganiami normy,

4,3, Ocena partii i procesu technologicznego Partie pék
produktéw introligatorskich nalety uznaé za zgodna z wy-
maganiami normy, jeieli liczba sztuk niedobrych w prébce
jest réwna lub mniejsza od liczby kwalifikujace] podanej w
BN-77/7451-02,

Proces technologiczny nalety uznaé za zgodny z wyma-
ganiami normy, jeteli w pobranej prébce nie ma egzempla-

rzy wadliwych,

5, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu opracowania normy branzowej dotyczacej wy-
tycznych stosowania materiatéw introligatorskich nalety na
wyklejke stosowaé papier offsetowy wg F’N-SQ/P-QSOO?,
wzorzysty wg BN-65/736‘I-OI o gramaturze od 90 g/m2 do
120 t_:g/m2 oraz tkaning do wzmocnienia wyklejki wg BN-69/
7533-03,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme, Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7451-04, BN-65/

7451-05, BN-65/7451-06

a)- norme opracowano kompleksowo,

b) wprowadzono okreslenia zgodnie z BN-73/7401-13,

c) wprowadzono wymagania dotyczace faczenia termoni-
¢émi | perforowania,

d) wprowadzono sposéb pobierania prébek wg BN-'??/
7451-02,

e) rozszerzono ocene jakoéci wykonania zgodnie z PN-77/

P-55505,

3, Normy zwiazane

PN-66/P-50015 Wytwory papiernicze, Stopniowanie gra-
matur

PN-65/P-50127 Produkty przemystu papierniczego, Meto-
dy badan fizycznych, Sprawdzanie wymiardéw i prosto-
katnosci

PN-65/P-50128 Produkty przemysiu papierniczego, Meto-
dy badar fizycznych, Oznaczanie kierunkéw oraz stro-

ny sitowej wytwordéw papierniczych

BN-71/7401-03 Materiaty i procesy wydawnicze, Nazwy i
okreélenia
BN-73/7401-13 Introligator stwo przemystowe, Nazwy i

okreslenia
BN-77/7451-02 Péiprodukty poligraficzne, Pobieranie pré-
bek, poziom kontroli i plan badas
BN-72/7451-‘I1 Pétprodukty i produkty introligatorskie,
Oznaczanie gruboéci | stopnia sprasowania
BN-?6/7453-01 Zastosowanie klejéw do opraw introliga-

torskich

4, Normy zagraniczne
NRD TGL 11506 Einlagenbroschuren; Technische Forde-
rungen, Prdfung

TGL 11507 Mehranlagenbroschuren; Technische For-
derungen, Prifung
TGL 28826 Klebebinden von Einbdiden und Broschu-

ren

5, Autor projektu normy - Elibieta Kulesza, Osrodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Przemysiu Poligraficznego O$rodek

Normalizacji,



