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Gwoździe stolarskie i ogólnego 5028-24 
GWOŹDZIE przeznaczenia 

Gwoździe 

l, WSTĘP 

Przedmiotem normy sę gwoździe druciaki przeznaczone 

do stolarki meblowej, mocowania tkanin przy produkcji obl~ 

wia oraz ogólnego przeznacz.enia, 

2, POOZIA.L l OZNACZENIE 

2, 1. Symbol: Gw Ol.A4B1C1 wg PN-84/M-81000, 

2, 2. Wykonani e, W za leżności od powłoki na powi er2chni 

rozróżni a się wykonani e gwoździ: 

-bez powłoki -bez wyróżnika w oznaczeniu, 

- cynkowane- Zn, 

-żyw i cowane- ż, 

Wielkość 
, 

Sredni ca trzpi eni a Długość gwoździa 

gwoździa 

d X l d l 

mm 

0, 8 X 8 8 

0,8 
+0,04 

0, 8 X 10 
-0,03 

10 

1, 0 X 13 1 , o 13 

1, 2 X 17 1 , 2 17 

1, 4 X 20 20 

1, 4 X 25 25 ±d 
-

1, 4 X 30 1 ' 4 ±o, o5 30 

1, 4 X 40 40 

11 4 X 50 50 

1, 6 X 30 1 , 6 30 

1, 8 X 35 1' 8 35 

druciaki 

Grupa katalogowa 0435 

2. 3, Przykład oznaczenia gwoździa druciaka 

Gw Ol . A4B1C1, z drutu ze stali gatunku Stl, o średnicy 

trzpienia d = 1, 4 mm i długości l = 25 mm, cynkowanego; 

Gw Ol.A4B1C1- St1- 1, 4 x 25- Zn 

BN- 70/5028- 24 

3, l, Wymiary 

Gw 01. A4B1Cl - wg r ysunk u i tablicy . 

h d 

l 

l 

=1 B-.-:-N----.-7=o"/ =s o=-=2-=s----2:-;"141 

, 
Sredni ca główki Ori ent acyjna wy- Orientacyjna 

sokość główki masa 1000 sztuk 
D h 

kg 

0,04 

1 '8 0,6 
o, os 

±o, 2 
2,3 0,8 o, 10 

2,8 0,9 o, 19 

0,26 

0,36 

3,2 1, o 0,42 

±0,3 0,54 

0,66 

3,6 1' 2 o,ss 

4, 1 1, 4 0,82 

Dla gwoździ cynkowanych tolerancje średni cy trzpienia zwiększa się o +O, 1 S mm. 

Wydanie 5 

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Prze mysłu Wyrobów Metalowych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Wyrobó w Metalowych dnia 20 października 1970 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r . 
(Mon. Pol. nr 44/ 1970, poz . 354) 

WYDAWNI CTWA NO RMALIZACYJNE .. ALFA" 1988. Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark . wyd . 0.25 Nakł. 200 .. 25 Zam. 1538 '88 Cena zł~ 
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3, 2. Materiał. Drut okręgły, goły szary (ga), twardy 

( N w ) w g PN-67 /M-80026, wykonany ze stali gatunku St 1 

vv:,:J PN-S l/H-84023. Cynk wg PN-77/H-82200, którego ga­

tunek dobiera producent. 

Dopuszcza się wykonani e gwoździ z innych materiałów po 

uzgodnieniu między wytwórcę a odbiorcę. 

3, 3, Wykonanie. Gwoździe bez powłoki, cynkowane lub 

żywicowane zgodnie z zamówieniem. 

Gwoździe bez powłoki czyszczone przez bębnowan i e. 

Na t rzpi en i u widoczne ślady po szcz~kach. 

3, 4, Pozostałe wymagania i badania 

M-81 000. 

wg PN-84/ 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracow 4ięca normę - Ośrodek Badawczo­

-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMET AL, 

Kraków, Oddział w Zabrzu. 

2. Normy związane 

PN-77/H-82200 Cynk 

PN-81/H-84023 Stal określonego zastosowani a. Gatunki 

pt·,-67/M-80026 Druty okręgłe ze stali niskowęglowej ogól-

nego przeznaczenia 

?N-84/ M-81000 Gwoździe. Ogólne wymagania badania 

3. Symbol wyrobu w g SWW- 0651. 

4, Autor projektu normy - Ośrodek Badawczo-Rozw ojo­

wy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL, Kraków, 

Oddział w Zabrzu- praca zbiorowa, 

S. W y dan i e 5- stan aktualny : kw i ecień 1989 

a ) uaktua lniono normy zw i ęzane , 

b) uw zg lędniono zmianę i poprawkę: 

zmiana 1- Biuletyn PKN iM nr 8 / 1972, 

poprawka 1 -Biul etyn P KNMiJ nr 4 / 1989- tr eść n ie pu­

bl i k owa na. 

Vil y dan iam i Ił ni e na l eż y się posł u ~J i wać. 


