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3.2. Trwatos$é. Lakier ftalowy modyfikowany schnacy
na powietrzu ogdlnego stosowania powinien odpowia-
da¢ wymaganiom normy w ciagu 18 miesigcy, liczac
od daty produkcji.

Dopuszczalne w tym czasie zggstnienie wyrobu po-
winno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5 % benzyny do
lakierow rodzaju C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymieniony-
mi w 3.1. Nalezy je wykonywac¢ raz na 6 miesigcy oraz
przy kazdej zmianie stosowanych surowcow lub metod
technologicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki ba-
dan oraz w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci  wyrobu 7z wymaganiami wymienionymi
w 3.1 a), b), d). ). g). i). j)., k).

Badania niepelne nalezy wykonywac dla kazdej partii
produkowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej prob-
ki laboratoryjnej wykona¢ zgodnic z PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu wstgpnych prob technicznych wg
PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpieniem
do badan, lakier nalezy starannic wymiesza¢ i prze-
filtrowa¢ przez sito o boku oczka kwadratowego
0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Plytki szklane i stalowe
przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalowac
jednorazowo badanym lakierem przy uzyciu pedzla lub

zgodnie z 3.1 i). Powloki do badan powinny mie¢ gru-
bos¢ 25 + 40 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki przed
wykonaniem badan nalezy aklimatyzowal w tempera-
turze 20 +2 °C i wilgotnosci wzgledne] powietrza
65 +5 % w ciggu 72 h.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok wykona¢ przyrzadem
elektromagnetycznym pm wg PN-74/C-81515 lub in-
nym gwarantujgcym doktadnos¢ pomiaru do 2 pm.

3.6. Wyglad powloki nalezy oceni¢ nicuzbrojonym
okiem w rozproszonym $wietle dziennym na co naj-
mniej 3 powlokach. Badane powloki nalezy uznac za
zgodne 7z wymaganiami normy, jesli co najmniej 2 po-
wloki wykazuja zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.1 j).

3.7. ZasSwiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowiazany dostarczy¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jakosct wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier ftalowy modyfikowany schng-
cy na powietrzu ogdlnego stosowania pakuje si¢ zgod-
nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci
do 50 dm?, w bebny stalowe z obr¢czami nasadzanymi
pojemnosci do 200 dm’, w kontenery tadunkowe o po-
jemnosci do 750 dm* oraz pudetka z wieczkiem wcis-
kanym pojemnosci do 5 dm’.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych rodzajéow opako-
wan uzgodnionych z odbiorcami. zabezpieczajacych
wyréb w sposob wigsciwy i posiadajacy wymiary zgod-
ne z PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/

aplikatora zgodnie z PN-79/C-81514, po czym suszy¢ . C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Wroclawska Fabryka Farb
i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-70/MPCh-F1-503. Wprowa-
dzono aktualne metody badan dotyczace:

— lepkosci,

— zawartosci substancji lotnych,

— twardos$ci powltoki,

— przyczepnosci powloki,

— odpornosci powloki na dzafanie wody.

Dotychczas obowiazujaca ZN-70/MPCh-F1-503 zostaje uniewaz-
niona z dniem | paZdziernika 1978 r.
-3. Normy zwigzane .
PN-73/C-81400 Wyroby

1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic probek i przygotowa-

nie $redniej probki laboratoryjnej

lakierowe. Pakowanie, przechowywanic

PN-72/C-81503 Wyroby lakivrowe
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe

Wstgpne proby techniczne
Plytki do badan

" PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powltok

do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powlok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
4. Symbol wg KTM — 1313-21{-010-000.

S. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska, Wroctawska
Fabryka Farb 1 Lakierow.

6. Wydanie 3 — stan aktualny: wrzesien 1985 — uaktualniono
normy zwigzane oraz wprowadzono zmiang | — Biuletvn PKNMilJ
nr 2/1981.
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