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L. WSTEP

Przedmiotem

\

1.1. Przedmiot normy. normy sa

najniZsze dopuszczalne wartosci wskazZnikéw tech-

nologiczno-uzytkowych, stopnie Jjakos$ci, pakowa-
nie, przechowywanie i transport oraz badania
o%biorcze dla przedzy welnianej, weXnopodobnej

i mieszankowej czesankowej tkackiej, surowobialej
i barwionej, pojedynczej i wielokrotnej.

1

1.2. Zakres stesowania normy. Norme halezy

stosowac przy  jakosciowaniu przedzy gotowej,

o masie liniowej i liczbie skretu ‘- wg tablicy.

1.3. Okreslenia

1.3.1. przedza weilniana - przedza z widkien
weinianych.

1.3.2. przedza welnopodobna - przedza z widkien
chemicznych.

1.3.3. przedza mieszankowa - przedza z widkien

wetnianych i chemicznych.

1.3.4. przedza wieloskladnikowa - przedza =z

mieszanki powyzej dwdch rodzajéw wiékien chemicz-
nych lub naturalnych i chemicznych.

1.3.5. btedy przedzy

zgrubienia - miejsca w przedzy, ktérych Sredni-
ca jest rdwna lub wiegksza niz:

trzykrotna nominalna Srednica przedzy na odcin-
ku od 10 do 15 mm '
lub

dwukrotna nominalna &rednica przedzy na odcin-
ku od 15 do 50 mm.

Zgrubienia takie nalezy liczyé¢ jako jeden biad.

Zgrubienia powyzej 50 do 150 mmn naleiy lizzys
btedy. Kazde

150 mm nalezy liczyé jako kolejny blad;

jake dwa nastepne przekroczenie

nopy - pegczki splatanych widkien, o S$recdnicy
powyzej
sposOb uniemozliwiajacy odigczenie sig w trakcie

1 mm czeSciowo z}gczonych z przeduzg w

przewijania, powodujgce bledy w tkaninie;

zanieczyszczenia roflinne --

ro$lin wymagajgce usuniecia z tkaniny;

widoczne czg§s

naloty obecych widkien =~ obecnos$é widkien innes-

koloru lub charakteru.

1.3.6. przedza gotowa - przedza, ktéra przaszla

wszystkie etapy procesu produkcyinego u wytworey.

1.3.7. partia przedzy gotowej - wg PHN-8%/S
P-04651. )
2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Podstawowy podziat - wg KTM, podbrania
1923, uzupelniony nazwa handlowa przedzy i nune-
rem normy.
2220 Przykiad oznaczania przedzy weinianei

czesankowej (1923), mieszankowej 2z weiny i wié-
kien syntetycznych (-3), tkackiej podwéjnej (Z),
jednobarwnej barwionej w surowcu (5), o masie
liniowej 23 tex X 2 (44), o zawartosSci 45% welny
i 55% elany,

o liczbie kontrolnej 7 (7):

na krzyzdéwkach stoizkowych (2-68),

KTM 1923-325-442-687
PRZEDZA WELNIANA CZESANKOWA TKACKA
BN-89/7541-02

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wetnianego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 12 grudnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1990 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1990, poz. 5)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE L ALFA" 1990,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,40 Nakt 900 + 27 Zam. 613/90/9




Masa liniowa

Nominalna liczba skretu przedz, obr/m’)

Przedza z widkien:

Przedza z widkien:

Przedza z wiokien:

Przedza z wildkien

nmu‘::ir;;l -, weknianych o nominalnej - welnianych o nominalnej érednicy - poliestrowych + celulozowych poliakrylonitrylowych
;;ed;lcy Kdgkier do vigkien 27U 1 povyie) - poliestrowych + poliakrylonitrylowych Standard
5 H - welnianych + poliestrowych + celu-
-" poliakrylonitrylowych lozowych
Fpeluioatiyych - welnianych + celulozowych
- welnianych + poliamidowych + celu-
lozowych

- weinianych + poliakrylonitrylowych

- welnianych + poliestrowych
15 630 “ - =
16 630 640 660 -
17 600 620 630 -
18 580 600 610 -
19 560 580 590 550
20 550 & - =
21 530 550 560 530
23 500 520 530 -
25 480 480 500 480
28 440 450 470 450
30 420 430 450 -
32 400 410 430 -
36 370 380 400 390
42 350 350 365 380
46 = 340 " -
50 310 320 330 340
64 250 260 270 300

Z0-TvSL/68-Ng




cd. tablicy

14X 2 690 840 - -

15 X 2 660 780 ' = .

16 X 2 660 730 720 ' -

17 X 2 630 ‘ 670 700 =

18 X 2 620 640 660 -

19 X ﬁ 560 600 630 -

20 X 2 550 - : - -

21X 2 530 ' 560 600 -

23.X 2 . 500 530 V 570 -

X2 480 ' 490 540 280
28 X 2 460 : : 460 500 250
30 X 2 440 440 480 _ =
‘32 X2 420 420 460 ' -

36 X 2 ; 380 390 420 -

42 % 2 350 350 385 -

50 X 2 300 320 350 200
64 K2 240 ” 260 280 -

64X 3 - = - | 150

Z0-TPSL/6B-Ng

') Odchylenie masy liniowej rzeczywistej od nominalnej, nie wiecej niz # 4%.

2) Dla przedzy podwéjnej odchylenie rzeczywistej liczby skretu od nominalnej, nie wigcej niz *4%Z. Dopuszcza sie inna liczbe skretu uzgodniona
pomiedzy dostawca i odbiorca. .




4 BN-89/7541-02

3. WYMAGANTIA I BADANIA

3.1. Wymagania ogélne

a) nawoje przedzy powinny byé tak uformowane,
aby zapewnialy prawidlowe odwijanie,
przedzy
i niezaplamione,

b) nawoije powinny by¢ niezabrudzone

c) znakowanie przedzy powinno byé tatwe i cai-
kowicie spieralne,

d) nawoje nie powinny mieé¢ odcieni niespieral-
nych,

e) miedzy nawojami ani w obrebie nawoju nie
moga wystepowaé réinice skretu 1 grubosci przedzy
wedlug oceny organcleptycznej,

f) wezly nie moga rozwigzywac

procesach technologicznych.

sieg w dalszych

Zgodnoéé dostawy z wymaganiami ogdlnymi nalezy
sprawdzié na prébkach pobranych wg PN-89/P-04651,
przy jednostopniowym pobieraniu probek.

3.2. Wymagania szczegdbiowe

a) skrety wg tablicy,

b) odpornosci wybarwieh wg BN-86/7541-19,
c) odchylenie zawartosci widkien weinianych,
w przedzach mieszankowych powinno byé nie mniej-
sze niz - 2% w stosunku do wartosci nominalnej,

d) pozostate wymagania wg zalgcznikéw 1 1 2.

3.3. Wyznaczanie masy liniowej oraz wspéiczyn-

nika zmiennosci masy liniowej - wg PN-83/P-04653
p. 2.8.2.

W badaniach nie majacych charakteru rozjemczego

masy liniowej i jej
przy
nie mniejszej niz 20 (2 pomiary z kazdego nawo-
i)

dopuszcza sig wyznaczanie

wspoiczynnika zmiennogci liczbie pomiardw

3.4. Wvznaczanie Sredniej liczby skretu przedzy
- wg PN-84/P-04652.
Przedze ze

skretem przekraczajgcym tolerancje
zawarta w tablicy mogg by¢ przedmiotem odbioru
pomigdzy dostawca 1

po uprzednim uzgodnieniu

odbiorcy.

3.5. Wyznaczanie liczby bieddw

3.5.1. Pobieranie PN-89/P-04651

D 200258,

prébek - wg

3.5.2. Sposdb wyznaczania. Liczbe bleddéw nalezy

wyznaczyé, przewijajac na dowolnym przyrzadzie,

nie mniej niz 10 000 metrdw przedzy pojedynczej

lub lg;;O-Qg—metréw przedzy wielokrotnej, gdzie
n jest 1liczbg zlozen w skrecaniu jedno- 1lub
wielostopniowym.

Przedza w czasie przewijania i obserwacji po-
winna byé osSwietlona Swiatiem debrze uwidacznia-
jacym biedy.
wiednio zaklasyfikowaé 1 zarejestrowaé. Po

Kazdy zauwazony biad nalezy odpo-
prze-
winieciu wymaganej difugosci przedzy, nalezy usta-

1ié 1liczbe bledéw i odniesé do diugosci 1000

m przedzy pojedynczej Jjako Jjednostki przelicze-
niowej.
Dopuszcza sie wyznaczanie liczby bleddéw za

pomoca przyrzadu Classimat.

sporéw ‘reklamacyjnych,
sie wyznaczanie liczby bieddédw w partii przedzy
przeliczajac ge-
m przedzy pojedynczej,

W przypadku dopuszcza

na podstawie wygladu tkaniny,
sto§éé tkaniny na 1000
jako jednostki przeliczeniowej.

3.6. Badanie partii produkcyjnej przedzy. Pro-
gram badan partii produkcyjnej oraz licznosé

do badan
od potrzeb biezacej kontroli zapewniajgcej jakosé

probki ustala producent w zaleznosci

wykonania czynnosci technologicznych & produkowa-

nej przedzv.

3.7. Stopnie jakosci

3.7.1. Podstawy stopniowania. W przedzy gotowej
wymagania
sie trzy stopnie jako$ci: jakos¢ 1, 2 i 3 w za-

speiniajace] podane w 3.1 rozrdznia

leznosci od wielkoéci odchylek wskaZnikéw techno-

logiczno-uzytkowych 1  liczby bieddéw podanych

w zalgcznikach 1 i 2.
jakosci.

3.7.2. Ustalenie stopnia W przypadku

stwierdzenia cech odpowiadajacych réznym stopniom

jakosci, nalezy przyjaé stopien jakoSci przedzy

wg cechy kwalifikujgcej ja do niZszego stopnia

jakosci.

4. POSTEPOWANIE Z WYROBEM NIEZGODNYM
Z WYMAGANIAMI NORMY
Wyréb uznany za niezgodny z wymaganiami normy
jakosci, a nadajgcy sie

dla najnizszegc stopnia
do uzytku zgodnie z przeznaczeniem moze byé do-
puszczony do obrotu na podstawie umowy pomigdzy
producentem i odbiorca, przy speinieniu nastepu-
jacych warunkow:
a) zachowania najnizszych dopuszczalnych war-
tosci podstawowych wskaznikéw uzytkowych zawar-
tych w normach przedmiotowych lub dokumentacji
techniczno-technologicznej,

b) oznakowania na przywieszce "wyréb niepeino-

wartosSciowy",

c) podania podstawowych przyczyn zakwalifiko-
wania wvrobow do niepeinowartosciowych (dotyczy
wylacznie btedéw wygladu zewngtrznego - ocenia-

nych organoleptycznie),

d) zastosowania opustéw cenowych zgodnie 2z

odnoénymi przepisami').

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

5.1, Pakowanie. Przedze w nawojach naleiZy pa-
kowaé w opakcwania zapewniajace zachowanie wias-
ciwej jako$cl przedzy oraz zabezpieczajgce Ja

przed uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem.

5.2. Znakowanie. Kazde opakowanie =z przedza

powinno mieé etykiete, =zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) sposdb nawinigecia wg PN-81/P-63432,

d) numer ukfadaczki,

1

~—

Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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e) znak kontroli jakosci i date,
f) numer partii,

g) mase brutto i netto,

h) stopien jakosci.

5.3.
chowywana w warunkach zabezpieczajgcych ja przed

Przechowywanie. Przedza powinna byé prze-

uszkodzeniem. Pomieszczenie do przechowywania

przedzy powinno byé kryte, czyste, suche i prze-

wiewne.
Przedze nalezy przewozi¢ Srod-

gwarantujgcymi
jej przed uszkodzeniem,

5.4. Transport.

kami transportu zabezpieczenie
zabrudzeniem i dziataniem

warunkéw atmosferycznych.

6. BADANIA ODBIORCZE

6.1. Miejsce odbioru. ©Odbidér powinien odbywac

sie w pomieszczeniach zapewniajgcych swobodne

kontrolnych
umozliwiajgcych dostep do kazdego

wykonywanie czynnosci w warunkach
jednostkowego

opakowania przedzy.

6.2. Dokumentacja partii. Do partii

przedstawionej do odbioru nalezy doigczyé:

przedzy

- specyfikacje z oznaczeniem wg 2.2,
- atest jakosSciowy.

6.3. Rodzaje badafi. Przy odbicrze partii puize-

dzy nalezy stosowaé nastepujace rodzaje badafi:

a) wstepne, polegajace na sprawdzeniu zgodno:ic

partii z danymi na specyfikacji oraz :zgcdrosod

opakowania 1 oznaczenia wg 4.2.
b) organoleptyczne,

polegajgce na sprawdzenl

zgodno$ci partii przedzy =z wymaganiami ogolnymi

wg 3.1.
c) laboratoryjne,

polegajace na sprawdanniu

zgodnosci parametréw przedzy z wymaganiami poda-

nymi w 3.2 na podstawie wynikdw badan
ryjnych,
podstawie prébek pobranych w zalezZno$Scl oo rodis

normami

zgodnie z czynn owyirl, La
ju przeprowadzanych badad o licznosci wg EFN-ad/
P-04651 p. 2.2.1.1.

Dopuszcza sig pobieranie prébek po o

zuzyciu partii do produkciji z czesSci partil

dzy zawierajgcej nie mniej niZ 4C% opakowan
nostkowych.
6.4. Ocena partii. Partie przedzy wnrzedstzivic-

nag do odbioru naleiy uznaé za zgodng wynaganis -

mi normy, jezeli w badaniach odbiorczyeh i

danego stopnia jakosci wyniki badan przeprowaisac -

ne wg 6.3 speiniajg wymagania nocrmy.

KONTIETC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralny

0Osrodek Badawczo-Rezwojowy Przemysiu Weinianego,
BG4z .

2. Istotne zmiany W stosunku do  BN-78/
7541-02/00

a) przy wyznaczaniu masy liniowej i jej wspoi-
czynnika zmiennosci dopuszczono badania przy
zmniejszonej liczbie pomiardw,

b) wprowadzono punkt dotyczgcy postepowania

z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy,
c) zmieniono uktad normy, *aczac arkusze 00 + 12

w jedng norme.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania 1 zapisywania
liczb

PN-89/P-04651 Nitki. Pobieranie prdbek

PN-84/P-04652 Metody badad wyrobdéw widkienni-

czych. Nitki. Wyznaczanie kierunku i liczby

skretu

DODATKOWE
PN-83/P-04653 Metody badan wyrobdw widkienni-
czych. Przedza i kabelek. Wyznaczanie masy
liniowej
PN-81/P-63432 Maszyny widkiennicze. Nawclie nitek.
Terminologia
BN-86/7541-19 Przedza weiniana, welncnodobna

i mieszankowa czesankowa. WskazZniki odpornosci
wybarwien
Pozostate normy zwigzane podano w zalagcznikach.
Zasady budowy 1 aktualizacji Kodu Towarowo-Mate-
KTM, &R&dz,

biorstw Weilniarskich ,Pdinoc" 1977 r.

rialowego. Zjednoczenie Przedsig-

zarzadzenie nr 30 Ministra Finanséw z dnia 15

czerwca 1987 r.

4. Symbol wg KTM - 1923.

5. Autorzy projektu normy - mgr inz. Romana
Idasz, mgr inz. Krystyna Klimaszewska-Wiak -
Centralny OSrodek Badawczo-Rozwojdwy Przemysiu

Welnianego, R&dZ.



TEACKIEJ WEENTANEJ T MIESZANKOWEJ

ZESTAWIENIE WYMAGAN JAKOSCi2WYUY DA PRZEDZY CEESANKOWET

ZALACZNIK 1

Przedza z wlokien:

10U0% weinianych 707 welnianych 45 1 607 welnianych 307 weinianych welnianych
+ 307 poliestrowych + poliestrowych + 70Z% poliestrowych | + celulozowych
. Rodzaji 50% welnianych Metoda badania
Wskazniki i il + 507 poliakrylo- wg
- przedzy nitrylowych
Jakos¢ Jakosé Jakosé Jakosé Jakosé
1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Mepadesynaiksmiennosch masy dnke~ | mielee 3,2| 4,5 | 6,0 3,2 45 |60 | 32|50 | 60| 32| 5.0 | 60| 3,2| 55 |7,0 |PN-83/P-04653;
wej, %Z, nie wiecej niz krotna &
Wspotczynnik zmiennosci masy linio- 16 22:2| 25;2 2) 22,0 | 23,0 2) 22,01 23,0 2y 22,0 | 23,0 2) 22,2 | 23,2 3
wej dla przedzy pojedynczej na od-
cinkach 8 mm wg Ustera, Z, nie 17 22,01 25,0 21,8 22,8 21,81 22,0 21,8 22,8 22,0 23,0
wiecej niz?)
18 21,8 24,9 21,7 | 22,7 21,7 22,7 21,7 | 22,7 21,9 | 22,9
19 21,7 24,8 21,6 | 22,6 21,6 | 22,6 21,6 | 22,6 21,8 | 22,8
21 21,6| 24,7 21,5 ||:22,5 21,51 22,5 21,5 | 22,5 21,7 ] 22,7
w 23 21,5[ 24,6 21,4 | 22,4 21,4 | 22,4 21,4 | 22,4 21,6 | 22,6
@
4
w25 21,4 | 24,4 21,2 12,2 21,2 22,2 21,2 | 22,2 |. 21,4 | 22,4
i s
N
E 28 21,2 | 24,2 21,0 | 22,0 21,0 | 22,0 21,0 | 22,0 21,2 )| 2242
3 PN-76/P-04804
2 30 21,0 24,0 20,9 | 21,9 20,9 | 21,9 20,9 | 21,9 21,1 7 221
o
m
32 20,9 23,9 20,7 | 21,7 20,7 | 21,7 20,7 | 21,7 20,9 | 21,9
36 20,71 23,8 20,5 | 21,5 20,5 | 21,5 20,5 | 21,5 20,7 | 21,7
42 20,5 | 23,6 20,3 21,3 20,3 |21,3 20,3 | 21,3 20,5 912155
46 = = 20,2 | 21,3 - & 20,3 | 21,3 - -
50 20,2 | 23,5 20,0 | 21,0 20,0 | 21,0 20,0 | 21,0 20,2 | 21,2
64 19,8 | 23,0 19,5 | 20,5 19,5 | 20,5 19,5 | 20,5 19,7 | 20,7

Z0-T¥GL/68-NE OPp T Tuzobfez



cé. tablicy

Wspéiceynnik zmiennodci skrqtu, X, wielo- i 8 8 8 3 8 PN-84/P-04652
nie wigcej niz krotna
Wytrzymatosé wlasciwa w stanie { pojedyncza 4 8 9 12 4,0
aklimatyzowanym, cN/tex,
nie mniej nig
wielo-
krotna 55 10 4% L2 8 PN-84/P-04654
Hspétczynnik zmiennodcl silty zer- wielo-
vania, %, nie wigcej nit { yrotna 13 14 14 15 14 15 14 15 14 15
4 4
Liczba biqdow, zgrubiemia pojedyncza{ 0,8 1,5 2:5 1,0 3,0 4,5{ 0,69 2,0 3,0 1,0 2,0 3,0 1,8 3.5 5,0
nie wiecej nit : 1 ’
wielo-
krotna
nopy 3,5 5,0 7,0 5,0 8,0 13,0} 4,09 7,0 | 12,0 6,0 8,0 | 12,0 6,0 |12,0 | 18,0
3.5
zaqieczyszczunia 0,5 1,0 1,5 0,4 0,8 1,0 » % c i 2 : - - -
ro$linne
naloty obcych DR dopusz- i 9 dopusz- 4y dopusz- ) dopusz- 4 dopusz-
wiékien czalne czalne czalne czalne czalne

Wyniki 5adaﬁ w pordwnaniu z wartosciami liezbowymi podanymi w tablicy nalezy interpretowaé zgodnie z PN-70/N-02120.

!) Dla przedz 100% weinianych, wytwarzanych z weiny o nominalnej $rednicy 27 um /BC/ i powyZej, wartosé wskaznika zwigksza sig dla poszczegdlnych mas liniowych
o 2% wartosci bezwzglednej.

2) Nie normalizuje sie.
?) Dla przedzy o sktadzie surowcowym 507 widkien welnianych i 507 wiékien poliakrylonitrylowych wartosé¢ wskaznika przyjmuje sie na poziomie: zgrubienia 1,0, nopy 5,0.

*) Niedopuszczalne w iloSci rzutujacej na wyglad tkaniny.

Z0-TKSL/68~Nd OP T {Fuzokjez




ZALACZNIK 2

ZESTAWIENTE WYMAGAN JAKOSCTOWYCH DLA PRZEDZY CZESANKOWEJ TKACKIEJ WEENOPODOBNEJ

Przedza z wtokien:
55 +75% poliestré— 307 poliestrowych Wielosktadnikowa Poliakrylonitrylowych| 1007 poliakrvlo-
wych + celulozowych |+ 707 celulozowych + celulozowych nitrylowych Metoda badania
Wskazniki Rodzaj standard wg
przedzy
Jakosé Jakosé Jakosé Jakosé Jakosc
i 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Wspoteaynnik zmiemnofed masy: linfo~ jrwielo- 3,2| 4,5 | 6,5 | 3,21 4,5 | 6,5 3,2 4,5 | 6,5 3,2 4,5 |6,5 3,2 | 4,5 | 6,5| PN-83/P-04653
wej, %, nie wigcej niz krotna
Wspéiczynnik zmiennosci masy linio- 16 22,2 23,2 1) 22,2 | 23,2 1y 22201939 1y 22,2 | 23,2 D) 22,2 | 23,7 Y
wej dla przedzy pojedynczej na od-
cinkach 8 mm, wg Ustera, Z, 17 22,04 23,0 22,0 23,0 22,0( 23,0 22,0 23,0 22,0 23,5
nie wiecej niz
18 21,9 }22,9 21,9 | 22,9 21,91 22,9 21,9 | 22,9 21,9 | 23,4
19 21,8 | 22,8 21,8 | 22,8 2178 | 22,8 21,8 | 22,8 21,8 | 23,3
w 21 2157 7227 2157 | 22,7 21577 2247 21,7 | 22,7 217 7232
T
i 23 21,6 | 22,6 21,6 22,6 21,6 22,6 21,6 22,6 21,6 23,1
o
2 25 21,4 | 22,4 2k || 22,5 21,4] 22,4 21,4 | 22,4 21,4 | 22,9
=
T 28 9147 Vaaa 39 | 29,2 21,21 92.9 71,2 | 22,2 T s
g _ PN-76/P-04804
30 21,1 ] 22,1 21,1 22,1 21,3122, 21,1 22,1 21,2 22,7
32 20,9 121,9 20,9 21,9 20,91 21,9 20,9 21,9 21,2 227
36 20,7 | 21,7 20,7 21,7 20,7} 21,7 ) 20,7 21,7 21,1 22,6
42 20,5 121.5 20,5 | 21,5 20,5121,5 20,5 | 21,5 20,9 | 22,4
46
50 20,2 (21,2 20,2 | 21,2 20,2 | 2k,2 20,2 | 21,2 20,5 | 20,0
64 19,7 120,7 19,7 20,7 19,7 | 20,7 19,7 20,7 20,0 2145
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cd. tablicy

Wspétczynnik zmiennosci skretu, 7,

wielo-

: X A 8 8 B8 8 8 PN-84/P-04652
nie wiecej niz krotna
Wytrzymatoéé wiasciwa w stanie pojedyncza 11 7 24} 7 8
aklimatyzowanym, cN/tex,
nie mniej niz
:;ziza 14 9 7 8 8
PN-84/P-04654
Wspélczynnik zmiennosci sity zer- pojedyncza = = = = = - - - 17,5 22,0
wania, %, nie wiecej niz
salas
Frotns Lye2 13 14,5 15 14,5 15 13,5 14 13,5 18,5
Liczba btedow, zgrubienia 1,02} .2,0 350 17 3,0 5,0 2,0 3,5 5,0 2D 4,0 6,0 1,3 255 4,0
nie wigcej niz
pojedyncza
nopy i wielo- 4,52)[10,0 14,0 | 6,5 12,0 |18,0 6,0 |12,0 18,0 | 8,0 14,0 | 20,0 | 5,0 10,0 {15,0 3.5
krotna
:i%ﬁ?:nobCyCh e dopusz- 3) dopusz- 3) dopusz- ) dopusz- 3) dopusz-
oxd czalne czalne czalne czalne czalne

1) Nie normalizuje sie.

2) Dla przedzy o skitadzie surowcowym 707 *

75% widkien poliestrowych + widkna celulozowe wartosé wskazZnika przyjmuje sig na

%) Niedopuszczalne w ilosci rzutujacej na wyglad tkaniny.

Wyniki badar w pordwnaniu z wartosciami liczbowymi podanymi w tablicy naleiy interpretowac zgodnie z PN-70/N-02120.

poziomie: zgrubienia -0,8, nopy - 5,0.
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