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l N O R M A BRANŻOWA BN-89 l Przędza wełniana , 7541-02 WYROBY 
wełnopodobna i mieszankowa 

Zamiast i 
; ~~Wj~tJJEl~ czesankowa tkacka BN-78/ 7541-02/00 + 1 ~ ;o- \ J 

ri c;- 965"o ' Wymagania i stopnie jakośc i 

1. l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

naj niższe dopuszczalne wartości vlskaźników tech­

nologiczno-użytkowych, stopnie jakości, pakowa­
nie, przechowywanie i transport oraz badania 

o~biorcze dla przędzy wełnianej, wełnopodobnej 

i mieszankowej czesankowej tkackiej , surowobiałej 

i barwionej , pojedynczej i wielokrotnej. 

l. 2. Zakres stosowania normy . Normę należy 

stosować przy jakościowaniu przędzy gotowej, 

o mas ie liniowej i liczbie skrętu ' - wg tablicy . 

1.3. Określeni'! 

1 . 3.1. przędza wełniana 

wełnianych . 

przędza z włókien 

l . J . 2. przedza wełnopodobna - przędza z włókien 
chemicznych . 

l. 3. 3. przędza mieszankowa - przędza z włókien 

wełnianych i chemicznych . 

1. 3 .4. przędza wieloskładnikowa przędza z 

mieszanki powyże j dwóch rodzajów włókien c hemicz­

nych lub naturalnych i chemicznyc h . 

1.3 . 5 . błędy przędzy 

zgrubienia - miejsca w przędzy, których średni­

ca jest równa lub większa ni ż: 

trzykrotna nominalna średnica przędzy na odcin­

ku od 10 do 1 5 mm 
lub 

dwukrotna nominalna średnica przędzy na odcin­
ku od 15 do 50 mm : 

Zgrubi enia takie należy liczyć jako jeden błąd. 

Grupa katalogowa 1101 

Zgrubienia powyżej 50 do 150 nun należy ::. ~ ~:.:y.: 

jako dwa błędy . Każde następne przekroc~<'nie 

150 mm należy liczyć jako kolejny błąd; 

nQPY - pęczki splątanych _ włókien, o śred~icy 

powyżej l mm częściowo z~ączonych z pn:•'d::ą ~· 

sposób uniemoż liwiający odłączenie się w •. : akcie 
przewi jania , powodujące błędy w tkanin~e; 

zanieczyszczenia roślinne - - widoczne c~ą &tk~ 

roślin wymagające usunięcia z tkani ny; 

naloty obcych włókien - obecność włóki.;,~ i nne --;·· 

koloru lub charakteru . 

1. 3. 6. przędza gotowa - przędza, która przesz::!! 
wszystkie etapy procesu produkcyjnego u wytwórc,· . 

1. 3. 7. partia przędzy gotowej 

P-04651. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

wg l'łl-8 9,' 

2 . 1 . Podstawowy podział wg KT~l. pod!)r<~n ia 

1923, uzupełniony nazwą handlową przęd zy i nwn<.> ­

rem normy. 

.::2..:.· ..::2..:.. _--=..P.::.r_"_z ..._y-"k_",ł.!:'a.::d'--...;o~zn:!a::!.c:::..::.z!!a.!.!n_",i.!:'a przędz?;' wełnii\1·.e j 

czesankowej ( 1923), mieszankowej z •·młny i włó­

kien syntetycznych ( -3), tkackiej podwójnej ( 2 ) , 

jednobarwnej barwionej w surowcu ( 5 l, o masie 

liniowej 23 tex X 2 ( 44) , o zawartości 45% 1~ełny 

i 55% elany, na krzyżówkach stożkowych !2-68), 

o liczbie kontrolnej 7 (7): 

KTM 1923-325 -4 42-687 

PRZĘDZA WEŁNIANA CZESANKOWA TKACKA 

BN-89/7541-02 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego . 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 12 grudnia 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1990 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1990, poz. 5) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA'" 1990. Druk. Wyd. Norm. W·wa, Ark. wyd. 1.40 Nakł. 900 + 27 Zam. 613/90/9 

r . 



Hasa li n i owa Przędza z włókien: 
na.i naln.l - wełnianych o nomi nalnej 

tex 1) 
średnicy włókien do 
27 ~m 

-
1 poliakryl onitryl owych 

+ celulozowych 

15 630 

16 630 

17 600 

18 580 

19 560 

20 550 

21 530 

23 500 

25 480 

28 440 

30 420 

32 400 

36 370 

42 350 

46 -

50 310 

64 250 

--- --

--
No::>ina).na licz t..a skrętu przędz, obr/ m 2 ) 

Przędza z wł ók ien: Przędza z włók i en: 

- wełnianych o nomj nalne j średn icy - poliestrowych + celulozowych 
włókien 27 ~m i powyżej - poliestrowych + poliakrylonitry lowych 

- wełnianych + pol iestrowych + cel u-
l ozowych 

- wełnianych + ce l\1lozowych 

- wełnianych + poliamidowych + celu-
lozowych 

- wełnianych + poliakryl onitrylowych 

- wełnianych + poliestrowych 

- -
640 660 

620 630 

600 610 

580 590 

- -
550 560 

520 530 

480 500 

450 470 

430 450 

410 430 

380 400 

350 365 

340 -
320 330 

260 ~lO 

Przędza z włókien 

pol iakryl onitryl owych 

St.1ndar d 

-
-
-

-

550 

-

530 

-
480 

450 

-
-

390 

380 

-
340 

300 
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cd . tablicy 

14 X 2 690 840 

15 X 2 660 780 

16 X 2 660 730 

17 X 2 630 670 

18 X 2 620 640 

19 X 2 560 600 

20 X 2 550 -

21 X 2 530 560 

23·X 2 500 530 . 
25 X 2 480 490 

28 X 2 460 460 

30 X 2 440 440 

' 32 X 2 420 420 

36 X 2 380 390 

42 X 2 350 350 

50 X 2 300 320 

64 X 2 240 - 260 

64 X 3 - -

,_) Odchylenie masy l iniowej rzeczywistej · od nominalnej . nie więcej niż ± 47. . 
2 ) Dla przędzy podwójnej ·odchylenie rzeczywistej liczby skrętu od nominalnej, nie więcej niż 

pomiędzy dostawcą i odbiorcą . 

- -
- -

720 -
700 -

660 -

630 -

- -

600 -

570 -
540 280 

500 250 

480 -

460 -

420 -

385 -

350 200 

280 -

- 150 

±47.. Dopuszcza s ię inną liczbę skrętu uzgodnioną 
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4 BN- 89/7541 - 02 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Wymagania ogólne 

al nawoje przędzy powinny być tak uformowane, 

aby zapewniały prawidłmve odwijanie, 

b) nawoje przędzy powinny być niezabrudzone 

i niezaplamione, 

c) znakowanie przędzy powinno być łatwo i cał­

kowicie spieralne , 

d) nawoje nie powinny mieć odcieni niespieral­

nych, 

e) między nawojami ani w obrębie nawoju nie 

mogą występować różnice skrętu i grubości przędzy 

według oceny organoleptycznej, 

f) węzły nie mogą rozwiązywać się w dalszych 

procesach technologicznych. 

Zgodność dostawy z wymaganiami ogólnymi należy 

sprawdzić na próbkach pobranych wg PN-89/P-0~651, 

przy jednostopniowym pobieraniu próbek. 

3.2. Wymagania szczegółowe 

a) skręty wg tablicy, 

b) odporności wybarwień wg BN-86/7541-19, 

c) odchylenie zawartości włókien wełnianych, 

w przędzach mieszankowych powinno być nie mniej ­

sze niż - 2% w stosunku do wartości nominalnej, 

d) pozostałe wymagania wg załączników l i 2. 

J . 3. Wyznaczanie masy liniowej oraz współczyn­

nika zmienności masy liniowej - wg PN- 83 /P-04653 

p . 2 . 8 . 2 . 

w badaniach nie mających charakteru roz j emczego 

dopuszcza się 

współczynnika 

nie mniejszej 

ju) . 

wyznaczanie masy liniowej i jej 

zmienności przy liczbie pomiarów 

niż 20 ( 2 pomiary z każdego nawo-

3 . 4. wyznaczanie średniej liczby skrętu przędzy 

- wg PN-84/P-04652 . 

Przędze ze skrętem przekraczającym tolerancję 

zawartą w tablicy mogą być przedmiotem odbioru 

po uprzednim uzgodnieniu pomiędzy dostawcą i 

odbiorcą . 

3 . 5 . wyznaczanie liczby błędów 

3.5.1. Fobieranie próbek 

p . 2.2.2.3. 

wg PN-89 / P-04651 

3 . 5 . 2. Sposób wyznaczania . Liczbę błęf!óvl należy 

wyznaczyć, przewijając na dowolnym przyrządzie, 

nie mniej 
lub 10 000 

n 

niż 10 000 metrów przędzy pojedynczej 

metrów przędzy wielokrotnej, gdzie 

liczbą złożeń w skręcaniu jedno- lub ' n jest 

wielostopniowym . 

Przędza w czasie przewijania i obserwacji po­

winna być oświetlona światłem dobrze uwidacznia ­

jącym błędy. Każdy zauważony błąd należy odpo­

wiednio zaklasyfikować i zarejestrować. Po prze­

winięciu wymaganej długości przędzy, należy usta­

lić liczbę błędów i odnieść do długości 1000 

m przędzy pojedynczej jako j ednostki przelicze­

niowej . 

Dopuszcza się wyznaczanie l iczby błędów za 

pomocą przyrządu Classimat. 

w przypadku sporów •reklamacyjnych, dopuszcza 

się wyznaczanie l iczby błędów w partii przędzy 

na podstawie wyglądu tkaniny, przeliczaj ąc gę­

stość tkaniny na 1000 m przędzy pojedynczej, 

jako jednostki przeliczeniowej. 

3. 6. Badanie partii produkcyj nej przędzy. Pro­

gram badań partii produkcyjnej oraz liczność 

pró bki do badań ustala producent w zależności 

od potrzeb bieżącej kontroli zapewniającej jakość 

wykonania czynności technologicznych produkowa­

nej przędzy . 

3.7. Stopnie jakości 

3. 7 .1. Podstawy stopniowania. W przędzy gotowej 

spełniającej wymagania podane w 3.1 rozróżnia 

się trzy stopnie j_akości: jakość l , 2 i 3 w za­

leżności od wielkości odchyłek wskaźników techno­

logiczno-użytkowych i liczby błędów podanych 

w załącznikach l i 2 . 

3 . 7 . 2. Ustalenie stopnia jakości. w przypadku 

stwierdzenia cech odpm-liadających ró ż nym stopniom 

jakości, należy przyjąć stopień jakości przędzy 

wg cechy kwalifikującej ją do niższego stopnia 

jakości. 

4. POSTĘPOWANIE Z WYROBEM NIEZGODNYM 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Wyrób uznany za niezgodny z wymaganiami normy 

dla najniższego stopnia jakości, a nadający się 

do użytku zgodnie z przeznaczeniem może być do­

puszczony do obrotu na podstawie umowy pomiędzy 

producentem i odbiorcą, przy spełnieniu następu­

'jących warunków: 

a) zachowania najniższych dopus zczalnych war ­

tości podstawowych wskaźników użytkowych zawar ­

tych w normach przedmiotowych lub dokumentacji 

techniczno-technologicznej, 
b) oznakowania na przywieszce "wyrób niepełno­

wartościowy", 

c) podania podstawowych przyczyn zakwalifiko­

wania wyrobów do niepełnowartościowych (dotyczy 

wyłącznie błędów wyglądu zewnętrznego - ocenia­

nych organoleptycznie), 

d) zas t osowania opustów cenowych zgodnie z 

odnośnymi przepisami 1
) . 

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

5 .l. Pakowanie. Przędzę w nawoj ach należy pa­

kować w opakowania zapewniające zachowanie właś­

ciwej jakości przędzy oraz zabezpieczające ją 

przed uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem . 

5.2. Znakowanie. Każde opakowanie z 

powinno mieć etykietę, zawierającą co 

następujące dane: 

a) nazwę lub znak producenta, 

b) o znaczenie wg 2 .2, 

c) sposób nawinięcia wg PN-81 /P- 63432, 

dl numer uK!aaaczk1, 

1 ) Patrz Informacje dodatkowe p. J. 

przędzą 

najmniej 



BN-89/7541-02 s 

e) znak kontroli jakości i datę, 

f) numer partii, 

g) masę brutto i netto, 

h) stopień jakości. 

5 . 3. Przechowywanie. Przędza powinna być prze­

chowywana w warunkach zabezpieczających ją przed 

uszkodzeniem. Pomieszczenie do przechowywania 

przędzy powinno być kryte, czyste, suche i prze­

wiewne . 

5 . 4 . Transport. Przędzę należy przewozić środ­

kami transportu gwarantującymi zabezpieczenie 

jej przed uszkodzeniem, zabrudzeniem i działaniem 

warunków atmosferycznych. 

6. BADANIA ODBIORCZE 

6 . 1. Miejsce odbioru. Odbiór powinien odbywać 

się w pomieszczeniach zapewniających swobodne 

wykonywanie czynności kontrolnych w warunkach 

umożliwiających dostęp do każdego jednostkowego 

opakowania przędzy. 

6. 2. Dokumentacja partii. Do partii przędzy 

przedstawionej do odbioru należy dołączyć: 

- specyfikację z oznaczeniem wg 2.2, 

- atest jakościowy. 

6 . 3. Rodzaje badań. Przy odbiorze p •• rt.ii .P Z~ · 

dzy należy stosować następujące 1odzaje badai1 : 

a) wstępne , polegające na s p rawdze niu zqC'c.lnof ~:j_ 

partii z danymi na specyfikacj i o raz zgodr:usn 

opakowania i oznaczeni a wg 4.2. 

b) organoleptyczne, polegające na s ;>ra,.•d,.cnl­

zgodności partii przędzy z wymagan i e.mi ogolnytl'i 

wg 3 .l. 

c) laboratoryjne , polegające na ~: p:o:a\~d~~.1i • 1 

zgodności parametrów przędzy z "''Ylllagani'lr..i pr,d;l­

nymi w 3. 2 na podstawie wyników badań :.ab··.,rato;;­

ryj nych, zgodnie z normami czynnciciowya i , r.<> 

podstawie próbek pobranych w zależności ;.:,. r.: .•:...r.· 

ju przeprowadzanych badań o liczności 'I'J ~·' · ;,9 ! 

P-04651 p . 2 . 2 . 1 . 1 . 

Dopuszcza się pobieranie prćbek po c?<:.~c t OW't':ll 

zużyciu partii do produkcj i z części parti! r t~P­

dzy zawierającej nie mniej niż 4C% opa l<.owan ·; ea · 

nostkowych. 

6. 4. Ocena partii . Partię przędzy r:n:<!dSl. ~·; · 

ną do odbioru należy uznać za ::godną z wy1<1aga~.l -

mi normy, jeżeli w bada:1iac h odbiorc~yr.h .', : 

danego stopnia jakości wyniki badań przc:prct. l~ 7.·­

ne wg 6.3 spełniają wymagania normy. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1 . Instytucja opracowująca normę 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu 

Lódź. · 

2 . Istotne zmiany w stosunku 

7541-02/00 

Centralny 

Wełnianego, 

do BN-78 / 

a) przy wyznaczaniu masy liniowej 

czynnika zmienności dopuszczono 

i jej współ­

badania przy 

zmniejszonej liczbie pomiarów, 

b) wprowadzono punkt dotyczący postępowania 

z wyrobem nie zgodnym z wymaganiami normy, 

c) zmieniono układ normy, łącząc arkusze 00 • 12 

w jedną normę . 

3 . Normy i dokumenty związane 

PN-70/N- 02120 zasady zaokrąglania i zapisywania 

liczb 

PN-89/P-04~51 Nitki . Fobieranie próbek 

PN-84 / P- 04652 Metody badań wyrobów włókienni­
czych . Ni t ki. wyznaczanie kierunku i liczby 

skrętu 

PN-8 3/P-04653 Metody badań wyrobów włókienni­

czych. Przędza i kabelek. Wyznac zanie masy 

liniowej 

PN- 81 / P- 63432 Maszyny włókiennicze. Nawoje :1itek . 

Terminologia 

BN - 86/7541- 19 Przędza wełniana, wełnc ·:;>o ~lobna 

i mieszankowa czesankowa . Wskaźniki odporności 

wybarwień 

Fezostałe normy związane podano w załącznikach . 

Zasady budowy i aktu a l izacji Kodu Towa rowo-Mate­

riałowego. KTI1, Łódź, Zjednoczenie Przedsię­

biorstw wełniarskich .Północ" 1977 r . 

Zarządzenie nr 30 Ministra Finansów z dnia 15 

czerwca 1987 r . 

4 . Symbol wg KTM - 1923. 

5. Autorzy projektu normy mgr inż . Romana 

I dasz, mgr inż.. Krystyna K1imaszewska- Wiak 

Centralny Ośrodek Badawczo-Ro zwojowy yrzemysłu 

wełnianego, Łódź. 



~E.STAWI~U:.-~!!~~~'..':.:H D~~RZI;;DZY CZE~At.jl((:\EJ T'J-'ACY.IEJ WEŁNIANEJ I MIESZANKOWEJ 

,-------

r--~------------- Przędza z włókien: 

r.," ""'"'"''_, "' ···"·"··' '•5 ~ 60% wełnianych 30% wełnianych 
+ 307. poliestrowych +· poliestrowych + 70% po li estrowych 

50% wełnianych 
Wsk11źniki 

Rodzaj + 50% poliakrylo-- przędzy 
nitryłowych 

Jakość Jakość Jakość Jakość 

l 2 3 l 2 3 l 2 3 l 2 3 

Współczynnik zmienności masy lin io- wie lo- 3,2 4, 5 6,0 3,2 4 ,5 6,0 1 , 2 5,0 6,0 3,2 5,0 6,0 
wej, %, nie więcej niż krotna 

' 

Współczynn ik zmienności masy linio- 16 22 ,2 25 , 2 ') 22,0 23,0 ' ) 22,0 23 , 0 ') 22,0 23 ,0 ') 

wej dla przędzy pojedynczej na od-
cinkach 8 mm wg Ustera, %, nie 17 22,0 25,0 21, 8 22 , 8 21, 8 22,0 21, 8 22,8 
więcej niż 1 ) 

18 21 ,a 24,9 21,7 22, 7 21, 7 22 , 7 21 , 7 22 , 7 

19 21 ' 7 24,8 21,6 22,6 21, 6 22 , 6 21,6 22 ,6 

21 21,6 24,7 21 ,s 22 , 5 21,5 22,5 21 ,s 22,5 

" 
23 21, 5 24,6 21 ,4 22 , 4 21,4 22,4 21,4 22,4 .. ... 

; 25 21,4 24,4 21,2 22 , 2 21,2 22,2 21, 2 22 , 2 
N 
u 28 21, 2 24,2 21 ,O 22 ,0 21 ,o 22,0 21,0 22,0 
~ 
""' .. 30 21 ,o 24 ,0 20,9 21 ,9 20,9 21,9 20 ,9 21,9 ...., 
o 
"" 32 20,9 23 , 9 20 , 7 21 , 7 20 , 7 21, 7 20, 7 21, 7 

36 20,7 23,8 20,5 21 , 5 20,5 21,5 2!J , 5 21 , 5 

42 20,5 23,6 20 , 3 21,3 20,3 21,3 20, 3 21,3 

46 - - 20 , 2 21 , 3 - - 20 , 3 21 , 3 

50 20,2 23 , 5 20,0 21,0 20,0 21 ,o 20, 0 21 , 0 

64 19,8 23 , 0 19,5 20, 5 19,5 20,5 19, 5 20, 5 

wełnianych 

+ celulozowych 
-

Jakość 

l 2 3 

·3,2 5, 5 7 ,O 

22 , 2 23,2 ') 

22, 0 23,0 

21 '9 22,9 

21,8 22,8 
-

21,7 22,7 

21,6 22,6 

21, 4 22,4 

21,2 22, 2 

21,1 22, 1 

20,9 21,9 

20,7 21,7 

20,5 21 ,s 

- -

20,2 21,2 

19, 7 20 ,7 

-

ZAŁĄCZ!QL..l 

Metoda badania 
wg 

PN- 83/P-04653 ' 

l 

PN-76/P-04804 

i 
' 

~- ~ 

"' 

N 
l» .... 
~ 
N 
::s ..... 
;><' 

.... 
p. 
o 
tll z 
• co 
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c • . tablicy 

Współczynnik r:~~ienności skr,t u, %, wielo-
8 8 8 8 8 nie więcej nit krotna 

Wytrzymałość vłaśc!wa w stanie pojedyncza 4 8 9 12 4,0 aklimatyzowanym, cN/tex, 
nie mniej nit 

wie lo-
5 , 5 10 12 15 6 trotl\ól 

Wspó.łczynnik zmiennośc i siły &er- viei o-
lJ 14 l; l S 14 15 14 15 14 15 wan ia, %, nie vi4C~j nit .U ot na 

-

Liczba bl~ów , .qrubi •ia pojedyncza li,8 1, 5 2 ,5 1,0 3,0 4 ,5 0,6") 2,0 3,0 1,0 2,0 3 , 0 1 ,8 3,5 5,0 nie więcej nit i 
vielo-
krotna 

nopy 3,5 5,0 7 ,o 5,0 8,0 13,0 4,0') 7 ,o 12,0 6,0 8,0 12,0 6,0 12 , 0 18,0 

zaniec&yszcr:enia 
0,5 1,0 1,5 0,4 0,8 1,0 - - - - - - - - -roślinne 

naloty ol>cych •) . dopusz - •) dopusz- ') dopusz- 4) dopusz- ") dopusz-
włókien czalne czalne czalne czalne czal ne 

Wyn i ki badań w porównaniu z wartościami liczbowymi podanymi w tablicy należy interpretować zgodnie z PN-70/N- 02120. 
1

) Dla przędz 100% wełnianych, wytwarzanych z wełny o nominal nej średnicy 27 ~m /BC/ i powyżej, wartość wskaźnika zwiększa się dla poszczególnych mas o 2% wartości bezwzględnej. 

2 ) Nie normalizuje si,. 

3
) Dla przędzy o składzie surowcowym 50% włókien wełnianych i 50% włókien poliakrylonitrylowych wartość wskaźnika przyjmuje się na poziomie: zgrubienia 

4 ) Niedopuszczalne w ilości rzutującej na wygląd tkan i ny. 
------ ---- ----- --- ---

PN-84/P-04652 

PN-84/P-04654 

3. 5 

liniowych 

1,0, nopy 5,0. 
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ZESTAWIENIE WYMAGAŃ JAKOŚCIOWYCH Dl~ PRZĘDZY CZESANKOWEJ TKACKIEJ WEŁNOPODOBNEJ 

Przędza z włókien: 

55 i 757. poliestro- 307. poliestrowych Wieloskładnikowa Poliakrylonitrylowych 
wych + ce l ulozowych + 707. celulozowych + cel ul ozowych 

Wskaźniki 
Rodzaj 
przędzy 

Jakość Jakość Jakość Jakość 

l 2 3 l 2 3 l 2 3 l 2 3 

Współczynnik zmienności masy linio- wie] o-
3,2 4 , 5 6 , 5 3,2 4 , 5 6, 5 3 , 2 4 , 5 6, 5 3,2 4 , 5 6,5 wej, 7. , nie więcej niż krotna 

Współczynnik zmi enności masy linio- 16 22,2 23,2 ') 22 , 2 23 , 2 ') 22 , 2 23 , 2 ') 22 . 2 23,2 ') 
wej dla przędzy pojedynczej na od-
cinfach 8 mm, wg Ustera, Z, 17 22,0 23 , 0 22 , 0 23,0 n,o 23, 0 22,0 23 , 0 
nie więcej ni ż 

18 21,9 22,9 21 , 9 22 ,9 21 ' 9 22,9 21 , 9 22 ,9 

19 21,8 22,8 21 , 8 22 , 8 21;8 22,!! 21 ,8 22 , 8 

21 21, 7 22 , 7 21 , 7 22 , 7 21,7 22 , 7 21, 7 22 , 7 
X 

"' '"' 23 
; 

21,6 22 , 6 21,6 22 , 6 21,6 22 , 6 21 , 6 22 , 6 

N 25 21 , 6 22,4 
21 · '· 22,4 21 · '· 22 , 4 21,4 

22 · '· 
u 
c 
> 

.", 
28 21 , 2 22 , 2 21, 2 22,2 21, 2 22,2 21 , 2 22 ,2 "' . ..., 

o 
o. 

30 21, 1 22 ,1 21 t l 22 , 1 21' l 22 , 1 l 21 ' l 22, l 

32 20 , 9 21,9 20 , 9 21 , <) 20 , 9 21 ,9 20 ,9 21 , 9 

36 20,7 21 ,7 20 , 7 21.7 20,7 21, i 20,7 21 , 7 

42 ? Q - l ''l 5 20,5 21.5 20 ,5 21,5 20 , 5 21,5 - . ) l - . 

"lJ 50 20,2 21 ,2 20 , 2 21,2 20 , 2 21 , 2 20 , 2 21 , 2 

64 19,7 20,7 19 , 7 20,7 19 , 7 20,7 19 , 7 20 , 7 

L.--..- ------ -

1007. poliakr vlo-
ni trylowych 
s tandard 

Jakość 

l 2 3 

3, 2 4 , 5 6,5 

22 , 2 23,'7 ') 

22 , 0 23 , 5 

21, 9 23 , 4 

21 , 8 23 , 3 

21 , 7 23 , 2 

21 , 6 23,1 

21 , 4 22 , 9 

21 , 2 22,7 

21 , 2 22,7 

21,2 22,7 

21 , l 22 , 6 

20,9 22 , 4 

20,5 20,0 

20,0 21 , 5 

ZAŁĄCZNIK 2 

He toda ba dania 
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cd. tablicy 

Współczynnik zmienności skrętu, %, vielo- 8 8 8 8 
nie więcej niż krotna 

Wytrzymałość właściwa w stanie 
aklimatyzowanym, cN/tex, 

pojedyncza 11 7 s 7 

nie mniej niż 

wielo- 14 9 7 8 
krotna 

Współczynnik zmiennośc i siły zer- pojedyncza - - - - - - - - 17,5 
wania, %, nie więcej niż 

vielo- 14 , 5 15 14 , 5 15 14 , 5 15 13 , 5 14 13,5 
krotna 

Liczba błędów, zgrubienia l ;O 2 ) .2,0 3, 0 l , 2 3, 0 5 , 0 2 , 0 3 , 5 5, 0 2,5 4,0 6 , 0 l, 3 
nie więcej niż 

pojedyncza 
4,5 2 ) 10 , 0 14 , 0 6,5 5,0 nopy i wie lo- 12 , 0 18,0 6 , 0 12 , 0 18,0 8,0 14,0 20,0 

krotna 

naloty obcych dopusz- dopusz- dopusz- dopusz-
włókien ') 

czalne 
3) 

czalne 
') 

czalne 
') czalne 

') 

Wyniki badań w porównaniu z wartościami liczbowymi podanymi w tablicy należy interpretować zgodnie z PN-70/N -02120 . 

1 ) Nie norma l izuje się. 
2

) Dla przędzy o składzie surowcowym 70~ ~ 75~ włókien poliestrowych + włókna celulozowe wat tość wskaźnika przyjmuje się na poziomie: 

3 ) Niedopuszczalne w ilości rzutującej na wygląd tkaniny. 
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