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N O R M A BRANŻOWA BN-89 
SPRZ~T Wyroby szczotkarskie 4551-23/15 

DO SPRZĄTANIA 
l CZYSZCZENIA Pędzle Zamiast 

R~CZNY 
Pędzle malarskie okrągłe BN-85/4551-23/ 15 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej­
szego arkusza są pędzle malarskie okrągłe przeznaczo­
ne do nanoszenia farb, lakierów i emalii . 

1.2. Określenia - wg BN-83/455-0o:B.-_ 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział pędzli malarskich okrągłych wg KTM 
2886-421 Pędzle malarskie okrągłe pierścieniOwe 

2886-422 Pędzle malarski c ok rągłc sk uwkowe 
2886-423 PęC!zle malarskie okrągłe kapslowe 
2886-429 Pędzle malarskie okrągłe pozostałe 

2.2. Wielkości. W zależności od średnicy pierścienia, 
średnicy skuwki lub kapsla oraz długości części pracu­
jącej, pędzle okrągłe dzieli się pod względem wielkości 
wg tabl. l, 2, 3 i 4. 

2.3. Sposób budowy oznaczenia wg BN-85/ 
4551-23/01. 

· 2.4. Przykład oznaczenia 
a) pędzla pierś<;ieniowcgo (2886-421 ), centralnego 

producenta (39), o identyfikatorze ( 1-06), liczbie kon­
trolnej (9), średnicy pierścienia 45 mm (45), długości 
części pracującej 55 mm (55), wykonanego ze szcze­
ciPy preparowanej nie ściąganej (ST), z trzonkiem 
drewnianym (nie oznacza się): 

KTM 2886-421-391-069 

PĘDZEL PIERSCIENIOWY 45X55 ST BN-89/4551 -23/ 15 

b) pędzla skuwkowego (2886-422), producenta -
Bielskiej Fabryki Szczotek i Pędzli SI (Ol), o identyfi-

Grupa katalogowa 1722 

katorze (2-06), liczbie kontrolnej (9), średnicy skuwki 
21 mm (21 ), długości części pracującej 58 mm (58), 
wykonanego ze szczeciny preparowanej chińskiej SD 
(SD), z trzonkiem drewnianym (nie oznacza się): 

KTM 2886-422-012-069 

PĘDZEL SKUWKOWY 21X58 SD BN-89/ 4551-23/ 15 

c) pędzla kapslawego (2886-423), producenta 
Spółdzielni Inwalidów w Świebodzicach (22), o identy­
fikatorze (0-0 l). liczbie kontrolnej (2), średnicy kapsla 
18 mm ( 18), długości części pracującej 45 mm (45), 
wykonanego ze szczeciny preparowanej nie ściąganej 
(ST) z trzonkiem drewnianym (nic oznacza się): 

K TM 2886-423-220-012 

PĘDZEL KAPSLOWY 18X45 ST BN-l\9/ 4551-23/ 15 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 
3.1.1. Główne wymiary pędzli malarskich okrągłych 

pierścieniowych podano przyk 1adowo na ,-y ·;; . 
i w tabl. l. 

~~:- --------- ___ L __ -- --- .. - - - -

Rys. l. P9dzd pierścieniowy 

Tablica l 

Zewnętrzna Długość części S rednica trzonka Wysokość osznurowania lub Wysokość Całkowi ta dł.u-

średnica pier- pracującej w miejscu styku z czę- opaski zastępującej osznuro- pierścienia gość p~dzla 

ścienia l ścią pracującą wanic /, L 
d dl /l 

bez wkładki z wkładką 

mm 

20 
40, 45, 50, 55 9+12 8+11 X 205+245 

25 
-

30 
50, 55, 60, 65 13+16 9+13 13+ 18 10 225+265 

35 

40 
55, 60, 65, 70 17+20 10+14 14+19 12 240+ 285 

45 , , 
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BN-89/4551-23/15 

'~'' · !abl. l 

Zewnętrzna l Długość części Średnica trzonka Wysokość osznurowania lub Wysokość Całkowita dłu-

średnica picr- pracującej w miejscu styku z czę- o paski zastępującej osznuro- pierścienia gość pędzla 

ścienia 

' 

l śc ią pracującą wanie h L 
d d, ,, 

: bez wkładki z wkładką 
~-- --

mm 

l 50 65, 70. 75, 80, 
21+24 12+16 16+21 14 270+315 

55 851) , 901) , 95 1) 

l -
l 

7(), 7": . 80, RS, 
l 60 l 902

). 952). 100;), l 24·7-27 13717 17+ 23 16 305+335 

l l 1051
), 1101

) i 
dopuszczalne odchyłki. 

± 0.5 ±2 - - - +2 -
1

) Dotyczy tylko włókien syntetycznych. 
2) Pędzle o długośc i ach części pracującej 90 i 95 mm wykonane z włókien zwierzęcych nie są za lecane ze względu na oszczędność 

surowca. 

3.L2. Główne wymiary pędzli malarskich okrągłych 
skuwkowych (skuwki z blachy) podano przykładowo na 
rys. 2 i w tabl. 2 oraz w tabl. 3 - dla pędzli w skuw­
kach z tworzywa sztucznego. 

~551-23/15=2] 

Rys. 2. Pędzel skuwkowy 

Tablica 2 
r------ --.------r------r------,------,--------, 
j Zt.:wn\t rz- Dłn,~ość l Maksy- Średni- Długość 

1 na średnica części maina ca koń- skuwki l -~·:~~';'' 
,, 

pracu-

jąc.:j 

l 

27; 37 

średnica 

trzonka 
d, 

c a 
trzonka 

d, 

mm 

12 5 

l 
o 

10 35: 4() 15 6 

,, 

16 
19 

Długość 

pędzla 

L 

190+ 240 
i 11 35: 45 , 17 7 2 I 

L_ _ _ 1 ~--~~:b __ · -1lf-_2o_---1f-·-8--+---2-3_-+--------ł 
~ iX l 43; 53 l 23 9 24 
l 7 ! : · 4X: .'i8 27 10 25 

! 24 i 5 ' : l; ~ l :w 

! 
n i ';: •·. ~ l .13 

·- ·· ---;~.· ----r .... :·i· ··:, -y- ,,, ------~~-
• l ... 

28 
12 31 

230+280 

270+340 ! ~,' ' :.'): -~~ :;:, 13 l ~ ~~ 

!'·- --- ~!~- .... .. .i. ~:::: ____ .. -~-s~j_--~--39_--!, ______ --1 
.Jd;;! Iszcza lne odchylki r-----.-----, .. ·--·--,----.,-----,------! 

!___:: 11 ,6_1_.__:1~~-~-- ±~_1_ __ ± __ 1_....__ __ --' 

Tablica 3 

Zewnętrzna Długość Maksy- Średnica Długość DługośĆ 

średnica części maina końca skuwki pędzła 

skuwki pracu- średnica trzonka { , L 
z tworzywa jącej trzonka d, 

d l d, 

m m 

15 38; 48 17 7 20 
18 43; 53 ?O 8 2 1 210+250 
2 1 48; 58 23 9 23 

24 53; 63 27 lO 25 . 
27 53; 63 30 Ił 27 240+280 

30 57; 67 33 12 29 

34 62; 72 36 13 31 

38 65; 75 42 13 34 270+330 
42 70; 80 46 13 37 

dopuszcza lne odchyłk i 

±0,5 ±2 ±l ± l ± l -

3.1.3. Główne wymiary pędzli kapslowych podano 
przykładowo na rys. 3 i w tabl. 4. 

\ BN-89/4551_~23JJ:8J 

Rys. 3. Pędzcl kaps łowy 

Tablica 4 

Średnica Długość części Długość Średnica Długość 

kapsla pracującej kapsla końca trzonka 
d l b trzonka L 

d, 

mm 

lO 
12 35; 40; 45; 50; 55 25 8 155 
14 
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cd tabl 4 
' 

Średnica Długość części Długość Średnica Długość 

kapsla pracującej kapsla końca trzonka 

d l b trzonka L 
d, 

mm 

16 155 
18 35; 40; 45; 50; 55 30 lO 
20 

22 170 

24 
26 35 12 

28 

30 
32 40 14 

185 
34 45; 50; 55; 60 
36 45 
38 16 

40 
60; 65 50 200 

42 

dopuszczalne odchyłki 

±0,5 ±2 ±l ±l ±5 

3.1.4. Wymiary pędzli malarskich okrągłych pozosta­
łych - wg obowiązującej dokumentacji technicznej . 

3.2. Surowce i materiały 

3.2.1. Część pracująca - wg BN-85/4551-23/ 02 
1 tabl. 5. 

. . 
dzli kapslewych oraz do zabezpiecżania części pracu-
jącej pędzli pierścieniowych. 

· 3.2.6. Nicł - wg BN-85/ 4551-23/ 04. 
3.3. Trzonki - drewno i tworzywa sztuczne wg 

BN-85/4551-23/03. 
3.4. Wykonanie - wg BN-85/ 4551-23/0 l. 
3.4.1. Część pracująca pędzli pierścieniowych powinna 

być zamocowana trwale w pierścieniu - przy użyciu 
wypełniacza i trzonka stożkuwego. Część pracująca 

przy pierścieniu powinna być owinięta nicią lub sznur­
kiem do wysokości określonej w tabl. l o raz powle­
czona klejem . Osznurowanie pędzli powinno być rów­
ne, zwarte, bez tendencji do przesuwania się pod na­
ciskiem palców. Dopuszcza się stosowanie opasek 
z tworzyw sztucznych o wymiarach zgodnych z tabl. l. 
Opaska z tworzywa sztucznego powinna przesuwać si ę 

wzdłuż osi pędzla lub umożliwić skrócenie bez uszko­
dzenia części pracującej. Kształt części pracującej po­
winien być walcowy z małą zbieżnością w kierunku 
dolnej powierzchni, w której dopuszcza się otwór 
o średnicy nie większej niż średnica podstawy trzonka. 

3.4.2. Część pracująca pędzli skuwkowych i kapslo­
wych powinna być uzupełniona wypełniaczem, sklejona 
masą wiążącą i zamocowana trwale przez zaciśnięcie 
skuwki. 

3.4.3. Okucia - wg dokumentacji technicznej . 
3.4.4. Wkładka - powinna być wykonana wg doku­

mentacji technicznej. 
Tablica 5 

r-----------~-----------r-----------r------~~T-----------~----------r---------~-----------1 
WłosiL" końsk iL" Włosie hydl\•ct• Włókna Włt'>kna ' Szczecina Szczecina Szczecina 

chińska Rodzaj surowca preparowana preparowana z ogona prepa- z ogona prc- sz luczm· szli- szluc/ ll l" mz- l 
rowanc p~nowane l"owanc "_.,t.'/'l..'pianc l 

+ + ·' + j n te ściągana śc iągana 

pierścieniowe + + 

skuwkowc + + 

kapslowe + + 

Znak + oznacza. że dany material jest stosowany. 

Znak - oznac:.:a . :lc dany materiał nic j est stosowany. 
l 

W pędzlach pierśc ie niowych i skuwkowych stosuje się na część pracuj<)t:q mieszanki p<;dzlarskie wg BN-X5/ 4551-2:V05 wyłqcznie z wyżej 
wymienionych składników. 

3.2.2. Okucia - wg BN-85/4551-23/04 
- pędzle pierścieniowe - blacha stalowa cienka do 

tłoczenia o grubości 0,6 -7- l ,25 mm lub z tworzywa 
sztucznego termoplastycznego, 

- pędzleskuwkowe-blacha stalowa cienka do tło­
czenia o grubości 0,4 -7- 0,6 mm lub z tworzywa sztucz­
nego termoplastycznego, 

- pędzle kapslowe - blacha stalowa ocynowana 
(biała) o grubości 0,24 + 0,36 mm lub blacha stalo­
wa cienka z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyj­
nym . 

3.2.3. Masa wiążąca - powinna być odporna na 
działanie wody, rozpuszczalników malarskich i tempe­
ratury do +60°C. Powstałe wymagania - wg BN-85/ 
4551-23/04. 

3.2.4. Wypełniacze 
- wkładki wg BN-85/4551-23/04, 
- piasek, cement, kołki drewniane, miałkie trociny 
mne. 
3.2.5. Materiały malarsko-lakiernicze - wg BN-85/ 

4551 -23/04, wyłącznie w odniesieniu do trzonków pę-

3.4.5. Trzonki wg dokumentacji technicznej. 
W trzonkach z drewna zaleca się wykonanie otworu 
służącego do zawieszania pędzla: 

a) w pędzlach pierśc i eniowych 0 l ,5 mm w zakresie 
średnic pierścieni od 35 do 60 mm, 

b) w pędzlach skuwkowych 0 2 mm w zakresie śred­
nic skuwek od 18 do 42 mm. 

3.5. Wykończenie - wg BN-85/ 455 1-23/ 01. 
3.6. Znakowanie - wg BN-87/ 4550-05. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie 1 transport - wg 
BN-84/4550-07. 

5. BADANIA 

Badania pędzli - wg BN-85/4551 -23/01. Dopusz­
czalna liczba wypadających włókien - 10 sztuk pod­
czas pięciokrotnego odchylania surowca części pracu­
jącej w obie strony o około 90°C. · 

KONIEC 



Informacje dodatkowe do BN-89/ 4551-23/15 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ceniralny Związek Spółdziel­
ni Niewidomych - Zakład Budowy Maszyn i Urządzeń, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-8S/4SS1-23/1S 
a) dopuszczono w pędzlach pierścieniowych trzonki z tworzywa 

sz!Ucznego, 
b) wprowadzono długość części pracującej 35 i 40 mm dla prze­

działu średnic kapsla od 10 do 28 mm oraz długość kapsia 40 mm 
przyjęto dla średnicy kapsla 32 mm, 

c) ustalono długość trzonka L 185 mm · dla przedziału średnic 

kapsla od 26 do 36 mm i długości trzonka L 200 mm dla prze­
działu średnic kapsla od 38 do 42 mm, 

d) dopuszczono występowanie otworu w części pracującej pędzli 
pierścieniowych , 

e) dopuszczono stosowanie szczeciny preparowanej ściąganej dó 
produkcj i pędzli kapslowych. 

3. Normy i dokumenty związane 
BN-87/ 4550-05 Wyroby szczotkarskie. Znakowanie 
BN-84/ 4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie 

i transport 

BN-83/ 4550-33 Wyroby szczotkarskie. Terminologia 
BN-85/4551-23/0 l Wyroby szczotkarskie. Pędzle. Postanowienia 

ogólne 
BN-85/4551-23/02 Wyroby szczotkarskie. Pędzle. Surowce części 

pracującej 

BN-85/4551-23/ 03 Wyroby szczotkarskie. Pędzle. Oprawy i trzonki 
BN-85/4551-23/04 Wyroby szczotkarskie. Pędzle . Materiały pomoc­

nicze 
BN-85/4551-23/05 Wyroby szczotkarskie. Pędzlc . Mieszanki pędzlar­

skie 
Kod Towarowo-Materiałowy - podbranża 2886 wyroby szczotkar­

skie, opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne 
Zwi_ązku Spółdzielni Niewidomych, zarejestrowany przez GUS 
dnia 16 marca 1978 r., Warszawa. 

4. Symbol wg KTM: 2886-421, 2886-422. 2886-423. 2886-429. 

S. Autor projektu arkusza normy - inż. Halina Greb-Starodaj 
Zakład Budowy Maszyn i Urządzeń Centralnego Związku Spół­

dzielni Niewidomych. Warszawa. 


