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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza sa pgdzle malarskie okragle przeznaczo-
ne do nanoszenia farb, lakieréw 1 emalii.

1.2. Okreslenia — wg BN-83/4550-33.._

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat pedzli malarskich okragtych wg KTM

2886-421 Pedzle malarskie okragle pierscieniowe

2886-422 Pedzle malarskic okraglte skuwkowe

2886-423 Pedzle malarskie okrggle kapslowe

2886-429 Pe¢dzle malarskie okragle pozostate

2.2. Wielko$ci. W zaleznosci od $rednicy pierscienia,
$rednicy skuwki lub kapsla oraz dhugo$ci czgsci pracu-
jacej, pedzle okragle dzieli si¢ pod wzgledem wielkosci
wg tabl. 1, 2, 3 1 4.

katorze (2-06), liczbie kontrolnej (9), $rednicy skuwki
21 mm (21), dihugosci czgscei pracujgee; 58 mm (58),
wykonanego z¢ szczeciny preparowanc) chinskiej SD
(SD), z trzonkiem drewnianym (nie oznacza si¢):
KTM 2886-422-012-069
PEDZEL SKUWKOWY 2]X58 SD BN-89/4551-23/15
c) pedzla kapslowego (2886-423), producenta —
Spotdzielni Inwalidow w Swicbodzicach (22), o identy-
fikatorze (0-01), liczbic kontrolnej (2), $rednicy kapsla
18 mm (18), dlugosci czgsci pracujace] 45 mm (45),
wykonanego ze szczeciny preparowane] nie $cigganej
(ST) z trzonkiem drewnianym (nic oznacza sig¢):
KTM 2886-423-220-012
PEDZEL KAPSLOWY 18x45 ST BN-89/4551-23/15

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

2.3. Spos6b budowy oznaczenia — wg BN-85/ 3.1.1. Gléwne wymiary pedzli malarskich okraglych
4551-23/01. pierscieniowychk podano przyvkiadowo na  vys.
2.4. Przyklad oznaczenia _ i w tabl. L
a) pedzla pierScieniowego (2886-421), centralnego
producenta (39), o identyfikatorze (1-06), liczbie kon- et
trolnej (9), $rednicy pierscienia 45 mm (45), dtugosci _—
czgSci pracujgeej S5 mm (55), wykonanego ze szcze- | ‘
ciny preparowanej nie $cigganej (ST), z trzonkiem I 1L, :
drewnianym (nie oznacza sig): (7 }
KTM 2886-421-391-069 - N _ , .
PEDZEL PIERSCIENIOWY 45X55 ST BN-89/4551-23/15 [BN‘89/fi§57;:?3/15-4f
b) pedzla skuwkowego (2886-422), producenta —
Bielskiej Fabryki Szczotek 1 Pgdzli S1 (01), o identyfi- Rys. 1. Pedzel picricieniowy
Tablica 1
Zewngtrzna Dtugos¢ czesci Srednica trzonka Wysoko$¢ osznurowania lub Wysokosé¢ Catkowita dhu-
Srednica pier- pracujacej w miejscu styku z cze- opaski zast¢gpujacej osznuro- pierscienia vo$¢ pedzia
Scienia / $cig pracujaca wanie 5 L
d di L
bez wkiadki z wkladkg
mm
20 ; : -
25 40, 45, 50, 55 9+12 811 — 8 205+245
30 ’ : s - 5
35 50, 55, 60, 65 13+16 9<-13 1318 10 2255265
40 g : ’ s
45 55, 60, 65, 70 1720 1014 1419 12 240+285
Zgtoszona przez Zaktad Budowy Maszyn i Urzadzen Centralnego Zwigzku Sp(){dzielni Niewidomych
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spotdzielni Niewidomych dnia 28 sierpnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1989, poz. 23)
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- BN-89/4551-23/15

cet, tabl. |

Zewngtrzna Diugosé cz¢sci Srednica trzonka Wysoko$§é osznurowania lub Wysokosé Catkowita du-
Srednica pier- pracujacej w miecjscu styku z czg- opaski zastgpujacej osznuro- pierécienia go$¢ pedzla
$cienia ! §cig pracujaca wanie h L

d d, 8
bez wkladki 7z wkiadka
b -
mm

5C 65, 70, 75, 80 :

: N ’ N = - = 4 270+
55 851). 90'). 95') 21+24 12--16 1621 | 70315

70, 75. 80. 8S,

60 90%). 93%). 100", 2427 13-+17 1723 16 305335

1as5h), 110Y)

dopuszczalne odchyltki

+2 | -

10,5 T

- = +2 l -

") Dotyezy tylko widkien syntetycznych.

surowcea.

?) Pedzle o diugosciach czeSci pracujacej 90 i 95 mm wykonane z wildkien zwierzgcych nie sg zalccane ze wzglgdu na oszczednosé

3.1.2. Gldwne wymiary pedzli malarskich okraglych
skuwkowych (skuwki z blachy) podano przyktadowo na
tys. 2 i w tabl. 2 oraz w tabl. 3 — dla pedzli w skuw-
kach z tworzywa sztucznego.

[BN-89/4551-23/55-2)

Rys. 2. Pegdzel skuwkowy

Tablica 2
Zewngtrz- | Ohizodé | Maksy- | Sredni- | Dhugo$é | Dlugosé
na $rednica | czedei malna | ca kon-| skuwki pedzla
skuwki z pracu- | $rednica ca I L
biachy FE trzonka | trzonka
ol i dl dz
mm
8 27: 37 12 5 16
10 35 4¢ 15 6 19
1902
2 35,45 | 17 7 21 S
15 3R; 48 20 8 23
i iR 23 9 24
]
{ 21 7 10 25 k
! 24 i30 t 28 20500
27 X 12- 31
M § 36 3s
4
ol i 435
=+3
' a6 i3 19 270--340
i 485 39
(e - 47— s s
dopuszezalue odehytki
i ; . i T
| w06 | ox | o4t | w1 | w1 | —

Tablica 3
Zewngtrzna | Diugos¢ | Maksy- | Srednica | Dlugosé Dtugosé
$rednica czgsei malna konca | skuwki pedzla
skuwki pracu- |S$rednica | trzonka L L
z tworzywa | jacej trzonka d>
d ! d,
mm
15 38; 48 17 7 20
18 43; 53 20 8 21 210250
21 48; 58 23 9 23
24 53; 63 21 10 25
to27 53; 63 30 11 27 240--280
30 57; 67 33 12 29
34 62; 72 36 13 31
38 65; 75 42 13 34 270330
42 70; 80 46 13 37
dopuszczalne odchytki
05 | £ [ & [ & [ # | —

3.1.3. Gléwne wymiary pedzli kapslowych podano
przykladowo na rys. 3 1 w tabl. 4.

= | e [

BN-89/4557-23/153)]

Rys. 3. Pedzel kapslowy

Tablica 4

Srednica Diugosé czesci Dtugosé Srednica Dtugosé
kapsla pracujacej kapsla konica trzonka

d 1 b trzonka L

dy
mm

19

12 35; 40; 45; 50; S5 25 8 155

14




BN-89/4551-23/15 3

cd. tabl. 4
Srednica Dtugos¢ czgdci Dhugosé | Srednica | Dtugosé |
kapsla pracujacej kapsla konca trzonka
d I b trzonka 3
di
mm

16 155
18 35; 40; 45; S0; 55 30 10

20

22 170
24 ‘

26 35 12

28 :

30

32 40 14

34 45; 50; 55; 60 185
36 45

38 16

40

4 60; 65 50 200

dopuszczalne odchytki

+0.5 +2 ENERE

3.1.4. Wymiary pedzli malarskich okraglych pozosta-
tych — wg obowiazujacej dokumentacyi techniczne;j.
3.2. Surowce i materiaty

3.2.1. Cze¢$¢ pracujaca — wg BN-85/4551-23/02

dzli kapslowych oraz do zabezpiecz’ainia czg$cl pracu-
jacej pedzli pierscieniowych.
*3.2.6. Nici — wg BN-85/4551-23/04.

3.3. Trzonki — drewno 1 tworzywa sztuczne wg
BN-85/4551-23/03.

3.4, Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01.

3.4.1. Czes¢ pracujaca pedzli pierscieniowych powinna
by¢ zamocowana trwale w pier§cieniu — przy uzyciu
wypelniacza 1 trzonka stozkowego. Czg$¢ pracujgca
przy pier$cieniu powinna by¢ owinigta nicig lub sznur-
kiem do wysokoS$ci okreslonej w tabl. 1 oraz powle-
czona klejem. Osznurowanie pgdzli powinno by¢ row-

"ne, zwarte, bez tendencji do przesuwania si¢ pod na-

ciskiem palcow. Dopuszcza si¢ stosowanie opasek
z tworzyw sztucznych o wymiarach zgodnych z tabl. 1.
Opaska z tworzywa sztucznego powinna przesuwac si¢
wzdluz osi pgdzla lub umozliwi¢ skrocenie bez uszko-
dzenia cze$ci pracujacej. Ksztalt czgsci pracujacej po-
winien by¢ walcowy z mala zbieznoscia w kierunku
dolnej powierzchni, w ktorej dopuszcza sig¢ otwor
o $rednicy nie wigkszej niz Srednica podstawy trzonka.

3.4.2. Czg$¢ pracujgca pedzli skuwkowych i kapslo-
wych powinna by¢ uzupeiniona wypelniaczem, sklejona
masg wigzaca 1 zamocowana trwale przez zaci$nigcie
skuwki.

3.4.3. Okucia — wg dokumentacji technicznej.

3.4.4. Wkladka — powinna by¢ wykonana wg doku-

I tabl. 5. mentacji technicznej.
Tablica 5
]
Szczecina Szczecina Szczecina Wiosie konskic | Wiosic bydlgee Widkna Widkna i
Rodzaj surowca preparowana preparowana chinska 7 ogona prepa- | 7 ogona pre- | osztuczne szli- | osztuczne roz-
nie $ciggana Sciggana rowane parowanc fowane srereplane
pier§cieniowe + + - - + +
skuwkowe + + + - - + +
kapslowe + + = = - i "
Znak + oznacza, zc dany materiat jest stosowany.
Znak - oznacza, ze dany material nie jest stosowany.
W pedzlach pierscieniowych i skuwkowych stosuje si¢ na ¢z¢$¢ pracujgeg mieszanki pedzlarskic wg BN-85/4551-23/05 wytgceznic 7z wyzej
wymienionych sktadnikow.

3.2.2, Okucia — wg BN-85/4551-23/04

— pedzle piericieniowe — blacha stalowa cienka do
tloczenia o grubosci 0,6 + 1,25 mm lub z tworzywa
sztucznego termoplastycznego,

— pedzle skuwkowe — blacha stalowa cienka do tlo-
czenia o grubosci 0,4 + 0,6 mm lub z tworzywa sztucz-
nego termoplastycznego,

— pedzle kapslowe — blacha stalowa ocynowana
(biata) o grubosci 0,24 =+ 0,36 mm lub blacha stalo-
wa cienka z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyj-
nym.

3.2.3. Masa wiazaca — powinna byé odporna na
dzialanie wody, rozpuszczalnikdw malarskich i tempe-
ratury do +60°C. Pozostale wymagania — wg BN-85/
4551-23/04, :

3.2.4. Wypekniacze

— wkiadki wg BN-85/4551-23/04,

— piasek, cement, kotki drewniane, mialkie trociny
1 inne.

3.2.5. Materialy malarsko-lakiernicze — wg BN-85/
4551-23/04, wylacznie w odniesieniu do trzonkéw pe-

3.4.5. Trzonki — wg dokumentacji technicznej.
W trzonkach z drewna zaleca si¢ wykonanie otworu
stuzacego do zawieszania pe¢dzla:

a) w pedzlach pierscieniowych @ 1,5 mm w zakresie
$rednic pierscieni od 35 do 60 mm,

b) w pedzlach skuwkowych & 2 mm w zakresie $red-
nic skuwek od 18 do 42 mm.

3.5. Wykonczenie — wg BN-85/4551-23/01.

3.6. Znakowanie — wg BN-87/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1

BN-84/4550-07.

transport — wg

5. BADANIA

Badania pg¢dzli — wg BN-85/4551-23/01. Dopusz-
czalna liczba wypadajgcych wiékien — 10 sztuk pod-
czas pigciokrotnego odchylania surowca czgSci pracu-
jacej w obie strony o okoto 90°C. -
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4 Informacje dodatkowe do BN-89/4551-23/15

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Zwigzek Spétdziel-
ni Niewidomych — Zaktad Budowy Maszyn i Urzadzen, Warszawa.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-85/4551-23/15

a) dopuszczono w pedzlach pierscieniowych trzonki z tworzywa
sztucznego,

b) wprowadzono dlugoéé czgdci pracujqcef 351 40 mm dla prze-
dziatu $rednic kapsla od 10 do 28 mm oraz dlugo$é¢ kapsia 40 mm
przyjeto dla $rednicy kapsla 32 mm,

c) ustalono dlugo$é trzonka L 185 mm dla przedzialu $rednic
kapsla od 26 do 36 mm i dlugoéci trzonka L 200 mm dla prze-
dziafu érednic kapsla od 38 do 42 mm,

d) dopuszczono wystgpowanie otworu w czgsci pracujgcej pgdzli
pierScieniowych,

¢) dopuszczono stosowanie szczeciny preparowane)j $cigganej do
produkcji pedzli kapslowych.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-87/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Znakowanie
BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie

1 transport

BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskie. Terminologia

BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskic. Pgdzle. Postanowienia
ogdlne

BN-85/4551-23/02 Wyroby szczotkarskie. Pedzle. Surowce czgséci
pracujacej

BN-85/4551-23/03 Wyroby szczotkarskie. Pedzle. Oprawy i trzonki

BN-85/4551-23/04 Wyroby szczotkarskie. Pgdzle. Materiaty pomoc-
nicze

BN-85/4551-23/05 Wyroby szczotkarskie. Pgdzle. Mieszanki pedzlar-
skie

Kod Towarowo-Materiatowy — podbranza 2886 wyroby szczotkar-
skie, opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Zwigzku Spoéidzielni Niewidomych, zarejestrowany przez GUS
dnia 16 marca 1978 r., Warszawa.

4. Symbol wg KTM: 2886-421, 2886-422, 2886-423, 2886-429.

5. Autor projektu arkusza normy — inz. Halina Greb-Starodaj
— Zakiad Budowy Maszyn i Urzadzen Centralnego Zwigzku Spot-
dzielni Niewidomych, Warszawa.



