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NORMA BRANZOWA

BN-82
HUTNICTWO 0834-10

METALI Aluminium i siopy aluminium

NIEZELAZNYCH . -
Drut na nity lotnicze Pt
BN-73/0834-10

Grupa kotalogowa 0374

1 STEP cd. tabl, 1
= : . . : Srednica Dopuszczalne |[Masa drutu o diugo$é-
t t s
Przedmiotem ‘normy jest drut ciagniony o przekroju koto. oy H—— ci 1000 m

wym, przeznaczony do produkcji nitéw dia przemysiu lot- mm kg

niczego, 2,00 ‘ 8, 47

2,27 10,92
2, OZNACZENIE LyoH 1,21
2,58 14,10
Przyktad oznaczeniag

2,60 14,33

a) drutu na nity lotnicze z aluminium gatunku Al o $red-
2,95 -0,04 18, 44

nicy 8,0 mmg
3,00 19,08
DRUT NA NITY At 8,0 BN-82/0834-10

3,40 24, 50

b) drutu na nity lotnicze ze stopu PA2 o $rednicy
: 3,45 25,22

4, 80 mmg
. 3,50 25,96
DRUT NA NITY PA2 4,80 BN-82/0834-10

3,84 31,25
4,00 . 33,91
3, WYMAGANIA ' Ay B8 o,
4,50 42,92

b i hnia drut inna byé czyst i tadka,
3, I, Powierzchnia drutu po'len abyCczysta i g 4,80 48,83

Dopuszczaline sa: 5,00 52,99
a) miejscowe zadrapania, rysy, drobne f{uski, wgniece- 5,23 -0,05 57,97

ia, nakiucia i zatarcia o giebokoséci nie rzekraczajacej =

nia, ucia i zatarci gtel i p jace] 5, 50 64,11

ofow ola tolerancji

i o 5,80 71,29
b) barwy nalotowe oraz biate i ciemne plamy o adkiej

) barwy iate i ci plamy gt ] 5,92 74,28
wierzchni,

PRGSO 6,00 76, 30
Okreélenie wad - wg BN-78/0800-04. 6,50 9.5 :
3,2, Wymiary 7,00 103,8

i 7,50 119,2
3.2, 1, Wymiary przekroju poprzecznego, dopuszczalne 7,80 128,9
odchytki oraz masa 1000 m drutu - wg tabl, 1, 8,00 . 135,6
-0, 06
8, 50 : 153, 1
Tablica I_ 9,00 171,6
9,50 91,3
Srednica Dopuszczalne |Masa drutu o dtugo$-| 9, 80 203,5
drutu odchy tki ci 1000 m
10,00 211,9
mm kg S 3 P = =
Po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajacym i wytwdrca
1,40 4,154 dopuszcza sig produkcje drutu o $rednicach nie uje-
tych w tabl, 1,
1,50 -0,03 4,768
? 2 % Druty ze stopu PA23 wykonuje sie o $rednicy od 1,5
1,60 5, 426 do 7,8 mm,
Zgloszona przez Zaklady Metali Lekkich — Kety
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Kozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 20 grudnia 1982 r. jako norma obowiqzujgca od dnia 1 stycznia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1983 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1983, Druk. Wyd. Norm. W-we, Ark. wyd. 1,10  Nakl. 1500+ 55 Zom. 1919/83 Cena zt 16,00



2 BN-82/0834~10

Mase 1000 m drt,itu obliczono dila wymiaru nominalnego
przyjmujac gestosé aluminium réwna 2, 7 g/i‘ma.

Do obliczenia masy drutu, okredlonych gatunkéw stopdw

aluminium, nalezy masg podang w tabl, 1 pomnozyc przez
nastepujace wspébiczynniki przeliczeniowe:
PA2 - - 0,992 PA25 - 1,025
PA20 - 0,977 PA23 - 1,025
PA1 - 1,018 PA24 - 1,018
PA21 - 1,037
3,2, 2 Diugos¢ drutu okresla sig¢ masa krggu ztozonego

z jednego odcinka, ktéra powinna odpowiadaé wymaganiom

wg tabl, 2.
Tablica 2
Najmniejsza masa kregu, kg
Cecha materiatu
dla 90% partii | dla 10% partii
A0, Al, A2 15 z
PAI1 4
PA2, PA24, PA25 2
PA21, PA20, PA23 4 2

3,2 3, Owalnosé drutu nie powinna przekracza¢ dopusz-

czalnych odchytek wymiarowych $rednicy.

3, 3, Sktad chemiczny, Druty produkuje sige z aluminium

A0, Al, A2 wg PN-79/H-82160 oraz ze stopéw PA2,PA20,
PA1, PA21, PA25, PA23 i PA24 wg PN-79/H-88026.

3, 4, Stan, Drut dostarcza sie w postaci ciagnionej(pc),
w stanie zgniecionym bez okreélenia wielkoéci zgniotu (z1),

Oznaczehie stanu - wg PN-71/H-01706.

3,5, Wytrzymato$é drutu na écinanie - wg tabl, 3,

Tablica 3

i Wytrzymatoéd
Cecha Stan prébki Sr:;tr::lca i ;cmanue
materiatu drutu P tmin
MPa
A0 1,4= 10,0 49
Al, A2 1,4 3 10,0 59
— e
PA2 w stanie zgniecio. 1,42 10,0 118
nym
PA20 1,4 = 10,0 157
PAL 1,4+ 10,0 69
PA21 naturalinie utwar- | 1,4 + 10,0 235
dzony wydziele- :
PA23 niowo  ta) 1,5+ 7,8 265
PA24 1,4+ 10,0 186
natukralnie utv;/ar- 1,4+ 7,8 245
dzony wydzielenio
PA25 wo (ta) lub sztuczd 2
. powyzej
nie utwardzony wy- 7.8 + 10,0 240
dzieleniowo (tb) 25
Po uzgodnieniu migdzy zamawiajacym i wytwérca do-
puszcza sig dostawe drutu ze stopu w gatunku PA25 o
érednicy od 8,0 do 10,0 mm o wytrzymatoéci na écinanie
nie mniejszej niz 235 MPa,

3,6, Speczanie, Ptaska gléwka nitu powstata w  wyniku
préby speczania powinna mieé okragty Ilub iekko owalny

ksztatt o réwnej i gtadkiej powierzchni, Na powierzchni

gtéwki niedopuszczalne sg peknigcia i rozwarstwienia,
Wyglad gtéwki moze byé pordwnany z wzorcami uzgodniony-

mi miedzy dostawca i zamawiajacym,

3,7, Cechowanie, Drut nalezy cechowaé =~ wy

H-01701,

PN-73/

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie. Drut nalezy dostarczaé w krecach o

réwnych i niepoplatanych zwojach, Drut nalezy pakowad
wg PN;-70/H-01702 stosujac jeden ze sposobow podanych w
p. 6.3.6.1, 8,3.6,2 lub 8, 3, 6. 6. Masa drutu w krggu nie
powinna by¢é mniejsza niz podana w tabl, 2, Kregi o jedna-
kowej $rednicy drutu i tego samego gatunku materiatu moga
by¢ wiazane w wiazki, ktérych masa nie powinna przekra-
czaé 50 kg, Konserwowanie drutu nalezy stosowal tylko na

zadanie podane w zaméwieniu,

4 2. Przechowywanie, Drut nalezy przechowywaé w po-

mieszczeniach czystych, suchych i wolnygh od szkodliwych

par i gazéw,

4,3, Transport, Druty nalezy przewozi¢ krytymi, suchy-
mi i-czystymi érodkami transportu z zachowaniem obowig-
zujgcych przepiséw w transporcie kolejowym i samochodo-
wym, Drut powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniem
i szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych, Jed-
nostki tadunkowe nalezy umieszczaé na $rodku transporto-
wym $ciéle obok siebie i zabezpieczyC przed wzajemnym

sie przesuwaniem,

5, BADANIA

5.1, Fartia, Partig stanowiga druty z aluminium fub stopu
aluminium jednego wytopu, jednakowych wymiaréw i jedna-

kowego stanu, Masy partii nie ogranicza sie.

5, 2, Rodzaje badafi, pobieranie prébek, opis badar i oce-

. na wynikéw badah - wg tabl, 4,

5 3. Zaswiadczenie o jakoéci., Do kazdej partii drutu na-

lezy dotaczyé zaswiadczenie o jakosci wg BN-74/0809-01,
Na 2adanie zamawiajacego dostarcza sig atest wg BN-74/

0809-01 zatacznik 4.



Tablica 4

L.p. Rodzaje badah Pobieranie prébek Cpls badah Ccena wynikéw badan
1 2 3 4 5
1 Sprawdzenie powierzd sprawdzeniu powierzchni i wymiardw przez ogledziny nieuzbrojonym okiem zewnetrznych zwojéw kregu kregi nie odpowiadajace wymaga-
chni (3, 1) podlegaja wszystkie kregi drutu z niom wg 3, 1 lub 3, 2 nalezy uznaé
partii za niezgodne z wymaganiami normy
2 Sprawdzenie wymia- wymiary drutu sprawdza si¢ przyrzadami zapewniajacymi wymaga-
réw (3, 2) na doktadnosé; pomiar Srednicy wykonuje sig w dwdch miejscach
kregu, w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach; pomiar
diugoéci przeprowadza sig przez sprawdzenie masy kregu
3 Sprawdzenie sktadu wg PN—?Q/H-O#?OI. 00 i PN—79/ dla aluminium wg PN—BO/H-04760. 00:15 dla stopéw aluminium wg jezeli wynik analizy chemicznej
chemicznego (tylko H-04701, 01 PN-80/H-04835, CO=14 lub innymi metodami zapewniajacymi wyma- | nie odpowiada wymaganiom wg 3, 3L
na zadanie podane w gang doktadnos&é partie nalezy uznac za niezgodna
zaméwieniu ( 3, 3) z wymaganiami normy
4 Préba $cinania 10 % kregdw, nie mniej jednak niz prébe $cinania nalezy przeprowadzaé na prébkach drutu: jezeli choé jedna prdbka nie odpo-

(3.5)

1 krag z kazdej partii; pobiera sig¢ po
jednej probce z obu koficéw kregéw wy-
branych losowo do badan

a) w stanie zgniecionym dla gatunku; A0, Al, A2, PA1, PA2, PA20)

b) naturalnie utwardzonym wydzieleniowo dla gatunku: PA21,
PA23, PA24,
c) sztucznie utwardzonym wydzieleniowo dia gatunku PA25 zasade

wykonania proby przedstawiono na rysunku zachowujac zalez-
nodci w nizej podanym zestawieniu

Wymiary, mm

d a b

5

powyzej 6
powyzej 8

wiada wymaganiom wg 3, 5, nalezy
Z kregdw o wyniku ujemnym pobraé
z obu kohcéw podwdjna liczbe pré—
bek, jezeli przy powtérnym bada-
niu otrzyma sie chociazby jeden
wynik ujemny, partie nalezy uznad
za niezgodna z wymaganiami normy

0l -%€£80/28-Ng



cd, tabl, 4

(3.6)

pujaca liczbg kregdws

Liczba kregéw, %

cionym i w stanie utwardzonym wydzieleniowo zachowujgc zaleznoé-
ci w nizej podanym zestawieniu:

cecha — $rednica drutu wy soko$é érednica otworu w
materiatu w stanie sran e podstawie
P utwardzonym| d h d
zgniecionym N b 4 1 1
wydzielenio—
o6 mm
do 3,0 8,0 d +0, 1 max
A0, Al
’ powyzej 3,0 = 5,8 5,0 d +0, 1 max
A2, : )
powyzej 5,8 - 10,0 5,5 d +0. 15 -
PA2, 10 = powyzej 8,0 = 10,0 7,5 i
PA20 :
! ‘Namsk
PAI1
940 ©
PA21 25 10 1
| v
PA23 25 25 425
!
PA24 25 10
PA25 25 25
do préby speczania nalezy pobieraé po Probka przed Probka po
jednej prébce z obu koricéw kregéw pgczen.em speczeniu

wybranych iosowo do badan

N

N

"\‘V
Wy
e
- R
%8
LA

2N
W
siet—
T

%
224

h

Lp. Rodzaje badarn Pobieranie prébek Opis badarh Ocena wynikéw badan
1 2 3 4 5
Wy trzymato$é na écinanie'Rt oblicza sig¢ w MPa ze wzoru
.
t 2 . Ao
w ktéryms
P - maksymaina sita, N, 5
Ao - powierzchnia pierwotnego przekroju prébki, mm
Predkoéé rozciagania przy prébie é'cinania nie powinna przekra-
czaé 10 mm/min,
5 Préba speczania do préby spgczania pobiera sig hastg~ | Prébe spgczania nalezy przeprowadzaé na prébkach w stanie zgnie- | jezeli choé jedna prébka nie odpo-

wiada wymaganiom 3, 6 nalezy z
kregéw o wyniku ujemnym pobraé
z obu koficéw podwéjna liczbe
probek; jezeli przy powtérnym
badaniu otrzyma sie chociazby je~
den wynik ujemny, partig nalezy
uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami
normy; w przypadkach uzasadnio-
nych po uzgodnieniu dopuszcza sig
sprawdzenie drutu przemystowa
préba nitowania

ol-7£80/28~Ng



cd,

tabl,

4

spgczanie nalezy przeprowadzaé w przyrzadzie wg rysunkug

prébke nalezy speczaé do uzyskania wysokoici atéwki réwnej
0,5 $rednicy drutu;

2 £ \ - . 2 . 2 . . . - -
wysokoéé wystajacej czesci prébki podiegajacej roznitowaniu wg
nizej podanego zestawienia;

wysokoS¢ wystajacej czesci
prébki poddawane| speczaniu
w stosunku do $rednicy drutu

d

cecha érednica drutu
materiatu d, mm
w stanie w stanie utwar-
zgniecio- dzonym wydziele
nym niowo
1 2 3 4
A0, A1
e L4+ 10 1,5 -
PA1, PA2
PA20
PA21 1,4+ 4,5 1,5
1,5
powyzej 4,5 + 10,0 1,4
PA23 1,5+ 4,5 1,5 1,4
powyzej 4,5+ 7,8 1,3
PA24 1,4+ 4,5 15 = 1,8
powyzej 4,5 + 10,0 1,4
PA?S 1,4+ 4,5 1,5
powyzej 4,5+ 8,0 1,5 1,4
powysej 8,0 + 9,8 1,3
powyzej 9,8 + 10,0 1,3 1,2

ol-v£80/28~Ng



cd, tabl, 4

Lp, Rodzaje badah

Pobieranie prébek

Opis badah

Ocena wynikéw badan

czas badania utwardzonych wydzieleniowo prébek na roznitowanie
wg nizej podanegoc zestawienia;

cecha Srednice drutu "
% czas badania

materiatu mm

A0, A1,

A2y 1,4+ 10,0 nie bada slg

PA1, PA2

PA20

PA21 1,4+ 10,0 nie pézniej niz 2 h
po przesyceniu

PA23 1,5+ 7,8 nie pdzZniej niz po
10 min po przesyceniu

PA24 1,4+ 10,0 nie wczesniej iz 4 do-
by po naturalnym sta-
rzeniu

PA25 1,4+ 10,0 bez ograniczenia czasu
w stanie po naturalnym
lub sztucznym utwar-
dzeniu wydzielenio-
wym

Informacje dodatkowe

KONIEC

0l-%£80/28-N8



Informacje dodatkowe do BN-82/0834-10 7

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Metali Lek-

kich MKety!t w Ketach,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-73/0834-10

a) wprowadzono drut o $rednicy: 1,50,

7,80, 9,50 mm,

2,95 5,92,
b) zmieniono zakresy toleranciji,
c) podwyZzszono minimalne masy kr‘ggéw,
d) wprowadzono owalnoéé drutu,
e) uzalezniono wytrzymatoéé na écinanie od Srednicy
drutu przyjmujac wielkosci Ry wg I'OCT z doktadnoscia do
jednosci,
f) doprowadzono prdbe $cinania i spgczania do zgodnosci
z TOCT,
g) zmieniono wysoko§¢ speczanej prébki z 0,6 na 0,5 mm,
h) doprowadzono \&ymagania normy do zgodnoéci z I'OCT

14838-78,

3. Normy zwiazane

PN-73/H-01701 Metale niezelazne, Pétwyroby i wyroby,
Cechowanie

PI\i-?O/H-OI?OZ Metale niezelazne, Wyroby, Opakowania
i pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie | stany obréb-

ki ciepinej i umocnienia, Nazwy i oznaczenia

PN-79/H-04701,.00 Metale niezelazne, Pobieranie i przy-

gotowanie prébek do badania sktadu chemicznego,

\

Wy-
tyczne ogdlne

PM- 72 /i4-04701. 01 Metale niezelazne, Pobieranie i przy-
gotowanie prébek do badania sktadu cﬁemicznego z alu-
minium i stopdw aluminium

PN-80/H-04760. 00215 Analiza chemiczna aluminium

PN-80/H=-04835, 00314 Analiza chemiczna stopéw  alumi-
nium

F—‘N-79/H-82160 Aluminium do przerdébki plastycznej, Ga-
tunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej,
Gatunki

BN-78/0800-04 Metale niezelazne, Pétwyroby i  wyroby,

Wady powierzchni, Nazwy i okreslenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zaswiadczenie jakosci

i atest

4 _Normy zagraniczne

I'OCT 14838-78 llpoBosoka U3 AMOMUHUA ¥ ANOMUHUEBHE
CILI2BOB IJA XOJOIHOM BLICAIKH

5, _Symbol wg SWW -0562-11, 0562-21.

6, Autorzy projektu normy - mgr inz, Kazimierz Brzuska,

Teresa Majtyka - Zaktady Metali Lekkich "Kety!" w Ketach,



