UKD 6617.638.621.565

NORMA BRANZOWA

BN-72

WYROBY
LAKIEROWE

Podklad ftalowy
karbamidowy schnacy

w piecu w temperaturze
1108 :-130°C do lodéwek bialy

6113-52

Grupa katalogowa X 241

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
podkliad ftalowy karbamidowy schnacy w piecu
do lodéwek bialy — zawiesina pigmentu i wy-
pelniacza w roztworze zywicy ftalowej i mela-
minowej butylowanej w rozpuszczalnikach orga-
nicznych.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pod-
kiad ftalowy karbamidowy schngcy w piecu bialy
stosuje sie do gruntowania powierzchni stalowych
uprzednio odpowiednio przygotowanych pod ema-
lie piecowe, przede wszystkim do malowania lo-
dowek.
1.3. Normy zwiazane
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe.
przechowywanie i transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie
probek jednostkowych i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne pro-
by techniczne

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do ba-
dan

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgey
pomiar gruboSci powlok metodg elektromagne-
tyczna

PN-70/C-81536 Wyroby
zdolnos$ci krycia

PN-61/M-59134 Papiery $cierne. Arkusze

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-64/6110-07 Wyroby lakierowe. Proby szlifo-
walnodei oraz matowienia powlok lakierowych

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wy-
robow lakierowych

Pozostzle normy zwiazane podano w 3.2.

Palkowanie,

lakierowe. Oznaczanie

2. OZNACZENIE

PODKLAD FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY
W PIECU W TEMPERATURZE 110 --130°C
DO LODOWEK BIALY BN-72/6113-52
SWW 1313-434

1) Symbol wg SWW: 1313-434.

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Wymagania ogélne. Podklad ftalowy kar-
bumidowy schnacy w piecu w temperaturze
110 = 130 C do loddéwek bialy powinien tworzyé
mieszanine jednorodna.

3.2. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody
badan wg

Wymagania

a) Wstepne proby
techuniczne, zanie-
czyszezenia mecha-
niczne, % wag.,

najwyzej 0,15 3.6
b) Lepko$é mierzona
kubkiern Forda, s 40 +— 20 PN-64/C-81508

¢} Temperatura zaplo-

nu, °C, co najmniej 21 PN/C-04007
d) Roztarcie pigmen-

tow, wm, najwyiej 20 BN-64/6110-0¢
e) Gestose, g e,

najwyzej 15 BN-64/6110-11

f) Zawartos¢ substan-

cji lotnych, %,

najwyzej 35 PN-66/C-811512
g) Krycie ilofciowe,

g/m?, najwyzej 240 3.7
h) Czas schnigcia po-

wloki w temipera-
turze 120 +5°C,
min, najwyzej

— stopien 4 30 PN-69/C-81519

1) Wyglad powloki zgodnie z 3.8
i) Polysk powiloki,

stopien, najwyzej 5 BN-66/6110-18 f
k) Szlifowalnosé Po- wyerymuje

wloki probe 3.9

1) Przyczepno$é po-
wloki, stopien,

co najmniej 3 PN-64/C-81531
| 1) Twardo$é wzgledna
! powloki 0,35+ 0,50 | PN-53/C-81530

m) Odporno$é¢ powloki
na uderzenie
spadku ciezarka,
cm, ¢co najmniej 40

| n) Elastyczno$é powlo-

ki wg aparatu typ

; A, co najmniej 5

PN-54/C-81526

PN-€9/C-81528
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3.3. Trwatos¢. Podkiad ftalowy karbamidowy
schngcy w piecu do lodéwek bialy powinien od-
powiada¢ wymaganiom normy w ciaggu 6 mie-
siecy, liczac od daty produkeji. Dopuszezalne w
tym czasie podwyzszenie lepkosci nie powinno
przekracza¢ 256% i powinno ustgpié po dodaniu
rozcienczalnika do ftalowych wyrobow lakiero-
wych RF-04 wg BN-67/6118-28. Wyrdbh mozna
stosowa¢ po 6 miesigcach, jezeli speinia wymaga-
nia wymienione w 3.1 1 3.2,

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredaiej
probki laboratoryjnej wykonat zgodnie z PN-53/
C-81500.

3.5. Przygotowanie powiok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Przygotowaé wg
PN-64/C-81513 10 piytek stalowych oraz 6 ply-
tek szklanych i pomalowaé badanym podkladem
przez polanie. Otrzymane powloki suszyé przez
15 min w temperaturze otoczenia w pozycji pio-
nowej, a naslepnie przez 30 min w temperaturze
120 +5°C.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki przygo-
towane zgodnie z 3.5.1 przed wykonaniem badan

nalezy aklimatyzowaé 2 godz w temperaturze
20 £2°C i wilgotnosei wzglednej powietrza
65 *5%.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac

zgodnie z PN-67/C-81515 przyrzadem elektroma-

gnetycznym lub innym gwarantujgcym doklad-
no$¢ pomiaru do 10% grubosci powiok.

3.6. Wstepne proby techniczne. Po przygoto-
waniu S$redniej probki laboratoryjnej zgodnie
z PN-53/C-81500 przeprowadzi¢ badania zgodnie
z PN-72/C-81503. W przypadku stwierdzenia obe-
cnodei zanieczyszezen na sicie o boku cczka kwa-
dratowego 0,063 mm powyzej 0.15% nalezy uznaé,
ze wyr6b nie odpowiada wymaganiom normy.

3.7. Badanie krycia iloSciowego wykonaé zgo-
dnie z PN-70/C-81536 stosujgc wyvréb o lepkosci
30 s wg kubka Forda 4 mm.

3.8. Wyglad powloki. Powloki przygotowane
na plytkach stalowych poddaé¢ ogledzinem nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym s$wictle dzien-
nym.

Powloki powinny byé gladkie bez zaciekow
i chropowatosei.

3.9. Badania szlifowalnoSci powlok. Powloki
przygotowane na plytkach stalowych szlifowaé
wg BN-64/6110-07 czterokrotnie papierem scier-
nym nr 3/320 wg PN-61/M-59134 z uzyciem
wody. Powloka powinna by¢ gladka i matowa,
a papier Scierny uzyty do szlifowania nie powi-
nien ulec zamuleniu.

3.10. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Wytwoérca jest obowigzany dostarczyé od-
biorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na
zyczenie odbiorcy wyniki z ostatnio przeprowa-
dzonych badan.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podklad ftalowy karbamidowy
schnacy w piecu do lodéwek bialy nalezy pako-
waé zgodnie z PN-62/C-81400 w hoboki uniwer-
salne pojemnosei 25 i 50 1 zgodnie z BN-65/
5043-01.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan
uprzednio uzgodnionych z odbiorcg o wymiarach
zgodnych z PN-64/0-79021.

4.2. Przechowywanie. Podklad ftalowy karba-
midowy schnacy w piecu do lodowek bialy na-
lezy przechowywaé w opakowaniach szczelnie
zamknietych w pomieszczeniach w temperaturze
5 20°C i chroni¢ przed dzialaniem promieni
stonecznych.

4.3. Transport. Podklad ftalowy karbamidowy
schnacy w piecu do lodowek bialy nalezy trans-
portowaé¢ krytymi $rodkami lokomocji, chronig-
cymi wyrob przed dzialaniem czynnikow atmo-
sferycznych, zabezpieczajac przed przemieszcza-
niem sie opakowan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6113-52

a) Niniejsza norma zastepuje ZN-TU/MPChem-FL-515
Podklad ftalowy karbamidowy schnacy w piccu w tem-
peraturze 110 -+~ 130°C do lodéwek bialy.

b) Symbol wg SWA: 3434-315-010.

¢) Przepisy o przewozie koleja materialéw i przedmio-
tow niebezpiecznych obowigzujgce od dnia 151X 1968 r.
(Dz.Z 1 ZK nr 20 z dnia 30 IX 1968 r. poz. 84).
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