UKD 678.027.7

NORMA BRANZOWA
MASZYNY, BN-86
URZADZENIA, =
NARZEDZIA Formy 1693-10
DO PRZETWORSTWA do tworzyw sztucznych
TWORZYW P
SZTUCZNYCH Sprezyny zderzaka
Grupa katalogowa 0421
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg sprgzyny 4. Material
zderzaka stosowane w formach do tworzyw sztucznych. - drut sprezynowy Cl wg PN-71/M-80057 dla sprezyn

2. Przyklad oznaczenia sprezyny zderzaka o $rednicy z drutu o wymiarach @3 : 6 mm,

sl B o s P 7/ ; Lo
wewngtrznej D, = 22 mm i dtugosci L, = 100 mm: - stal 50 HS wg PN-74/H-84032 dla sprezyn z drutu o

) ) wymiarach @7 = 11 mm.
SPREZYNA ZDERZAKA 22%100 BN-86/1693-10
3. Wymiary w mm i charakterystyka sprezyn - wg  ry-
)

sunku i tablicy na str., 2.

. Obrdébka cieplna

U

- sprgzyny z drutu Cl - odpuszczad,

sprezyny z drutu 50 HS - hartowad i odpuszczad.

-
&

Pmax

6. Wymagania i badania - wg PN-64/M-80700.

7. Cechowania. Na opakowaniu lub przywieszce nalezy

umiescié w sposdb trwaly i wyraZny co najmnie) nastepuja-

ce dane:
\ e
a) oznaczenie wg p. 2,

3”‘86[75?3@ b) nazwe 1 znak wytwdérni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Form Me- PN-64/M-80700 Sprezyny $rubowe walcowe z drutédw lub

talowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz. prgtédw okrgglych. Ogdlne wymagania i badania tech-
niczne

3. Symbol wg SWW - 0759-231,

2. Normy zwigzane

PN-74/H-84032 Stal sprezynowa (rescrowa). Gatunki

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglo- 4. Autor projektu normy - Krzysztof Slebioda - Fa-
wych, okragle, ogdlnego przeznaczenia bryka Form Metalowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz.

Zgtoszona przez Fabryke Form Metalowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Obrobki Plastycznej dnia 20 sierpnia 1986 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 24 pazdziernika 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1986, poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE _ALFA" 1987 Druk Wyd Norm. W-wa Ark. wyd. 0,30 Nakt 3800+40 Zam 3379/86 Cena zt 9,00



; f P
Sredni- jednego max 70 90 100 140 200 240 280 325 350 | 375 450
ca d | D zwoju daN S
zderza-
ka
16 3 18 2,5 20 6 5 11, 14,5 | 16,5 22,5 32,5
20 & 22 2,8 40 7,5 8, ¥1,%5 1 12,5 18,5 26,5 3,5
25 5 27 3,4 65 9 5D 7,5] 8 9,5 10,5 14,5 21,5 2545 29,5 34,5
32 6 34 4,5 90 11 %5 7551 8,5 1 AL 16,5 20,5 23,5 27,5] 29,5
20 7 43 6 110 14 5.5 6,5 9,5 13,5 16,5 19,5 22,5 23,5
50 8 54 8 130 17 55 7,5 5 10,5 13,5 15,5 17,51 19,5} 20,5
63 9 67 11 150 21 8,5 10,5 12,5 14,5| 15,5 16,5 20,5
80 11 85 14 220 26 5.5 6,5 8,5 9,5 11,5] 12,5] 13,5 16,5

Z, - czynra liczba zwojéw,

Zwoje koficowe przylozone, szlifowane prostopadle do osi sprezyny na dlugosci % obwodu.

Klasa doktadncéci wykonania S wg PN-64/M-80700.
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