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1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymagania, Tablica 2
jakim powinny odpowiadaé wyroﬂy ogniotrwate wysokogli-
nowo-korundowe i korundowe, Dop-uszcz.alne odehyp-
ki wymiarowe dla
X . . . Badani
2, Podziat, Wyroby wysokoglinowo-korundowe produkuje R iakase] adania
sig w dwéch. gatunkach oznaczonych symbolami: AK85, AK?75 1 1l
Wyroby korundowe produkuje sie w trzech éatunkach o- )
znaczonych symbolami: AK97, AK95, AK90, Wymiary
W kazdym gatunku rozréinia sie zaleznie odchytek _do 100 mm £2 mm £2 mm przyrza-
dami po-
. . . f f . 2 s . i + +
wymiarowych i.wad powierzchni dwie klasy jakoéci ozna- 101 + 250 mm 12 mm 3 mm ——
czone: 1i 11, 251 + 500 mm 1% 1,5% mi
3. Skitad chemiczny i wiasnosci fizyczne powinny odpo- powyzej 500 mm 1% 1,5%
wiadaé wymaganiom podanym w tabl, 1,
4 Wymiary wyrobdw - wg norm przedmiotowych (wymia- Wichrowatodé okreélo-
rowych) lub rysunkdédw uzgodnionych przy zaméwieniu, na na dtugosci wg PN-75/]
5 iz H-04190
Dopuszczalne odchytki wymiaréw podano w tabl, 2, do 250 mm 5 o il 1
5, Powierzchnia wyrobdw powinna byé nie uszkodzona, 251 2 500 mm % i 1%
bez peknieé i ozuzienia, Nalotu z popiotu paliwa nie nalezy powyZej 500 mm B oty 1%
uwazadé za ozuzlenie, jezeli nie niszczy tekstury wyrobu,
Tablica 1
. Gatunek Metody badan
Wymagania z) -
AK97 AKS5 AKS0 AKS85 AK75
Zawartoéé AlO,, %, min 97 95 90 85 75
| Zawarto$¢ SiO,), %, max 1 - - = - PN-69/H-04154
‘Zawartoé¢ Fe, Oy, %, max 0,5 - & - -
Ogniotrwatoéé pod obcigzeniem
To 6 %, min : - 1650 1580 1550 1530 PN-69/H-04178
! g
Wytrzymatosé 2 D) q 9
na $ciskanie kG/cm”, min 400 400 500‘) 500) 400 PN-69/H-04179
MN/mz, min 39,2 39,2 49 49 39,2
‘ : D) 9 9 9
Porowatoéé otwarta, %, max 24 24 24 26 26 PN-64/H-04185

1) Dla ksztattek formowanych recznie lub formowanych maszyhoweo o masie powyze]j 15 kg dopuszcza sie wytrzymatosé

2 2 2
na éciskanie o 200 kG/cm” (19,9 MN/m”)/alzsza od podanej w tabiicy i porowato$¢ otwarta max 28%,

2)Wyroby w gatunku AK97 przeznaczone sg dla przemystu ,ch.er_niczniego,

Zgtoszona przez Instytut Materiatéw Ogniotrwalych

(Dz. Norm. i Miar nr 27/1974 poz. 85)

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Materiatéw Ogniotrwalych dnia 10 czerwca 1974 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia {975 .
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Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl, 3, cd, tabl, 3
Tablica 3 Dopuszczalne wady Badania
= Okreélenie wady dla jakosci -
Dopuszczalne wady = L L
. dla jakoéci Badania Rysy hie przechodzgce
Okreélenie wady wg przez dwie krawedzie
1 " wyrobu, o szerokosci Przyrza-
: a) 0,2 = 0,5 mm o dtugoé- | o diugoé- [dami po-
ci 30 mm | ci 50 mm [miarowymi
Obicia narozy i kra- ) ) . kel :
wedzi do gtgbokosci, 5 8 b) 0,5+ 1 mm nie okresla sig
mm, -najwyze) ADla ksztattek o masie powyZej 15 kg dopuszcza si¢ obi-
cia narozy i krawegdzi do gtgbokoéci 8 mm oraz rysy o sze-|
] .. przyrza- rokoéci 0,2 £ 0,5 mm i dtugosci do 50 mm,
Catkowita dtugos¢ % % dami po-
uszkodzonych odcin- miarowymi ; . : z
: e h kazywaé
kéw krawedzi, naj- dingedei diugodei 6. Przetom, Powierzchnia przetomu powinna wykazy
wyzej jednolita teksture bez uwarstwie i dziur (pustek), a rysy
nie powinny przekraczaé wielkoéci dopuszczainej dla po-
Pojedyncze wytopy - .
jamy o érednicy, mm, -3 .. 5 wier zchni wyrobu,
najwyze] 7. Pozostate wymagania i badania - wg PN-75/H=12003,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowujaca norme, Instytut Materiatéw cd, tablicy
Centotrwatyen. Wiasnosci AK9 l AK95 AKc;atjn:I;BS AK
. 7 [4)
?, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6766-08 PrzewodnoZé 5
a) wprowadzono nowy gatunek AK97 przeznaczony dla. ciepina, kcal/
. (m-h- C) przy
przemystu chemicznego, éredniej tem- N
’ peraturze )
b) zmieniono wytrzymatoéé na Sciskanie wyrobéw w ga- 300°C nie 2,9 2,1
. 700°C okreéla si 2,3 1,9
tunku AKSS5 € & )
’ 1100°C 2.2 2.0
c) w Informacjach dodatkowych okreélono parametry do- Srednie ciepto . '
datkowe nie podane w normie, wlaégnwe keal/ &t I
/kg- "C w zakre— ‘ ;
3, Normy zwiazane sie temperatur : R
2 o,
PN-75/H-12003 Materiaty ogniotrwate, Pobieranie prébek 20 & 400 S 0; 23
: 20 # 1000°C 0,27 -
i ocena partii wyrobdéw w '
6, Przyktady zastosowania wyrobdw
4, Normy zagraniczne Gatuhek Przyktad zastosowania
NRD TGL 4324 (1958) Feuerfeste Baustoffe, Korundsteine, w przemy$éle chemicznym, np, w strefie paini~
. . . kowej konwertoréw do konwersji metanu pracu-
Technische Lieferbedingungen AK97 |jacych w zakresie temperatur 800 3 1400°C w
atmosferze redukujacej zawierajacej wodér i
tlenek wegla
5, Orientacyjne wtasnoéci wyrobdw nie ujete w normie .
: ‘ w przemy$le chemicznym, w piecach tunelowych
. Gatunek AK9S5 i innych pracujacych w temperaturach do 1680°C
Wiasnosci AK97 | AK95 | AK90 | AKSS AK75 a przy krétkotrwatych przegrzaniach do 1700°C
Gestosé pozor- P, 0r | 2,95¢ w przemyéle chemicznym, np. na $ciany piecéw
? ¥ . - -
na, g/cm3 3,15 | 3,0 .| 2,85:2,97 2, 6532, 80 karbidowych, w elektrycznych piecach op?r'o-
AK90 wych, w piecach tunelowych, obrotowych i in-
Skurczliwoéé nych dla temperatur do 1600°C, a przy krétko-
lub rozszerzal- trwalych przegrzaniach do 1650°C
nosé wtérna li- w elektrycznych piecach oporowych, na nad-
niowa, %, przy AKSS stawki do termitowego spawania szyn, w pie«
temperaturze : cach obrotowych i innych urzadzéniach ciepl-
160020/2 h 0+ #0,1 ‘ - nych pracujacych w temperaturach do 1600°C
1500 C/2 h = 0,1 + 0,2 - ] :
w elektrycznych piecach oporowych, w prze-
Sredni wspbi- myéle ceramicznym i éciernym do produkc]i
czynnik linio- AK75 oston do wypalania tarcz éciernych, ceramiki
wej cieplnej roz- radiowej itp, , w piecach obrotowych i innych
szerzalnosci dla temperatur do 1550°C, Ostony cienkoécien-
cieplnej w zakre.| ne do 1500°C '
sie temperatur 6
s o . i - . T
zg ) :gggog 9,7+ 10 g 10_5 7.Uwagi do wydania 11
= — : ks W stosunku do wydania 1l - bez zmian,
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