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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania stykéw
nitowych bimetalowych, stosowanych na elementy sty-
kowe w przemysle elektrotechnicznym, elektronicznym,
motoryzacyjnym i maszynowym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od ksztattu tba rozréznia
si¢ dwa typy stykéw nitowych bimetalowych:

— ze tbem wypuklym — BW,

— ze tbem trapezowym — BT.

2.2. Odmiany. W zalezno$ci od materiatu stykowego
rozroznia si¢ dwie odmiany stykéw nitowych bimeta-
lowych:

— z warstwg kontaktujacg ze srebra — Ag/Cu,

— z warstwg kontaktujacag ze stopéw srebra —
AgCd8/Cu 1 AgCd0i0/Cu.

2.3. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie styku
nitowego powinno zawiera¢ co najmniej:

a) nazwe,

b) symbol odmiany i typu, ‘

¢) oznaczenie wielkodci (wymiary tbaXwymiary
trzpienia oraz promien zaokraglenia 1ba dla nitéw wy-
puktych), '

d) numer normy.

2.4, Przyklad oznaczenia
a) styku nitowego bimetalowego z warstwa kontak-
tujaca ze srebra Ag/Cu, typu wypukiego BW, o wy-
miarach: promien zaokraglenia tba 7 mm, $rednica
tba 4 mm, wysokos$¢ tba 1,2 mm, $rednica trzpienia
2 mm, dtugos¢ trzpienia 1,5 mm:
STYK NITOWY BIMETALOWY Ag/Cu
BN-83/0879-04
b) styku nitowego bimetalowego z warstwa kontak-
tujacy ze stopu srebra AgCd010/Cu, typu trapezowego
BT, o wymiarach: $rednica tba 4 mm, wysoko$é¢ tba
1,2 mm, srednica trzpienia 2 mm, dlugo$¢ trzpienia
2,5 mm:
STYK NITOWY BIMETALOWY AgCd010/Cu
BN-83/0879-04

TBW4/1,2X2/1.,5

BT4/1,2X2/2.5

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia stykow nitowych bimetalowych po-
winna by¢ gladka, czysta, bez pecherzy, peknigé, roz-
warstwien, wiorow oraz obcych wtracen. Na powierzch-
ni stykoéw nitowych dopuszcza si¢ nieznaczne rysy i na-
kiucia oraz pociemnienia i barwy nalotowe.

3.2. Ksztalt i wymiary. Styki nitowe bimetalowe wy-
konuje si¢ w ksztalcie 1 wymiarach wg BN-82/0879-03.

3.3. Wykonanie. W ksztalcie geometrycznym styku
nitowego bimetalowego dopuszcza sie niedokladnosci
wykonania wg tabl. 1.

Tablica 1

Nazwa

Rysunek

Wyplywka na obwodzie, mm
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b< 005

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwcjowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 22 kwietnia 1983 r.
jako ncerma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1985 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1984 poz. 16)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1984,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Naki. 2000 + 55 Zam. 1119/84

Cena zt 18,00
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cd. tabl. 1.

Nazwa Rysunek

Nierowno$é z odcigcia trzpienia, mm
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Pochylenie warstwy kontaktujacej, mm
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Nieréwno$é na powierzchni czolowej tba, mm

F as polowy dopuszczalnych
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Pofaldowania na powierzchni _ibocznej, mm
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cd. tabl. 1
* Nazwa Rysunek
Pochylenie trzpienia
’ a
A

Pobhylenie czolowej powierzchni tba, mm

a € dopuszczalnef

/d: bt erancji wysokosct

1 lba

Odchytka od prostopadiosci podstawy trzpienia

Po wvzgodnieniu migdzy zamawiajacym i wytworcg dopuszeza sig inne wartodci niedokladnosci wykonania.
Dopuszczalne niedokiadnoéci wykonania w ksztalcie geometrycznym styku nitowego bimetalowego.

3.4. Material. Warstwg nosng stykdédw nitowych
bimetalowych wykonuje si¢ z miedzi w gatunku MIE
wg PN-77/H-82120, natomiast warstwe¢ kontaktujaca
wykonuje si¢ ze srebra lub jego stopédw o skladzie
' chemicznym wg tabl. 2.

Tablica 2
Odmiana Gatunek w‘arst.wy Skiad chemiczny
kontaktujacej wg norm
Ag/Cu Agl lub Ag2 PN-70/H-82205
AgC y
GELLNE, AgCds PN-75/H-87206
AgCdg/Cu

') Warstwe kontaktujgca AgCd010 otrzymuje si¢ z utlenionego materia-
fu wykonanego ze stopu AgCd8. Sktad chemiczny gwarantuje wytworca.

3.5. Twardo$¢é warstwy kontaktujgcej styku nitowego
bimetalowego wykonanej ze stopu srebro-tlenek kadmu
AgCdO0l0 powinna wynosié:

HV(0,2 = 60 + 90

Twardos$¢ warstwy kontaktujgcej ze srebra (Agl, Ag2)
i stopu srebro-kadm (AgCd8) nie okresla sie.

3.6. Przyleganie. Warstwa kontaktujagca powinna
Scidle przylega¢ do warstwy miedzianej (no$nej) na co
najmniej 80% srednicy styku oraz nie powinna wyka-
zywaé rozwarstwien,

3.7. Préba zgniatania. Wielko$¢ rozwarstwienia mig-
dzy warstwa kontaktujacg 1 no$ng po probie zgnia-
tania tba nitowego bimetalowego nie powinna przekra-
cza¢ z kazdej strony trzpienia dlugosci wyrazonej
wzorem

d\ - d,
2
w ktorym:
d, — érednica tba, mm,
d, — S$rednica trzpienia, mm.

3.8. Mikrostruktura stykéw nitowych bimetalowych
z warstwg kontaktujaca ze stopu srebro-tlenek kadmu
AgCd010 powinna wykazywaé rownomierne rozmiesz-
czenie ziarn tlenku kadmu Cd0 w osnowie srebra.

Dopuszczalne sg charakterystyczne dla materiatu
utlenionego wewngetrznie skupienia ziarn tego tlenku.

3.9. Cechowanie. Stykéw nitowych bimetalowych bez-
posrednio nie cechuje si¢. Do torebek polietylenowych
wkiada si¢ wraz ze stykami nitowymi etykietki papie-
rowe zawierajace co najmnej:

a) znak wytworcey,

b) ceche (odmiane) materiatu,

c) typ styku nitowego,

d) wymiary,

€) numer partii,

f) mas¢ opakowania.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Styki nitowe bimetalowe nalezy pa-
kowaé niewielkimi ilo$ciami nie wigkszymi niz 2 kg
do torebek polietylenowych owijanych migkkim ma-
terialem 1 uktadanych w pudetkach kartonowych, ktére
owinigte papierem przewigzuje si¢ sznurkiem.

Masa jednego opakowania nie powinna przekraczaé
15 kg.

Dopuszcza si¢ inny sposdb pakowania uzgodniony
mi¢dzy wytwdrcag 1 zamawiajgcym.

Na pudetkach nalezy nakleié etykietk¢ zawierajgca
cO najmniej:

a) nazwe¢ wytworcy,

b) cech¢ (odmiang) materiahu,

C) oznaczenie typu,

d) wymiary.

4.2. Przechowywanie. Styki nitowe bimetalowe opa-
kowane zgodnie z 4.1 nalezy przechowywaé w krytych,
suchych 1 czystych pomieszczeniach, wolnych od zanie-
czyszczen aktywnymi chemikaliami.

4.3. Transport. Styki nitowe bimetalowe nalezy prze-
wozi¢ krytymi, suchymi i czystymi $srodkami transpor-
towymi z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw
w transporcie kolejowym lub samochodowym.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchnt (3.1),

b) sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw (3.2),

¢) sprawdzenie twardosct (3.5),

d) sprawdzenie przylegania (3.6),

e) proba zgniatania (3.7),

f) sprawdzenie mikrostruktury — tylko na zgdanie
podane w zamowicniu (3.8).

5.2. Partia. Parti¢ stanowig styki nitowe bimetalowe
jednego typu i jednej odmiany, jednakowych wymia-
row i jednakowego ksztattu, obj¢te jednym $wiadectwem
badania. Masy partii nie ogranicza sie.

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Probki do sprawdzenia powierzchni, ksztaltu
i wymiaréw

a) sposdb pobierania probek — losowo na $lepo
wg PN/N-03010, <

b) poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/N-03021,

¢) wadliwo$¢ dopuszczalna — max 2,5%,

d) plan badania dla kontroli jednostopniowej nor-
malne; wg tabl. 3,

e) wybor 1 stosowanie planu badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-79/
N-03021.

Tablica 3
.| Licznosé Liczba Liczba
Liczno$§¢ partii iy ’ ; dyskwali-
probki kwalifikujaca .
N : fikujaca
n m;
m;
sztuk
do 50 5 0 1
51 = 150 20 1 . 4
151 =+ 280 32 2 3
281 + 500 50 3 4
501 + 1200 80 5 6
1201 = 3200 125 7 ] 8
3201 -+ 10000 200 10 11
10001 =+ 35000 315 14 15
35001 1 powyiej 500 21 22

5.3.2. Prébki do sprawdzenia twardosci, przylegania,
proby zgniatania i mikrostruktury pobiera si¢ losowo
z partii po 5 sztuk stykow nitowych bimetalowych.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza si¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw — wg tabl. 4.

Tablica 4

sW

d;

5
Y

87

k
.9
(S -_E

Oznaczenia wymiarowe Proponowane przyrzady pomiarowe

Sposéb pomiaru

Mikroskop pomiarowy

Mikrometr przystosowany do pomia-
. Tu wysokosci tba wypuklego i plaskie-

go

1 2 3
Srednica tba o), mm Projektor pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopadiych; jako wynik
Mikroskop pomiarowy przymuje si¢ warto$é¢ sredntg z 2 pomiarow
Mikrometr
Wysoko$é tha k£, mm Projektor pomiar w 2 miejscach wzajemniec prostopadlych; pomiar bez

uwzglednienia dopuszczalnych wad tha: jako wynik przyjmuje sie
warto$¢ Srednig
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cd. tabl. 4.

Oznaczenia wymiarowe Proponowane przyrzady pomiarowe

Sposéb pomiaru

I , 2

3

Grubo$§¢ warstwy kontak-
tujgcej 5, mm

Projektor
Mikroskop pomiarowy

na zgtadzie metalograficznym; pomiar w osi i na brzegach nita,
jako wynik przyjmuje si¢ warto$é érednig

Projektor-szablon profilowy
Promieniomierz

Promien zaokraglenia tba
ri, mm !

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopadtych; jako wynik
przyjmuje sie warto$é érednia

Kat stozka tha o° Projektor

Mikroskop pomiarowy

pomiar bezposredni lub na zgladzie metalograficznym: pomiar
w 4 miejscach (na zgladzie metalograficznym w 2 miejscach); jako
wynik przyjmuje si¢ wartosé¢ $rednia

nia (mimosrodowo$¢)
di - d»

2
mm

Mikroskop pomiarowy

Czujnik zegarowy z uchwytem obro-
towym

Srednica trzpienia d2, mm Projektor pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopadiych; jako wynik
Mikroskop pomiarowy przyjmuje si¢ warto$¢ $rednia
Mikrometr )

Dlugoéé trzpienia /, mm Projektor pomiar w 2 miejscach; pomiar bez uwzglgdnienia dopuszczalnych
Mikroskop pomiarowy wad trzpienia; jako wynik przyjmuje si¢ warto$¢ $rednia
Mikrometr

Wspdtosiowosé lba‘itrzpie- Projektor pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopadiych; pomiar bez

uwzglednienia gratu; jako wynik przyjmuje si¢ wartos¢ Srednig

Stosowane przyrzady pomiarowe powinny zapewnia¢ wymagang dokladno$¢ pomiarows.

5.4.3. Sprawdzenie twardosci przeprowadza si¢ na
twardo$ciomierzu Vickersa przy obciazeniu 19 N
(200 G) zgodnie z PN-79/H-04361 w trzech miejscach
na roboczej powierzchni styku nitowego bimetalowego
(warstwa kontaktujgca). Powierzchnia miejsca pomiaru
powinna by¢ oczyszczona. Za wynik przyjmuje si¢ $red-
nig arytmetyczng wynikow trzech pomiarow.

W przypadku braku mozliwosci wykonania pomia-
row w trzech miejscach ze wzglgdu na wymiary do-
puszcza si¢ przeprowadzenie pomiaru w jednym miejscu.
Pomiar mozna wykonaé bezposrednio na styku lub na
jego zgladzie metalograficznym.

5.4.4. Sprawdzenie przylegania przeprowadza si¢ na
zgladzie metalograficznym bez trawienia przy powigk-
szeniu 50-krotnym.

Zgtad wykonuje si¢ na przekroju prostopadtym do
roboczej powierzchni styku nitowego bimetalowego
i przechodzacym w poblizu jego $rednicy.

5.4.5. Probe zgniatania przeprowadza si¢ za pomoca
imadia, w ktorym umieszcza si¢ leb styku nitowego
‘prostopadle do jego osi i zgniata si¢ do osiagnigcia
jego trzpienia.

5.4.6. Sprawdzenie mikrostruktury stykow nitowych
bimetalowych 2z warstwa kontaktujagca ze stopu
AgCd010 przeprowadza si¢ na zgtadzie metalograficz-

nym bez trawienia przy powigkszeniu 50- lub 120-krot-
nym. Zgtad wykonuje si¢ na przekroju prostopadlym
do roboczej powierzchni styku i przechodzacym w po-
blizu jego $rednicy. Celem uniknigcia rozbieznosci oce-
ny mikrostruktury dopuszcza si¢ stosowanie uzgodnio-
nych wzorcow.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni, ksztattu i wy-
miaréw. Jezeli liczba stykdéw nitowych nie odpowia-
dajacych wymaganiom 3.1 lub 3.2 przekracza lgczng
liczbe kwalifikujgcg wg tabl. 3, parti¢ nalezy uznad
za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5.2. Ocena sprawdzenia twardosci, przylegania,
proby zgniatania i mikrostruktury. W przypadku ujem-
nego wyniku z badan wg wymagan 3.5, 3.6, 3.7 lub
3.8 nalezy powtdrzy¢ te badania, ktérych wynik byl
ujemny na podwdjnej liczbie stykéw nitowych.

Jezeli choé jeden wynik powtdérnego badania nie
odpowiada wyze] wyszczegdlnionym wymaganiom,
partie nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami
normy.

5.6. Zaswiadczenie jakosci. Do kazdej partii stykow
nitowych bimetalowych nalezy dotaczyé zaswiadczenie
jakosci wg BN-74/0809-01.

Na zgdanie zamawiajacego dostarcza si¢ atest zgodnie
z BN-74/0809-01. '

KONIEC

Informacje dodatkowe .




6 Informacje dodatkowe do BN-83/0879-04 :

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Metali Niezelaznych,

Gliwice.
2. Normy zwigzane

PN-79/H-04361 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy
obciazeniu ponizej 9,8 N

PN-77/H-82120 MiedZ. Gatunki

PN-70/H-82205 Srebro

PN-75/H-87206 Stopy srebra, Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakoéci. Losowy wybér sztuk
do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakoéci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/0809-01 Metale niczelazne. Zaswiadczenie jakosci i atest

BN-82/0879-03 Srebro i stopy srebra. Styki nitowe bimetalowe.
Ksztalt i wymiary

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Jadwiga Galubinska, mgr
inz. Zbigniew Gdula, inz. J6zef Kruszec — Instytut Metali Nie-

~zelaznych, Zaktad Doswiadczalny Przetwérstwa, Gliwice.



