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NORMA BRANZOWA

BN-75

METODY
BADAN

Oznaczanie wytrzymalosci
na rozwarstwianie pofgczen gumy
z tkaning kordowq i krzyzowg

6602-03

Grupa katalogowa X 69

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest o=

znaczanie wytrzymatoéci na rozwarstwianrie poig-
czenia gumy z tkaning kordowa i Kkrzyzowa metoda
"pull=test",

1.2. Zakres stosowania metody, Podang w normie
metod¢ stosuje si¢ w przemySle oponiarskim do o-
znaczania wytrzymaloSci na rozwarstwienie polg-
czen guma-tkanina kordowa oraz guma-tkanina krzy-
Zowase

2 NETODA BADANIA

2+1. Zasade metody polega na pomiarze sily po-

trzebnej do rozwarstwianiz paska prébki tkanino-
WO~gUmowe jo

Cels Aparatura, przyrzady i materialy

a) Zrywarka o stalym przyroécie obciazenia lub
wydiuzenia, wyposazona w uchwyty o szerokosci 25mm
1 urzadzenie rejestrujace pomiar sity rozwarstwia-
Jacej, o zakresie przekraczajacym co najmniej o
20% najwigkszg sif¢ potrzebna do rozwarstwiania
badanej prébki i tak dobranej skali, aby odczyty
zawarte byiy w granicech 15 <+ 8U% zakresu skali
0 szybkosci dolnego wuchwytu 100
100 mm/nmin,

b) Forma wulkanizacyjna wg rysunku,
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1 - forma wulkanizacyjna, 2 - piytka dolna, 3 = ptytka gérna

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego STOMIL
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego STOMIL dnia 7 kwietnia 1975 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie czynnoéci okreélonych norma od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1975 poz. 52 )

Wydanie 11
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt. 1000+ 23 Zam. 2099/79

Cena zt 3,60



2 BN-75/6602=03

¢) Suszarka o zakresie temperatur 120 +2°C,

d) Prasa wulkanizacyjna z regulacja'temperatuxy
z doktadnoécia *2°C zapewniajaca cisnmienie mini-
malne formy 15 kG/cm® (0,15 MN/m®).

e) Badana tkanina kordowa lub krzyzowa stosowa=
na w produkcji opon.

f) Mieszanka gumowa stosowana w produkcji opon
do gumowania tkanin kordowych 1 krzyzowych, kalan-—
drowana do grubosci 0,6 mm, zawinig¢ta 2z dwéch
stron w roii¢ polietylenowq,

g) Tkanina kordowa lub krzyzZzowa gumowana sStoso-
wana w produkec ji opon do wzmocnienia prébki o wy-
miarach 85X110 mm. Grubo$é tkaniny przed gumowa-
niem powinna mieécié si¢ w granicach 0,5 <« 1,0 mm,
po gumowaniu 0,8 = 1,2 mm,.

h) Folia aluminiowa o wymiarach 25 mX110 mm,

2e3%s Prébki do oznaczania

2e2.1e Liczba prébek, Do oznaczenia nalezy sto-

sowal 1 prébke, z ktérej wycina si¢ wzdluz osnowy
% paski,

2,3.2. Wymiary prébek. Prébka badanej tkaniny
powlnna mieé wymiary 85X110 mm, paski - 25X85mme

2+%.5, Przygotowanie prébki tkaninowo-gumowej 2z

tkanin niegumowanych, Probk¢ badanej tkaniny, po- -

brang wg PN-71/P-82047 w przypadku tkanin kordo-
wych lub wg PN-76/P-82022 w  przypadku  tkanin
krzyzowych nale2y przed przystgpieniem do sporza-
dzania wypraski suszy¢ co najmniej 3 h w eksyka-
torze nad bezwodnym chlorkiem wapniowym,.

W przypadku badah w trakcie produkcji suszenia
probki moina pominac,

Badang tkaning nalezy utozy¢ na czyste],
kie]j ptycie np. na stole laboratoryjonym w taki
sposéb, aby nitki osnowy byiy wyprostowane, wza-
jemnie réwnolegie i réwnomiernie roziozZone, poO
czym na badan3 tkaning nalezy nalozy¢ pasek gumo-
wanej tkaniny do wzmocnienia prébki tak, aby wez-
8zy bok byl roéwnolegiy do nitek osnowy badane]
tkaniny. Nastepnie probke nalezy dokiadnie prazy-
rolowaé, Badans tkanine nalezy obeigé wzdiluz kra=
wedzl paska tkaniny wzmacnisjgcej, po czym na ba=
dang tkenine nalezy nalozyé mieszank¢ gumowa, 2
ktérej uprzednio ze strony stykajacej si¢ z bada-
na tkaning zdje¢to folig¢ polietylenowg.

Prébke tkaniny 2z naniesiong mieszank§ gumowq na-
lezy aokladnie przyrolowaé. Mieszankge nalezy ob-
ciaé wzdaluz krawedzi paska tkaniny. W ten sam spo-
86b nalezy przygotowad drugi ukizad tkaninowo-gumo—
Wye 2 prébek nalezy usungé folig¢ polietvyienowg po-
krywajacd mieszanke gumowq. Na mieszank¢ gumowg
wzdluz diuzszego boku prdébki nalezy utozyé pasek
folii aluminiowej, po czym prébkg¢ obcigé zgodnie
z wymiarami gniazda formy. Form¢ wraz z pilytka-
mi nalezy podgrzaé w prasie do temperatury wulka-
nizacji, a nastepnie wyjaé z prasy. W gniezdzie
podgrzane]j formy nalezy umiescié plytke o grubos-
ci 3 mm, utozy¢ na niej prébke, przykryé piytky

gtad-

goérng o gruboscl 10 mm i przenies¢ forme¢ do prasy

wulkanizacyjne)j. Wulkanizacj¢ nalezy prowadzié w
warunkach optymalnych dla danej mieszanki gumowej
stosowane]j do przygotowania prébki tkaninowo-gumo-
weje. Po wulkanizac ji nalezy prébke szybko wyjaé z
formy i ochlodzié na powietrzu do temperatury po-
kojowej. Z ochiodzonej probki nalezy usungé folig
aluminiowga i wzdiuz osnowy wycigé paski,

2.3.4¢ Przygotowanie prébki z tkanin gumowenych,

Prébke nalezy przygotowac wg 2.3.1 pomijajge
obktadanie badane]j tkaniny mieszanka gumowg. Wul-
kanizacje nalezy prowadzidé w warunkach optymalnych
dla mieszanki gumowe],ktérsg gumowana jest tkanina.

2,4, Wykonanie oznaczania. Badany pasek nale2y
ogrzewaé przez U,5 h w suszarce o temperaturze 120
iEOC, po czym wyjaé go z suszarki i zamocowaé roz-
warstwione czesci paska o diugosci okoio 25 mm w
dolnym i gornym uchwycie zrywarki., Czas od momen-
tu wyJje¢cia paska z suszarki do rozpoczg¢cia  roz-
warstwiania nie powinien przekraczaé 30 s. Ozna=-
czanie s8ily rozwarstwiajacej nalezy prowadzié w
warunkach wg PN-70/C=04200 p. 2.1.1. Podczas czna~
czania nalezy w sposéb ciggly rejestrowaé siig roz-
warstwiajgcq. Po wykonaniu rozwarstwiania  po-
szczegdlnych paskéw nalezy zmierzyé kazdorazowo
rzeczywista szerokosé w trzech miejscach, z do=-
ktadnoscig do 1 mm.

2,5, Obliczanie wyniku oznaczania, Wytrzymalose¢

na rozwarstwianie R,,;p nalezy obliczy¢, w kG/cm
lub w N/mm, wg wzoru

_ _Prog

Rrozp . b

w ktorym:
P,,, - srednia sita rozwarstwiania, kG lub N,
b - szeroko$é paska, cm lub mm,
Srednia sila rozwarstwiajgca - wg FN-74/
C-04265, |
Ponadto nalezy wizualnie ocenié wyglad powierz-
chni prébki po rozwarstwianiu, wediug nast¢pujg-
cego kryterium punktowego:
100/ powierzchni nitek pokrytych jest gumg -
5 punktow,
7% powierzchni nitek pokrytych jest gumg -
4 punkty, :
S5 powierzchni nitek pokrytych jest gumg -
3> punkty,
2% powierzchni nitek pokxrytych jest gumg -
2 punkty,
0% powierzchni nitek pokrytych Jest gumg =
1 punkt.

246, Dopuszczalna réznica miedzy wynikami ozna-
czal, Srednia wartoéé wytrzymaloéci na rozwarstwia-

nie nie powinna réznié si¢ wig¢cej niz o 10%6 od po-
szczegdlnych wynikéw. Oznaczanie nalezy powtérzyé
w przypadiku wigkszej réznicy oraz w przypadku gdy
Srednis ovena wizualna wygladu powierzchni pfébki
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rézni sie¢ od ocen wygladu powierzchni poszczegdl-
nych prébek wiecej niz o 2 punkty i jest Jjedno-
czeSnie mniejsza niz 3 punkty.

2,7, Wynik koficowy oznsczania, Za wynik koicowy
‘oznaczania nale3y przyjaé¢ sSrednig arytmetyczng

2.8, Protokét oznaczanis powinien zawieraé¢ co
nagjmniej nast¢pujgce dane:

a) symbol badanej mieszanki i badanej tkaniny,

b) 8rednig arytmetyczng wytrzymalosci poiacze-
nia na rozwarstwianie wyrazona w kG/cm (N/mm),

¢) Arednig ocen¢ wygladu powierzchni probki wy-

wytrzymatoSci poigczenia na rozwarstwianie oraz razona w punktach,
Srednig ocen¢ wygladu powierzchni probki. d) date i miejsce wykonania.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1., Instytucia opracowujgca normg - Zjednoczenie Przemy-

siu Gumowego STOMIL.

2 Normy zwigzane

PN=70/C=04200 Guma. Ogblne wytyczne wykonania badaid fi-
zycznych

PN=74/C-04265 Guma. Oznaczanie wytrzymalosci na rozwar=-
stwianie polgczer gumy z gumg, gumy 2z tkaning i tkani-
ny gumowanej z tkaning gumowang

PN=76/P=82022 Tkaniny techniczne., Tkaniny do powlekania
gumg

PN=-71/P=62047 Tkaniny oponowe (kordy) wiskozowe samocho-

dowe

3. Zalecenia migdzynarodowe

I1S0/R-36-1969 Determination of the adhesion streaght of
wulkanized rubbers to textile fabrics

RWPG PC 2511-70 PeauHa. MeTozH ucnuTanuit. Omnpeze-
TCHHHE TNPOYHOCTH CBA3M MEXAY CIOAMM DE3UHA - pe-
31lHa, pe3uHa — NPOPEe3MHEHHAA TKAaHb, [pPOpE3UHE-
HHASI TKaHb — NPOPE3MHEHHAA TKAHB IIPU pacCIOEHUM

4, Autor projektu normy - mgr ERlibieta Tusifiska - Ol-

sztyfiskie Zaklady Opon Samochodowych STOMIL,

2¢ Uwagi do wydania II
Uaktualniono normy zwigzane,




