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NORMA

BRANZOWA

BN-80
6366-01

ThORZYIWA Siatki bezwezetkowe
SZTUCZNE | o ] Zamiast
opakowaniowe lekkie BN-71/6366-01
Grupa katalogowa 1026
1. WSTEP ktore tworzg oczka zblizone ksztattem do rombu o wy-

Przedmiotem normy sa siatki bezwezetkowe opako-
waniowe lekkie wykonane w postaci rgkawa z polietyle-
nu, przeznaczone do pakowania owocOw, warzyw, wyro-
béw cukierniczych, drogeryjnych, zabawkarskich itp.

2. PODZIAL. 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od wielkosci oczek 1 ich
liczby na obwodzie rozréznia si¢ nast¢pujace typy
siatek:

101-Mini-1,

102-Mini-2,

107-Mini-3,

103-Caro-1,

104-Romb-1.

2.2. Przyklad oznaczenia siatki bezwezetkowej opa-
kowaniowej lekkiej typu 101-Mini-1:

SIATKA BEZWEZELKOWA OPAKOWANIOWA
TYP 101-MINI-1 BN-80/6366-01
SWW 1361-462

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewngtrzny. Siatka powinna mieé po-
sta¢ r¢kawa wykonanego z krzyzujacych si¢ nitek,

miarach boku dla siatek 101 1 102 — okoto 6 mm, dla
siatki 107 — okoto 8 mm, dla siatek 103 i 104 — okoto
12 mm. Dopuszcza si¢ wystgpowanie w r¢gkawie nie wig-
cej niz 2 rzedy oczek wigckszych od przecietnych two-
rzacych siatke, lecz nie krzyzujgcych sig.

3.2. Barwa. Siatki produkowane sa o barwie na-
turalnej polietylenu oraz zéitej, czerwonej, niebieskiej,
zielonej, pomaranczowej i ich odcieniach. Po uzgod-
nieniu mi¢dzy producentem i1 odbiorca dopuszcza si¢
produkowanie siatek o innych barwach.

3.3. Szerokos¢ rekawa. Szeroko$¢ poszczegdlnych
typow siatek pod standardowym obcigzeniem podano
w tabl. 1.

Tablica 1
Typ siatki Szerokos¢, mm Rigpustezaliie, otk

mm
101 190 120
102 300 130
107 460 130
103 190 120
104 300 130

3.4. Wiasnosci fizyczne siatek podano w tabl. 2

Tablica 2
, T
Wymagania ypY
101 102 107 103 104
a) Masa 1 m, g 8,2 +0,6 13,0 £0,8 13,0 0,8 7,8 0,6 8,2 10,6
b) Odporno$é na uderzenie spowodowane swobod- .
nym spadkiem kul o-masie, kg, co najmniej 1,0 2,0 3,0 1,0 3,0

) Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 12 listopada 1980 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1981 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1881.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 3300 + 55 Zam. 593/81

Cena zt 3,60
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4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Siatk¢ nawija si¢ krzvzow:s na
tuleje tekturowg o $rednicy wewngtrznej 75 mm 1 dhu-
gosci 280 mm. Bobina siatki powinna by¢ Scisle 1 row-
no nawinieta.

Jedna bobina siatki zawiera:

typ 101 — 500 £5 m,
typ 102 — 250 £2,5 m,
typ 107 — 250 £2,5 m,
typ 103 — 500 £5 m,
typ 104 — 500 £5 m.

Dopuszcza si¢ wystgpowanie w bobinie siatki 102
1 107 trzech, a w pozostatych typach pigciu odcinkdw,
siatki zwigzanych ze soba, nie krotszych niz 50 m
kazdy.

Bobing siatki pakuje si¢ w podwdjna warstwg papie-
ru pakowego zwyktego wg BN-66/7326-01 tak, aby na
osi bobiny wystawat z opakowania odcinek siatki.
Calos¢ okleja si¢ tasmg papierowg powleczong klejem
wg PN-75/P-50551.

Do kazdego opakowania nalezy dotaczy¢ kartke kon-
trolng naklejong na zewnatrz opakowania, na ktérej
nalezy podaé:

a) nazwe¢ zakladu,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) mas¢ 1 m,

d) standardowa szeroko$¢ siatki,

e) dlugos¢ boku oczka,

f) liczbe metrow,

g) barwg,

h) dat¢ produkcji,

1) numer operatora,

j) znak KJ,

k) cen¢ detaliczng.

4.2. Przechowywanie. Siatki bezwegzetkowe opako-
waniowe lekkie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
suchych, krytych, zabezpieczonych przed dzialaniem
promieni stonecznych, w odleglosci nie mniejszej niz
I m od czynnych urzadzen grzewczych.

4.3. Transport. Siatki bezwezetkowe opakowaniowe
lekkie w opakowaniu wg 4.1 nalezy przewozi¢ powszech-
nie stosowanymi §rodkami transportu zgodnie z przepisa-
mi o fadowaniu i wytadowywaniu wagondéw towarowych
w komunikacji wewngtrznej oraz zarzadzeniem w spra-
wie tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep!).

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Parti¢ siatek przedstawiong do
kontroli nalezy poddaé nastgpujacym badaniom:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1) i barwy
(3.2),

b) sprawdzenie szerokos$ci (3.3),

c) sprawdzenie masy (tabl. 2 poz. a),

d) sprawdzenie odpornosci na uderzenie spowodowa-
ne swobodnym spadkiem kul (tabl. 2 poz. b).

") Patrz Informacje dodatkowe.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna stanowi¢ produkcje¢ tego samego
typu siatki o jednej barwie w liczbie nie wigkszej niz
500000 1.

5.2.2. Spos6b pobierania prébek. Z partii przezna-
czonej do badan nalezy pobra¢ w sposdb losowy na
$§lepo zgodnie z PN/N-03010, w zaleznosci od wielkosci
partii, liczb¢ bobin podana w tabl. 3.

Z kazdej wylosowanej bobiny odcia¢ w dowolnym
miejscu odcinek siatki o dhlugosci co najmniej 3 m.
Otrzymang prébke podzieli¢ na pigé¢ odcinkdow, z kto-
rych jeden o dlugosci okoto 1 m przeznaczy¢ do spraw-
dzenia wygladu zewngtrznego 1 barwy, trzy o dlugosci
0,15 m kazdy do sprawdzenia szerokosci i jeden o dtu-
gosci 1 m do sprawdzenia masy i odpornosci na uderze-
nie spowodowane swobodnym spadkiem kul.

5.2.3. Poziom kentroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos$¢ dopuszczalna — maksimum 4%.

5.2.5. Wyboér i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dwustopniowy wg PN-79/N-03021 dla kontroli
normalnej wg tabl. 3.

Tablica 3
Licznosé Liczba Liczba
Licznos¢ partii c’no.c kwalifiku- dyskwalifi-
proébki . .
jaca kujaca
sztuk bobin
1 2 3 4
9 =+ 15 ___2 0 1
4
16 =+ 25 __.._2 0 1
4
26 + 50 L . 1
16 1 2
51 = 90 _8 __._0 _2
16 1 1 2
91 + 150 22 e 2
26 3 4
151 =+ 280 _..._20 _l _4
40 4 5
281 =+ 500 _.._32 __2 _5
64 6 7
501 = 1000 __..._50 _3 _.._7
100 8 9

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego i barwy.
Odcinek siatki pobrany wg 5.2.2 naciaggngé¢ na rure,
ktorej jedna potowa dla ulatwienia ogl¢dzin pomalo-
wana jest na czarno, a druga na biato. Srednica rury
powinna wynosi¢ 95 mm dla siatek 101 i 103, dla siatki
107 — 220 mm oraz 150 mm dla siatek 102 i 104.

Sprawdzenie wykona¢ nieuzbrojonym okiem w odle-
gtosci okoto 50 cm.
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5.3.2. Sprawdzanie szerokosci. Kazdg pfébke; siatki
otrzymang wg 5.2.2 podda¢ badaniu na urzadzeniu wg
rysunku do pomiaru wydluzenia pod standardowym
obcigzeniem 500 g.
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| — statyw zaopatrzony w poziomie rami¢, 2 — skala, 3 — obcigznik
zbudowany w ksztalcie litery U, 4 — wskaznik, 5 — probka siatki

Badanie nalezy przeprowadzi¢ w nast¢pujgcy sposob:

Probke siatki 5 zawiesi¢ na poziomym ramieniu
statywu I, a nast¢pnie umiesci¢ w niej obcigznik 3’ za
jego gérne rami¢ w ten sposob, aby wskaznik 4’ wska-
zywat wynik na skali 2. Ramiona statywu [ i obciaz-
nika 3 musza by¢ réwnolegle. -

Wynik pomiaru nalezy odczyta¢ w momencie zakon-
czenia drgan obcigznika, pOZniejsze odczytanie wyni-
ku jest obarczone bigdem spowodowanym plyni¢ciem
tworzywa.

Szeroko$¢ siatki stanowi Srednia arytmetyczna
z trzech pomiarow.
5.3.3. Sprawdzanie masy. Odcinek pobrany wg 5.2.2

zwazy¢ na wadze technicznej z doktadnoscig do 0,1 g.

5.3.4. Sprawdzanie odpornosci na uderzenie przy
swobodnym spadku. Z prébki, na ktérej wykonano ba-
danie wg 5.3.3 odciaé¢ odcinek o dlugosci podanej w
tabl. 4. Badanie wykona¢ przy uzyciu kul dgbowych
o S$rednicy 60 mm i masie 100 x5 g kazda.

Na siatce z jednego jej konca zawigzaé wegzel. Do
otrzymanej w ten sposob torby wsypac kule o taczne)
masie podanej w tabl. 4, nast¢pnie zawigzaé wezel,
z drugiego konca siatki. Dla wykonania obu weztow
nalezy zuzy¢ po okoto 8 cm siatki liczac od jej brzegu.

Siatke z zawartymi w niej kulami zrzuci¢ dwa razy
z wysoko$ci 1 m na twarde podloze pokryte winyleum.
Siatka nie powinna ulec pgknigciu. Do badania nalezy
uzyé stét zapadkowy wg PN-74/0-79160.

Tablica 4
Typ st Dtugos$é badanej siatki, Masa kul, ke
cm
101 58 1,0
102 58 2,0
107 65 3,0
103 63 1,0
104 78 3,0

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena bobiny. Bobin¢ nalezy uznac za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli wyniki wszystkich ba-
dan sg pozytywne.

Bobine nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami
normy, jezeli wynik chociazby jednego badania jest
negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ siatek nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba bobion nie-
zgodnych z wymaganiami normy w badaniach pierw-
szego stopnia jest mniejsza lub réwna liczbie kwalifi-
kujacej podanej dla pierwszego stopnia badania wg
tabl. 3 kol. 3 lub jezeli taczna liczba bobin niezgodnych
z wymaganiami normy jest mniejsza lub rowna liczbie
kwalifikujacej okreslonej dla drugiego stopnia planu
badania wg tabl. 3 kol. 3.

KONTIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

-

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Tworzyw 1 Farb
w Ztotym Stoku.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6366-01
a) wprowadzono do normy nowy typ siatki — typ — 107 Mini 3,
b) wprowadzono badania pelne dla kazdej partii,
¢) zastosowano dwustopniowy plan badama,
d) wprowadzono oceng¢ sztuki i oceng partii.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakogci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
noéci na uderzenia przy swobodnym spadku
PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej (zatgcznik nr 10 art. 27 ust. 4, p. 4
DKP/PKP, Warszawa 1968 r.). ‘
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochoddéw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123). )
4. Symbol wyrobu wg SWW: 1361-462.
5. Autorzy projektu normy — Teresa Jasiniak, mgr inz. Aleksandra
Izmajlow — Zaklady Tworzyw 1 Farb w Zlotym Stoku.



