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‘1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania nastrzy-
kiwarek wieloiglowych przeznaczonych do peklowania
‘migsa z koscig i bez kosci oraz surowych tluszczow
zwierzecych metodg nastrzykowsg.

Norma dotyczy nastrzykiwarek z mechaniczna glo-
wicg iglows.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary. Odchylki wymiaro6w nietolerowanych
nie powinny przekracza¢ klasy IT14 (dla obrébki me-
chanicznej) 1 klasy IT16 (dla obrobki recznej) wg PN-78/
M-02139. Odchyiki ksztattu i potozenia nietolerowane
powinny odpowiadac 12 szeregowi wg PN-80/M-02138.

2.2. Materiaty. Wszystkie czg$ci nastrzykiwarki ma-
jace kontakt z solanka lub mi¢gsem powinny by¢ wy-
konane z materialéw odpornych na korozje i dopusz-
. czonych do kontaktu z Zzywnoscia.

Blachy ze stali odpornej na korozj¢ powinny odpo-
wiadaé wymaganiom blach III wg PN-83/H-92128.

Elementy kooperacyjne i handlowe powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych lub powin-
ny mie¢ §wiadectwa odbioru kontroli ja‘koéc-i.

- 2.3. Wykonanie

2.3.1. Konstrukcja urzadzenia powinna zapewniac:

— jednolitos¢ formy zewngtrznej uwzgledniajaca
estetyke, ‘

— rownomierne pokrycie poIa nastrzykiwanego mig-
sa igtami,

— tatwy montaz i demontaz czqsm wymagajacych
okresowe] wymiany,

— bezpieczenstwo uzytkowania,

— latwo$¢ mycia i dezynfekcji,

— szczelnos¢ uktadu nastrzykowego, -

— mozliwo$¢ nastrzykiwania migsa z koscig 1 bez
kosci,

— mozliwos¢ regulacji naqtrzyku przez zmiang cCis-
nienia solanki, predkosci przesuwu taSmy transportowe;j
1 liczby taktow na minute,

— maksymalny przeSwit miedzy
a iglami nie wigkszy niz 240 mm.

transporterem

Ponadto konstrukcja i wyposazZenie powinny odpo—f
wiada¢ wymaganiom wg PN-84/Z-08203.

2.3.2. Polaczenia spawane — wg BN-74/1904-05. Po-
taczenia spawane zbiornika solanki powinay byé szczel-
ne i trwale. Po spawaniu spoiny powinny ty¢ oczysz-
czone z zuzla, odpryskow; zgorzeliny i innych zanie-
czyszczen tak, aby ich powierzchnia byta w takim sta-
nie, jak material wyjéciowy. _

-2.3.3. Elementy sterowania récznego. Przy elementach
recznego sterowania powinny by¢ umieszczone znaki
(napisy) okres$lajace ich przeznaczenie i sposob dziata-
nia. Pokretla, wylaczniki i przyciski powinny byé za-
bezpieczone przed dzialaniem solanki. Elementy stero-
wania r¢cznego nie powinny samoistnie zmieniac swoje-
go potozenia w czasie pracy.

2.3.4. Zbiorniki na solank¢ powinny by¢ qzczelne
Niedopuszczalne sa przecieki i1 zroszenia na spawach
przy obciazeniu ci$nieniem wody odpowiadajacym war-
to§ci maksymalnego poziomu wody.

2.3.5. Igly nastrzykowe powinny by¢ drozne. We-
wnatrz igiel nie powinny wyete;powac zad710ry i od-
pryski.

2.3.6. Uklad nastrzykowy powinien byc szczelny
w czasie ruchu i spoczynku. Solanka powinna wypty-
waé z igiel tylko w momencie ruchu glowicy nastrzy-
kujace] w dot. '

2.3.7. Filtry powinny oddzielaé ciata state z roztworu
solanki, ktoére krazac w obiegu solanki mogtyby zaty-
ka¢ otwory wylotowe igiel nastrzykowych.

2.4. Wymagania elektryczne

24.1. Silnik elektryczny powinien mie¢ Swiadectwa
gwarancyjne wytwoércy. Silnik powinien byé zerowany

lub uziemiony oraz zabezpieczony przed przecigzeniem.

2.4.2. Osprzet elektryczny
2.4.2.1. Stopieri ochrony obudowy urzadzen elektrycz-

- nych powinien by¢ co najmniej IP54 wg PN-79/E-08106.

2.4.2.2, Instalacja clekivyezme powinna ZAm2Wiiaw
prawidlowa prace wszystkich uktadow przy wauaniach
napigcia sieci zasilajacej 380/220 V x10% i czgstotli-
wosci 50 Hz +2%.

2.4.2.3. Naped powinien by¢ automatyczme wylacza-
ny przy zaniku lub obnizeniu napig¢cia w sieci ponizej

wartos$ci podanych w 2.4.2.2 (dotyczy to takze zaniku

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 31 sierpnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1989, poz. 25)
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napi¢cia w jednym przewodzie fazowym). Po przyWré—

ceniu napigcia rozruch napgdu powinien by¢ urucho-

miony tylko przez obstugujacego.

2.4.2.4. Instalacja ochronna powinna %peimac wyma-
gania wg PN-73/M-55604 p. 2.10.

2.4.2.5. Wyposazienie elektryczne powinno odpowia-
da¢ wymaganiom wg PN-73/M-55604 p. 2.1 + 2.7.

2.4.2.6. Rezystancja mierzona migdzy glownym zacis-
kiem ochronnym a dolng cz¢$cia metalowa nastrzyki-
warki mogaca znaleZ{ si¢ pod napigciem na skutek
uszkodzenia izolacji nie moze byé wigksza niz 0,1 Q.

2.4.2.7. Rezystancja izolacji elektrycznej miedzy po-
szczegOlnymi przewodami obwodbéw sterowniczych
a masg nie powinna by¢ mniejsza niz 1 M.

2.4.2.8. Wylacznik awaryjny z grzybkowym przycis-
kiem koloru czerwonego powinien znajdowaé sie
w miejscu tatwo dostgpnym dla obstugi i powinien byé
zabezpieczony przed dzialaniem solanki.

2.5. Ostony. Ruchome elementy nastrzykiwarki nie-
bezpieczne dla obstugi powinny byé zabezpieczone osto-
nami wg PN-83/Z-82001. ‘

2.6. Montaz

2.6.1. Postanowienia ogélne. Do montazu powinny
by¢ dopuszczone tylko te czgsci, ktdre zostaly przyjete
przez kontrole jakosci. Wszystkie czgSci 1 zespoty po-
winny by¢ czyste, przewody instalacji hydrauliczne]
1 pneumatycznej powinny by¢ przedmuchane sprezonym
powietrzem.

2.6.2. Przektadnie pasowe. Montaz przekladm paso-
wych powinien zapewnia¢ mozliwo$¢ napinania paséw
w granicach 3 =+ 4% dlugodci poczatkowej. Kota pa-
sowe powinny byé zmontowane w ten sposob, aby
ptaszczyzny przechodzace przez §rodki szeroko$ci wien-
cOw kot nie byly przesunigte wzglqdem siebie 0 wiecej
niz 0,5 mm na 1000 mm.

2.6.3. Przekladnie lancuchowe. Odpowiadajace sobie
ptaszczyzny boczne zgbow kot laficuchowych nie po-
‘winny by¢ przesunigte wzgl¢dem siebie o wiecej niz
0,5 mm na 1000 mm. Zamontowany na kotach taicuch
nie powinien by¢ sztywno napigty, lecz powinien mieé
zwis wynoszacy do 1% rozstawu osi kél. Przektadnia
powinna pracowac rownomlerme bez drgan i zgrzy-
tow.

2.7. Wymagania eksploatacyjne i technologiczne. Pra-
ca natryskiwarki powinna by¢ spokojna i rOwnomierna.

. Ruch glowicy powinien by¢ ptynny, bez drgan. System.

smarowania powinien wykluczaé¢ mozliwo$é dostawania
si¢ smaréw technicznych do solanki lub miesa. Moc
pobierana przez silnik przy maksymalnym obcigzeniu
nie powinna przekracza¢ jego mocy znamionowej. Na-
strzykiwarka powinna zapewniaé regulacj¢ ci$nienia
w- zakresie 0 < 0,25 MPa. Nastrzykiwarka powinna
zapewnia¢ przyrost wagi na peklowaniu zgodnie z wy-
maganiami odpowiednich instrukcji technologicznych
na poszczegblny asortyment (dla szynki wieprzowej
ilo$¢ solanki wprowadzonej powinna wynosié nie mniej
niz 15% wagi nastrzykiwanej szynki). Szynka w prze-
kroju powinna by¢ réwnomiernie nastrzyknieta.

2.8. Poziom -dZwigku nastrzykiwarki nie powinien |

przekracza¢ 85 dB(A) przy ciaglej ekspozycji pracy.

2.9. Wykorniczenie. Czc;sc1 ogolnego zastosowania (np.
$ruby, nakrgtki) powinny mie¢ powloke cynkowa gal-
waniczna Fe/Zn25 wg PN-82/H-97005. Powierzchnie
ze stali odpornej na korozj¢ powinny mie¢ jednorodny

wyglad.

2.10. Cechowanie. Na nastrzykiwarce w miejscu wi-
docznym nalezy umiesci¢ tabli¢zke wykonana wg BN-85/
2406-01, zawierajaca co najmnie;j:

— nazwg producenta,

— nazwe¢ urzadzenia,

— typ urzadzenia,

— numer fabryczny,

— moc zainstalowang,

— mase w kg,

— znak kontroli jakosci.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

'

3.1. Pakowanie. Nastrzykiwarka do transportu po-
winna by¢ zmontowana, z wyjatkiem czgéci wystajacych
ponad obudowe, ktdére podczas transportu mogtyby
ulec uszkodzeniu (np. manometr). Nastrzykiwarka po-
winna by¢ pakowana w drewniane klatki wg PN-87/
D-79607 lub PN-86/D-79630. Znakowanie opakowania
powinno byé zgodne z PN-85/0-79252.

3.2. Przechowywanie. Nastrzykiwarka powinna byé
przechowywana w pomieszczeniach zabezpieczajacych
przed uszkodzeniami i wplywami atmosferycznymi. Po-
wierzchnie zewngtrzne urzadzenia powinny byé zabez-
pieczone przed korozjg wg PN-80/H-97080/02, PN-80/

H-97080/03 i PN-84/H-97080/05.

- W okresie przechowywama 1 transportu quystkle
otwory koficowek instalacji pow1etrznej i solanki po-
winny by¢ za$lepione.

3.3. Transport nastrzykiwarki powinien odbywaé si¢
dowolnymi $§rodkami lokomocji zgodnie z obowiazuja-
cymi przepisami kolejowymi i samochodowymil).

- 4. BADANIA

4.1. Program badai — wg tablicy.

Rodzaj badan Badania Wy@a— OplS’
: . gania badan
pelne | niepelne
. wg wg
Sprawdzenie  wy- | + + 2.1 4.2.1
miaréw
Sprawdzenie mate- + + 2.2 422
riaféw i} ‘
Sprawdzenie wyka— + + 232,234, 4.2.3
nania v ¢ 2.3.5, 236
i Sprawdzenie wyma- | + + 2.4 424
gan elektrycznych
Sprawdzenie mon- + + 2.3.1, 233, 425
tazu 2.5,26,29

) Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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cd. tablicy
B i Wyma- Opis
Rodzaj badarn _Hadamy o P
. gania badan
pelne | niepelne
wg wg
Sprawdzenie wyma- + - 2.3.7, 2.1 4.2.6
pgan eksploatacyj-
nych i technologicz-
nych
Sprawdzenie pozio- + F 2.8 4.2.7
mu dZwigku 7
Sprawdzenie = wy- i i+ 29 4238
konczenia '
Sprawdzenie cecho- e + 2.10 429
wania
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktdrego si¢ nie przeprowadza.

Badania pelne nalezy przeprowadzi¢ w' przypadku
wykonywania urzadzenia po raz pierwszy, po kazdej
zmianie konstrukcyjnej lub technologicznej majace]
wpltyw na wyniki badan pelnych oraz przy okresowe;
kontroli produkcji. Okresowej kontroli produkcji pod-
lega jedno urzadzenie wybrane losowo z rocznej pro-
dukcji. '

Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ przy blezqcej
kontroli produkcji. Badaniom niepetnym podlega kazde
urzadzenie.

4.2. Opis badan

42,1, Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocyg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych
wymagang dokladno$é¢ pomiaréw, '

4.2.2. Sprawdzenie materialéw polega na poréwnaniu
zaSwiadczen i atestdw materialowych z dokumentacja
techniczng.

4.2.3. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie szczelno-
$ci zbiornika solanki nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
préby wodnej polegajacej na napelnieniu zbiornika wo-
da do maksymalnego polziomu i obserwowaniu spoin.

Sprawdzenie szczelno$ci ukladu nastrzykowego pole-

ga na uruchomieniu obiegu solanki bez uruchomienia

glowicy iglowej i obcigzeniu tej instalacji ci$nieniem wo-
dy o wartosci 0,3 MPa. Przewidywane miejsca nieszczel-
noS$ci w ukladzie pneumatycznym nalezy zWiizyc’: wod-
nym roztworem srodkéw pieniacych (np. mydta) i uklad
poddaé¢ dziataniu ci$nienia prébnego. Cisnienie probne
powinno wynosi¢ 0,8 MPa. Czas préby szczelnosci kaz-
~ dego uktadu powinien wynosi¢ co najmniej 30 min.

W czasie tej proby nalezy sprawdzi¢ wizualnie jako$é
spoin i igiel nastrzykowych.

4.2.4. Sprawdzenie wymagan elektrycznych polega na:

— sprawdzeniu zgodnoS$ci $wiadectwa gwarancyjne-
go wytworcy silnika,

— sprawdzeniu stopnia ochrony obudowy wg PN- 79/
E-08106,

— przeprowadzeniu
p. 33.1 = 3.3.2,

badann wg PN-73/M-55604

— sprawdzeniu, czy izolowane cz¢Sci znajdujace si¢
pod napigciem s3 zabezpieczone przed przypadkowym
dotknigciem,

— sprawdzeniu stanu przyciskOw 1 wylacznikow.

4.2.5. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzié
u producenta. '

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzié¢ przez oglc-
dziny kompletno$¢ konstrukcji urzadzenia oraz prawi-
dtowos$¢ montazu poszczegélnych zespoldow z uwzgled-
nieniem:
- — oznaczenia elementéw r¢cznego 1 automatycznego
sterowania,

— zabezpieczenia ostonami,

— polaczenia ukiadu elektrycznego,

— szczelno$ci zbiornika solanki,

- W celu sprawdzenia dzialania nastrzykiwarki bez ob-
cigzenia nalezy podlaczy¢ ja do sieci elektrycznej na
8 h. W tym czasie nalezy sprawdzic:

— plynnos$¢ pracy przekladni pasowych, }aﬁcucho-
wych,

— poprawno$¢ dziatania instalacji elektrycznej,

— szczelno$¢ i1 dzialanie ukladu nastrzykowego,

— szczelno$é ukladu pneumatycznego,

— dziatanie zaworu przelewowego,

— dzialanie glowicy iglowej,

— poziom dzwig¢ku,

— poprawnos$¢ dziatania awaryjnych urzadzen za-
trzymujacych.

4.2.6. Sprawdzenie wymagan eksploatacyjnych i tech-
nologicznych nalezy przeprowadzié u uzytkownika.
W czasie préby zastrzykiwarki pod obciazeniem nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dzialania calosci wyposazenia,
a w szczegdlnoSci sprawdzié, czy w czasie zaniku na-
piecia w roéznych etapach. pracy nastrzykiwarki oraz
ponownego jego powrotu powstajace ewentualnie zabu-
rzenia ‘w pracy nie sa niebezpieczne dla obstugi lub
tez nie narazajg urzadzenia na uszkodzenie. Prawidto-
wo$¢ pracy urzadzenia nalezy sprawdzi¢ przez kilka-
krotne uruchomienie i zatrzymanie. Podczas proby na-
lezy réwniez sprawdzi¢ pobdér mocy, poziom dziwigku
oraz wielko$¢ nastrzyku w szynce wieprzowej, a takze
nalezy sprawdzi¢, czy szynka zostala rOwnomiernie na-
strzyknigta. W tym celu nastrzyknigty surowiec nalezy .
sparzy¢ i przekroié. Powierzchnia surowca powinna
mie¢ jednolita barwe.

Sposob okreslenia wielkosci nastrzyku podano w za-
taczniku.

4.2.7. Sprawdzenie poziomu dzwigku nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-84/N-01307. |

4.2.8. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowa-
dzié przez ogledziny zewngtrzne. GruboS¢ powloki me-
talowej nalezy sprawdzi¢ wg PN-86/H-04623.

4.2.9. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo.

4.3. Ocena wynikow badan. Badana nastrzykiwarke
nalezy uznaé¢ za dobra, jezeli przeszla przez wszystkie
badania z wynikiem pozytywnym.
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4.4. Zaswiadczenie o wynikach badaih, Na zadanie za-
mawiajacego wytworca powinien wystawié¢ za$wiadcze-
nie stwierdzajace zgodnosé wykonama urzadzenia z wy-
maganiami niniejszej normy.

5. POSTEPOWANIE Z NASTRZYKIWARKA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Nastrzykiwark¢ uznang za niezgodna z wymaganiami

, normy nalezy poprawi¢ w zakresie stwierdzonych ujem-

nych wynikéw i ponownie przedstawi¢ do odbioru.

7

KONIEC

SPOSOB OKRESLENIA PROCENTOWEJ WIELKOSCI NASTRZYKU

Surowiec nalezy zwazyé przed nastriykiem i bezpo-
srednio po nastrzyku. Procentows wielko$é nastrzyku
okresla si¢ wg wzoru

ZALACZNIK
gdzie:
P — procentowy przyrost masy mig¢sa po nastrzy-
ku,
M, — masa surowca przed nastrzykiem,
M; — masa’ surowca po nastrzyku.

INFORMACJE DODATKOWE

M, - M,
P=——"-100
M,
1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Maszyn Spozyw-

~ czych, Warszawa. -
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-87/D-79607 Klatki i komplety klatkowe drewniane o masie za-
warto$ci do 1000 kg. Wspdlne wymagania i badania

PN-86/D-79630 Klatki i komplety klatkowe o masie zawarto$ci po-
wyzej 1000 kg. Wspdlne wymagania i badania

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzefi elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania i badania

" PN-86/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubodci powlok
metalowych metodami nieniszczgcymi

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozje i zaro-
odpornej

PN-82/H-97005 Ochrona .przed korozja. Elektrolltyczne powloki

. cynkowe

'PN-80/H-97080/02 Ochrona czasowa.

PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa. Srodki konserwacyjne

PN-84/H-97080/05 Ochrona czasowa. Oczyszczanic

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-55604 Obrabiarki. Wyposazenie elektryczne.
konstrukcyjne

Systemy ochrony

Wytyczne

PN-84/N-01307 Hatas. Dopuszczalne ,v_vartbs’ci poziomu dZwicku na

stanowiskach pracy i ogblne wymagania dotyczgce przeprowa-

dzenia pomiaréw

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscxa Znaki
i znakowanie. ‘Wymagania podstawowe

PN-84/Z-08203 Ochrona pracy. Maszyny i urzadzenia produkcyjne.
Ogoblne wymagania dla stanowisk pracy

PN-83/Z-82001 Ochrona pracy. Ostony mechaniczne maszyn i urza-

dzen. Ogblne wymagania -
BN-74/1904-05 Potaczenia spawane. Wymagania i badania

BN-85/2406-01 Tabliczki znamionowe. Wytyczne wykonania 4

Regulamin Przedsicbiorstwa Polskie Koleje Panistwowe o ladowaniu
1 zabezpieczaniu przesytek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68
z 1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 1. w sprawie
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
‘poz. 123 z 1963 -r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r,)

3. Autor projektu mormy — mgr inz. Wiestawa Kalinowska —
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn dla Przemystu Migsnego,
Wroctaw,

~



	BN_89_2621_05001
	BN_89_2621_05002
	BN_89_2621_05003
	BN_89_2621_05004

