
UKD 621.395.65 

N O R M A BRANŻOWA BN-BB 
ELEMENTY 3212-03/05 

I PODZESPOŁY Łączówki Pentaconta 
KONSTRUKCYJNE Zamiast 
TELETECHNI CZNE Wymagania i badania BN-81 /3212-05 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania i badania dotyczące łączówek stosowanych w u­
ł7..<1d ze ni ach telekom unikacyjnych systemu Pentaconta , 
przeznaczonych do pośredniczen ia w połączeniach elek ­
trycznych przewodów i sznu rów metodą owijania lub 
za pomocą gn iazd łączeniowych przystosowanych do 
pracy w pomieszczeniach zamkn iętych w klimacie u­
miarkowanym . 

Kategoria klimatyczna - 25/055/10 wg PN-84/ 
E-04600 . 

1.2. Określenia 

PN-73/ T-0 l 020/ 06. 
wg PN/T-01014 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

projekt, 

2.1. Podział. Łączówki ro zróżnia się w zależności od: 
liczby punktów, 
konstrukcji elementów lączówkowych. 

wykończenia końcówek montażowych , 

wyposażenia w części składowe . 

2.2. S posób budowy oznaczenia. Oznaczenie łą czówki 
po winno zawierać: 

a) część słowną: ŁĄCZÓWK A PENTACONTA. 
b) sy mbol rodzaju wg BN-88/ 3212-03/00 p . 2.1, 
c) odmianę wg BN-88/3212-03/00 p. 2.1.2 , 
d) numer BN. 
2.3. Przykład oznaczenia łączówki 100-punktowej: 
ŁĄCZÓWKA PENTACONTA 00 100 BN-88/3212-03/05 

Ze względu na ułatwienia przy zamówieniu do pusz­
cza się zastępcze oznaczenie wyrobu numerem kata lo­
gowym um ieszcza nym na wyrob ie w postaci wywieszki 
lub na o pakowaniul ). 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary. Przykła'dowa konstrukcja i wy­
miary - wg rysu nku . Odchyłk i wymiarów nietolero­
wanych - wg BN-68/3380-0 l . 

Jl Patrz Info rmacje d oda tk o we p. 4. 

Grupa katalogowa 1956 

3.2. Wykonanie - wg BN-88/32 12-03/00 p. 3.3 . Po­
nadto końcówki montażowe powinny być osadzone 
w korpusie nieruchorno prostopad le do powierzchni 
ko rpusu oraz powinny umoż l iwiać dołączenie trzech 
przewodów o średnicy 0,5 lub 0.8 mm . 

Powierzchnie boc zne końcówe k montażowych po-
winny być ocynowane lub srebrzone . 

3.3. Łączenie za pomocą : 

a) owijania wg BN-88/3212-03/00 p. 3.4.1. 
b) wtykania wg BN-88/3212-03/00 p. 3.4.4. 

3.4. Rezystancja izolacji m iędzy poszczegó ln ymi koń­
cówkami montażowymi a pozostałymi częśc iami meta­
lo wymi łączówki. mierzona prądem stałym o napięciu 
100 -7250 V, nie powinna być mniejsza niż 10000 Mn, 
a po próbie wytrzymałości na wilgo tn e gorąco stałe 

wg 5.5.13 - nie mniej sza niż 100 Mn. 

3.5. Wytrzymałość elektryczna wg BN-8S! 
32 12-03/00 p. 3.6. 

3.6. Pojemność elektryczna międ zy sąsiednimi koń­

cówkam i montażowymi nie powinna prze kraczać 5 pF. 

3.7. Wytrzymałość mechaniczna końcówek . Każda 

końcówka montażowa powinna wytrzymać próbę Ua I 

wg PN-87/E-04619 poddan a dzia łaniu siły rozcic)gają­

cej wzdłuż jej osi o wa rt ościa c h dla elementów łączów­
kowych: 

40 N - . z 7 końcówkami , 

80 N - z 10 końcówkami 
oraz próbę Ub wg PN-87/E-046 19 poddana dzia łani u 

siły zginającej 10 N. 

3.8. Wytrzymałość na udary - wg BN-88/32 12-03/ 00 
p. 3.10 . 

3.9. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne - wg 
BN-88/32 12-03/00 p. 3. 11. 

3.10. Wytrzymałość na zimno wg BN-88/ 
32 I 2-03/00 p . 3. 12. 

3.11. Wytrzymałość na suche gorąco - wg BN-88/ 
32 12-03/00 p. 3. 13. 

3.12. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe - wg 
BN-88/3212-03/00 p. 3. 14 . 

Po próbach klimatycznych łączów k i powinn y speł­
ni ać wymagania wg 3.4. 3.5 . 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
ł TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie jednostkowe, łączówki o jed nakowym 
oznaczeniu należy układać w pudełka i przekładać pa­
pierem zabezpieczającym przed korozją. 

Na pudełku należy umieścić co najmniej: 
a) nazwę lu b znak wytwórni, 
b) oznacze nie wg 2.2, 
c) liczbę sztuk , 
d) dwie os tatnie cyfry roku wykonania. 
4.2 . Pakowanie transportowe - wg BN-88/32 12-03/00 

p. 4 .2. 
4.3. Przechowywanie - wg BN-88/32 I 2-03/00 p . 4 .3. 
4.4. Transport - wg BN-88/3212-03/00 p. 4.4 . 

5. BADANIA 

5. 1. P rogra m badań 
5.1.1. Badania pełne 

p.5.1.1. 
wg BN-88/3212-03/00 

Badania pc/nc obejmują sprawdzenia wg tabl. I lp. 
I -:- 12. 

5.1.2. Badania niepełne - wg BN-88/3212-03/00 
p. 5. 1.2. 

Bada nia niepcłne obejmują sprawdzenia wg tabl. I 
lp . I -'- 4. 
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5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii - wg BN-88/32 12-03/00 
p . 5.2. 1. Liczność partii - do 3200 sztu k. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN-83/N -030 10 
p. 3.4. 

.5.2.3. Poziom kontroli - wg PN-79/N-03021. Zaleca 
się stosować l ogólny pozio m kontro li . 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - wg tab l. 2. 

Tablica 2 

Grupa 
W ymagania Wad l iwość d o puszcza lna 

wg tabl. I W 2 max 
wymagań 

lp . % 

I I. 2. 3 2 .5 

2 4 0 . 1 

5.2.5. Wybór i . stosowanie planu badania. Jednostop­
ni owy plan badania dl a ko ntroli norma lnej - wg 
tabl. 3. 

Wybór i stosowan ie planów badania dla kontroli 
obostrzonej i ulgowej oraz warunk i przejścia - wg 
PN-79/N-03021. 

Tablica 3 

Grupa wymaga ł' 

Liczność partii 
I 2 

N 
n m i m, II m i m , 

91 150 5 O I 125 ,1 O I 
151 280 20 r' I 2 125 O I 
281 500 20 I 2 125 O I 
501 1200 32 2 3 125 O I 

1201 3200 50 3 4 125 O I 

n - li czIlOŚć próbki . 

m- - liczba kwa li fik ująca. 

m 2 - )j o ba dyskwali ri kują ca. 

I I Jeżeli liczność próbki jest ró wna lub wię k s za ,xl liczn ości 

partii. s tosować k ontrolę stuproce ntową· 

5.3. Pobieranie próbek do badań pełnych . Do badań 
pełnych na leży pobrać sposobe m losowym 12 szt uk 
łączówek jednego typu z partii, która przeszla badania 
niepelne wg tabl. I z wynikiem pozytywnym , po nu­
mcrować je i poddać badaniom wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Spl:t wcl/l'nil' wg lah l. I 

lp . 

I . 1 .1. 4 

:' . h . 7 

2 

X X 

X X 

J 4 5 

X X X 

X X 

X 

Numer badanej łąc zó wki 

6 7 8 9 10 II 12 

X X X X X X X 

X X X 

X X X X 
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5.4. Ogólne warunki badań - wg BN-88/ 3212-03/ 00 
p. 5.4. 

5.5. Opis badań 
5.5.1. Sprawdzenie głównych wymiarów - wg BN-88/ 

32 12-03/00 p . 5.5.2. 
5.5.2. Sprawdzenie wykonania i pakowania należy wy­

k onać przez oględzi ny nie uzbrojonym okiem. 
5.5 .3. Sprawdzenie łączenia za pomocą owijania - wg 

PN-83/T-84 100. 
5.5.4. Sprawdzenie łączenia za pomocą wtykania -

wg B -88/32 12-03/00 p. 5.5.3.4. 
Po próbie łączówk i nie powinn y wykazywać śładów 

pęknięć. 

5.5.5. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej - wg 
BN-88/32 12-0VOO p. 5.5.5. 

5.5.6. Sprawdzenie pojemności elektrycznej wg 
BN-88/32 12-03/00 p . 5.5.6. 

5.5.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji - wg BN-88/ 
'32 12-03/00 p. 5.5.4. 

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej koń­
cówek - wg PN-87/E-046 19 dla próby Ua oraz dla 
próby Ub. 

5.5.9. Sprawdzenie wytrzymałości na udary należy 

wykonać wg PN-85/E-04605/02. 
Po próbie należy s prawdzi ć przez oględzin y, czy w 

ł ączówkach nic wystąpiły uszkod zenia lub ob lu zowa nia 
końcówek. 

5.5.10 . Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu­
soidalne - wg PN-86/ E-04606/03 . 

Po próbie na leży s prawd zić przez oględzi n y, czy w 
łączówkach 'nie wystąpiły uszk odze nia lub oblu zowania 
k oń cówe k . 

5.5.11. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno - wg 
PN-84/E-04601. 

Po próbie i 2 h stabili zowania n a l eży sprawdzić przez 
oględziny , czy łączówk i nie u legły uszkodze niu . 

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 
- wg PN-84/E-04602. 

Po próbie i 2 h stabili zowania należy sprawdzić przez 
oględzin y, czy łączówki nie ul egły uszkodzeniu. 

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąeo 
stałe - wg PN-84/E-04603. 

Po próbie i 2 h stabi lizowania należy sprawd zić przez 
og lędziny, czy łączówki nie uległy korozji o raz spraw­
dzić rezysta ncję izolacji wg 5.5 .7 i wytrzymałość elek­
tryczną wg 5.5.5 . 

5.6. Ocena wyników badań - wg BN-88/32 12-03/00 
p. 5.6. 

5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań - wg 
BN-88/3212-03/00 p. 5.7. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z POSTANOWIENIAMI NORMY 

Postępowanie z partią uznaną za niezgodną z posta ­
nowieniami normy - wg BN-88/32 12-03/00. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

I. Instytucja opracowująca normę - Oś rodek Badawczo- Rozwo­
jowy Pr/crnyslu Tc\cekktronicznego TELKOM-TELPRO. Zakłady 
Wytwó rC7C Urz,jd 7l'ń Telefon icznyc h TELKO M-ZW UT. 

2. Istot ne zmia ny w stosunku do BN-81 /3212-OS 
- wprowadzono wymagania dotyczące polączeń za pomocą owi­

ja nia i wtykania. 
:- wp ro wad70no próby wytr7yrnałości mechanicznej. 

3. Nonny związane 
PN-84/E-04600 Wyroby elek trotech niczne. Próby ' rod owiskowe. Po-

~tanowicnia ogó lne 
PN- 4/E-04601 Wyroby elektrotcchn iczne. Próby środo wiskowe. 

Próby A - ,imno 

PN-84/E-04602 Wyroby ele ktrotechniczne . ProJ by środowiskowe . 

Próby B - suche go rąco 

PN-84/E-0460~ Wyroby elektrotechniczne . Próby środowiskowe . 

Prób" Ca - wi lgo tne gorąco stałe 

PN-84/ E-04605/ 02 Wyroby elektrotechn iczne. Próby środowiskowe . 

Pró ba Eb - udary wielokrotne 
PN-86/E-04606/03 Wyroby clekt rotechnicznc . Próby środowis k owe . 

Próba Fc - wibracje (,inusoidalne) 

PN-87/ E..Q46 19 Wy roby elektrotechn iczne. Próby ś rodowiskowe. 

Próba U - wytrzymałość k ońcówek i części mocujących ele-
mC'llt ó w 

PN-8J/ N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno­
s tek produktu do próbki 

PN-79/ N-0302 1 Statystycma kontrola jakości. Kon t rola odbi o ru;1 

według oce ny alternatywnej. Plan y badania 
PN-/ T-01014 (projekt) Słownictwo telekom un ikacyjne_ Ma t eria ł y i c­

lernenty telek omun ika cyjne . Nazwy i okrcślenia 
PN-73/T-Oł020/06 Elementy stykowe lIr7ądzeń elek tron icznych . Pro-

ste eleme nt y połączeń cłek trycznych. Nazwy i o kreśle nia 

P -83/T-84łOO Połączenia e lektrycz ne owijanc 
BN-88/32 ł 2-03/00 Łączówki . Ogólne wymagania i badania 
BN-68/3380-0 I Urządzenia e lektronic7nc i tcletcchnic7lle. Tolerancj .: 

warsztato we wymiarów lini owyc h i kqtowych 

4. S ymbol wg SWW - 11 59-11. 

S. Autorzy projektu nonn y - Bożena Jarek - Ośrodek Badaw­
czo- Rozwojowy Przemysł u Tcleelektronic711cgo TELKOM-TELPRO . 
Wit Old Jankowski - Ośrodek BadawC7o-Rozwojowy Pr7cmysł u Tc­

leelek tro nicznego TELKO M-TELPRO. 
6, Numery katalogowe łączówek Pcntaconta 

Liczba punktów 
Numer kata logowy 

(wg rysunku) 

70 (IOX7) C 347 881C 

70 (7X l O) L 197 ł53A 

100 ( IOXIO) L 194 242A 

300 (3X 100) I 190 038A 


