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N O R M A BRANŻOWA BN-87 
ELEMENTY 3283-09 

I PODZESPOŁY 
URZĄDZEŃ Wybieraki krzyżowe WK-610 Zamiast 

TELETECHNICZNYCH 

I. WSTĘP 

1.1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wybie­
raki kr/ yi ll\ ~ \A' K-61O. stosowane w automatycznych 
liJc/nicach (c klO nicznych, przemaczone d o pracy w po­
mieszczeniac h zamkniętych stacjonarnych i ruchomych . 

Katego ri a klimatyczna 05/040/ 04 wg PN -84/E-04600. 
1.2. Określenia 
1.2.1. punkt skrzyżowania - grupa sprę7yn na leżą­

cych do pola styko wego . uruc ha m i:.lIla przc / !..olejno 
działające okreś l o ll e e lektroma gnesy: d rą 7kowy 

mostkow)'. 
1.2.2. zespoły zestyków czołowych drążka - ze społy 

zcs(yków uruchamiane przez ramię drążka. 
1.2.3. zespół zestyków czołowych mostka - zespó ł 

zestyków urucha m ia ny prze z kotwicę mostka nie zależ­
nie od drą 7 k ów. 

1.2.4. wie lokrocie taśmowe - zwielokrotnienie zesty­
ków punktów sk rzyżowall pola stykowego wybieraka 
w obręhi e tcgo sa mego poziom u za pośrednictwem 
ka b la t a ś mowego . o liczbie przewodów odpowiadającej 
liczbie zes tyków w tych punktach. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od liczby i budowy most­
ków ro;ró:inia się wybieraki: 

jednorodne IOx IOX 12. lOx 12X 12 , IOx20x6, 
10X20X5. IOx20X4. 

kombinowane - 8x20X6 + 2X IOX 12. 

BN-77 /3283-09 

Grupa katalogowa 1956 

Pierwsza liczba w oznaczeniu określa l ic zbę mostków 
w wybiera ku . druga - liczbę wyjść z mostka, trzccia -
liczbę przewodów komutowanych w punkcie skrzyżo­
wania. 

2.2. Odmiany. Rozróżnia się odmia ny wyb ieraków 
ok r,' ślone numerem katalogowym w zależności od: 

a) napięcia znamionowego elek tromagnesów drążko­
wych i mostkowych 24 V, 50 V i 60 V. 

b) li czby i rod zaju zes tyków czołowych drążka i 7e­
styków czołowych mostka ora z danych cewek e lekt ro­
mag nesów mostkowych i drążkowych. 

c) zastosowania wielokrocia taśmowego pola styko­
wego lu b bez wielokrocia taśmowego , 

2.3. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie wybiera-
ka powinno zawierać: 

a) nazwę: WYBIERAK KRZYŻOWY WK-610. 
b) oznacze nie rodzaju wg 2.1. 
c) napięCie znamionowe wg 2.2a). 
d) numer ka talogowy . 
e) numer normy, 
2.4. Przykład oznaczenia wybieraka krzyżowego 

WK-610 jednorodnego. dziesięciomostkowcgo - 10. 
o dwudziestu wyjściach z mostków - 20. o komu­
tacj i p ięcioprzewodowej - 5. o napięciu znamiono­
wym 60 V i numerze katalogowym T2/D-4477-007: 

WYBIl"RA K KRZYŻOWY WK-610 

I OX20x5-60-T2/D-44 77-007 

3. WYMAGANlA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg I ) S . I . 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM-TEL PRO 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przem ysłu Teleelektronicznego TEL'KOM-TELPRO 

dnia 16 kwietnia 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 7/ 1987, poz. 19) 

WYOAWNICTWA NORMALIZAC YJ NE . .ALFA" 1887 Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd 1.50 Nakł . 1800 + 40 Zam. 1197/ 87 Cena zł 45.00 



BN-87/ J2XJ-09 

Uktad zestIJków clOtowj,Ch 
~ktfOmCXjfle5U mllioł1ega - A-A 

/!!JPCt zestyk"", C/otollvch 
\ drqlko Xo/",u:o komple/ro [eHko eleMlOm~5u 

Ce",}'} e/eklromop~ r mo.sli<o - r drqlkONf![P -Roma ,--
Hrulek / ~ 

L=fli~~~~~~~~~r-~~-11-~ r If", 

W ymiary nie tolerowane - wg BN-68 /3 380-01. 
3.2. Materiały . Główne części s kładowc wybieraka 

powinn y być wykonane 7 materiałów podanych po ni ­
żej lub 7 innych o nie gorszych właściwościach: 

- części obwodów magnet ycznyc h - blacha ma­
gnetyc tna E3 wg PN -70/ H-92 133 i pręty magnetycZlle 
E3 wg BN -76/ 0654-03, 

- styczki - drut Ag2-z6 wg PN-72/H-9384 I , drut 
AgPd30. 

- sprężyny tyko wc - taśma MZN 18 19 wg BN-ni 
0822-07 . 

- zwojnice cewe k elek tromagnesów - prLewód na ­
wojowy w emali i wg PN-75/E-90200. 

3.3. Części zamienne wybieraka 
- cewki elektromagnesów mostkowych drążko-

wyc h l ąC/nie I pierścieniami mocującymi. 

drążki komp letn e lewy i prawy , 
- zespół lestyków czołowych drążka. 
- 7espół 7.c!.ty ków czo łowych elektroma gnesu m ost-

kowego. 
mostek. 
kotwica mostka. 
drabinka zespołu lestyk ó w czoł owych mostka. 
drabinka zespoi u zestyków czo łowych drążka . 

śruba łożyskowa drążka, 

os ł o na wybieraka. 

3.4. Wykonanie. Częśc i wybiera ka trwa le ze sobą po­
/clc7one ni e powinn y s i ę przemieszczać wzg lędem sie bie 
be7 użycia narzędzi. 

Wkn;ty i nak rę tki mocujące powi nny być zabezpie­
C70ne pr/ecl od kręcaniem s i ę . 

Zwoj nice e lekt romagne ów powinn y być zabezpic­
czonc 7 i'cwnątrz ma teria łem izo lac yj nym. Ma teri a ł ten 
ni e powi nien s i ę przesuwać wzg lędem zwojnic. 

r 

Końce lut owniue sprężyn s t y kowych . ląCl.Ówck most­
ka oraz końcówki lutowniczc ccwek e lek tromagnesów. 
powinn y micć za kończen i a u/atwiająt:e mocowan ic 
przewodów o ka blowania. 

Po obróceniu wyb ieraka os ł oną w dół. osl<lIla nie 
powinna padać . 

Na żądanic odbiorcy wyb icrak powinien być wypo­
sażo ny w ochraniacze chroniqce kOJl ce lut own icze 
sp rężyn przed uszkodzeniem po po ł ożeniu wybiera ka 
na płaszczyźnic końcam i lu towniczy mi w dół. 

Części metalo\\<e wybieraka mog,jce ulec korOi'ji po­
winn y być zabezp ieczone powł o kami galwa nicznymi lub 
lakierniczymi . Powierzchnie powłok powinny być bez 
i'łUSlczeń . pęknię ć, pęcherzy. plam . zacicków i innyc h 
us/kodzeń . 

3.5. Lutowność. Końce lu to wn Icze sprężyn stykowych 
ma/ końcówki lu town icze ccwek .powinny hyć lu to­
wane na odcinku <.:O naj mnicj 5 mm .. 

3.6. Rezystancja zwojnicy odn iesiona do temperatu­
ry 20 ±5°C nic powi nna różni ć się od wartości po­
o anej na cc'Wce więcej niż o ± IOo/r d la zwojnicy o re­
lys tancji znamio no wej do 2000 n i :t:15% d la Iwoj­
nicy o rezystancj i znamionowej w iększej ni ż 2000 n. 

3.7. Rezystancja izolacji międl) poszczcgó lnymi od­
i7o lo wanymi od s iebie częśc iami wybie raka (I wyjąt ­

ki e m koń cówek lutowniczych zwojnic elektromag nesów) 
o ra z między tymi częściami a ramą wybiera k.a . mie­
rlona prąde m stałym przy n a pięc I u pomiarowy m 
100 -7- 250 V. nic powinna być mn iejsza niż: 

- 10 000 M n dla wybiera ków bez wicIokrocia 
w norma ln ych warunkach , a po próbac h wytrzyma­
łośc i na wilgo tnc gorąco s tałe wg 3.24 i oopornośc i 

na graniczne warun ki e ksploat acji wg 3.26. 



- 500 MO po próbach \\y trznnał oś c i \~=- :; ~4 i Ov 

pornośc i wg :;.26 , 

2000 M O ella wybieraka z wie lokrociem po prl)­
bach I w nllrJl1:J1 nyc h warunkach, 

100 MO po p róbac h , 

500 MO dla izolacji mit;ellY odizolow,IJlyml od 
~Iebie kOll cówkami lutown io) mi l\I'ojnic elcktrom,l­

gnesów ora/ Jl1it;dzy tymi kOJlcówL.!ml a ramą wybie ­

ra ka po próbach i \" norma Inych wa run kac h a t111 0 -
sfer)onych, 

- 10 Mn po próbach wg 3.26. 

3.8. Rezystancja zestyków czołowyc h wybieraka. mi e­

rzo na \\ stallil' lamknic;cia międz)' końcówkami luto\\­

niczy mi. nil:' powinna być większa n iż 120 m . Ro) ­

sta ncja zestyków pola s tykowego mostka wybieraka. 
m ie r/ona między końcami lut owniC7y mi dwóch szere­

gowo poł ączonyc h zestyków, nie powinna być więksl<l 
11 i ł 20() mn. 

3.9. Wytrzymał ość elektryczna. 170lacja między p)­

szczegó ln ymi od i70lowanymi od siebie częściami wybie­

raka oraz międly tymi częściam i. odiLOlo\\an~mi od 

ram) a ram:l. powinna wytr/ymać bel przc~k okll iskry 
i przebicia jednominutowe oddziaływanie napięcia pr/e-

. m iennego o wartości ~kuteClncj 500 V i częs t otliwości 

50 HI lu b napięcia ;,tałego 750 V. 

3.10. Wzbudności działania w amperozwojach (A J: 
- pr7yc iąga n ie e lektromagnesu drążkowego :::;; 800 A, 
- przyciąga nie elektroma gnesu m ost kowego 

:::;; 600 A. 

- trzy m anie elekt ro mag nesu mostkowego :::;; 350 A. 

3.11. Obciążalność zwojnic. Cewk i elektromagnesów 

powinn\ \Htl"lym ywać bez uszkodzeń I h obciążen i e 

zwojnic moc./ 6 W , przy czym przy rost temperatury 
wewnątrz cewki n ie powinien być większy niż 70°C. 

Po badaniu cewki powi nn y spełniać wyma gania wg 

3.6 i 3.9. 

3.12. Naciski stykowe zestyków, mier70ne jedno­
cześ ni e na obu styczkach badanego zesty ku , ni e po­
winn y być mn iejsze niż 0,18 N. 

3.13. Zapas skoku kotwicy. W chwil i, g<:l y odległość 

między rd ze ni em elektromagnesu a płytką ni e magńe­

tyCZJ1C) kotwi cy wynosi 0 ,2 mm , wszyst kie zestyk i czo­

ł owe zwierne i w punktach sk rzyżowania powinny być 

za mknięte oraz wszystkie zestyk i czołowe rozwie rne 
- o twarte. 

3.14. Przerwy stykowe. Szczelina między powierzch­

niami pa ry współp racujących s tyczek w sta ni c ot warc ia 

zestyku nic po winna być mniejsza niż 0 ,3 mm. 

3.15. Czasy działania. S uma czasów przyc i ągan i a 

elek t romagnesu drążkowego i e le kt romagnesu mostk o­

wego. uruchamianych napięciem ni żsl.; ·m o 10% od 
war t ości napięcia znami onowego, mie rzon a bezpośred­

n io po zamknięciu zes tyków pola s ty kowego, nie po­

winna być wię ksza niż 50 ms . Czas zwalniania e lek­
tromagnesu d rążkowego, 7asila nego napięciem wyż­

szy m () łO% od n apięcia znamionowego, ni e po winie n 
być dłuższy n iż ł 5 ms. 

Wymienione czasy są obowiąLuj ące d la układów ba 
gasik ów iskry . 

3.1 6 . Czas drgań zestyków. Sumar~c/n~ c/a~ pucrw 
luh Iwarć spowodowanych drganiami 7e~t~ kó~ \\ o.<l­
SI' d/iałani a elek t romagnesó\\ nil' powinien być d łu ;i­

Q~ 11 11 ~ lll S. 

3.17. Napięcie szumów, występuj</ce na 10 zamk nię­

tych i poł ączonych sZ,eregowo 7t:st)'kach pola styko­
wego, w czasie jednoczesne j pracy lr/ech elektromagne­

sów m ost\..owych I częs t otliwośc i <j 4 -:- .') H z , nic po­

win no być wi ę kS7e niż O. ł m V. a po próbie t rW<lłości 

nil' ' \\i ę ks7e niż l mY .. 

3.18. Wyt rzymałość na uda ry . Wybiera k powin lt:n 

w)'t r7 ~ mać bez uszkodzell po 1000 udarów w trzech 

k ierunkach działania w p rób ie E b wg PN-85/E-04605/ 02 

przy przysp ieszen iu sZC7ytowym 245 m / s2, w c/as ie 

trwania impulsu 6 ms i zmiame s/ybkośc i 0,94 m/~" 

Po próbie wybierak powinien spe łn iać wymagania 

wg 3 . 10.3.12.3. 15 . 3.16. 

3.19 . Wytrzymałość na wibracje si nusoida lne. Wybie­

ra k powinien wy t rzymać be7 uS/kodleń próbę Fc \\g 

PN-86/ E-04606/03 o. parametrach : 

- 20 cykli przestrajania (I h 45 min) . 
- pr..zed/ia ł c7ęstotliwośc i 10 7. SS H l. I szybkością 

przestrajania I oktawa/ min , 

- ampl ituda drgatl 0 . 15 mm . 
Po próbie · wybierak powinien spełniać wymagania 

wg 3 . 10, 3. 1 2~ 3.15 i 3. 16. 

3.20 . Wytrzymałość spoiny styczek zgrzewanych na 

ścinanie powinna wynosić co najmnIej 40 N w ciągu 

lO s. 

3.21. Trwałość. Wybierak PO\\ Inien wytr;ymać bez 

u szkodzeń łiczbę zad zi ałań podaną w tabl. l. 

Tahlica 1 

Cn;ść wybie raka Li.: I b<t lad/włall 
--

Elek tromagl1~; drą7ka _· :,0 UUO 

Drążek 15000000 
Mostek 6000000 
Punkt skr/) io\\'ania 2000000 

W czasie próby zestyki powinny być obc iążone pre/­

de m stałym : 

- wybieraki 50 V i 60 V: 100 ± IO mA p rrv I a­

pięciu 60 ±6 V 
- wyb ieraki 24 V: 200 ±20 mA przy napięcIu 24 

±2,4 V. 

W czas ie próby i po próbie wyb ierak powinien pra­

widłowo zes t a wiać połączen i a. 

Po pró bie wybierak powini en spclniać wyma gan ia 

wg 3 . 10, 3 . 15 , 3. 16 i 3 . 17 . Nacisk i s tykowe ni c po­

winny się zm i eniać o więcej ni ż 30o/c w stosunku do 
wartości u zys kanych przed próbą, a rezystancja lesty­

ków pola nie p owinna przekroczyć wartości podanych 

w 3.8 o więcej niż 50 mn, nato mi as t ITL.ystancja ze­
styków czołowych - wartości I n. 

3.22. Wytrzymałość na suche gorąco. Wyb ierak powi­
n ie n wytrzymać bez uszkodzeń w ciągu 16 h próbę 
Ba wg PN-84/E-04602 w temperaturle 55°C. 



ddnof/!o,i' na ,uelw !.!oraco, \\ \1'1:,, :', f"'\\lllIl'l1 
f'l, ,I 'l bl', li'. ~"d/,'11 1\ e 1,1~lI 2 h I'rp]'\.' 'lc!I"'r!hhe I 
H,' \\ ~ }' '-I 1 -Il-!('II~ \\ tl'mr" 1.!llIi .'l· -I(l ( 

\\ , '/il'll l'1'< lbl \\ 1 hl\.' Llk P"\\ 11111.'11 d/lUbL . .\ P,\ 
f'l "hll' pru lI Id},\\\ 11 I,,~lilll liiI' \I '1\ 'a" il' pl)I:!(fL'lll'l. 

.t2-ł. \\ yl rl~' małość na zimno, \\\ bicr,," Pll\\ i n ien 
III 11' /\ m:l( hl'! ll'l"od/\.'ll \\ L'''!!,! ll 16 h pn'lht; Aa 
\\~ 1'. '-x·V I· ()4(>() 1 II Il'l11pe ratllr/e -40 C. 

Pl l próhll' \\\ Ol\.'l'a" powinien prawldło\lo Il's taWIa( 
II '1\ ,tklc p"'hL/enia. 

.~.25, Odporność na zimno. \\'\ oicra" pOllllllcn 
Pl/l'J'L hel ll'o/kodzl'll II ciągu 2 h próot; odporności 
\:1 \I ~ P -~-!/!'-04ó()1 II tempel"tllrLe )"C 

" . Lla II.' prt)n\ \\ I hll'rak r)()\\ Inil'n 11/1 a 1,,,:-. a pCl 
PII'dlll' pr;IIIIlIt,,\\ II IĆ'1<1llldĆ II 'II t"l': pol;)L'lenia. 

J.26. Odporność na wilgotne gorąco stałe. W ybieril k 
pllll Iniell pr/l'i~( b('l uS/K odzeń 4-dllocnq próoe oj­
Plll 1l,1,,'1 C! I\~ P. '-}o.-! / [ -(l-!60,' 

\\ lI<ł'IL' 1)I(l0~ 11\ olnak p ,lllllll'll u/lidaL. a pll 
pr(lhle prallldlpllo leqd,,,iać II''' ,,( !..I<' po!;!l'Ienlil. 

1'" pr"hadl !..limatlL'lll\eh I' . l. 'I\..' pll\llllnl spcł-

IlI~łl \\\lndi!~lnJ~t \\ ~ ~.~ . ~ . ..,. ~.I.. .~.\.). ~~.lO. ~.12. ~.I.ł 

I \ . 1-1, ;t n,1 uL'~cladl I11t'[;': ') \\\ L'h nit' pll\l1l1l1~ II~­

,qpll' ~ladl \..o!'Ozjl. 
.~. 27. W\'tr/ymało~ć n" zmian) temperatury. Wy bic­

ra~ pnl\llliell \1\11''' mać oć/ u,/~od/eń .< L'~~1e S7)0-
h.ich II1lI<ln temperatury w próoie Na wg PN-85 / 
l: -04613/0 I. 

3.28. Cechowanie. 1'\" ramie I\yolera ka 0137 na Jego 
!! ł ó~1 111 ch Ic"połach. \I mlćj~cu \I idoC/ll: m. naJe,)' 
1I1l1le\cić II "pm.<'lb t rllaly i C7~ tL'IIl~ co naJmnIej: 

a) nil ral1lle W) oinaka 
na/we luo In:l!.. \I~t\\órni, 

- ~!..róL(ll1ą na/II~' \\\blera\..a: \VK-610. 
n li 111l'l' nornn. 
ro\.. plouukcii. 
'lumCI' labnc/n\. 
numt:J' katalo!!()\I~ \\'~hieraka, 

b) na podstawie mostka 
l1umC I rysunku lłożeniowcgo mo~tka. 

CI Ila cel\ "ach eiektromagnesó \l 
kokjl1UŚć I rc':ly\tancję IlI ojnic, 
liC/ht; IwojÓ \\ Iwojn ic, 
rod/aJ przewodu na\>· OJ()lIcgo i jego ~ red nicę. 

IlUn1L1 r)<.un!..u lłożeniollego cewki. 
d) na zespole Lesty ków czołowych drążk:! 

numer rysunkul'łożeniowego Lespołul'cstyków. 
L') na kotwicach t:lektromagnesów drążkowych 

sy l11 00le H I. fl z .. . H o ora l' HA i Ha. 
!') na kotwicach elektromagnesó" mostkowych 

symoole VI. V 2 ... Vo. 

4, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie, W ybierak nałeży umlescić w po­
krowcu l folii. a nastt.;pnie zapakować do pudełka 

l tektury fali\tej lub innego materiału o nić gorszyc h 
wła ściwośc ia ch, wyposażonego wc wkładki , uniem ożli ­

wiajqcc dowolnc przemicszcza nie się wybieraka. Przed 
/<tpa\..llwan iel11 wyoieraka należ~ unieruchomić drqżki . 

/\h. 1 ~ ' ·~lt"· 

\\ "\ -I/le P\ 111 '\f':l k,'\\ :!l1IU 
"" .1 pt.,l,'lku P.oIl'l\ Ul11ll'" l' l',l !l:IIJllllICJ: 
iłl Il .!/ \"- tU!' 'Ił.; !.. \1\1\\111'111 . 
bl tl/ll,\L/L'nIL' 1\ ~ ~ .:;. 

CI !'l'" pr'ldukcll 
On 1[',lIhpnrtu nak7~ \\\hlt' ra!..i i ich ~7yh~'. op<t­

kowane ja\.. wl'że,J . lapako\\'ać do s!..r/\ll dre\ll1 ianvch 
po 4 ~/tll\..i 1 z:lbl'/pi,'czyć pucd pr7cl11ic'IC7<lnIL'111 si\'. 

Na opakO\\\lnp' ,:tlno~t!..ll\\ \ 111 I t ran~ porto\l, ~ 111 n,,­
Icż~ umieŚCIĆ .1a\.. 1 ostrzeg.'łI\ Cle \\ g PN-R5/ 0-79252 
\\Iskaluj:ICL' na konieczność l.<Ichowania ostrożności 

i chrnll',llId prl('d \\ pływam i a tmoskr~ Cl nym i. 

4.2 . Prlccho"ywanie. W~ hierak nalc;iy prZecllO\\ ~ 
\<lać IV opakowaniach wg 4 I \1 pomies/.C7 cni u o tCI11-
peratul7e _ -:- 35°C i wilgotnośc i w7glt.;d neJ 40 -:- liO% . 

4.3 . Transport wybieraków powinien odbywać sit; 
!..n t\ mi (rndkal11l transportu w o pakowaniu wg 4 .1. 
S!..rzynie powinl1~ h~ć 7abe/picc/oI1l' pr/ed udeflcnia­
mi. g\<la!townymi pr7esuni<;cial11i i opadami atmosk­
rvczl1\ 1111. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne nale7.y przeprow <,d/a ć \I uasie 

okresowej kontroli produkcji wykonywanej co najmn iej 
raz w roku oni? po każdej 7mianiL' konstrukcji. ma­
tćri a ló\l lub metod technologic/nych. 

Badan ia pełne ohej mują sprawdze ni :l wg tabl. ') 

5.1.2. Badania niepełne nalezy przcprowadzać prLY 
odbior/c teehniClI1YI11 wybicraków. 

Badan ia niepcłnc obejmują ~prawd/cnia wg lab l. 2 
lp. l 10. 

lp. 

J 
4 
5 
6 
7 

8 
9 

10 
\I 
12 
13 
14 
15 
Iii 
17 
IR 
19 

20 

21 
22 

Tablica 2 

\\ \J)lI:lrów 

\\\"nnanl~t. (t:L1hlW;Ulid I 11.1 -
~,,,,anla 

n·/~ .... t.ll1('ii I\\nlllle 

\\\Il/ymall~" llt~(r)L'ltlL'i 

\\ Ihudno.\":1 dllała nia 

n~ki .kÓ\\ sty,,(l\\~'c h 

/:lr'''u <koku kotwicy 

pucrw slykowych 
C I ; I~.;(·) W d7iał: llli a 

m:llniaJÓII 

/:lmiennośc i l' /t;ŚCl 

I Ul owności 

I l'/y~ta IlCjl Il.o l ~ll'J I 

rl'/~'tallcji 1t'~ I ~ I.. Ó\\ 

(lb~,: i ;, ialll(l;lI /\\{)lll ic 

,.""" d rgali f C", k(m 

11:1 pl~'cia s7 um()\.\< 

w)'lr/)'malo';ci n" udary 

\.\'~tr/~mał o\<":1 na wibraljt.' 
sinusoidalnc 

\\ ~lr/~rn ał o~cJ spoiny ~ty(A'" 

Igul'wnych na ścin .. tn ic 

trwałości 

"! 11'/' mal n'c i na , liche go r'leo 

Wl maptlia Opis badati 

\\g \'o-g 

3 I 5.4.1 
JA. J.2~: 5.4.-1 

~ I 

ł" 5.4 .1> 
3.l) 5, -1 .9 
.1. 10 5.4.1/1 
1 12 5.·U2 
.1,1.1 5,-1. \.1 
.1.14 5.4. 14 
.1.15 5.4.15 
.1.2 5.4.2 
,I. I 5 .-1.3 

.\.5 5.4.5 

.1.7 5.'1.7 
J.!, 5.4.~ 

,I II \.J . II 
.1 , H, ~ ,~ 1(> 

.\ 17 .' .-1.1 7 

J.IX 5.~ .IX 

.1 . 11) 5.4.i9 

.\ .20 5,.J ,20 

3.2 1 S.4.21 
3.22 5.'1 .22 



L p. Spl:lw{I/Cnil' 
~'>Illaf,:!nia I (' I'" ",:<t":I'i I 

~J ndpOI"JH )" (."1 na ... uc h ... : gUl ~!lll 

24 \~\rrty lll ~dd~ci Ila /llllno 

:!5 odp()rnn~c i na 1I1ll1l0 

2() OdPOrJldSc..:i na \\ ilgll tl1(, g()r~,-

C I,) ">lak 

wvtrJvlll;do~ci !la /Illlan)' ll' m­

pC LtlU!"\ 

5.2. Kontrola j:lkości 

wt' 

\. ~ .~ '4.:.' 
.~.2~ >.-L2-i 
1 ~, ~.4.2S 

\ .::1, ~ ·L'1l 

.1. 27 ~.4.27 

5.2.1. Skład i liczność partii. Przedstawion e do od­
hioru partlc 1 )() \" I '1n~ /awierać wyroby o jedna kowym 
07naczenl U. 

LiC7n o ść partii do 1200 s7tuk. 
5.2.2. Sposób pobierania próbek 

N-03010 p. 3.4 . 
wg PN -~V 

5.2.3. Poziom kontroli - \\ g PN-79 / N-0302 I p. 2.2. 
Za leca się stosować II ogólny p07iom !-.. olltroli. 

5.2A. Wadliwość dopuszczalna w2 maksimum - wg 
tabl. 3. 

Grupa 
W\ l11ag~ lń 

Tablica 3 

S pra wd/cn ic 

W)! lab !. 2 lp. 

-o- 4: 6 -O- 10 

Wadl iwość 

dopu,~c7alna 

11 '~ Ill a \ 

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania. Jednos to p­
niowy plan badania dla kontroli normalnej - wg 
tab l. 4. 

Wybór i stosowa nie planów badania dla kontrol i 
obost rzonej i ulgo wej oraz warunki przejści a - wg 
PN -79/N-0302 I. 

Tablica -ł 

I h .. "/ tlO:k p" rI, i 
Grup:l \\:!1l:1~;111 \\g I" h l. 

N 2 

'IlU' 
II') II ' ) m\ m :. mi /J1 ;:. 

d" 25 5 O 50 O 

26 50 8 I 2 50 O 
51 l) () 11 ~ 50 () 

'II 150 20 2 .I 50 II 

151 2XO .12 l 4 50 O 
2X I 50() 50 5 6 50 () 

5111 1200 XO 7 50 O 

II - li Ll IlI~'; l' pll ')h~1. 

111 1 - hl/b ,! k\\, tlll lkuJ~I\.-' a . 

!fi ' - III..' /ha d~ ... h.\\alillh.lll.,I...L 

J) .Il' i.~· l; 1;1..·/IHI~l· p l ~\hh.1 1l' q r ( l\vll:J luh więb./~I (Id liCllln~~i panii -

... llhO\\ : l l' h.oll lrl,I\' 'lL1prt)l' l'Il !\ lW'!. 

5.2.6. Pobieranie próbek do badań pełnych . Do ba­
dań pełn yc h n a leży pobrać sposobem losowym 5 sztuk 
wybit:ra ków. które przeszły badania niepelne z wyni­
ki em dodatnim wg tab l. 2 (lp . 1 -7- 10 ). 

W ybieraki należy poddać badaniom wg podziału po­
danego w tab I. 5. 

Tablica 5 

I 
Sp,,,,,,dZ"ll'" 

wg "d ,1 2 lp .. 
4 

I I 1.; . l -l . l'. IK 

,r . . 16 . :'1 . " 
IlJ 2(1 . 23 . .' -1 2:' 

~------------------~----~--+-------------
12 I I 
2(\. 27 I 

5.3. Ogól ne warU!lki badań. Jeżcli w odpowiedn ich 
wymaganiach lub opisie badań nie podano inaczej . 
nalo:, v,vys tkie ba da nia pr7eprowad7ać w warunkach 
ol t mo~feryC7 n:-ch pomia rów wg PN -n/E-04550/00 
p. 2. 1. 

Przed badaniami wybieraki powinny pozostawać 

w tych warun kach co naj mniej przez 24 h. 
Puerwy międz) poszczególnym i współzaleLnymi pró­

ba mi klimatycznymi nic powinny być dłuż.szc ni? 3 d. 

SA. O pis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wymiarów n a leży wykonać pr7y­
r/ądami umożliwiając ymi po mia r z dokładnością po­
daną na rysunku. LI wymiar~ nit:lOlerowanc powinny 
być sprawdzane przy rządami o błędzie wskazań nie 
więhzym niż ±O. I mm . 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów należy wykonać przez 
sknn trolowan ie protokołów kont roli techn iC7!lcj -; ba­
dania do,ta \\ materiałów u7ytych do produkcji wy­
bieraków. 

5.4.3. Sprawdzenie zamienności części nale ży wyko­
nać na wybi raku. który b ył poddany sprawdzeniu 
t rwa/o ści 5.4.21 . ~;: ·ra wdzcn ie po lega na wymontowa ni u 
z badanego wybieraka \\ ) branej loso wo jednej części 

k a żdego rodzaju wg 3.3 i wmontowaniu \I ustalony 
sposób i przy użyciu znormalizowanych n:'1 /ędzi Ci'·ęści 

ilowej . Po zamianie części wybie rak 1" . 1l"i~ wyregu lo­
\lać i prnz 20-krotne elektryczne uruchomienie pun­
któw skrzyżowania. na których d:riałanie mają wpływ 

CZI;ści podlegające \lymianie, sprawdzić cl7ia/anie wy­
bieraka. 

5.4.4. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa­
nia należy wykonać przej oględziny nie UI'brojonym 
okie m i przy użyciu odpowiedn ich narzędzi i przyrzą­
dów na zgodność z wymaganiami wg 3.4: 3.27 i 4.1. 

5.4.5. Sprawdzenie lutowności należy wykonać lu[c)W­
nic'l o mocy znamionowej 60 W w ciągu lOs na jedn ym 
losowo wy branym końcu lu towniczym jednego rod zaju 
(końcówka cewki ele ktromagnes u, końce sprężyn y nie­
ruchomej lub ruchomej zestyk u czoł owego, ko n iec 
sp rtrżyn y stykowej pola stykowego oraz koniec sprę­

żyny łączówki mostka). 
Po ostygnięciu lu towia na l eży ~prawdzić prze-; og lę ­

dziny, czy pokryło ono całą przeznaczon ą na 10 po­
wierzchn ię · 

5.4 .6. Sprawdzenie rezystancji zwojnic należy wyko­
nać przyrządem klasy co najmn iej 1,5 . 
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5.4.7. S p rawd zeni e re zysta neji izo lacj i na leży wvko­

nać mi~dz~ naste;puj"cvmi. odizolowanymi od siehie 
uęśc i <lmi wybieraka: 

a) s;,siednimi szynami stykowymi. 

bl kOI]cami lutowniC/ymi sąsiednich sp rężyn sty­

kov, yc h , 

cl S/\ nami ~tykowymi i końcami lu tO\I ni(7)'mi s;l~ia­

duj'lc\'Ch / nimi spn;l.\'n stykowych. 

d) końGlllli lut owniuymi różnycll 7wojnic w po­

szczeg,tl In yc h cle k t roma gncsach, 

ej k(lrpusem I kOl]c<.lmi lutowniczymi zwojnic ekk­

tromagn esó w. 

f) korpusem kOl] c<lllli lutov,'niClyml sp rężyn ~ty-

kowych. 

g) korpusem I szynami :tykowymi. 

Pomiar należy wykonać dla 1000( części wg p07. d) 

I e) oral dla 5o/r wybranych losowo pO/osta/ych części. 

RC/y,t<lncję izolacji między końcami lutowniClvmi 

spn;:żyn /.estyku rozwinnego należy mierzyć po eld­

tryc/nvm uruchomieniu odpa\'l iedlliegn ckktromagncsu. 

Pomiar należy wykonać prlyrzadcm \l błędzie wska­

zal] IlIe wię kszym nii ± ](JCf< . 

::;.4.8. Sprawdzenie rezystancji zestyków należy wyko­

nać na Jedn\'m losowo wybranym zestyku każdego ro­

d7aju w ka7dym układ7ie 7estyków o%wych i dr,!ika 

l1r:11 na dwóch wybranych losowo parach zestykiJw 

pola stykowego każdego mostka, przy obciążeniu prą­

dem o n;\l\;żeniu 50 mA. stałym lub przemienn) m 

o częstotl;\\ości 50 III. v, obwodzie za silan) m napit;­

ciem 6 ± I V. do\\oln<! metodą zapcwniającą dokIad­

ność nic mniejsz<) niż ±Y/'c. Przed pomiarem nak;iy 

lO-krotnic zamknąć i otworzyć badilny zestyk bez 

obci,)7cnia, uruchamiaj,)c elektrycznic odpowiedn i ele­

ktromag nes. Re zy tancj\ zestykóv, /wiernyc h nale:i\' 

mler7yć po e lektryc7I1ym uruchomieniu w~bieraka . 

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej CZc,:ŚCI 

wym icnion ych w 5.4.7 na!cży wykonać III pomocą urn)­

dzcni;! probierc7ego n moC) znamionowej co najm ni eJ 

0.25 k V '!\. 

Napi<;cic prob ieruc n:dC7) mierzyć Prl) rządem klas\ 

co nclJl11niej 2.5. 
Do badall nlepcłnych dopuszcza się użycie urząd/.c­

nia pJObien: l.ego o IllnicJ szej mocy I o czasie pl7y­

łoi cnia napięcia I s pr/y wartości napięcia probicr­

Clego 750 V. 

5.4.10. Sprawdzenie wzb udnośc i działa nia należy wy­

konać mier7ąc natężenie prądu dzia ł an i a i mnożąc jc 

przez liczbe; zwojów podaną w oznaczeniu cewk i ba ­

da nego elek t romagnesu. Przed pomia rem prądu pr7y­

ciągania e lektromagnesu drążkowego nale?)' prze7 na­

ciśni<;cie kotwicy obrócić drążek w kierunku przec iw­

nym do kierunku p rzyciągania prze7 bildany elektro­

magnes. uruchomić elcktryeZllie pięć wybra nych losowo 

elektromagnesów most kowych i zwolnić drążek . Przed 

pomiarcm prądu przycielgan ia elektromagnesu mostko­

wego należy uruchomić elektrycznie dwa drążki: dn)­

żek łlĄ - H B i jedcn I pozostałych drążków wybr'l-

11 )' losowo. 

Prąd prL~cic)gania elektromagnesu mostkllv, 'cgo 11<!­

leży zmierzyć db zwojnic~ () I11niej~zcj re/v'-wncji. na­
tOmiasl pr;jd trzymania - dla 7wojn ic) () większej 

rC7ysta ncji. Pqd v dzia łan ia n;t1ci) l1liLT/yć pl7yrzą ­

dem kla,) lO najmniej 1.5. 

5.4.11 . Spra wLenic obciążalnośc i zwojnic na kil 11')­

konać pr/lr/i)dami klasv co najmniej 1.5 na tr7ech 

wybranych losowo są,iaduFlcych 7C sob;) ekktromagne­

sach most kowvch. w k tó rvch obciążell i u poddaJt" ~it; 

Iwojnice o ml1lejszcj rezysta nc ji oraz na l rzech z naj­

dują cych ,i<; po jednej stronic wybieraka elektroma­

gnesach różnych drążk ów. 

Przed prób'l wybierak powinicn pucb\w;J« en naj­

Illn iej 4 h \\ tcm pc ril tu rzc otocze n ia. 

Wielkość prądu płynącego pr7el. zwojnicę w każdym 

z trzech jednocześnie badanych elektrom;lgnesów 

mostkowych lub drążków powinna odpowiadać mocy 

6 W l\" chwil! wł,!czenia napięcia znamiono\'vego . 

Prz)wst temperatury .11 wC\,\I1,)lr7 cewki elektroma­

gnesu nalci.v o.bliczyć w oC /c wl.oru 

.11 = [ I; (I + al,,) - I ] - l o 

\,\ którym: 

In - prąd pl) n<)cy PUl'/ /wojnice; na pOC/~Jlku pró­

by, A. 

l prąd pł"nqcy pr/c7 7wojnicę po. upływie 

I h. A. 
CI' 0.00393 - współCI) nn ik. cieplny rei')'stancji 

mied7i. 

l" - lt"mper:ltura otoczL'nia. oC. 

5.4.12. Sprawdzenie nacisków stykowych należy wy­

konać dynamometrem O dokładnośei wska/;1I1 ±5o/c 
na wybranych loso wo lOr; /e stykó w pola st) koweQ o 

l)raZ na jednym zestyku kaidq!o rodl<ljU \\ kaid) m 

/espole /estyk(lW czołowych. 

5.4.13. Sprawdzenie zal)asu skoku kotwic y należy wy­

konać w od niesieniu do lespołu I('styków uolowych 

wszystkich elcktromagnesó\l dnlżko\\'~ch. 

5.4.14. Sprawdzenie przem stykowych n,i1clY Wyko­

nać szczelinomierzem drutowym o średnicy OJ 
±0 ,02 mm na wybranych losowo 100(, zestyków pola 

stykowego ora/ na jednym zestyku każdego rodzaju 

w k ażdym układzie zestyków czołowych . Pr7crwy sty­

kowe zes tyk (lW ro/wiernych należy sprawd7ić po elek­

t rycznym uruchomieniu wybieraka. 

5 .4.15. Sprawdzenie czasów działania. Sprawdzenie 

czasu zestawienia połąC7enia należy wykonac urucha­

miając elcktl"Omagnesy dr:)lkowy i mostkowy. o m a ­

ksymalnej wzbudności pr/yci;)gania (badanie wg 5.4 . 10). 
W czasie powyższego pomiaru elektromagnes HA lub 

HB powinien zl1ajdować si~ w stanie pr;!cy. 

Pomiary czasów zestawien ia połączeni, ! i /w,lIniania 

drążków należy wykonać przyrządem o dok l ad n ości 

wskazań nie mniejszej niż ±2(fr,. 
5.4 .16. Sprawdzen ie czasó w drgań zestyków należy 

w) konać Prl.)' u7vc iu dowol!1l'go p rzyrządu ul1107liwia­

j<jcego pomiar sLlmaryc7l1y CI<lSU przer\1 lub zwarć 
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z bh;dem nie w i~ks7ym ni i ± 100; .. Pomi:lr pr7cIY(l ­

wadia si~' pod Cl.' ls ur uchamiania elektrolllagllc~ u 1ll0-

stko wego pr;j<.km () odpowiadaj<jcym m u nap i~ciLl ZI1;I ­

m lonO\vvl11. Do pOmi,lrLl nakży wybrać IOSOWll d\\! ~· 

pan leslyków pola styko wego w każdym mostku Ul' ­
dC11 /es tvk k ażd ej pary na le;;y wybrać spośród /cst~ ­

kó·· , punktów s k r7yżowania odpowiadającyc h d r'ILko\\i 

HĄ - H/j . natomiast drugi zes tyk dowolnie spośród 
p07o~tał~ch p unktów s k rzyżowan i a) ora7 po j edn ~m 

wyb ranym losowo zes tyku każdego rod zaj u w każd ym 
zes po le 7estykó\\ czoło wych . W czas ie pomiaru czasu 

drgań zes tyków czoł owych mostka i po la stykowego 

dwa elektromagnesy dqżk owe, elektromagnes H " lub 

HE i jeden 7 pOi'osw ł yc h ele ktromagnesów d r:,żko ­

wyc h od powiedn i d la wyb ra nego d o bada ń 7cs tyku 

pola stykowego, powin ny zn ajd ować się \\ stanie pr/~'­

c i ąga n ia. 

5.4.17. S prawdzeni e napięc ia szumów należy vykonać 
przy użyc iu pso l"omet rycznego miernika slumów L fil­
trem ;\. w uk l:ld/ie wg rys. 2. 

W pr7ypadkll negat)wnego wvniku pomiaru próby 
!laki\· powtó r7~ć na pod \\ ojunel liobie lć~t) K('lI\> pn­

łoionych w środku pola: jeżd i powtórne badani,1 1I7y­
sb j:1 pO/\"ly\\'1l\ \\'\nik. wynik Gdych 11,1 d ,111 n3ló\ 

u7J1ać za dodatni. 

5.4.18. Spra wd zenie w)' t rzymał ośc i na udary Ilale:iy 
wyko nać zgodnie z P N-8S/ E-0460S/ 02 . 

Po pró bie na l eży spra wd Lić pr/ez og lC;d 7in). C7\' 
\r \\ybierakach nie wystąp iły uszkodzenia lub oblul.O­

wan ia czc;śc i o ral pow tórzyć badan ia wg S.4.IO. 5.4.12, 
5.4.15 , 5.4.16 . 

5A .19. S prawdzenie wyt rzymałośc i na wib racje sinu­

soidalne n ależy wykonać zgodnie z PN-86/E-04606/OJ. 
Po p róbie 1l ,l l eży sprawdzić pt7eZ ()ględziny, C7y 

w wybier:1kach n ie wys tąpił v llszKodzenia lub oblu7o­

wania czc;ści o raz powtórzyć badan ia wg 5.4.10. 5.4. 12. 

5.4.15 i 5 .4 . 1.6. W C7<lsie badaJl wybierak a umocowa­

nego na stojak u d rą?ki powinny być unieruchomione. 
a ()~Iolla labezpićczonl1 p rzed (lp'ldnięciem. 

Y2 Y4 V5 Y7 yg 

fl3 I ~I fili EaJI fl31 

r-_,[ t-----_ _ -._#,_'A_ ---' HA d IIA U e, 

p 

IBN- 8773Z83-0g- 21 

Rys. 2. U kł ad do pO l1l i~fll 1l;I (1ięci:1 ,/1Im(l\V 

CI. n. e3. C4 - kon dem'a lo rv () pojemn ośc i 47 I.lF ± IO';{ i napi,ci ll pracy nic I11niej'7Vn1 n i ż 70 V. 11..1-1/1,: IIA-H' : !IA-1I2 : !lA-liX : 
HA-II J - Il·'l\ki pola ~l)kowcgo . L - dhl \~ i k o fc/)'lancji R = 150 n i illdllkc\"jllll,ci L ;? tO H. P - pwlollle tr. R I. R. -- IO,"'I<l r) o rl·­

zys l:lI1cji R = 620 n ±YYI. V2. V4 . V5. V7. V9 - 111O,lki wybieraka 

Do pomia ru nalc;iy wvb le ra k um ocować na stoja ku . 
w sposó b odpowi adając y normal nym warunk o m pra c y. 

Pn\hc; na le?y p r7e p rowa d zać na 10 losowo wyb ranyc h 

zes tyka ch pnia styko wego m os tkó w V 2, h, Vs, V 7 i V9 

połą c zo nyc h sze regowo. M os tk i p o winn y b yć u tr7y ma­

ne w stan ic roboczym d zięki e lektryc znemu za sila niu 

zwojn ic o większej re7y sta ncj i napięcit' t'l o 10% n iż­

szym od 7n;lmiono wego. Elekt ro m agne sy m o stkó w V 3, 

V6 i Vg należy w ty m c za sie u r uch a mi ać o kreso wo 
na pic;c iem o I Oo/r wy7~/ym o d zna mi o n owego 7 czę­

sto t l i wością 5 H 7 (stos unek imp ulsowan ia I : I) . 
Po m ia r należy wy k onać w c iąg u 3 m in od chwili 

dołąClcn ia nap ic; c ia d o o b wod u zesty ków i rozpoczę­

cia ur ucha m iania elek tromagnesów mo stków V\ . V6 

i V~ . 

5.4.20 . S prawdzenie wyt rz ymałości spoiny styczek 
zgrzewan ych na ścina nie na l eży wykonać na 30 stycz­

kach sprC;7~n każdego rod zaju. \\:ybranych losowo i wy­
mon towa n yc h z wybiera ka , za pomocą zrywark i wy­

posa żon ej w uchwyty umoż li w i ające przyłożenie do 

styc zk i s i ł y d zi ał ającej wzdłuż osi sprężyny stykowej. 

Po m ia r s ił y śc i naj ącej styczki powin ien być wykony­

wa n y z do kładn ością nic mn iej sz<, niż ±2 N. 

5.4.21. S prawdzenie trwałości nalely wykonać w po­
m ieszczen iu o tempe ra turze 20 ±5° C. uruchallliajqc 
pu n k ty s krzyżowa nia m o st ków za pomoc,) urzqdzenia 

imp u lsuj"cego zapewn iającego ok reś l enie liczby zadzia­

ł ań 7 błędem n ie wi ę kszym n i ż ±2o/c. 
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Do bad a ll należy wyb ie rak z założoną oslo n<; um o­
cować sztyw no na s toj ;lk u c kktro magnesa m i mos tko-
wy mi do gó ry . . 

Do zwoj n ic l' lekt ro magnesów d rą ż k owyc h H .. j. II I. 
II ,. H ,. H- i f1Q do prowad7 i ć im pul sy n a p i~c i a la sila ­

j,]cego o C/~sLO t li w ości do 5 H z i stosu n k u i m pulso­

wania l : I . 
Zes tyk i czo lowc l wicrne wym ie nionyc h elek trom;l­

gnesów pohIC7yć s7eregowo i za ich pom ocą uruc ha­

miać przekaźnik po m oc ni czy. Zes tyka mi pr/ekaź n ika 

na p~d zać e le k, roma g nesy m o stko we wybie ra ka. 

Na pięcie zasilaj;lcc ukladu n ie po winn o rÓ7.n ić się 

od napięcia zna m iollowego o w i~cej ni ż ± IO%. 
Do badania wyznac7yć po dwa punkty skrzyżowania 

w ka7.d\'m mostku: 

a) jeden wyzna czony prle7 elek tro m agnes H I. 
bl d rugi W\'7n;lc/o ny pr7el dowo lny spośród elektro­

Ill;lgnesów H I. H l . H ,. H7 i H9. 
Na pałce wy ró7ni;lj'lce punkty skrzyżowania. nie wy­

znaczo ne do pn\b. nalożyć tukjki izolacyjne unil' ­

możliwiaj'lce ich uruchomienie \\ clas ie d7ialania ele­
ktromagnesów. 

N,t czas próby obci'lŻyĆ elektrycznie obwodem o cha­
I:akterze rzeC7ywis tym zeqyki wybranych do bad,lI1 

punktów skrly70wania oraz po jednym zestyku k;IŻ­

de go rodzaju w uk ladach 7estyków czołowych. 
Zwojnice elektromagnes()w oraz przekaźników Iboc7-

nikować układami gasikowymi. 

Po wyk o naniu pr;o uklad 2 milionó\\ 7ad7iabrl 
l.aqąpić elektromagne,\ H .,. H I. H l. H ,. H - i H ') l'le­

ktromagnesam i lin. H :. H~. H ó. H R i H o i nic Imie­
niając pOlosta lych waru n ków wykonać na st~pnl' 2 mi ­
liony za d ziałall. 

Po wyko naniu 4 milionów zadziałań zmienić bada­

nc pun kty skr7yżowa n ia innymi prze kładaj clc odpo­

wied ni o tulejk i izolacyjnc : nałożyć tulejki izo lacyjnc 

na pałce wyróżniajqcc dr<!7 ka s terowanego prze/ elek­

tromagnesy H A - fi li· Uruchomić e le kt rom agnes\ l Iii' 
l ic. H~ . H r,. H~ i Ho. p ozostawiając pozosta ł e wan lnki 
he7 l m ia n. 

Po wykon<lniu () m ilionó\\ zadziałań od l,!ClYć ele­
ktrGmagn~ ~y mostko\\'c. 

U ruchomić eleklWm<lgnesy drążk owe do czasu IV;­
kon<l ni3 15 milion(\w nld?ialaI1. 

Elektromagncśy d r;Jż k owe zasilać imp u lsam i o Clę­

~to t liwośei do 10 H l. i s tosunk u impu lsowa nia I : ł. 

Dopuszcza si~ in llll k olej n ość czynności w CZ<ISle 

b'ldania. 
Po p rób ie t rwa l ości należy po wtórzyć bad a ni a 5.4.X. 

5.4 . 10.5 .4 . 12. 5.4. IJ. 5 .4 . 15 i 5.4. 16 . 

5.4.22. Sprawdzenie wytrzyma łości na suche go rąco 

należy wyko n ać zgod n ie z PN-84/ E-04602 . 

Po dwóc h godzi na ch od chwi li ro zpoczęcia próby 

n ależy zes t a wi ć po lączc ni a w sposób analogiuny jak 

w Clasie no rm a lncj pracy wybiera ka w trzech losowo 

wybran ych most bch i rO/ ł ;lc/VĆ je na godzinę przed 
lakOllclcniem pró by. W o,t<ltnitj god7inic p róby nalciy 

sp rawd zi ć prawidł owość d/.i <llani<l 'vybiera"a . 7est,mia­
j,!C co najm niej dzicsi~ć pol,!ci'l'll \\ tych samych tr/ech 

m o,tkach. 
Po próbie i 2 h q;lbil i/o\I<lniu należy spra\ld /ić 

p rzez ogh;dzin~. Lly II ~ bil' ril " i nic uległy Ll~zkod/eni u . 

5.4 .23 . S prawdzenie odporności na s uche gorąco IW­

leży wykonać zgodnie I I'N-X4/E-04602. 

Elektromagnesy d r;jżków i mostków należy 7.a~ilać 

napięc iem znamionowym ± IO% o częs totliwośc i 2 HI. 
±50% i stosunku impulso wania I: 2. 

Po próbie i 2 h s tabili70wa niu należy sp rawd /ić 

popra wność zes ta wia nia wS/yst kich połączell . 

5 .4 .24 . Sprawdzenie wyt rzymałości na zimno nalci\ 

\I ~ konać zgodnie I PN-X4/ E-04()O I. 
Po próbie i :2 h >tabili/O\laniu należy sprawd7ić 

PUC? oględi'iny. Cly \l'lbieraki nic ułcgl~ lIszkod/Cn iu 
or.1 z spra wdzić pnpr;l wność Icsta wiania liS I) st kich 

po łąclell. 

5.4 .25. Sprawdzenie odporności na zi mno nalcży wy­
k onać zgodnie z PN-X .. lj L-0460 I. 

Elektromagnesy dn!7ków i mostków należy 7asilać 

jak podano w 5.4 .23. 
Po próbie i 2 h stabilizowaniu nale l\" spra wd/ić 

popra\\l1ość zestawi a nia \\'1"tkicl połąC7ell. 

5.4 .26. Spra vdzenie odporności na wilgotne gorąco 

stałe należy wykon;lć zgod nic I PN-R4/E -046()J. 

E l ektromagl1es~ dr,!7ków i mo~tków l1alei y /<l~iI:lć 

jak podano w 5.4.23 . 

Po próbie i 2 h stabilizowaniu należy s prawdzić 

poprawność zestawia n ia wszystkich połączdl ora7 po­

wtórzyć próby v,g 5.4.5.5.4.7.5.4.8 . 5.4.9.5.4.10.5.4.12. 
5.4.1 4 i 5 .4.15. 

5 .4.27. Sprawdzen ie wytrzymałoś ci na zmiany tem­
peratury należy lIykol1ać Igodnie l PN-R5/E-046 13/0 1. 

Po próbie i :2 11 st:lb ili lll\\ ·;l nlll n<lłL'ŻY sprawd/ić 

przez oględzin\· . Cl\ \I·\ 'bicr:lk nie uległ uS7kodze niu 

ora7 wykonać ~pra\\ll/cnie popr<lwności zestawienia 

wszystk ic h połączell. 

5.5. O cena wyn ikó w badalI. Wyni" badall niepcłnych 
na l eży uznać za doda tn i. j eże l i w próbce liczba- wy­

biera kó w n ie odpowia daj'Icyc h wyma ganiom no rmy nil· 
przekracza liczby podanej w lab!. 4. 

Wynik badań pełnych należy u/nać za dodatni. je-

7eli w pró bce wszyqkie wvbinaki przes7ł y bad a nia 

wg tab !. 5 z wynikicm dodatni m . 
Pa rti ~ wybie ra kó w na lely LI/nać za zgodną z wyma ­

ga nia m i norm y. j eże l i wy n ik os tatn iego badania pe l­
nego o raz wy ni ki ba da ń niepcłn ych pr7eprow;ldwl1\'ch 

przy odbio rze są doda tni c. 

KONIFC 
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1 'IrOI{\1ACJ E DODATKOWE 

L II"t"lIl:ja opral'o""j'll'a IIorrn\' - Z"ki"lll \\ \ II"'>'-UL' l''-''I­

dlL'li I c'kt,lIlI,'/II\l' 1! TJ'I "01\1 -2:\\, [ 11'. O('-(llkk Ibda\\o,l - R o/\\(l-

1"1\\ l'rll'1llI,III I c'kl' kk""IlIUIlL'g" TLL "0!\1- '11 LPRO. 

2, Isto tne zmian\' " ~to,unk" do I3N-77/.U83-09 

;1) ll:d\lllallllnlln \\ p. J.~ ,. f\~;IlI.· rial ·· \\.\ ..... t\·pU.l:,lcC' llorl1l~ . 

h) \\ r .. ~.) .. L lllll\\n~\~(" \\~miar (" mm Imil'nionn tl~l 5 Illlll. 

:1 117~1: Il'rllliJl .. 11l!O\\;llh'·· /;\:-.t:.lri, i llll 11:1 ..11110\\ 11 l'" , 

lo:) \\ p. J. l lJ .. \\ ': tl"/:lll:tł{l~ L· 11:1 \\ihr:lcjt.' ... iIlU .... I)jd~dllr .. IhH.i\\:i­

vnlln c/a .... llarai:ttll;l n:t \\lbracje / 1.5 h dl) I h 45 min. 

Li l \\ p . -'.2~ .. \\ ': tri) 111<1!()~l' 11;1 ... ucl,..' f!.or:!L'll'· i 3.24 .. Wylr/}-

111.tł (1~l' na /lllllH'" p\\d\\ .\i'/OlHl C/:I .... l1:trail'llia dn 16 h. 

l') \\pr\l\\;ld/tlll(l !1l)\\'l' W:Ill~It!:llli;1 l b~I{ I ;l l1 i;1 .. Odporrll)ść n a 

n '/lll il'Jl il \I1(\ \\ ' ~lIlag~llltC .. \V~' tf'lyll1<1I()Śl' n:1 \\ilgullll' gor;Jl'o ... 1:1-

l l'" 11:1 .. Odpl)nH),~ ( ]J:I \\ tlt!otlh: g(H;'!CO q;lk". 

g) lI"'lIlli\' I~) \\~1l1;t!-!~tntl' ,.Odl'l)rJH);Ć 11:1 gr;łllil'/!l~ \\:trull!."i l'k.:--­

pl"alacji"" , 

h) uaklu.dniPlh) p. J . .::!S .. C Cl'l1tH\ ;lllil'" pr/l'1 \\prO\\ad/l'nil' lI11i:11l 

\\ (l/ llaCh'nill w\'hicr:lk.a Jla r:tmil' i cl'wkach e k~lroll1;lglll''''ll . 

illl"klll,illlillno ]l . -1.1 .. I'''' ''\\''ll il'·· pUL'! IILI C/L'll ic PN -X5/ 

0-79252 d" lrc, cl "'''pilII. 

j) Ill1il'1l1011P w 1:11)1. 3 dnplls7cl;t!n<) wadliwnŚl' 7 4('1( łlil 2.5' ;. 

ki \\ p . ';. ",1 7 uaklll"llliol'" n" 2 pr/L'l \\p rO\I"d/cllic' do SCI1L'-

111:1111 ()/n~ l l'/t'[l pO:"l/C/l'gl')IIl:l'h s:lllbt)li gr;Jl'ic71l:\.: h I dodanicm 
CI\';l..'i lIpI:"Il)\\CJ. 

J. Normy zwi~zan~ 

P\"- 7.11 1 -0 .. 5';0 \\ \ l'<Ihl c' kklr,lll'c' l1niC/IlL'. P,..·,hl ~rod(l\Iiskn\\c. Po­

.... t<lll ()wil' lll:t t)~(')llll' 

Pt'-X"/ I:-04(,IIO \\\r"bl ck' lrolL'chlliulll'. Pn',j)y ,,,>do,,iskllIlC, Po­

..,t:llHl \\ll'IlI:1 t)!!~IIll' 

PN -X4/ F -04W I Wvrohl l'kklrolcL'hllioIlL' . I' r(,h, ś'-l,dowi,koIlC . 

Pn'dl:! /\ ~ IIIl1Jl(l 

PN -X4/ F-0460 '2 W"',,bl c kklrolcchlliL' /IlL' , I'rl> hl śnl(lolli,ko\\c', 

PI\\ha Ił - .... lIdll' gOI;~n\ 

P:'\ -X 4/ 1 -0460.1 \\'Irobl l'k klr111CchIlICllh', I'I 'óh, Ś'-lldo\\h k l) \\L' , 

Pró h;l C:I - \.vil !!( )llll' gl )J';Jt'O st~ tle 

P~ -~5/ 1 -()460 Vtt2 \\ \ rob, c' kkt r"lc'c hlli ulll'. I'róh, ,rpdo\\ i,kOlll·. 

Pd'h" Lb - ud:", \\il'l"krplIlL' 

P:'\ -X 6/ 1 -() .. I>II(i/ II.1 \\1 rob, L'icklrolcdllliullC, Prótll ';rodll\\ '"kOl\l'. 

Próba l-c - \\ibraLje (,iIlU'oid:dl1ć) 

P:-.J-H5/ 1 -04613/111 WI robI ck ki rotL'L'llIliC/ ll c. P rl>l1\' ś rodowi sko"c, 
P]'(\h ~ 1 ~ - I l11i : ltl: I l'mpCl;ttUI': 

PN -7V I'-9020() I'ul'\\lllil Il "wojowe c'm:d i(l\\'alll' miL'dli,,"l' l'kr'lglc-

P:'\ -70/ 11-921.1.1 S1:illli,ko\\,gl\lI\" m"/!"c'I,CZIIL' 1l1l1"k;, \\aleml""" 

11:\ g(lr(~c{l, Bl'dnark.a i hlal'h: 

PN-72/ 11 -9Jx"l SrL'oro i slopy ,rl'hr:1. D'III 

Pt' -XJ / !\ -OJOII I S1:II"I\011" kll111rl>la JJk"'l'i. ' ''''liII \\Ih," r .Ic<1 -

Ilostc'k produklll ci" pr,'hki 

P!\ -79 / !\ -1I31i21 SI"t-"tIOJ1:I kOlllrol:i jako';l'i. KOIlIroi" oclbll''-u" 

wl'dług Ot:l'll: ;lltI.' rll:tt:wllcj . Pl a [l ~ badania 

PN-X5/ 0 -79252 Op"kO\\a11i" lr'"bpllrt() \\l' / 1'"1 a rll)''':!. ZIl"" 

I Inak()\\<Inic. \V:lllag:IJlia ptld~t;l\\n\\ l' 

BI\: -76/0654-0.1 PI\' t)! i drul\ ' Ci'-l/!11iol1" ze , lali Ili,kowęg l owej l11a/!­

nt't: c/n il' l11i~\.. k. iej 

IlN -7 X/OX22-07 M "si:ldl IVvs"kolliklll\VV. Blach v i 1:1'"1V "" spr, ­

i: n~ 
BN -6X1JJX O-O I Url:!cllelli" l'Icktrol1iC/llc i Il'lc lCl'hni clI1c. T olL-r:1I1cjc 

\\ilr~/taH)\\L' \\~ll1iaró\\ linio\\)'ch i k,po\\)'ch 

.t . Symbol li g SWW - 1159- 1, 

S, Układ d o pomiaru czasu drgań zestyków oraz szkice wy jaś­

ni aj'lce zagadnienia drgań zestykóII pO'''/a llO na I'Is. [- I i 1-2, 

I 

H,'. Ho-~ ~.!-_--"r Iio",,- /H. 

IBN 81!328Hg-[ 11 

Rys, l-I 

B 

c 

IBN 81/3283 09-1- 21 

R ys. 1-2 


