UKD 66.067.562

NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Filtry swiecowe

Zestawienie i elementy

BN-73

2272-03

Grupa katalogowa IV 74%)

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ze-
stawienia i czesci elementéw filtrujacych mocowanych
do $cian sitowych w filtrach $wiecowych.

2. Normy zwiazane
PN-65/M-69014 Spawanie lukowe reczne stali nisko-

weglowej 1 niskostopowej. Rowki do spawania
PN-67/M-82006 Podkladki okragle dokiadne
PN-61/M-82063 Gwinty. Wymiary wyj$¢, podeigé

oraz nadmiary, dlugosci gwintéw i glebokoéci otwo-

réw
PN-58/M-82146 Nakretki szesciokgtne dokladne
BN-70/2272-01 Filtry $wiecowe. Ceramiczne elementy

filtrujace do oddzielania fazy stalej od cieklej. Wy-

miary

3. Zestawienia i elementy

a) zestawienia 1 czg$ci elementéw filtrujgcych od-
miany rurowej R wg rys. 1--8 i tabl. 1--8 oraz rys.
9121 tabl. 9--12,

b) zestawienie cze¢sci elementow filtrujacych odmiany
z dnem kulistym bez kolnierza K oraz z dnem plaskim
bez kolnierza P wg rys. 1315 i tabl. 1315,

¢) zestawienie czgsci elementow filtrujgcych odmiany
z dnem kulistym i kolnierzem KK oraz z dnem plaskim
i kolnierzem PK wg rys. 16-19 i tabl. 1619,

Lerz0i-4

Rys. 1
Tablica 1
Podkiadka o
Element filtrujgcy I Jarzmo 2 | wewngtrzna ll’;ert:::el‘; Uchwyt 5 Nakretka 6 Podkiadka 7 PD;_:l:d:ﬂ P;s:::d;a Trzpien 10
wg \fvg rys.2 3 :gztyi 4 \?-g rys. 5 wg wg g a e wg rys. 8
BN-70/2272-01 itabl, 2 “;gl:;f]s.: {Sablid i tabl. 5 | PN-58/M-82146| PN-67/M-82006 rys. 6itabl. 6 | rys. 7itabl. 7 i tabl. 8
50—250-R
50—350-R
50—375-R J-50 Pw 50 0—50
50—750-R
60—250.R U50/60 M24 25 Pg50/60 Pd50/60 T50/60
60—500-R
60—750-R J-60 Pw 60 0—60
60—1000-R
90—250-R J-90 Pw 90 0—90
120—250-R J-120 Pw 120 0—120 U90/120 M36 37 Pgo0/120 Pd90/120 | T90/120
120—500-R i Y
1) Symbol wg SWW: 0751-527.

Oércdek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzern Chemicznych ,,CeBeA”

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzeri Chemicznych dnia 22 lutego 1973 r.

jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 43/1973 poz. 125)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wpiyw do WN 6.8.73. Oddano do skladu 10.9.73.

Druk ukonczono w grudniu 73 r. Obj. 0,95 a.w, Nakiad 2200450 egz. Pab. Zakl. Graf. Zam.

1521-73.

Cena zt 3,60
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Rys. 5
Rys. 2
Tablica 5
Tablica 2 e M1 M, | 11 } Iz I 13 I D, | Dz | d
Wyroznik
E D d, \ dy ! g | w mm
Wyréznik |
i U 50/60 [M24x1,5|M20x1,5| 140 i 30 | 45 | 18 | 25 8
J-50 51 60 26 7 20 I
U 20/120| M36 2 [M24x1,5| 180 | 40 | 75 |1 33| 42 ) 15
J-60 61 70 26 7 20
J-90 91 100 43 10 30
J-120 121 130 43 110 30 ]
g
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Rys. 6
22720377
Tablica 6
Rys. 3 |
D d,
Wyrédznik £ | 2 .
Tablica 3 mm
D D Pg 50/60 40 25 3
Wyréinik a £
mm Pg 90/120 70 37 4
Pw-50 50 30 3
Pw-60 60 30 3
o
Pw-90 90 50 4 1
DA | i
Pw-120 120 70 4 | d f
dw
. Dr ]
d w7EE
o pt——— 0
1 * Rys. 7
- : =
*] Tablica 7
. D p ‘
4 Wyroznik S S
EZ
ok ) Pd 50/60 40 21 !
Pd 90/120 70 25 4
Rys. 4 ‘
Tablica 4 ‘
D D h |
Wyréznik : | 2 | dy — —
mm tgj__ _'_ b J:I
0—50 51 60 5 20 30 t - ha
0—60 61 70 5 20 30 g b gl
-y { — |
0—90 91 105 7 25 50 J :
0—120 121 135 7 25 70 Rys. 8
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Tablica 8
. d 1 1 M A
Wyrdznik
mm
T 50/60-250 215
T 50/60-350 315
T 50/60-375 340
20 30 M20x1,5 30
T 50/60-500 465
T 50/60-750 715
T 50/60-1000 965
T 90/120-250 215
24 40 M24x1,5 36
T 90/120-500 225
Tablica 9 :
Nakretka H
" Podkiadka g /.
Elem.cnt Glpre FodRiadion:2 wewngtrzna Uchwyt ¢ Podkladka § Nakr¢tka 6 Podkladka 7 zf'aslepm- !
jacy 1 wg 3 Wi e W Wi jaca 8
wWEg rys. 10 i . 3 B - , . wg
BN.70/2272.01 T \:u? r;'ls; rys, 11itabl. 11| PN-67/M-82006! PN-58/M-82146| rys, 6 i tabl, 6 rys. 12§ A8
a2k tabl, 12 - :ﬁ;'
50—250-R 50/250
50-—~350-R s | G 50,350 s
50—375-R 50/375
50—750-R 50/750
25 M24 Pg 50/60
60—250-R 60/250
60-—-50‘0-R 60 Pw-60 60,’500 Z-60
60—750-R 60,750
60-—1000-R 60/1000
90—250-R 90 Pw-60 90250 Z-90
i u 37 M36 Pw 90/120
120—250-R 120 Pw-120 120,.250 7-120
120--500-R 120/500
Tablica 10
D dy,
s = Wyrdznik s £
- D ) " mm
! 50 50
; 25 5
! 60 60
SRty 90 90
Rys. 10 120 120 37 8
77777 n x50 -
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S e : r = 7 s I
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Tablica 11
. M b D, d 1 n
Wyrdinik
min
50,250 300 4
50,350 430
35 6
50,375 455
50/750 830 14
24%1,5 18 8
60250 340 4
60/500 590 9
55
60/750 840 14
60/1000 1090 19
90,250 70
— 370 4
120/250 362 30 14
80
120,500 620 9
» Tablica 12
|_.. . £
W . 2-45° L. M b w D
i ] Wyroznik
I
' 2 Z-50 15 20
186/ | & 1 24%1,5 35
Z E ! : Z-60 20 25
(Z72- o1, Z-90
36 %2 40 50 50
Rys. 12 Z-120
Tablica 13
. ) Uchwyt 2 Jarzmo 3 Podkladka 5 | Nakrgtka 6
Element filtrujacy 1 W we Podkladks 4 wg g
we rys. 14 i tabl. | rys. 15 i tabl. we PN-67/ PN-58/
é BN-70/2272-01 14 15 rys. 6itabl. 6 M-82006 M-82146
5
== 50—250-K
4 50—250-P
- 50—350-K
3 1 50—350-P
4 -50
die 50—375-K .
2 7 | o 50—375-P
Al 50—750-K
e ! 50—750-P 50/60
{ ,
= s 60—250-K Pg 50/60 25 M24
60—250-P
60—500-K
60—500-P
! 60—750-K J-a0
i 60—750-P
60—1000-K
60—1000-P
; 90—250-K
! 90-—250-P 90
b 120—250-K
e % 90/120
| 120—250.p / Pg 90/120 37 M36
gZE Oy 120—500-K 120
Rys. 13 120—500-P
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 mmm Tablica 15
Rys. 14 _ D D, M g -
Wyréznik
mm
Tablica 14
J-50 51 60
, M dy |1 M24x1,5 | 10 | 25
Wyréznik — J-60 61 70
50/60 M24x1,5 18 -90 91 100
i i’ 55 , M363:2 12 | 30
90/120 M36x2 30 J-120 121 130
Tablica 16
Element filtrujgcy I Podkiadka 2 Gniazdo 3 Tulejka mocujgca 4
wg wg wg wEg
BN-70/2272-01 rys. 17 i tabl. 17 rys. 18 itabl. 18 rys. 19 i tabl. 19
| 50—250-K
50—250-P
2 ST ¥ 50—350-K
. H0-—350-P 50 G-50 T-50
&, | 50—375-K
_1_/ ] 50—375-P
— § 50—750-K
. 50—750-P
; 60—250-K
4 60-—250-P
b 60—500-K
] ! 60—500-P
2 60—750-K 60 G-60 T-60
i 60—750-P
60—1000-K
) 60—1000-P
s ey 90—250-K
B P 90 G-90 T-90
120—250-K
120—250-P
FFés SIEX. . & =12
dosam s 120 G-120 T-120
Rys. 16 120—500-P
Tablica 17
D D
o Witini % g
{__1 h__ o yroznik
'_._., g b;{ mm
NNSaZe ATl ' "~ 50 70 50 3
! 60 80 60
22720317
90 110 90 4
Rys, 17 120 140 120
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Rys. 18 Rys. 19
Tablica 18 Tablica 19
D M D D M d
Wyréinik : IENEN R Wyréznik " | = |
mimn mm
G-50 90 M72x1,5 51 T-50 M72x%1,5
30 35 30 25 5
G-60 100 M82x2 61 T-60 M82x2
G-90 140 M115x3 91 T-90 50 Ml115x3
45 | 55 35 6
G-120 170 M145: 3 121 T-120 70 M145%3
Wymiary rowkow do spawania — wg PN-65/ 4. Material nalezy ustali¢ w zaleznoéci od filtrowa-
M-69014, nego medium.
Wymiary wyjé¢ i podcig¢ gwintow — wg PN-61/
M-82063.

KONIEC



