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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania 1 badania dotyczgce zamrazarek plytowych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wymaga-
nia 1 badania dotyczg aparatOw do zamrazania pro-
duktow rybnych 1 innych artykutéw spozywczych.
Mogg by¢ instalowane na statkach morskich 1 na ladzie.
Zamrazarki przeznaczone sg do stosowania w urzgdze-
niach chtodniczych na czynniki R12, R22, R717 1 CaCl,
o gestosci 1270 kg/m’ przy temperaturze +15°C.

2. WYMAGANIA

2.1. Ogolne warunki pracy. Zamrazarki powinny by¢
przystosowane do pracy w nast¢pujgcych warunkach:
a) odporno$¢ korozyjna we wszystkich klima-

zacji; oznaczenie wykonania MU/3 wg PN-68/
H-04650,

b) maksymalne ci$nienie robocze: dla zamrazarek
pracujacych w uktadach chlodniczych bezposrednich
— 2,35 MPa, dla zamrazarek pracujacych w uktadach
chtodniczych posrednich — 0,68 MPa,

¢) maksymalna temperatura robocza +110°C,

d) minimalna temperatura robocza, ciggle -40°C,

e) minimalna temperatura robocza, okresowo -45°C,

f) kolysania do 22,5° o okresie od 5 do 12 s,

g) drgania sinusoidalne o czg¢stotliwosci od 6 do
60 Hz przy amplitudzie o efektywne) pr¢dkosct drgan
V .= 16 mm/s,

ef

h) dtugotrwate
Un - tﬁi()% ifn -

wahania napigcia 1 czgstotliwosci

+5%.

2.2. Wielkosci okreslajace charakterystyke cieplno-

tach w pomieszczeniu zamkni¢gtym bez klimaty- -przeptywowg i produkt mrozony — wg tabl. 1.
Tablica 1
ik : . Jednostka :
Lp. Wyszczegblnienie Wielkos¢ i Wytyczne dotyczgce pomiaru
miary
1 Czynniki chtodnicze wydajno$¢ cieplna w obliczenie na podstawie pomiaru masowego
R12, R22, R717 nat¢zenia przeptywu, temperatur i ci$nien
masowe nat¢zenie przeplywu kg/s pomiar objgtoSciowego natgzenia przeptywu
1 okreslenie gestosci
temperatura L pomiar na dolocie 1 odlocie z zamrazarki
cisnienie MPa
2 Solanka wydajnosd¢ cieplna W obliczenie na podstawie ..omiaru masowego
nat¢zenia przeplywu 1 temperatur
masowe natg¢zenie przeptywu kg/s pomiar obj¢to$ciowego natg¢zenia przeptywu
I ggstosci
temperatura “C pomiar na dolocie 1 odlocie z zamrazarki
ciSnienie MPa pomiar na odlocie z zamrazarki
3 Produkt mrozony temperatura przed mrozeniem °C pomiar temperatury produktu przeznaczo-
nego do zamrozenia
temperatura po zamrozeniu °C pomiar temperatury po zamrozeniu w rdze-
niu bloku
wymiary bloku mrozonego mm pomiar grubos$ci, szerokosci i gl¢bokosci
bloku po zamrozeniu
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cd. tabl. 1
di s s ; ;s Jednostka s
Lp. Wyszczegdlnienie Wielkosé mi Wytyczne dotyczgce pomiaru
lary
3 Produkt mrozony masa bloku mrozonego kg pomiar masy bloku po zamrozeniu
czas zamrazania s pomiar czasu zamrazania bloku
czas pomocniczy (odtajanie, s pomiar czasu odtajania plyt zamrazal-
zatadunek, wyladunek) niczych, czasu zaladunku 1 wyladunku
4 Ptyty zamrazalnicze temperatura na powierzchni °C pomiar rOwnomiernos$ci temperatury na po-
ptyt zamrazalniczych wierzchni ptyt zamrazalniczych
5 Olej w uktadzie hydraulicznym temperatura oleju w zbiorniku o9 pomiar temperatury oleju
cisnienie oleju w przewodach MPa pomiar ci$nienia
zasilajacych

2.3. Material — wg tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa czg¢sci

Materiat

- winny by¢ wykonane w

Plyty zamrazalnicze

profile ze stopu PA38 wg
PN-79/H-88026 (odpowiada
stopowi aluminiowemu z im-
portu Extrudal 050)

‘blacha wg PN-75/H-92744 ze

stopu PA2 wg PN-79/H-88026
rury wg PN-85/H-74592 ze
stopu PA2r wg PN-79/
H-88026

pre¢t szesciokgtny wg PN-80/
H-93667/06 ze stopu PA2z4
wg PN-79/H-88026

Przewody elastyczne

rura z teflonu PTFE pokryta
oplotem z drutu ze stali nie-
rdzewnej

Kolektory

rura wg BN-76/0648-62 ze
stali R35 wg PN-81/H-84023

Kolnierze

kotnierze gladkie wg BN-81/
3731-49

kotnierze z szyjka z rowkiem
1z wystgpem wg PN-67/
H-74725 ze stali St3S wg
PN-72/H-84020

Szkielet (konstrukcja
nosna) 1 podstawa

PN-84/
St3S  wg

ksztaltowniki ~ wg
H-93000 ze stali
PN-72/H-84020

Obudowa  (segmenty
1izolacyjne 1 drzwi)

PN-84/
St3S  wg

ksztaltowniki  wg
H-93000 =ze stah
PN-72/H-84020
piyty styropianowe SZG wg
BN-72/6363-02

blacha ocynkowana wg
PN-81/H-92125

Materiat spawalniczy

elektroda z atestem PRS wg
PN-77/M-69433

Pokrycia cynkowe an-
tykorozyjne konstruk-
cji stalowej, rur i kolek-
toroOw (zewng¢trznie)

dla konstrukcj stalowe] po-
wloka cynkowa zanurzeniowa
wg BN-80/3702-03

dla rur i kolektorow powloka
cynkowa natryskiwana

Dopuszcza sig stosowanie innych materiatow i polwyrobéw niz podane

w tabl. 2, lecz nie pogarszajacych whasno$ci uzytkowych zamrazarek. Na
zgdanie zamawiajacego dostawca potwyrobéw powinien dolgczyé do kaz-
dej partii zaswiadczenie (atest) stwierdzajgce wykonanie potwyrobu zgod-
nie z normami podanymi w zamowieniu,

2.4. Wymiary i masa. Wymiary nietolerowane ele-
mentOw obrabianych powinny by¢ wykonane w klasie
ITI4 wg PN-78/M-02139. Wymiary katowe, ktérych
tolerancje nie zostaty okreslone w dokumentacji, po-
15 klasie dokladnosct wg
PN-77/M-02136.

Odchytki ptaskosci powierzchni uszczelniajacych po-
winny by¢ wykonane w szeregu 11 wg PN-80/M-02138.
Dopuszczalna odchytka masy nie powinna przekraczac
+5%.

2.5. Wykonanie. Zamrazarki plytowe powinny by¢
wykonane zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjno-tech-
nologiczng spetniajaca postanowienia wymaganej insty-
tucji klasyfikacyjnej, niniejszej normy 1 innych norm,

- w ktérych okreslono wymagania dla jej elementow

sktadowych lub potfabrykatow.

2.6. Powloki antykorozyjne. Elementy stalowe za-
mrazarek nalezy pokry¢ powloka cynkowa zanurzenio-
wa o grubos$ci minimalnej 100 um wg BN-80/3702-03.
Drobne elementy stalowe zamrazarek (np. gwintowane),
ktorych nie mozna pokry¢ powloka zanurzeniowg, na-
lezy pokry¢ powlokg elektrolityczng cynkowo-chromia-
nowa o grubos$ci minimalnej, jak dla ci¢zkich warun-
kow uzytkowania wg BN-84/3702-02 1 PN-82/H-97005.

Kolektory cieczy 1 pary nalezy pokry¢ powloka cyn-
kowg natryskiwang o grubo$ci minimalne; 100 pm,
przygotowujgc powierzchnig, jak dla powloki zanurze-
niowej. Ramy fundamentowe zamrazarek o duzych wy-
miarach uniemozliwiajagcych ocynkowanie zanurzenio-
we nalezy malowaé farbami okre§lonymi w dokumen-
tacji konstrukcyjnej. Obudowg izolacyjng zamrazarek
I elementy na niej zamontowane (zaczepy, uchwyty)
oraz inne elementy wykonane z blachy stalowej ocyn-
kowanej nalezy malowac¢ farbami okreslonymi w do-
kumentacji konstrukcyjnej. Przygotowanie powierzchni
do malowania nalezy wykona¢ zgodnie z PN-70/
H-97051. Jakos¢ przygotowania powierzchni pod malo-
wanie powinna odpowiada¢ co najmniej 3 stopniowl
czystosci wg PN-70/H-97050.

2.7. Wytrzymatos¢ i szczelno$é¢ elementéw instalacji
chtodniczej zamrazarek. Dla zamrazarek pracujgcych

- w uktadach chtodniczych bezposrednich — kolektory

cieczy, kolektory pary, przewody laczgce cieczowe 1 pa-
rowe, plyty zamrazalnicze powinny wytrzymac cisnienie
rowne 1.5 maksymalnego ci$nienia roboczego w warun-
kach proby hydraulicznej 1 zachowaé szczelno$¢ przy
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cisnieniu rownym maksymalnemu ci$nieniu roboczemu
w warunkach proby pneumatycznej. Ponadto plyty
zamrazalnicze powinny by¢ nieprzenikliwe dla czynnika
chtodniczego o cisnieniu 0,18 MPa.

Dla zamrazarek pracujgcych w uktadach chtodniczych
posrednich — kolektory, przewody 1gczace 1 ptyty za-
mrazalnicze powinny wytrzymac cisnienie 1,5 maksy-
malnego ci$nienia roboczego w warunkach préby hy-
draulicznej 1 zachowac szczelno$¢ przy ciSnieniu row-
nym 1,2 ci$nienia roboczego w warunkach proby hydra-
ulicznej.

2.8. Szczelnos¢ instalacji chtodniczej zamrazarek. In-
stalacja chltodnicza zamrazarek pracujgcych w uktadach
bezposrednich powinna zachowad szczelnoS¢ przy cis-
nieniu roOwnym maksymalnemu ciSnieniu roboczemu
w warunkach proby pneumatycznej. Instalacja chlod-
nicza zamrazarek pracujgcych w uktadach posrednich
powinna zachowac¢ szczelno$¢ przy cisnieniu roOwnym
1,25 ci$nienia roboczego w warunkach proby hydra-
ulicznej.

2.9. Wytrzymatosé rurociagéw hydraulicznych. Ruro-
ciggl zasilajace hydraulicznego uktadu nap¢edowego po-
winny wytrzymac ci$nienie réwne 14,7 MPa, a ruro-
ciggl sptywowe ci$nienie 0,98 MPa.

2.10. Wytrzymatos¢ kompletnego hydraulicznego ukta-
du napedowego. Cz¢s¢ wysokociSnieniowa uktadu po-
winna wytrzymac cisnienie rowne 14,7 MPa, czesé
niskocisnieniowa — 3,7 MPa. Wymaganie to dotyczy
tylko zamrazarek zasilanych czynnikiem chtodniczym
w obiegu bezpompowym. '

2.11. Dziatanie systemu hydraulicznego uktadu docis-
ku ptyt zamrazalniczych. Nalezy zapewni¢ rOwnomierng
prac¢ sitownikoéw 1 nacigg lin prostowodnego uktadu
linowego 1 mozliwos¢ regulacji sity docisku ptyt.

2.12. Urzadzenia elektryczne. Silnik hydraulicznego
uktadu napgdowego 1 elementy grzejne drzwi zamraza-
rek powinny by¢ przystosowane do zasilania pragdem
3IX380 V., 50 Hz lub 3x440 V, 60 Hz z sieci z nie-
uziemionym punktem zerowym. Automatyka sterujgca
1 zabezpieczajgca powinna by¢ przystosowana do za-
silania prgdem 220 V, 50 Hz 1 60 Hz. Urzadzenia
elektryczne powinny pracowac prawidlowo przy tem-
peraturach 1 wilgotnos$ci powietrza otaczajacego, koty-
saniach, drganiach i1 dtugotrwatych wahaniach napigcia
1 czgstothiwoscr wg 2.1. Silniki powinny spelnia¢ wy-
magania wg BN-81/3083-31/03. Elektryczny obwdd
grzejny oraz zaciski 1 pofgczenia elektryczne powinny
spetnia¢ wymagania wg BN-74/3083-24/00. Opornos¢
uktadu uziemiajgcego powinna byé nie wigksza niz
0,02 .

2.13. Glowne elementy zamrazarek i ich wyposazenie.
Zamrazarki pracujgce w ukiadzie chtodniczym bezpo-
Srednim w obiegu bezpompowym obejmuja nast¢puja-
ce glowne elementy:

a) zespOt ptytowy z przewodami elastycznymi i ko-
lektorami,

b) poziomy oddzielacz cieczy,

c) konstrukcj¢ nos$ng 1 obudowg z podnoszonymi
drzwiami,

d) uktad hydrauliczny sktadajacy si¢ z hydraulicz-
nego zespotu napg¢dowego, elementow wykonawczych
(stownikow), zespolow sterowniczych 1 przewodow 13-
czacych,

e) aparatur¢ kontrolno-pomiarowg 1
uktadu chtodniczego i hydraulicznego.

Zamrazarki pracujace w uktadzie chtodniczym bez-
posrednim w obiegu pompowym obejmujg nast¢puja-
ce glébwne elementy:

f) zespot ptytowy z przewodami elastycznymi 1 ko-
lektorami,

¢) konstrukcj¢ nosng i1 obudowe¢ z drzwiami,

h) zespot elektrycznego ogrzewania drzwi,

1) hydrauliczng instalacj¢ zamrazarki sktadajgca si¢
z zespotow sterowniczych, elementéw wykonawczych
(stownikow), przewoddw taczacych zespoty sterownicze
z sttownikami wraz z armatura 1 filtrem.

Zamrazarki pracujgce w ukladzie chtodniczym po-
srednim (solanka CaCl,) obejmujg nastgpujgce gibwne
elementy:

j) zespot plytowy z przewodami elastycznymi 1 ko-
lektorami,

k) konstrukcj¢ nosng i obudowg z drzwiami,

1) uktad hydrauliczny sktadajacy si¢ z hydraulicz-
nego zespotu nap¢dowego, elementow wykonawczych
(sitownik6éw), zespotdw sterowniczych i przewodow {a-
czacych,

m) aparatur¢ kontrolno-pomiarowg 1
uktadu chtodniczego 1 hydraulicznego.

2.14. Konserwacja. Po przeprowadzeniu préb wg
4.2.5 1 4.2.6 z wynikiem dodatnim zamrazark¢ nalezy
doktadnie oczysci¢ 1 osuszyé. Instalacje chtodnicza na-
lezy napetni¢ suchym azotem pod ci$nieniem 0,03 MPa,
a nastgpnie szczelnie 1 trwale zaslepi¢. Dla zamraza-
rek pracujacych w uktadzie chtodniczym bezposSrednim
dopuszcza si¢ napelnienie instalacji chtodniczej zamra-
zarki mieszaning azotu i freonu.

2.15. Cechowanie. Na kazdej zamraz- . <, w widocz-
nym 1 tlatwo dostgpnym miejscu. nalezy umiescic
tabliczke¢ znamionowa, na ktorej powinny by¢ podane
w sposOb trwaty 1 wyrazny nast¢pujgce dane:

a) nazwa 1 znak producenta,

b) wyroznik zgodny z dokumentacjg konstrukcyjna,

¢) numer fabryczny,

d) rok produkcji,

e) masa netto, kg,

f) maksymalne ci$nienie robocze, MPa,

g) wydajnos¢ (mrozenia) — nominalna wydajnosc
mrozenia w tonach zamrozonych ryb w czasie doby,

h) czynnik chtodniczy lub chtodziwo,

1) napigcie 1 czestotliwos¢ pradu, V, Hz.

odcinajgca

odcinajgca

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Do transportu zamrazarki nalezy pa-
kowa¢ w skrzynie drewniane zabezpieczajac je przed
uszkodzeniem mechanicznym. W obrocie krajowym do-
puszcza si¢ transport zamrazarek bez opakowania. Na
skrzyni powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaly
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I wyrazny co najmniej nast¢pujace znaki: znak tran-
sakcji, miejsce przeznaczenia, miejsce nadania, znak
odbiorcy, masa brutto, wymiary, miejsce umieszczenia
dokumentacj, znak 1 kraj wytworcy.

3.2. Przechowywanie. Zamrazarki z konserwacjg wg
2.14 przed wysytka oraz przed zamontowaniem do in-
stalacji powinny by¢ przechowywane w pomieszcze-
niach krytych, suchych 1 wolnych od szkodliwych par
i gazow. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ zamrazarki przed
narazeniem na uszkodzenia mechaniczne.

3.3. Transport. Zamrazarki opakowane wg 3.1 po-
winny by¢ przewozone czystymi, suchymi i krytymi
Srodkami transportu zabezpieczonymi przed przenika-
niem opaddéw atmosferycznych do wnetrza. W srodkach
transportu zamrazarki pakowane w skrzynie drewniane
nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem, a zamrazarki
transportowane bez skrzyn nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem 1 uszkodzeniami mechanicznymi.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania pelne (typu). Badania petne powinny
by¢ przeprowadzone na pierwsze] zamrazarce typosze-
regu, a takze w trakcie wykonywania poszczegdinych
jej elementow (wg tabl. 3).

Dopuszcza si¢ ograniczenie programu prob dla na-
stgpnych wielkosci z typoszeregu w zakresie uzgodnio-
nym pomi¢dzy producentem 1 odbiorcg.

4.1.2. Badania niepetne (wyrobu) nalezy przeprowa-
dzi¢ na kazdej zamrazarce, a takze w trakcie wyko-
nywania poszczegolnych jej elementow (wg tabl. 3).

a) atesty lub protokdty badan materialéw i elemen-
tow sktadowych zamrazarki, atest lub protokot badan
stwierdzajgcy przeprowadzenie prob srodowiskowych
dla silnika hydraulicznego zespotu napg¢dowego,

b) kompletno$¢ zamrazarki,

¢) jakos¢ wykonania powlok antykorozyjnych 1 ma-
larskich,

d) zgodnos$¢ potaczen elektrycznych ze schematami.

4.2.2. Sprawdzenie charakterystyki cieplno-przeptywo-
wej i wydajnoSci nominalnej zamrazarki nalezy wykonac
mierzagc parametry podane w 2.2,

4.2.3. Sprawdzenie wymiaréw i masy nalezy przepro-
wadzi¢ warsztatowymi przyrzadami 1 wzornikami.

4.2.4. Sprawdzenie powlok antykorozyjnych. Dla ba-
dan pelnych (typu) nalezy sprawdzi¢ wyglad powie-
rzchni podioza 1 powloki cynkowej, grubo$¢ 1 przy-
czepno$¢ powloki cynkowej wg BN-80/3702-03. Dla ba-
dan niepetnych (wyrobu) nalezy sprawdzi¢ wyglad pod-
toza 1 powltoki cynkowej wg BN-80/3702-03.

4.2.5. Sprawdzenie wytrzymalosci i szczelnosci ele-
mentow instalacji chtedniczej. Kolektory, przewody 13-
czace (przed pokryciem ich powloka antykorozyjng)
i ptyty zamrazalnicze poddane probie hydraulicznej cis-
nienie wg 2.7, w ciggu 5 min nie powinny wykazywac
odksztalcen ani uszkodzen. Kolektory 1 przewody taczg-
ce (przed pokryciem ich powloka antykorozyjng) za-
mrazarek pracujacych w ukitadach chtodniczych bez-
posrednich poddane prébie pneumatycznej ciSnieniem
wg 2.7, w ciggu 60 min nie powinny wykazywac nie-
szczelnosci.

Kolektory, przewody laczace (przed pokryciem ich
powloka antykorozyjng) i pltyty zamrazalnicze zamra-

Tablica 3
P , Badania . . .
Lp. Rodza) badan Wymagania wg Opis badan wg
petne | niepetne
1 Ogledziny X X 2.3 2.5 26, 4.2.1
2.12, 2.13, 2.14,
215

2 Sprawdzenie charakterystyki cieplno-przeptywowej i wydajnosci no- X - 2.2 4.2.2

minalnej zamrazarki
3 Sprawdzenie wymiaréw 1 masy X X 2.4 423
4 Sprawdzenie powlok antykorozyjnych X X 2.6 424
5 Sprawdzenie wytrzymalosci i szczelnosci elementdéw instalacji chtod- X X 27 425

niczej
6 Sprawdzenie szczelno$ci instalacji chltodniczej X X 2.8 4.2.6
¥ Sprawdzenie wytrzymato$ci rurociggdéw hydraulicznych X X 29 4.2.7
8 Sprawdzenie wytrzymatosci kompletnego hydraulicznego ukiadu na- X X 2.10 4238

pedowego
9 Sprawdzenie dzialania systemu hydraulicznego uktadu docisku piyt X X 2.11 4.29
10 Sprawdzenie urzadzen elektrycznych X X 2.12 4.2.10

Znak x oznacza badanie, ktdre nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktorego nie przeprowadza sig.

4.2. Opis badan

4.2.1. Ogledziny nalezy przeprowadzac¢ nie uzbrojo-
nym okiem. W zakresie tego badania nalezy spraw-
dzic:

zarek pracujacych w uktadach chtodniczych posrednich
poddane probie hydraulicznej ci$nieniem wg 2.7, w cig-
gu 5 min nie powinny wykazywac nieszczelno$ci. Phyty
zamrazalnicze zamrazarek pracujacych w uktadach
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chtodniczych bezposrednich poddane probie pneuma-
tycznej ciSnieniem wg 2.7, w ciggu 5 min nie powinny
wykazywac nieszczelnosci. Plyty zamrazalnicze zamra-
zarek pracujacych w uktadach chtodniczych bezposred-
nich napetnione mieszaning freonu i azotu do ci$nie-
nia wg 2.7, nie powinny wykazywac¢ przenikania czyn-
nika. Badaniu nalezy podda¢ wszystkie zlacza za po-
mocg przyrzadu do wykrywania freonu.

4.2.6. Sprawdzenie szczelnosci instalacji chtodnicze;j.
Instalacja kompletnie zmontowanej zamrazarki (kolek-
torow, przewodow elastycznych i ptyt zamrazalniczych)
pracujace] w uktadach chtodniczych bezposrednich po
napetnieniu mieszaning freonu i azotu pod ci$nieniem
wg 2.8, po upltywie 24 h, nie powinna wykazywaé
spadku ciSnienia. Miejsca nieszczelno$ci instalacji na-
lezy ustalic za pomocg przyrzadu do wykrywania
freonu. Instalacja chitodnicza zamrazarki pracujgce;
w uktadach chlodniczych posrednich poddana probie
hydraulicznej ciSnieniem wg 2.8, w ciggu S min nie
powinna wykazywacé nieszczelnosci.

4.2.7. Sprawdzenie wytrzymatosci rurociagéow hydra-
ulicznych. Rurociagi hydrauliczne, poddane probie hy-
draulicznej ci$nieniem wg 2.9, w ciggu 5 min nie po-
winny wykazywa¢ odksztalcen ani uszkodzen.

4.2.8. Sprawdzenie wytrzymatosci kompletnego hydra-
ulicznego uktadu napedowego. Zmontowany uktad hy-
drauliczny (zespdt napedowy, elementy wykonawcze ze-
spotow sterowniczych 1 przewody lgczace) poddany
probie hydraulicznej ci$nieniem wg 2.10, w ciggu 5 min
nie powinien wykazywaé odksztatcen ani uszkodzen.

4.2.9. Sprawdzenie dziatania systemu hydraulicznego
ukiadu docisku plyt. Na gotowej zamrazarce nalezy
sprawdzié:

a) ruch ptyt (zsuwanie 1 rozsuwanie),

b) zmiennos¢ docisku ptyt,

c) rozstaw plyt w stanie zsunigtym i rozsunigtym,

d) wypoziomowanie piyt, ‘

e) rownomiernos¢ pracy sitownikow.

4.2.10. Sprawdzenie urzadzen elektrycznych. Na goto-
wej zamrazarce nalezy sprawdzic:

a) dziatanie obwodu grzejnego,

b) prad up’;ywowy 1 wytrzymalos$¢ elekiryczng ele-
mentow grzejnych w stanie zimnym i nagrzanym,

¢) oporno$¢ obwodu uziemiajacego,

d) dzialanie automatyki,

e) prace silnika elektrycznego,

f) oporne‘ * izolacji silnika 1 urzadzen sterujacych.

4.3. Ocena wynikow badan

4.3.1. Zamrazarka zgodna z wymaganiami normy jest
to taka zamrazarka, ktora przejdzie z wynikiem dodat-
nim wszystkie badania wymienione w 4.1.

4.3.2. Zamrazarka niezgodna z wymaganiami normy
jest to taka zamrazarka, ktora nie przejdzie z wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno z badan wymienio-
nych w 4.1.

4.4. Zaswiadczenie o zgodnoSci zamrazarki z wyma-
ganiami normy. Dla kazdej zamrazarki uznanej za zgod-
ng z wymaganiami normy, producent powinien wysta-
wi¢ zaSwiadczenie zawierajgce:

a) dat¢ wystawienia zaSwiadczenia,

b) nazwe¢ 1 adres producenta,

¢) wyroznik zgodny 7 dokumentac)y konstrukeying,

d) numer fabryczny,

¢) stwierdzenie zgodnos$ci zamrazarki z wymagania-
mi niniejszej normy,

f) pieczatke 1 podpis przedstawiciela kontroli ja-
kosci.

5. POSTEPOWANIE 7Z ZAMRAZARKAMI
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci wymiarow,
przekroczenia dopuszczalnych norm odchytek ksztattu
lub potozenia, badany element moze by¢ poprawiony.
W przypadku ujemnych wynikoéw prob wytrzymatosci,
szczelno$ci 1 nieprzenikania czynnika chtodniczego na-
lezy ustali¢ 1 usungé przyczyng, a proby powtorzyc.
W przypadku niewlasciwych materiatow lub powloki
cynkowej elementdw cynkowanych nalezy uznac, ¢
zamrazarka nie odpowiada Wwymaganiom normy.
W przypadku niewlasciwie potozonej powloki malar-
skiej powloke¢ t¢ nalezy poprawi¢. W pr .sadku ujem-
nych wynik6éw badan obwodu elektryc  iego nalezy usta-
li¢ 1 usung¢ przyczyng, a prob¢ powtorzyé. W przy-
padku ujemnego wyniku powtdornych prob zamrazarke
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Techniki Okreto-
wej, Gdansk.
2. Normy zwigzane
PN-68/H-04650 Klasyfikacja klimatow. Rodzaje wykonania wyrobow
technicznych
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki cyn-
kowe
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygoto-
wania powierzchni stali do malowania
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne
PN-77/M-02136 Uklad toleranch katow
PN-80/M-02138 Tolerancja ksztaltu i polozenia. Wartosci
PN-78/M-02139 Odchytki wymiarow nietolerowanych

BN-74/3083-24/00 Urzadzenia grzejne kuchenne elektryczne okrg-
towe. Ogdlne wymagania i badania

BN-81/3083-31/03 Maszyny elektryczne wirujgce okrgtowe. Silniki
indukcyjne trojfazowe ogdlnego zastosowania. Wymagania 1 ba-
dania

BN-84/3702-02 Elektrolityczne powloki metalowe w okr¢townictwie

BN-80/3702-03 Powloki cynkowe zanurzeniowe na wyrobach dla
okretownictwa
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.

3. Zgodno$é z przepisami PRS. Norma zgodna z nrzepisami Pol-
skiego Rejestru Statkow. Uzgodniono dnia 8 wrze$nia 1986 r.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Jadwiga Cybulska — Cen-
trum Techniki Okrgtowej, Gdansk.



