
UKD 621.565 .9 6648037 52 .. 

N O R M A BRANŻOWA BN-B7 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 3741-07 
WODNEGO Zamrażarki płytowe 

I URZĄDZENIA Ogólne wymagania i badania 
PŁYWAJĄCE 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania i badania dotyczące zamrażarek płytowych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wymaga­
nia i badania dotyczą aparatów do zamrażania pro­
duktów rybnych i innych artykułów spożywczych. 

Mogą być instalowane na statkach morskich i na ląd zie. 

Zamrażarki przeznaczone są do stosowania w urządze­

niach chłodniczych na czynniki R12 , R22 , R717 i CaCb 
o gęstości 1270 kg/ m3 przy te rn pera tu rze + 15°C. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Ogólne warunki pracy. Zamrażarki powinny być 
przystosowane do pracy w następujących warunkach: 

a) odporność korozyjna we wszystkich klima­
tach w pomieszczeniu zamkniętym bez klimat y-

Grupa katalogowa 0547 

zac]l; oznaczeł1le wykonania MU/ 3 wg PN-68/ 
H-04650, 

b) maksymalne clsł1lenie robocze: dla za mrażarek 

pracujących w układach chłodniczych bezpośrednich 

- 2,35 MPa , dla zamrażarek pracujących w układach 
chłodniczych pośrednich - 0,68 MPa , 

c) maksymalna temperatura robocza + 110°C, 
d) minimalna temperatura robocza, ciągle -40°C, 
e) minimalna temperatura robocza, okresowo -45°C, 
f) kołysania do 22,5° o ok resie od 5 do 12 s, 
g) drgania sinusoidalne o częstot liwości od 6 do 

60 H z przy amplitudzie o efektywnej prędkości drgań 
Vej = 16 mm/s, 

h) długotrwałe wahania napIęcIa i częs totliwości 

Un = ~90% i In = +5%. 

2.2. Wielkości określające charakterystykę cieplno­
-przepływową i produkt mrożony - wg tabl. I. 

Tablica 1 

Lp . 

I 

I 

2 

3 

Wyszczególnienie Wie lk ość 
J ed nostka 

W ytycz ne dotyczące 
mIary 

pomIa ru 

C zynniki c hłodn i c ze wydajność cieplna W obliczenie na podstawie po miaru masowego 

RI2, R22 , R7 17 natęże ni a przepływu , te mpe ratur I ciś ni eń 

maso we n a tę że ni e prze pływu kg/s pomiar objęt ośc i owego natężenia przepł yw u 

I okreś lenie gęstośc i 

temperatura oC pomIar na doloc ie I od locie z zam rażar ki 

c i ś l1I e l1l e MPa 

Solanka wydajność ciepl na W ob li czeni e na podstawie : .' o miaru masowego 

natęże ni a przepływu I tempera tur 

masowe natę że ni e przepływu kg/s pomiar o bjętościowego natężenia prze pływu 

I gęstości 

tempera tura oC p o mIar na dolocie I od locie z zamrażarki 

c iśnienie MPa pomIar na odloc ie z za mrażarki 

Produkt mrożon y temperatura przed mrożen ie m oC pomIar te mperatury produktu przeznaczo-

nego do zamrożenia 

temperat ura po za mrożeniu oC pomiar tempera lllry po za mrożeniu w rd ze-

n iu b lo ku 

wymIary bloku mrożonego mm pomIar grubośc i, szerokośc i I gł ębokośc i 

blo ku po zamroże niu 
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cd. tabl. l 

Lp. Wyszczegó lnienie Wielkość 
Jedn ostka 

Wytyczne dotyczące 
mIary 

pomiaru 

3 Produkt mrożony masa bloku mrożonego kg pomiar masy blo ku po za mrożeniu 

czas zamrażania s pomIar czasu zamrażania bloku 

czas pomocnIczy (odtajanie , s pomIar czasu odtajania pł y t zamrażal-

załadunek , wyładunek) niczych , czasu załadunku I wyładunku 

4 Pł yty za mrażalnicze temperatura na powierzchni oC pomiar równomierności tempera tu ry na po-
płyt zamraża lni czych wierzchni płyt za mrażalniczych 

5 Olej w układzie hyd ra ulicznym temperatu ra olej u w zbiorniku oC pomiar temperatury oleju 

ciśn i enie o leju w przewodach MPa po mIar c i śnienia 

zasilających 

2.3. Mateńał - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Lp. Nazwa części Material 

I Płyty zamrażalnicze pro file ze stopu PA38 wg 
PN-79/ H-88026 (odpowiada 
stopo wi aluminiowemu z im-
po rt u Ex truda l 050) 

blacha wg PN-75/ H-92744 ze 
stopu PA2 wg PN-79/ H-88026 
rury wg PN-85/ H-74592 ze 
stopu PA2r wg PN-79/ 
H-88026 
pręt sześciokątny wg PN-80/ 
H-93667/ 06 ze sto pu PA2z4 
wg PN -79/ H-88026 

2 Przewody elas tyczne rura z tenonu PTFE pokry ta 
o plotem z drutu ze SIali ni e-
rd zewnej 

3 Ko lektory rura wg BN-76/ 0648-62 ze 
stali R35 wg PN-81 / H-84023 

4 Kołnierze kolnierze gładkie wg BN-811 
373 1-49 
koł nierze z szyjką z rowkiem 
I z występem wg PN-67/ 
H-74725 ze stali St3S wg 
PN -72/ H-84020 

5 Szkielet (konstrukcja kształtowni k i wg PN-84/ 
nośna) i podstawa H-93000 ze sta li St3S wg 

PN-72/ H-84020 

6 Obud o wa (segmenty kszt ałt owniki wg PN-84/ 
izolacyjne I drzwi) H-93000 ze stali St3S wg 

PN-72/ H-84020 

płyt y styropianowe SZG wg 
B N-72/ 6363-02 
blacha ocynk o wana wg 
PN-8 1/ H-92125 

7 Mate riał spawalniczy elekt roda z atestem PRS wg 
PN-77/ M-69433 

8 Po krycia cynk owe an- d la konstrukcji sta lowej po-
tykorozyjne konstruk- włoka cynko wa zan urzeniowa 
cj i stalowej, rur i ko lek- wg BN-80/ 3702-03 
torów (zewnętrznie) d la rur i ko lckt o rów powloka 

cynkowa natryskiwana 

Dopuszcza się sIOsowa nie innych maleriałów i pó ł wyrobów niż podane 

w labl. 2, lecz nie pogars7.ającyc h włas n ości użyl kowych zamrażarek . Na 

żądanie za mawiającego doslawca półwyrobów powin ien d ołą czyć do każ-

dej panii zaświadczenie (alesl) slwierdzające wykonanie półwyrob u zgod-

nie z norm ami podan ymi w za mówien iu . 

2.4. Wymiary i masa. Wymiary nieto lerowane ele­
mentów obrabianych / powinny być wykonane w klasie 
ITl4 wg PN-78/M-02139 . Wymiary kątowe, któryc h 
tolera ncje nie zostały określone w dok umentacj i, po­
wi nny być wy ko nane w 15 klasie dokładności wg 
P N-77/M-02136 . 
Odchył k i płaskości powierzchni uszcze lniających po­

winny być wykonane w szeregu I I wg PN-80/M-0213 8. 
Dopuszczalna odchyłk a masy nie powinna przekraczać 
+5 %. 

2.5. Wykonanie. Zamni.żar ki płytowe powinny być 

wyko na ne zgodnie z dokumentacją konstru kcyjno-tech­
no l og i czną spełni ającą postanowien ia wymagalnej insty­
tucji klasyfikacyjnej , niniejszej normy i innych norm, 
w których ok reś l ono wymagania dla jej elemen tów 
s kładowych lub półfabrykatów . 

2.6. Powłoki antykorozyjne. Elementy stalowe za­
mraża rek n a leży pokryć powłoką cynkową zan urzeni o­
wą o grubości minimalnej 100 11m wg BN-80/3702-03. 
Drobne elementy stalowe zam raża rek (np. gwintowane), 
których nie można pokryć powłoką zan urzeniową , na­
leży pokryć powłoką elektrol itycz n ą cynkowo-ch ro mia­
nową o grubości mi nima lnej, jak dla c i ężkich warun­
ków użytkowania wg BN-84/ 3702-02 i PN-82/ H-97005. 

Ko lektory cieczy i pary n a l eży pokryć powłoką cyn­
kową natryskiwaną o grubości minima lnej 100 11m , 
przygotowując pow i erzch n i ę, jak dla powłoki za nurze­
niowej. Ra my fundamentowe za mrażarek o dużych wy­
miarach uniemożliwiających ocynkowan ie zanurzenio­
we należy ma lować fa rba mi określonymi w dokumen­
tacji konstrukcyjnej . Obudowę izolacyjną zamrażarek 

i elementy n a niej za montowa ne (zaczepy, uchwyty) 
oraz inne elementy wykonane z blachy sta lo wej ocyn­
kowa nej należy malować farbam i okreś l onymi w do­
kumentacji konstrukcyjnej. Przygotowan ie powierzchni 
do malowania należy wykonać zgodnie z PN-70/ 
H-97051. Jakość przygo towa nia powierzchni pod malo­
wanie powinna odpowiadać co najmn iej 3 stopnio wi 
czystośc i wg PN-70/ H-97050. 

2.7. Wytrzymałość i szczelność elementów instalacji 
chłodniczej zamrażarek . Dla za mrażarek prac ujących 

w układach chłodniczych bezpośred nich - kolektory 
cieczy, ko lektory pary, przewody łączące cieczowe i pa­
rowe, płyty za mrażalnicze po inny wytrzymać ciśnienie 
równe 1,5 maksymalnego ciś ni en i a roboczego w warun­
kach próby hydrauli cznej i zachować . szcze ln ość przy 
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cIsOl eniu ró wnym maksymalnemu ciśnieniu roboczemu 
w warun kach próby pneu matycznej . Po nadto płyty 

zamraża lnicze powinn y być nieprze nikliwe dla czynnika 
chłodniczego o c i ś nieniu 0,18 MPa. 

Dla zam raża re k pracujących w układach c hłodni czych 

poś red nich - kolektory, przewody łączące i pły ty za­
mraża l nicze powinny wytrzymać c iś nie ni e 1,5 mak sy­
malnego c iśn i'enia roboczego w warunkach próby hy­
draulicznej i zachować szc ze lnpść przy ciś nieniu rów­
nym 1,2 ciśnienia roboczego w wa runkach próby hydra­
ulicznej. 

2.8. Szczelność instalacji chłodniczej zamrażarek. I n­
sta lacja c hłodnicza zamrażarek pra c ujących w układach 
bezpośrednich powinna zachować szczeln ość przy c iś­

nieniu ró wnym maksymalnemu ciśnieniu robocze m u 
w warunkach pró by pn eumatycznej . Insta lacja chłod ­

nicza za mraża re k pracujących w układach pośrednich 
powinna zachować szcze ln ość przy ciśnieniu rów ny m 
1,25 ciśnienia ro boczego w warunkach próby hydra­
ulicznej, 

2.9. Wytrzymałość rurociągów hydraulicznych. Ruro­
ciąg i zasilają ce hydra ulicznego układu napędowego po­
winn y wytrzymać ciśnienie ró wne 14 ,7 MPa , a ruro­
c iągi spływowe ciśnienie 0,98 MPa , 

2.10. Wytrzymałość kompletnego hydraulicznego ukła­
du napędowego. Część wysokociśnieniowa układu po­
winna wytrzymać c i ś nienie równe 14,7 MPa , część 

ni s kociś ni eni owa - 3,7 MPa . Wymaganie to dotyczy 
tylk o za mraża re k zasil a nyc h czynnikiem chłodniczym 

w obiegu bezpo mpowym. . 

2.11. Działanie systemu hydraulicznego układu docis­
ku płyt zamrażalniczych. Na l eży zapewnić równomierną 

pracę s iłowników i naciąg lin prostowodnego układu 
linowego i możliwość regulacji siły docisku pły t. 

2.12. Urządzenia elektryczne. Silnik hydrau licznego 
układu n apędowego i ele menty grzejne drzwi za mraża­

rek powinny być przystosowane do zasilania prądem 
3X380 V, 50 Hz lub 3X440 V, 60 H z z siec i z nie­
uziemionym punktem zerowym. Automatyka s terująca . 

i zabezpieczająca powinna być przystosowana d o za­
sila nia prądem 220 V, 50 Hz i 60 H z. Urząd ze ni a 

e lektryczne powinn y pracować pra.widłowo przy tem­
pera tu rach i wilgotności po wietrza otaczającego, koły­
san iach , drgan iac h i długotrwałych wa ha niach napięcia 
i częs tot liwości wg 2. 1. Siln iki po winny spełniać wy­
magan ia wg BN-8 1/3083-3 1/03. Elektryczny obwód 
grzej ny oraz zaciski i połączen i a elektryczne powinny 
spełni ać wymaga ni a wg BN-74/ 3083-24/00. Oporność 

układu uziemiającego powinna być nie większa ni ż 

0,02 n. 
2.13. Główne elementy zamrażarek i ich wyposażenie. 

Za mrażarki pracuj ące w układzie chłodniczym bezpo­
średnim w obiegu bezpompowym obejmują następują ­

ce główne elementy: 
a) zespół pły towy z przewodami elastycznymi i ko­

lektorami , 
b) poziomy oddzie lacz cieczy , 
c) konstrukcję nośną i obudowę z podnoszonymi 

drzwiami , 

d) układ hydrauliczn y s kładający s ię z hydrau li cz­
nego zespołu napędowego, e lementów wykonawczych 
(siłowników) , zespołów sterowniczych i przewodów łą­
czących , 

e) aparaturę kontro ln o-po miarową odcinającą 

układu chłodniczego i hydrauli cznego . 
Zamraża rki pracujące w układ zie chłodniczym bez­

poś rednim w o biegu po mpowym obejmują nas tępują­

ce główne elementy: 
f) zespół płytowy z prze woda mi elastycznymi i ko-

lekto rami , 
g) k on s trukcję nośną i obudowę z drzwiami, 
h) zespół elektrycznego ogrzewania drzwi , 
i) hydrauliczną instal ację zamrażarki s kładającą s i ę 

z zespołów sterowniczych , elementów wykonawczych 
(siłowników) , przewodów łączących zespoły sterownicze 
z s iłownikami wraz z armaturą i filtrem. 

Zamrażarki pracujące w układ z i e c hłodniczym po­
ś rednim (solanka CaCI2) obej mują następujące główne 

elementy: 
j) zespół płytowy z przewoda mi elastycznym i i ko­

lekto rami , 
k) konstrukcję nośną i obudowę z drzwiami , 
l) układ hydrauliczny s kładający s i ę z hyd ra ul icz­

nego zespołu na pędowego, elementów wykonawczych 
(siłowników), zespołó w sterowniczych i przewodów łą ­

czą c ych , 

m) aparaturę kontro ln o-po mia rową odcinającą 

układu chłodniczego i hydraulicznego. 
2.14. Konserwacja. Po przeprowadzeniu prób wg 

4.2.5 i 4.2.6 z wynikiem dodatnim za mraża rkę należy 

dokładnie oczyścić i osuszyć. In sta l ację chłodn i czą na­
l eży n apeł nić suchym azotem pod c i śnieniem 0,03 MPa, 
a następnie szcze lnie i trwale zaś l epić. Dla za mra ża ­

rek prac ujących w układ z i e c hłodniczym bezpośrednim 

d opuszcza się na pełnieni e instalacji chłodniczej za mra­
ża rki miesza niną azo tu i freon u. 

2.15. Cechowanie. Na każdej za mraż>: ć, w widocz­
nym i łatwo dostę pnym miejscu . na l eży umieśc ić 

tabli czkę znamionową, na któ rej powinny być podane 
w sposób trwały i wyraź ny n astę pujące dane: 

a) nazwa i znak producenta , 
b) wyróżn ik zgod ny z dokumentacją kons trukcyjną, 

c) numer fabryczny , 
d) rok produkcji , 
e) masa netto, kg, 
f) maksymalne c iśn i e ni e robocze , MPa, 
g) wydaj ność (mroże ni a) - nominalna wydajność 

mrożeni a w to nac h za mrożo n ych ryb w czas ie doby, 
h) czynnik chłodniczy lub chłodziwo, 

i) napi ęc i e i często tliwość prądu , V , H z. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Do tra nsportu zamrażarki należy pa-
. k ować w skrzy nie drewniane za bezpieczCljąc je przed 
uszkod zeniem mechanicznym. W obrocie krajowym d o­
puszcza się transport za mraża re k bez o pakowan ia . Na 
skrzyni powinny być umieszczone w sposób trwały 
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i wyraźny co najmniej następujące znak i: znak tran­
sakcji , miejsce przeznaczenia, miejsce nadania , znak 
odbiorcy, masa brutto, wymiary, mi ejsce umieszczenia 
dokumentacj i, znak i kraj wytwó rcy. 

3.2. Przechowywanie. Za mraża rk i z k onse rwacj ą wg 
2. 14 przed 'wysyłką oraz przed zamontowa niem do in­
stalacji po winny być przechowywa ne w po mieszcze­
niach krytych, suchych i wo lnych od szkod liwych par 
i gazów. Ponadto na leży za bezp ieczyć zamraża rki przed 
narażen i em na usz kodzenia mecha niczne. 

3.3. Transport. Zamrażarki o pakowa ne wg 3.1 po­
win ny być przewożone czystymi , suchymi i kryty mi 
środkami transportu zabezpieczonym i przed przenika­
niem opadów at mosferycznych do wnętrza . W środkach 
transportu zamrażarki pak owa ne w skrzynie d rewniane 
należy zabezpieczyć przed p rzesuwaniem, a za mraża rk i 

tra nsportowa ne bez s krzyń na leży za bezpieczyć przed 
przesuwaniem uszkodzeniami mechaniczny mi. 

4. BADANIA 

4.1. Program badań 

4.1.1. Badania pełne (typu). Ba da nia pełn e powin ny 
być przeprowadzone na pierwszej za mraża rce typosze­
regu, a ta kże w t rakcie wykonywa nia poszczegó lnyc h 
jej elementów (wg tabl. 3). 

D opuszcza s i ę ogranicze nie progra mu p rób dla na­
s tępnych wielkości z typosze reg u w zak resie uzgodnio­
nym pomiędzy prod llce ntem i od biorcą. 

4.1.2. Badania niepełne (wyrobu) na l eży przep rowa­
dzić na każdej zamrażarce, a także w tra kcie wyko­
nywania poszczegó lnych jej e lemen tów (wg ta b l. 3). 

a) a testy lub protokół y badań ma te riałów i elemen­
tów s kładowych zamraża rk i, a test lub p ro to kół badań 

stwie rdzający przeprowad zen ie pró b środowi s kowych 

dla sil nika hyd ra ulicznego zespołu na pędowego , 

b) kom pletn ość zamraża rk i, 

c) j a k ość wy kona nia powłok a ntykorozyj nych i ma­
la rski ch, 

d ) zgodn ość połą czeń ele ktrycznych ze schema ta mi . 
4.2.2. Sprawdzenie charakterystyki cieplno-przepływo­

wej i wydajności nominalnej zamrażark i na l eży wyk onać 

mie rząc parametry poda ne w 2.2. 
4.2.3. Sprawdzenie wymiarów i masy na l eży prze pro­

wadzić warsztatowymi przy rządami i wzorn ika mi . 
4.2.4. Sprawdzenie powłok antykorozyjnych. D la ba­

dań pełnych (typu) na leży sprawdz i ć wyg l ąd powie­
rzchni podłoża i powłok i cynko wej , gru bość i przy­
czepność powłok i cynk o wej wg BN-80/ 3702-03. Dla ba­
dań n ie pełnych (wyrobu) na leży sprawdzić wyg ląd pod­
łoża i powło ki cynkowej wg BN-80/3702-03 . 

4.2 .5. Sprawdzenie wytrzymałości i szczelności e le­
mentów instalacji chłodniczej. Ko lekto ry, przewod y łą­

czące (przed po kryc iem ich powłoką antyko rozyjn ą ) 

i pły t y za mrażalni cze podda ne pró bie hydra uli cznej c i ś ­

nienie wg 2.7, w c iągu 5 min nie po winn y wykazywać 

odk sz tałceń a ni u sz k odzeń . Ko lektory i przewod y łączą­

ce (przed po kryciem ich powło ką a nty k orozyjną) za­
mraża rek pracujących w układach chłodniczych bez­
poś rednich podda ne prób ie pneumatycznej ciś ni e n iem 

wg 2.7, w c iągu 60 mi n nie powinn y wy kazywać nie­
szcze ln ośc i . 

Ko lekto ry, przewody łączące (przed po kryciem ich 
powłoką antyk o rozyj ną) i pły ty zamraża lni cze za m ra -

Tablica 3 

Lp . Rodzaj badań 
Bada nia 

W ymagan ia Opis badaIl wg wg 

peł ne n i e pe ł n e 

I Oględziny x x 2.3, 2.5, 2.6. 4.2 . 1 

2. 12,2. 13,2.14. 
2. 15 

2 Sprawdzenie charakterystyki c i ep l no-przepł ywowej i wydaj ności no- x - 2.2 4.2 .2 
minalncj zamrażarki 

3 Sprawdzenie wymiarów I masy x x 2.4 4 .2.3 

4 Sp rawd ze nie powłok antykorozyjnyc h x x 2.6 4 .2.4 

5 Sprawdzenie wytrzymał ośc i i szczeln ości ele mentó w ins talacji c h ł od- x x 2.7 4 .2.5 
nlczcj 

6 Sprawdzenie szczelności insta lacji c hł odniczej x x 2.8 4 .2 .6 

7 Sprawdzenie wyt rzyma ł ości ruroc iągów hydraulicznych x x 2.9 4.2 .7 

8 Sp rawdzenie wytrzymałości kompletnego hydra u licznego układu na- x x 2. 10 4 .2.8 
pędowego 

9 Sprawdzenie d zi ałan ia sys temu hydrau licznego u kł adu doc isku pł y t x x 2. 1 I 4 .2.9 

10 Sprawdzenie urząd zeń ele ktrycznych 

Znak x oznacza badanie. klórc należy przeprowad7ić. 

Znak - oznacza badan ie. któ rego nie przepro wCidza s i ę. 

4.2. O pis badań 

4.2.1. Oględziny na l eży przeprowad zać nie uzbrojo­
nym okiem. W za kresie tego badan ia n a l eży spraw­
dzić: 

x x 2. 12 4 .2. 10 

ża re k prac ujących w układach c hłodn i czyc h poś redni ch 

poddane próbie hydra uli cznej c i ś ni e ni em wg 2.7, w c i ą­

gu 5 mi n nie powinny wykazywać n i eszcze ln ośc i . Pł y t y 

za mraża l nicze zam raża rek pracujących w układach 
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chłodniczych bezpośrednich poddane próbie pneuma­
tycznej ciśnieniem wg 2.7 , w ciągu 5 min nie powinny 
wykazywać nieszczelności. Płyty zamrażalnicze zamra­
żarek pracujących w układach chłodniczych bezpośred­
nich napełnione mieszaniną freonu i azotu do ci ś nie­

nia wg 2.7, nie powinny wykazywać przenika nia czyn­
nika . Badaniu należy poddać wszystk ie złącza za po­
mocą przyrządu do wykrywania freo nu. 

4.2.6. Sprawdzenie szczelności instalacji chłodniczej. 

Instalacja kompletnie zmontowanej za mrażarki (kolek ­
torów, przewodów elastycznych i płyt zamraża lniczych) 

pracującej w układach chłodniczych bezpośrednich po 
napełnieniu mieszaniną freonu i azotu pod ciśnieniem 
wg 2.8, po upływie 24 h, nie powinna wykazywać 
spadku ciśnienia. Miejsca nieszczelności instalacji na­
leży ustalić za pomocą przyrządu do wykrywania 
freonu. Instalacja chłodnicza zamrażarki pracują cej 

w układach chłodniczych pośrednich podda na próbie 
hydraulicznej ciśnieniem wg 2'.8, w ciągu 5 min nie 
powinna wykazywać nieszcze lności . 

4.2.7. Sprawdzenie wytrzymałości rurociągów hydra­
ulicznych. Rurociągi hydrau liczne, podda ne próbie hy­
draulicznej ciśnien iem wg 2.9 , w ciągu 5 min nie po­
winny wykazywać odkształ ceń ani uszkodzen . 

4.2.8. Sprawdzenie wytrzymałości kompletnego hydra­
ulicznego układu napędowego. Zmontowany układ hy­
drauliczny (zespół napędowy, elementy wykonawcze ze­
społów sterowniczych i przewody łączące) poddany 
próbie hydraulicznej ciśnieniem wg 2.10, w ciągu 5 min 
nie powinien wykazywać odkształceń ani uszkodze ń. 

4.2.9. Sprawdzenie działania systemu hydraulicznego 
układu docisku płyt. Na gotowej zamrażarce należy 

sprawdzić: 

a) ruch płyt (zsuwanie i rozsuwanie) , 
b) zmienność docisku pły t , 

c) rozstaw płyt w stanie zsun iętym i rozsuniętym, 
d) wypoziomowanie płyt , . , 
e) równomierność pracy s iłowników . 

4.2.10. Sprawdzenie urządzeń elektrycznych. Na goto­
wej zamrażarce należy sprawdzić: 

a) działanie obwod u grzejnego, 
b) prąd upływowy i wytrzymałość elektryczną ele­

mentów grzejnych w stanie zimnym i nagrzanym , 

c) oporność obwodu u ziemtającego, 

d) działanie automatyki , 
e) pracę silnika elektrycznego, 
f) oporn e" ·~ izolacji silnika i urzą dzeń s te rujących. 

4.3. Ocena wyników badań 
4.3.1. Zamrażarka zgodna z wymaganiami normy jest 

to taka zamrażarka, która przejdzie z wynikiem dodat­
nim wszystkie badania wymienione w 4 . 1. 

4.3.2. Zamrażarka niezgodna z wymaganiami normy 
jest to taka za mraża rka , która nie przejdzie z wynikiem 
dodatnim chociażby przez jedno z badań wymieni o­
nych w 4.1. 

4.4. Zaświadczenie o zgodności zamrażarki z wyma­
ganiami normy. Dla każdej za mraża rki uznan ej za zgod­
ną z wymaganiami normy, producent powinien wysta­
wić zaświadczenie zawierające: 

a) datę wystawienia zaświadcze ni a, 
b) na zwę i adres producenta , 
c) wyróinik zgodny z dokumentacją k onstrukcyjną, 

d) numer fabryczny , 
e) stwierdzenie zgodnośc i za mrażarki z wymaga nia­

mi niniejszej normy , 
f) pieczątkę i podpis przedstawiciela kon tro li ja­

kości. 

5. POSTĘPOWANIE Z ZAMRAŻARKAMI 
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY 

W przypad ku stwierdzenia niezgod n ości wymia ró w, 
przek roczenia dopuszcza lnych no rm odchyłek k sz tałtu 

lub położenia , badany element może być poprawio ny. 
W przypadku ujemnych wyników pró b wytrzymałośc i , 

szcze ln ości i nieprze nikania czynnik a c hłodniczego na­
leży usta lić i usunąć przyczyn ę, a próby powtó rzyć . 

W przypad ku niewłaściwych materiałów lub powło ki 

cynko wej elementów cynko wanych na\eży uLHać, że 

zamrażarka nie odpowiada wymagan iom no rm y. 
W przypadku niewłaśc iwi e położon ej powłoki malar­
skiej powlokę tę należy poprawić . W pr · o··;jadku ujem­
nych wyników badań obwodu elektryc .lego należy usta­
lić i usunąć przyczy nę, a próbę powtórzyć. W przy­
padku ujemnego wyniku po wtó rnych prób zamraża rkę 

na l eży uznać za niezgodną z wymaga nia mi no rm y. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca lIormę - Centrum Techni ki Okrę t o­

wej , GdańsK . 

2. Normy związane 
PN-68/ H-04650 Klasyfikacja klimató w. Rodzaje wykonania wyro bów 

technicztl)'ch 
PN-82/ H-97005 Ochrona przed korozj ą. Elektro lityczne powł o k i cyn­

kowe 
PN-70/ H-97050 Ochrona przed k orozją . Wzo rce jakośc i przygo to­

wania po wiefZchni stali do mal owania 
PN-70/ H-97051 Ochrona przed korozją. Przygo towanie po wierzchn i 

stali, sta liwa i że liwa do rrl alowa nia. Ogólne wytyczne 
PN -77 I M-OZ \36 U klad to lerancji kątów 

PN-80/ M-OZ 138 Tolerancja kS1-ta ltu i poł oże ni a . Wa rt ośc i 

PN-78/ M-OZ 139 Odchyłk i wyrrliarów nie to lerowaJ1 yc h 

BN-74/ 3083-24/ 00 Urządzenia grzejne kuchenne elek tryczne o krę­
towe. Ogól ne wymaga nia i badania 

BN-8 1/ 3083-3 1/ 03 Ma szyny elektryane w i r ujące o krętowe. Si lnik i 
indukcyjne trój fazowe ogó lnego zastosowan ia . Wymaga nia i ba­
dania 

BN-84/ 3702-02 Elektro lit yczne pow/o ki meta lo we w okrę t o wnic twi e 

BN-80/3702-03 Po wło k i cy nko we z3 nurzeniowe na wyro bach dla 
okrę t o wnic twa 

Pozos t a ł e no rrrl Y związane poda nO w tab!. 2. 

3. Zgodność z przepisami PRS. No rm a zgod na z orzepisami Po l­
skiego Rejes tru Sta tków. Uzgodni o no dnia 8 wrześ nia 1986 r. 

4. Autor projeł<tu norm y - mgr inż . Jadwiga Cybu lska - Ce n­
trum Techniki OKrę t owej, Gda li sk. 


