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1. WSTEP
Przedmiotem normy sa wymagania i badahia dotyczace
‘ttuszczomierzy przeznaczonych do pomiaru procentowej za-
wartosci tfuszczu w mieku Itb w przetworach mlecznych,
metodami opartymi na pomiarze objetoéci ttuszczu wydzie-

lonego z okreslonej ilosci badanego produktu,

2, OZNACZENIE

2,1, Sgoséb budowy oznhaczenia, W oznaczeniu tfuszczo-
mierza nalezy podaé:

a) skrécona nazwe np: !'ser!,
b) zakres pomiarowy,

c) wartoéé dziatki elementarnej,
d) jednostke,

e) numer normy przedmiotowej,

2,2, Przyktad oznaczenia - wg norm przedmiotowych,

3. WYMAGANIA

3.1, Wymiary i ksztatt, Ksztatt ttuszczomierza oraz za-
sady wymiarowania podano na rys.1 iw tabl. 1, przy czym:

a) przekrdj poprzeczny rurki pomiarowej powinien mieé

ksztatt zblizony do owalhego.; w obszarze podziatki prze-
- kroje rurki powinny byé niezmienne,
b) zmiany przekrojéw powinny nastepowaé ptynnie i ta-

godnie, Wymiary ttuszczomierzy - wg horm przedmiotowych,
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Rys, 1.Czegsci ttuszczomierzy

v
Tablica 1
vugs:;tc:ku Objasnienie symboli
A Szyjka dolna
B Tutéw
C Podziatka
D Rurka pomiarowa
E Giéwka
F Szyjka gérna
G Obszar od kreski zerowej do
pierwszej kreski podziafk_i
H Zbiorniczek

3.2. Materiat, Ttuszczomierze powinny byé wykonane ze
szkta przezroczystego z niewielkim odcieniem, o odpornos$-

ci na dziatanie wody co najmniej 3 klasy wg PN-65/S-1308s5,

3.3. Wykonanie

3,3.1, Wady szkta dopuszczalnhe, kidre nie utrudniaja

odczytania potozenia menisku w rurce pomiarowej:

a) nieskupione pecherzyki o érednicy do 0,8 mm,
b) pojedyncze niepgkajace kapilary, "%

c) rzadko rozrzucone nici niewyczuwalne dotykiem,

3.3.2, Wady hiedopuszczaine
a) kamienie, pekniecia i szczerby,
b) pgcherze pekajace,

c) odszklenia, smugi barwne, piana,

3,3,3, Odpornosé ttuszczomierzy na nagte zmiany tem-
peratury, Tiuszczomierze powinny wytrzymywaé réznice

temperatury réwna 70°C przy nagtym ostudzeniu,

3,3, 4, Grubosé scianek powinna byé niezmienna i powin-

na wynosié nie mniej niz:

0,9 mm dla tutowia, y |
1,2 mm dla rurki pomiarowej i szyjki.

Grubos$é krawedzi szyjki powinna wynosié 2,2 10,3 mm,

3.2, 5, Gtéwka ttuszczomierza, Na gtéwce powinien byé

~wykonany matowy krazek.
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3,3.6, Temperatura odniesienia pojemnoéci ttuszczomie-

rza powinna wynosié 20°C, )

kY . T
3,3,7, Temperatura odczytywania wskazan tiuszczomie-

rzy powinna wynosié 65°C, -

3,3,8, Graniczne biedy dopuszczalne pojemnogci ustala-

i@ normy przedmiotowe,

3.3,9. Podziatka
E'" ? ’ - i
3,3.9.1. Wymagania ogdlne, Podziatka powinna byé je-
s :
dnostajna i réwnomierna , pozbawiona niedoktadnoéci wi-
docznych nieuzbrojonym okiem,
Odlegiogé skrajnych kresek podzidtki od miejsc, w kté—

rych rozpoczyna sie zmiana przekroju’ okreslaja normy

przedmiotowe na ttuszczomierze dia poszczegdlnych pro-

Quktéw mleczarskich, -

3,3,9,2, Zakres podziatki ~ wg norm przedmiotowych.

3,3,9,.3, Wzporcowanie podziatki - wg norm przedmioto- -

wych,

3,3,9.4, Wartos¢ liczbowa dziatki elementarnej powin-
na byé wybrana z nastgpujacego ciagu liczb/1; 2;5/x10™ ,

+

gdzie n -liczba catkowita ujemna Iub zero,

powinny

3,3,9. 5, Wykonanie kresek, Kreski podziatki

leze¢ w ptaszczyznach prostopadtych do osi  ttuszczomie-

rza, powinny byé ciagte, wyrazne i trwate w normalnych
warunkach uzytkowania,

3.3.9,6, Szerokosé kresek nie powinna byé wieksza ~nii
0,2 mm, ’

3,3,9.7, Dtugosé dziatki elementarnej powinna wynosic

nie mniej niz 0,8 mm,

3,3.9.8, Dtugosé kresek w stosunku do szerokosci ptas-

kiej czeéci rurki pomiarowej powinna, wynosié w przybli-

zeniu; - )
‘/z - dia kresek krétkich,
% - dla kresek srednich,
cata szeroko$¢ dla kresek diugich.
Rodzaje stopniowania-dtugoséci kresek, w zaleznosci od

.
warto$ci dziatki elementarnej, podano na rys, 2,

s

1.

1x0"
2
20"
3
= 5x0”
(BN-80/685¢382)

N

Rys, 2,Rodzaje podziatki

. 3.3.9,9, Oznaczenie liczbowe kresek ~ wg norni  przed-

miotowych,

3.4, Naprezenia, Tiuszczomierze powinny byé odprezo-
ne. Dopuszczalne naprezenie termiczne - 2godniez PN-72/

8-13003,

3.5, Napisy. Na tutowiu ttUSzczo.mierza powinny byé u-
mieszczo:’we nastepujace napisy: S

a) nazwa lub znak wytwérni,

b) oznaczenie temperattjr‘y pomiaru "65°C", ’

c) nazwa i 1l0é¢ produktu pobieranego do badaf,

d) symbol BN,

Znak % powinien znajdowaé si_g nad skrajnag kreska po=

dziatki od strony gtéwki, z lewej strony wartoéci liczbowej,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

| TRANSPORT !
Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-72/
B-13003, p. 3.
5. BADANIA
2%
5.1. Rodzaje badah - wg tabl, 2,
Tablica 2
" : f?odzaje — Wymagania Opis badani
wg wg
1. | Sprawdzenie opa- 4 5.3.1
kowania
" 33.1;3.3.2;3,3,5;
2 ?glgdzmy zewne- | 3391;3.3,9,2; 5.3.2
NEns 33.9,5;3.3.9.9;3.5
3 | Sprawdzeniema- | 3.2 5.3.3
teriatu
4. ) Sprawdzenie wy- 3.3.9.6; 3,.3.9.7;{ 5.3.4
miaréw . 3.3,9.8
5 |Sprawdzenie od- 3.3.3 5,3.5
pornoséci ttuszczo-
mierzy na nagte
“|zmiany tempera-
tury
6 . Spréwdzenie na - 3.4 5.3.6
prezen
7 | Sprawdzenie dok- | 3.3.8 5.3.7
tadnosci wskazai

5,2, Przygotowanie partii do badaii, Przed pr'zyst@pie-'

niem do bédaﬁ ttuszczomierze powinny byé podzielone na

partie skfadajace sie z ttuszczomierzy jednego rodzaju,
wymiardw i zakreséw pomiarowych, Przy podziale na par- ~
tie do badasi nalezy odrzucié ttuszczomierze majace wyraZ-

ne wady widoczne nieuzbrojonym okiem,
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5,3, Opis badah

5.3.1, Sprawdzenie opakowania nalezy
wg PN-72/B-13003 p. 4.5, 1,

przeprowadzié

5,3,2; Ogledziny zewnetrzne . . nalezy przeprowadzid
wg PN-72/B-13003 p. 4.5, 2, /
5,3,3, Sprawdzenie materiatu nalezy wykonac przez )

sprawdzenie zaéwmdczeﬁ kontroli jakosci br-oducenta.

5,3.4, Sprawdzenie wxmlaréw nalezy przeprowadzié wg
PN 72/B-13003 p, 4.5.3,

§,3,5, Sprawdzenie odpornosci ttuszczomierzy na nagte

. s

5,3,6. Sprawdzenie naprezeii-nalezy przeprowadzié wg
PN-67/S-13065.

prze-

5.3,7, Sprawdzenie doktadriogci wskazah nalezy

prowadzié wg 'instrukc'ji o sprawdzeniu butyrometréw,

. 5.4, Ocena wynikéw badai, Ttuszczomierz nalezy uznaé.
za dobry,_,eieh wyniki bada’h podstawowych wg 5,2 i badahi

okres$lonych normami przednlotowyml sa pozytywne,
Ttuszczomierz nalezy uznaé za niezgodny z wymaganiami

pormy, jezeli nie odpowiada ktéremukolwiek z wymagaid wg

5.2,

5.5, Obow@zek legalizacji, Wykonanie legalizacji doku-

zm|any temperatury : na‘ezy przeproWadzu& - wg PN-76/ mentuje cecha legalizacyjna trwale naniesiona na tutowiu
B-13113. ttuszczomierza,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucia ogcaco’wﬁigcg nornﬁg - Zaktad Badawczy

Konstrukcy jno-Technologiczny, Przetwérstwa Szkta, Bran-

2owy O$rodek Normalizacyjny, Pozna#,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-72/B-13003 Szklany sprzet laboratoryjny, Wspélne wy-

.

n:lagania i badania ‘
PN-76/8-13113 SZkto. Metody badari., Badanie odpornosci
wyrobdéw szklanyph na nagte zmiany temperatury

PN-67/5-13065 Szkto i wyroby szklane, Pomiar naprezen

'PN-65/S-13085 Odpornos¢ chemiczna szkta,

Dziennik Urzedowy Centralnego Urzedu

Oznaczanie

odpornoséci szkta na dziatanie wody

Instrukcja sprawdzania doktadno$ci wskazar “butyrometréw,

Jakosci i Miar

hr 2 z 1968 r,

3, Dokumenty mlgdzznarodowe

RWPG PC 4154-73 llpuGopsl CTEKIAHHLE .naoopa'rop:me.
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4, Symbol wg SWW - 1522-11,
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