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1. WSTEP
Przedmiotem normy sq nazwy i okreslenia dotyczgce
urzgdzen wspéipracujacych z wytlaczarkami  $limakowyini

do przetwdérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych,

2. TERMINOLOGIA

2.1. Urzgdzenia zasilajace

2.1.1. zasilacz walkowy - urzgdzenie do réwnomierne-

go podawania do wyttaczarki surowca w postaci tas$my lub
wstegi za pomocg zespoldw walkdw prowadzacych i podajg-

cych (rys. 1).

Rys. 1

2.1.2. zasobnik grawitacyjny - urzgdzenie do grawita-

cyjnego zasilania wyttaczarki surowcem sypkim (rys. 2).

Rys. 2

2.1.3. zasobnik z mieszadlem - urzadzenie do zasilania

wyttaczarki surowcem sypkim wyposazone w pomocnicze
mieszadlo umozliwiajace mieszanie i réwnomierne podawa-

nie surowca (rys. 3).
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Rys. 3

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzeh Chemicznych METALCHEM w Toruniu
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 17 sierpnia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1989, poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1989,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 2,50 Nakt. 1700 + 40 Zam. 526/89

Ceha zt 225,00
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2.1.4. zasobnik ze Slimakiem - urzadzenie do zasilania

wyttaczarki surowcem sypkim wyposazone w  pomocniczy
élimak umozliwiajgcy mieszanie oraz réwnomierne regulo-

wane podawanie surowca (rys. 4).

2.1.5. dozownik wibracyjny - urzgdzenie do zasilania

wyttaczarki surowcem sypkim umozliwiajgce stale i réwno-

mierne podawanie surowca (rys. D).

wibrdtor

rys. 5

do automatycznego zasilania granula‘em tworzyw

2.1.6. dozownik z obrotowg tarczg - urzgdzenie do za-

silania wytltaczarki surowcem sypkim z obracajgcg si¢ do-

-kola osi pionowej gladkg tarczg i mieszadlem umozliwiajace .

mieszanie oraz state réwnomierne podawanie surowca

(rys. 6).
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2.1.7. dozownik poziomy - urzgdzenie do zasilania wy-

tlaczarki surowcem sypkim przy pomocy poziomego $limaka -

umozliwiajace stale i réwnomierne podawanie surowca

(rys. 7).
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Rys. 7

2.2, Urzadzenia transportujgce

2.2.1, przeno$nik pneumatyczny granulatu - urzadzenie

sztucz-

nych wytlaczarek i urzadzen grzewczo-suszgcych przewo-
dem rurowym w strumieniu powietrza w okres$lonych cyk-

lach (rys. 8).
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Powetrze do przddmuchufiltrg
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Rys. 8

2.2.2. przenos$nik srubowy granulatu - urzgdzenie do

cigglego zasilania granulatem tworzyw sztucznych  wytla-
czarek za posrednictwem powierzchni $rubowej obracajg-

cej sig wokol wlasnej osi (rys. 9).

2.4. Glowice wytlaczarek

2.4.1. glowica do wyttaczama profili - urzgdzenie za-

mocowane na korpusie cylindra wyttaczarki nadajgce tio-

czynie ksztait okreslonego profilu (rys. 11}.

2.3. Urzadzenie grzewczo-suszgce =~ urzgdzenie do 2.4.2. glowica do wytlaczania rur i wezy - urzgdzenie

cigglego podgrzewania 1 suszenia granulatu lub regranula- zamocowane na korpusie cylindra wytlaczarki nadajgce tlo-

tu z tworzyw sztucznych {(rys. 10). czynie ksztalt rury lub weza (rys. 12).
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Rys. 12
2.4.3. glowica do wyttaczania folii rekawowej (dmucha- dmuchiwanej, a niekiedy rozcigganej w stanie uplastycznio-
nej) - urzadzenie zamocowane na korpusie cylindra wytla- nym z chlodzonym pierécieniem (rys. 13), z tarczg chlo-
czarki nadajgce tloczynie ksztalt cienkosciennej rury roz- dzong (rys. 14) oraz z obrotowym cylindrem (rys. 15).
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Rys. 13
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2.4.4, glowica do wytlaczamia foli1 plaskiej - urzgdze-
nie zamocowane na korpusie cylindra wyttaczarki nadajgce

tloczynie ksztalt folii rozcigganej w stanie uplastycznionym
(rys. 16).
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2.4.5. giowica do wytlaczania plyt - urzadzenie zamo-
cowane na korpusie cylindra wytlaczarki nadajace tloczy-

nie ksztalt plyty o ckreslonych wymiarach (rys. 17).

Rys. 17

Cylinder _obrotowy

[BN-88/2363-02-18

2.4.6, glowica do wytlaczania kabli - urzgdzenie za-

mocowane na korpusie cylindra wytlaczarki slurjce do po-
wlekania przewoddw otoczky izolac)i z tworzyw sziucznych
A
)
lub gumy (rys; 18).
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2.4.7. glowica do wyitlaczania zytek - urzagdzenie

za-
mocowane na korpusie cylindra wyttaczarki nadajgce  tlo-
czynie ksztatt zytek okredionej $rednicy (rys. 19).
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2.4.8. glowica do wyttaczania wegzy i rur zbrojonych -
urzgdzenie zamocowane na korpusie cylindra  wytlaczarki
do produkcji wezy lub rur zbrojonych spiralg metalowg

(rys. 20).

2.4.9. glowica do wytiaczania siatek - urzgdzemnie

mocowane na korpusie cylindra wyttaczarki

siatek z tworzyw sztucznych (rys. 21).
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2.4.10, glowica prosta - urzgdzenie, ktérego o$ pokry-

wa si¢ z osig cylindra wytlaczarki (rys. 11).

2.4.11. glowica krzyZowa - urzgdzenie,

Jest prostopadia do osi cylindra wyttaczarki

2.4.12. glowica katowa - urzgdzenie, ktérego o$

ktdérego

(rys. 18).

o$

jest

nachylona pod katem do osi cylindra wytlaczarki (rys. 22).

2.4.13. glowica odsadzona - urzadzenie,

ktérego o8

jest przesunigta wzgledem osi cylindra wyttaczarki (rys.23.



BN-88/2364-02

t Odplyw wody

\‘\\.\‘\\“\\\\\\\\‘ ﬂ_’ N

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

Wit

: f///ﬁ
.\\\\\I l\\\\\\\\\ n \\\\\\\\ b
AR LA :

~ ARRARVRNAN F NARAANSNN [ .\\\\ - T
’ﬂ/f

<ol . . Odplyw  wod!
/| \\ N-BE/2364-02-
2 Rys. 26
+
BN-88/2364-0 ]
b Rys. 23
2.5.4. kalibrator prézniowy - urzgdzenie do nadawania
i uwtrwalania ksztattédw i wymiardw przez praecigganie tlo-
2.5. Urzadzenia do kalibrowania (kalibratory). czyny przez chtodzony ksztaltownik kalibrujgcy z wykorzy-
_ ) staniem podcid$nienia (rys. 27).
2,5.1. kalibrator oczkowy - urzgdzenie do nadawania i

utrwalania przez chlodzenie dokladnych wymiardw i ksztal

téw przez przecigganie tloczyny przez oczko

kalibrujgce
(rys, 24).

Kalbrator  oczkowy

. —a-_ 18—
all Soes B/ e
“-’ Wiot powietrza

0724

Rys. 24

2,5.2, kalibrator trzpieniowy - urzgdzenie do nadawa-

nia i utrwalania przez chiodzenie doktadnych wymiardéw i

ksztaltéw wewngtrznej §rednicy rury lub weza przez rdzes
kalibrujacy (rys. 25).

Fowietrze (podcisnienie)
Woda * Woda

Rys. 25

2.5.3. kalibrator cidnieniowy - urzgdzenie do nadawa-

‘nia i utrwalania ksztaltéw i wymiardw przez przecigganie mt,m
tloczyny przez chlodzony ksztattownik kalibrujgcy z réw- ) [BN-88/2364-02-27]
noczesnym rozdmuchem (rys. 26).

Rys. 27



8 BN-88/2364-02

2.5.5. urzadzenie do kalibrowania plyt i tagém - urzg-

2.6.2, wanna chlodzaca natryskowa - urzadzenie do

dzenie do nadawania i utrwalania doktadnych wymiardw przez chiodzenia ttoczyny natryskiem (rys. 30).

chlodzone walce (rys. 28).

2.6, Urzgdzenia chtodzagce

2.6.3. wanna chlodzgca kgpielowo-natryskowa - urzg-
2.6.1. wanna chlodzaca kapielowa - urzadzeniedochto- dzenie do chlodzenia tloczyny natryskiem oraz w kapieli
dzenia tloczyny w kapieli chtodzgcej (rys. 29). (rys. 31).

Rys. 28
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2.6.4. wanna chlodzaca prézniowa - urzadzenie do chio 2.7.3. odciag ta$mowy - urzgdzenie do odciggania tlo-
dzenia tloczyny natryskiem 2z kalibratorem prdézniowym czyny z okreflong nrodkasdcia liniowy za pomoca  przenci-
- (rys. 32). nika tasmowego z réwnoczesnym dociskiem rolek (rys.35).

TR EETIIS,

[BN-B8/72364-02-32]
Rys. 32

2.7, Odcigg:

2.7.1. odciag walkowy - urzgdzenie do odciggania tlo-

czyny z okreslong prqdkoscia liniowg za pomocg walkow

odbierajacych (rys. 33).

-

2.7.4. odeiag gasienicowy (czlonowy) - urzgdzenie do

Rys. 33 odciggania rur, profili i kabli z gtowicy wyttaczarki $lima-
kowej 7z okredlong predkoscia liniowa za pomoca  pricnca-

2.7.2. odciag rolkowy - urzadzenie do odciggania tho- nikow dwuggsienicowych (rys. 36) lub wielogasienicowych,

czyny z okreslong predkoscia liniowg za pomocg rolek od-

‘bierajacych (rys. 34),

N-88/2364-02-34 [BN-88/2364-02-36)

Rys. 34 Rys. 36
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2.7.5. odcigg walcowy - urzgdzenie do odciggania tlo-

czyny z okreslong predkoscig liniowg za pomocy walcdw

odciggajgcych (rys. 37).

BN-88/2364-02-37)

Rys. 37

2.8, Urzgdzenia do cigcia i formowania krawedzi

i ;
2.0.1. przecinarka tarczowa - urzgdzenie do cigcia

poprzecznego tloczyny, ktdrego elementem tngeym jest po-

stgpowo zaglebiajgcy sig frez tarczowy pilkowy (rys. 38).
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Rys. 38

2.8.2, przecinarka tarczowa obiegowa - urzgdzenie do

cigcia poprzecznego ttoczyny, kidrego elementem  tngcym
jest obfegowo tnacy freztarczowy pitkowy lub zespét fre-

26w do ciecia i ukosowania krawedzi (rys. 39).

BN-B8/2364-02-39

” Rys. 39

2.8.3. przecinarka nozowa obiegowa - urzgdzenie do

cigcia poprzecznego tloczyny o duzych $rednicach, ktére-
go elementem tngcym sy obiegowo tngce noze z mozliwos-

cig ukosowamia (rys. &0).
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Rys. 40

2.8.4. krajarka tarczowa - urzadzenie do cigeia wediuz-

nego migkkich tloczyn o matych grubosciach, ktérego ele-

mentem tnacym jest ndz tarczowy (rys. 41).

OOX

Rys. 41
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2,8.5: krajarka krgzkowa - urzadzenie do cigcia wzdluz-

nego ttoczyn, ktérego elementem tngcym sg noze

(rys. 42).

krgzkowe

BN-88/2364-02-42]
Rys. 42

2.8.6, krajarka gilotynowa - urzgdzenie do cigcia po-

przecznego i skosnego tloczyny, ktdrego elementem tngcym

jest néz gilotynowy (rys. 43).

BN-88/2 364 -02-4

Rys. 43

2.8.7. krajarka gilotynowa wahadlowa - urzadzenie do

cigcia poprzecznego 1 skos$nego ttoczyny za pomocy giloty-
nowego noza wahadtowego wykonujgcego w czasie pracy ruch

réwneczesny z tloczyng.,

2.9. Urzadzenia odbierajace

2.9.1. nawijarka foli plaskiej - urzgdzenie do nawija-

nia folii plaskiej na obracajgcg sie z okreslong predkoscia

kqtowg szpule (rys. 44).

\'TJ_'_"'

Rys, 44
2.9.2. nawijarka ptvl falowanych poprzecznie - urzg-
dzenie do nawijania plyt falowanych poprzecznie na obra-

cajacy si¢ z okreslong prodkosciy katowy beben (rys.450.

}

[BN-8872364-02-45
Rys. 45
2.9.3. beben nawijajacy - urzadzenie do nawijania tto-

czyny na obracajgcym sig # okreédlong predkoscig katowa

kotowrocie (rys. 46).

BN-88/2364-02-46

Rys. 46
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2.9.4. ukladarka do profili - urzgdzenie  odkladajgce

odcinki rur i pretédw o réznych profilach do stojakéw, pa-

let lub pojemnikdw (rys. 47).

2.9.5. uktadarka do plyt - urzadzenie odktadajgce od-

cinki plyt do stojakéw, palet lub pojemnikéw (rys. 48).

2.10, kompensator naciagu - urzgdzenie stosowane do

zabezpieczenia stalej sity ciagu i predkosci odbierania tlo-
czyny (rys. 49).
urzgdzenie

2.11. urzgdzenie mierzgco-znakujace -

stosowane do mierzenia diugosci i znakowania tloczyn

(rys. 50).

[BN-BE/2364-02-47]
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Rys. 48
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2.12. Granulatory

2.12.1. granulator do granulowania na zimno - urzgdze-

nie stosowane dorozdrabniania schitodzonej ttoczyny na gra-
nule, odpowiednich ksztaltéw i wielkosci, za pomocyg kra-
jarki krgzkowej i glowicy nozowej do cigcia

(rys. 51) lub

poprzecznego
za pomocg glowicy nozowej do cigcia

stopniowego (rys. 52).

Glowica  noZowa

Noz nastawny

%4-02 -5

Walce__na

2.12.2. granulator do granulowania na ciepto z walem

nozowym osiowym - urzgdzenie stosowane do rozdrabniania
nieschtodzonej tloczyny na granule, odpowiednich ksztal-
téw i wielkosci, za pomoca glowicy noZzowej z walem usta-

wionym w osi glowicy do wytlaczania profili (rys. 53).

Gtowica

nozowa

[BN-8872364-02-53)

Rys. 53

2.12.3. granulator do granulowania na cieplo z  walem

nozowym niewspéldrodkowym - urzgdzenie stpsowane do

rozdrabniania nieschtodzonej tioczyny na granule, odpo-
wiednich ksztaltow i wielkosci, za pomoca glowicy nozowej
z niewspdéldrodkowo ustawionym waltem w stosunku do osi

glowicy do wyttaczania profili (rys. 54).

Gtowica _nozowa

2.13. Urzgdzenia do falowania piyt i rur (falowarki)

2,13, k., falow;arka do wzdiuznego falowania plyt - urza-

dzenie nadajgce plytom w stanie uplastycznionym profil

fal wzdluznych utrwalanych przez chiodzenie (rys. 55).
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2.13.2, falowarka do poprzecznego falowania plyt - u- 2.14. Urmdzenia do orientowania

fagusenie fadajace BLytem ¥ slavis yplasuoaniaiym Prelil 2.14.1. urzadzenie do orientowania rur - urzadzenie,

- ( 5
fal poprzecznych utrwalanych przez chiodzenie (rys. 56). kidre przez nagrzewaniei jedno- lub dwukierunkowe roz-

cigganie rur w stanie uplastyczmonym powoduje uporzgd=-

kowanie makroczgsteczek oraz wzrost wlasno$ci  wytrzy-

malodciowych (rys. 58).
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2.13.3. falowarka rur - urzgdzenie nadajgce rurom w

stanie uplastycznionym profil fal poprzecznych utrwala-

nych przez chlodzenie (rys. 57).
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Rys. 57
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2.14.2. urzadzenie do orientowania zytki - urzadzenie, 2.16. prostowarka (prostownica) - urzgdzenie stoso-
ktére przez nagrzewanie i mechaniczne rozcigganie wigzki wane do prostowania drutu podawanego do wyttaczarki za
zytek powoduje uporzgdkowanie makroczgsteczek oraz pomoca uktadu walkéw prostujgeych (rys. 62).

wzrost ich wiasnoéci wytrzymatoéciowych (rys. 59).

|
4 4
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gy
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Rys. 59
2.14.3. urzadzenie do orientowania folii - urzgdzenie. ! :

ktére przez rozcigganie dwuosiowe folii pomigdzy zestawa-

mi walkéw o stopniowo zwigkszajgce] sie predkosci obro- 3

towej powoduje uporzgdkowanie makroczgsteczek oraz

wzrost wlasno$ci wytrzymatosciowych (rys. 60).

BN-88/2364-02-62)
Rys. 62

2,17, czyszczarka drutu - urzgdzenie stosowane do me-
chanicznego czyszczenia drutu podawanego do wyttaczarki

(rys. 63).

Rys. 60

2.15. odwijarka - urzgdzenie stosowane do roéwnomier-

nego pedawania przewoddw do wyttaczarki, wktérym dzia-

lanie hamulca jest zsynchronizowane z procesem odwijania

(rys. 61).

ol
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[BN-88/2364-02-6 3]
Rys. 63
BN-88 02-6

2,18, nagrzewarka drutu - urzadzenie stosowane do pod-

Rys. 61 grzewania drutu podawanego do wytlaczarki (rys. 64),



16 BN-88/2364-02

2.19. pudrowarka - urzgdzenie stosowane do pokrycia

tloczyny warstwa pudru zabezpieczajgcego przed sklejaniem

Rys. 66
(rys. 65). e

2.2]1. nawarstwiarka - urzgdzenie do powlekania ma-

teriatéw jedng lub kilku warstwami folii z tworzyw sztucz-

, - nych (rys, 68).

[¢ & < o|f i ¥
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EN-88/2364-07 6 + .:_l |
Rys. 65 I

2.20. urzadzenie do formowania pojemnikdw - urzgdze-

nie stosowane do formowania pojemnikéw przez rozdmuchi-

wanie uplastycznionego wgza (rys. 66) i (rys. 67). Rys. 67

Kormora gazowa

Rys. 68

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-88/2364-02 17

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujsca norme - Odrodek Badawczo-
-Rozwojowy Maszyn i Urzgdzer Chemicznych METALCHEM,

Torud.

2, lstotme zmiany w stosunku do BN-71/2364-02

a) rozszerzono i zmieniono rozdzial urzadzenia zasi-
lajace,
b) wprowadzono rozdzial urzadzenia transportujgce i

urzgdzenia grzewczo-suszace,

¢) uaktualniono rezdzialy: glowice wytlaczarek, wurza-
dzenia do kalibrowania, urzgdzenia chlodzace, odciggi, u-
rzgdzenia do cigcia t formowania krawedzi, granulatory,
urzgdzenia do oriéntowania,

d) nie uwzgledniono rozdzialu dotyczgcego urzgdzen.

wulkanizacyjnych,

3. Autor projekiu normy - inz. Stanistlaw Wierzbowski,

Oérodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzen Chemicz-
nych METALCHEM, Torumi.



