UKD 666.913:691.55

NORMA BRANZOWA
BN-88
MATERIALY 6733-1 1
BUDOWLANE Gips autoklawizowany
Grupa katalogowa 0712
1. WSTEP stwowe 7z jedng wkladka AP-100 wg PN-76/P-79005.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spo-
iwo gipsowe, ktorego elownym skladnikiem jest pol-
wodny siarczan wapnia, odmiany « otrzymywany na
skalg przemystowy przez cz¢Sciowe odwodnienic kamic-
nia gipsowego w procesie autoklawizacji 1 przemiatu
otrzymancgo produktu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Gips auto-
klawizowany, glownie jako dodatek do innych spoiw
gipsowych, stosuje si¢ w przemysle ceramicznym, w wy-
robach odlewniczych do celow medycznych 1 jubiler-
skich.

1.3. Okreslenia

1.3.1. marka gipsu autoklawizowanego — liczba od-
powiadajgca wymaganej wytrzymalosci na Sciskanie,
oznaczona w MPa, probek wysuszonych do stale] masy.

1.3.2. konsystencja normowa — konsystencja, przy
ktorej rozptyw zaczynu badany na tarczy Southard’a
wynosi 120 £5 mm.

1.3.3. jednorodnos¢ — dopuszczalna réznica czasu
wigzania poszezegdlnych probek gipsu 7z jednej partii.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Marka. W zalezno$ci od wytrzymalosci mecha-
nicznej rozréznia si¢ 3 marki gipsu autoklawizowanego:
GA-30, GA-35, GA-40.

2.2. Przyktad oznaczenia gipsu autoklawizowanceo
marki GA-30:

GIPS AUTOKLAWIZOWANY GA-30 BN-88/6733-11

3. WYMAGANIA TECHNICZNE
W zaleznoSci od marki gips autoklawizowany po-
winien odpowiada¢ wymaganiom zawartym w tablicy.
4. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie. Gips autoklawizowany nalczy pa-
kowa¢ w worki papicrowe WK, co najmnicj trzywar-

Masa worka z gipsem powinna wynosi¢ 50 +2 kg.
Na workach nalezy umicsci¢ trwaly napis zawiera-

Jacy nast¢pujace dane:

a) oznaczenic wg 2.2,

b) nazw¢ wytworni 1 adres,

¢) mas¢ worka z gipsem,

d) dat¢ produkeji.

4.2. Przechowywanie. Gips autoklawizowany nalezy
przechowywa¢ w pomieszezeniach zamknigtych, su-
chych, zabezpieczajgcych go przed zawilgoceniem 1 za-
nicczyszezeniem. Worki z gipsem nalezy ukladaé w sto-
sy o ilosci warstw do 8 sztuk. Mig¢dzy stosami i przy
Scianach nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen umozli-
wiajgca dostep do kazdego stosu.

4.3. Transport. Gips autoklawizowany w opakowa-
niach wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami trans-
portu, w warunkach zabezpiceczajacych go przed zawil-
goceniem, zanieczyszezeniem i uszkodzeniem opakowan
w ilosci do 8 warstw fadowania.

Kazda partia wysylanego gipsu powinna by¢ zaopa-
trzona w dokument przewozowy zawierajacy dane wg
4.1a) + ¢), datg wysylki oraz wyniki badan niepetnych
we S.11.

Ladunek na palecic powinien by¢ zabezpieczony w
ten sposob, aby tworzyt wraz z paleta stabilng jedno-
stk¢ tadunkowag. Wagon powinien by¢ zatadowany do

jego petnej objetoSci.

Transport powinien odbywac si¢ zgodnic 7z aktualnie
obowiazujgcymi przepisami kolejowymi i drogowymi'’.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

5.1.1. Badania niepelne obejmujg:

a) oznaczanie wytrzymatos$ci na Sciskanic po 2 h,
b) oznaczanie wytrzymatos$ci na zginanie po 2 h,
¢) oznaczanie uziarnienia,

d) oznaczanie czasu wigzania,

¢) oznaczanie wspoOtczynnika wodno-gipsowego.

" Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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Wymagania GA-30 | GA-35 | GA-40 Bu(\i:i'nm
Wytrzymato$¢ na S$ciskanie, MPa, nic mniej niz po 2 10 12 14 561
po wysuszeniu do stalej masy 30 35 40
Wytrzymato$¢ na zginanie, MPa, nie mniej niz po 2 h S 6 7 562
po wysuszeniu do stalej masy 10 12 14
Odsuw na sicic 0 boku oczka kwadratowego, %, nie wig- 0.5 mm 0,0 563
¥ Ind 0.2 mm 0.2
Czas wigzania poczatek wigzania najwczesnie) po uplywie, min 8
koniec wigzania nic wezesnie] niz, min 15 5.6.4
nic poéznic] niz, min 30
Jednorodno$é, min poczatek wigzania, min 12 5.6.5
Wspolczynnik wodno-gipsowy przy konsystencji normowej nie wyzszej niz 0,50 ] 0,40 5.6.6
Wielko$¢ zmian liniowych, %, nic wigce) niz 0.3 367
Okrcs., w ktorym gips autoklawizowany nie powinien wykazywac odchylen od wymagan nor- 90
my, liczba dni od daty wysylki

Badania te nalezy wykonywa¢ dla kazdej wysylane]
partii.

5.1.2. Badania petne obcjmujg:

a) badania wg 5.1.1,

b) oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie po wysu-
szeniu do state) masy,

¢) oznaczanie wytrzymatosci na zginanie po wysusze-
niu do stalej masy,

d) oznaczanie jednorodnos$ci partii,

¢) oznaczanic wiclkosci zmian lintowych zwigzanego
zaczynu.

Badania petne nalezy wykonywac co najmniej raz w
kwartale, jak rowniez w przypadkach spornych.

5.2. Wielkos¢ partii. Partia gipsu autoklawizowanego
nie moze przekraczaé 50 Mg. W przypadku wigkszej
dostawy nalezy jg rozdzieli¢ na partie nie przekracza-
jace 50 Mg. Kazda oddzielng dostawg mniejsza niz
50 Mg nalezy uwaza¢ za oddzielna partig.

5.3. Ogélne warunki wykonywania badan. Badania na-
lezy przeprowadza¢ w pomicszczeniach zamknigtych
o temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnosci wzglednej nie
przekraczajgce) 65%.

Probki gipsu autoklawizowanego, woda i przyrzady
stuzgce do wykonania oznaczan powinny mie¢ tempe-
raturg pomieszezenia.

Do wszystkich czynnosci laboratoryjnych nalezy uzy-
wa¢ wode¢ destylowang. Oznaczanie masy nalezy wy-
konywa¢ z doktadnoscig do 1 g, a odmierzanie wody
z doktadnosciag do 0.5 c¢cm’.

5.4. Pobieranie probek. Spos6b pobierania oraz sklad
1 wiclkos$¢ probki — we BN-80/6733-06.

5.5. Przygotowanie probek. SposOb przygotowania
probki laboratoryjne) — wg PN-86/B-04360 p. 2.2.2.

5.6. Opis badan

5.6.1. Oznaczanie wytrzymato$ci na sciskanie

5.6.1.1. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie po 2 h
wykona¢ wg PN-86/B-04360 p. 2.3.5.

Badanie nalezy wykona¢ na 6 potéwkach beleczek o-
trzymanych z badan wytrzymatosci na zginanie po 2 h.

5.6.1.2. Oznaczanie wytrzymaltosci na Sciskanie przy
stalej masie — wg PN-86/B-04360 p. 2.3.5.
Badanie nalezy wykona¢ na 6 potéwkach beleczek o-
trzymanych z badan wytrzymalosci na zginanie wysu-
szonych do statej masy.

5.6.2. Oznaczanie wytrzymalosci na zginanie

5.6.2.1. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie po 2 h
wykona¢ na 3 beleczkach wg PN-86/B-04360 p. 2.3.4,
przy wspdlczynniku wodno-gipsowym oznaczonym wg
5.6.6.

5.6.2.2. Oznaczanie wytrzymaltosci na zginanie przy
stalej masie — wg PN-86/B-04360 p. 2.3.4, przy wspol-
czynniku  wodno-gipsowym oznaczonym wg 5.6.6.
Oznaczanic nalezy wykona¢ na 3 beleczkach z zacho-
waniem nastgpujacych warunkéw: beleczki po rozfor-
mowaniu nalezy ustawi¢ na rusztach drewnianych za-
chowujac migdzy nimi odstgp nie mniejszy niz 4 cm.
Wilgotnoé¢ wzglgdna komory lub skrzyni, w ktorej
przechowywane sg beleczki powinna wynosié nic mniej
niz 90%, a temperatura powinna wynosi¢ 20 +2°C.
Po uptywie 2 h, liczac od chwili zarobienia gipsu woda,
beleczki nalezy wysuszy¢ do stale) masy w temperatu-
rze 40 +2°C, po czym umiesci¢ je w pomieszczeniu
o temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza nie wyzszej niz 65% 1 pozostawi¢ do ostygnig-
cia na 1 h. Po tym czasie beleczki nalezy poddac ba-
daniom wytrzymato$ci na zginanie.

5.6.3. Oznaczanie uziarnienia — wg PN-86/B-04360
p. 2.3.1.

5.6.4. Oznaczanie czasu wigzania — wg
B-04360 p. 2.3.3.

5.6.5. Oznaczanie jednorodnosci partii. Z kazdej partii
transportowej pobra¢ 3 probki gipsu autoklawizowa-
nego o masie po okoto 1 kg. Kazda probke nalezy
pobra¢ z innego worka i1 przeprowadzi¢ oznaczanie
czasu wigzania wg 5.6.4, osobno dla kazde) probki.
Wyniki te nie powinny si¢ rozni¢ migdzy sobg wigce)
niz podano w tablicy.
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5.6.6. Oznaczanie wspotczynnika wodno-gipsowego
(normowej konsystencji)

5.6.6.1. Przyrzady — wg PN-86/B-04360 p. 2.3.2.1.

5.6.6.2. Wykonanie oznaczania. Zc¢ S$rednic) probki
laboratoryjnej  przygotowanej  wg 5.5 odwazy¢
300 + 350 g gipsu autoklawizowancgo. Przed przy-
stapieniem do wykonywania oznaczania miske, cylinder
i plyte nalezy doktadnie przetrze¢ wilgotng tkaning.
Pod piyta szklang umicSci¢ arkusz papicru z nanie-
stonymi wspotérodkowo okr¢gami.
Do uprzednio przygotowanej miski wla¢ wodg desty-
lowana w ilosci zaleznej od marki gipsu. a nastgpnie
wsypywac¢ w ciggu 30 s odwazony gips. Po wsypaniu
miesza¢ przez 20 s. Zaczyn pozostawi¢ przez 120 s
w spoczynku. Po tym czasic calos¢ szybko zamieszaé
1 wla¢ do cylindra ustawionego na srodku plyty szkla-
nej, a nadmiar zaczynu usuna¢ nozem wyroOwnujac jego
powierzchnig z gorng krawegdzig cylindra. Czynnosci
te powinny by¢é wykonywance w czasie nie dluzszym
niz 30 s.
Nie pdzniej niz po 200 s, liczae od poczatku zasypy-
wania gipsu do wody, cylinder nalezy szybko podniesé

do gdry na wysokos$¢ 150 = 200 mm, odstawi¢ na bok
1 zmierzy¢ rozplyw zaczynu.

Pomiar wykona¢ odczytujgc Srednicg okr¢gu naniesio-
nego na papierze, zbieznego ze Srednicg placka. W
przypadku braku takich mozliwosci pomiar moze by¢
wykonany cyrklem traserskim lub linijka. Srednice pla-
cka nalezy mierzy¢ w dwoch prostopadtych do siebie
kicrunkach, z doktadnoscia do 5 mm. Jezeli rozptyw
zaczynu jest wigkszy lub mniejszy niz 120 +£5 mm,
oznaczenie nalezy powtorzy¢e ze zmieniong iloscig wo-
dy.

5.6.6.3. Wynik. Za wynik oznaczania wspotczynnika
wodno-gipsowego nalezy przyjac stosunck masy wody
do masy gipsu, przy ktorym uzyskuje si¢ rozplyw za-
czynu rowny 120 £5 mm.

5.6.7. Oznaczanie wielkosci zmian liniowych zwigzane-
go zaczynu — wg PN-86/B-04360 p. 2.3.6, przy wspot-
czynniku  wodno-gipsowym probek oznaczonym wg
5.6.6.

5.7. Ocena wynikow badan. Parti¢-uwaza si¢ za zgod-
na z wymaganiami normy, jezeli spelnia wymagania
podane w tablicy.

KONIEZC
INFORMACIJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Mineralnych Mate-  Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o fadowaniu i1 zabezpicczaniu preze-

natow Budowlanveh, Krakow.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-86/B-04360 Spoiwo gipsowe. Metody badan. Oznaczanic cech
hizycznych

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papicrowe

BN-80/6733-06 Spoiwo gipsowe. Pobicranie probek

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. z
1984 r. nr 53, poz. 272)

sylek towarowych (Dz. TiZK z 1985 r. nr 9, poz. 68)
Zarzadzenie Ministra Komunikacji 7z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochodow ci¢zarowych 1 przyczep (Mon. Pol.

7z 1963 r. nr 24, poz. 123 i 7z 1968 r. nr 35, poz. 250)

3. Autorzy projektu normy — dr inz. Jozel Pictron — Instyvtut
Mineralnych Materialow Budowlanych, Krakow, Leszek Lasecki —
Kopalnia  Anhydrytu — NOWY LAD. Niwnice k/ZJelenie) Gory,
mger inz. Henryka  Szezerba — Instytut Mineralnych  Mat®rialow
Budowlanych. KrakOow.
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