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NORMA BRANŻOWA 

BN-69 

Urzqdzenia n awęglajqce 0336-02 
ENERGETYKA 

Ogólne wymagania i badania 
odbiorcze 

1 . WSTĘP 

1 . 1. Przedmiot normy. Przedmi otem normy sąogól­
ne wymagania i bada nia odbiorcz e urz " dzeń nawęgla­

jąCYCh w elektrowniach cieplnych i ciepłowniach. 

Norma obejmujc urz1Cdzenia wchodzące w skład ukła­
du przeładunlm trat1Sportu i przygotowania węgla , 

zains talowane por~i <;dz y środkami transportu zewnę­
trznego a zas obn1 leani \V Qgla surowego w ko tłowni . 

i .2. Zalcr es s tosowania nor:ny. Normę należy sto­
sowa ć przy opracowywaniu dokumentacji technicznej, 
zamawianiu oraz przy odbiorze nowych urządzell. na­
węglających . 

Norma nie dotyczy kolejek liniowych, szynowych 
leolejele wis ząc ych oraz urzl\dzeń do hydraulicznego 
l ub pneumatycznego t ranspor tu węgla. 

1. 3. Określenia 

1,3.1. Urządzenia nawQ!)lają.ce - urządz enia s łu­

żl1ce do przeładunlcu, transportu lub wst ępnego pI'7<Y­

gotowania wQgla, wraz z instalacjami: zasi lania, 
sterowania , blokady, regulacji, sygnalizacji ora z 
zabezpieczeń i łączno ści, 

1,3 . 2 , Układ nawęglający - zestaw urządzeń na ... 
węglania i instalacji pomocniczych służących do 
odbioru węgla ze środków transportu zewnętrznego, 
mecha nizacji składowiska węgla, wstępncgo przygo~ 
towania węgla (sortowani e, krusz enie, mieszanie , 
uśrednianie) i transportu do zasobników !;:otłowni. 

1.3 ,3. Ciąg nawęglaJąoy - połączone s zeregowo 
wspó łp raouj.1c e urz'ldzenia nawęglające na drodze 
transportu węgla ze środków transportu ze"'nętrz­

nego do !co t łowni , na składowiska lub ze składowisk 
do kotłowni . 

1 , 3 ,4, Wydajno ść znamionowa urządzenia - maksy-
maIna trwała wydaj no ść, na którą urządzenie 
tało obliczone dla określonych warunków 

zos­
pracy, 

podana na tabliczce znamionowej przez wytwórcę , 

1,3, 5 . Wydajno ść znamionowa oiągu - maksymalna 
trwała wydajno ść , na którą ciąg nawęglający został 
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i . 4 . Normy związane 

PN- 67/D-03040 Fundamenty i !cons trukcje \vsporc zc 
pod maszyny . Oblic zenia i proje!{towanie 

PN-67/D-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wy­
magania i badania techniczne przy odbiorze 

PN-74/G-0451i Paliwa stałe . Oznaczanie zawartoś­
c i wilgoci 

PN-73/G- 0453 1 WQgiel kamienny i brunatny, Ozna ­
czanie gęstości nasypowej 

PN- 70/G- 0453 2 Węgie l kamienny i brunatny. Anal i­
za si towa 

PN- 74/G-9700i Węgiel kamienny . Sortymenty 
PN- 69/G-9705i Węgie l brunatny 

2. WYMAGANIA 

2, 1. Wa runki pra cy urządzenia i układu nawęgla­

jącego. Pomi ędzy dostawcą a odbiorc ą urządzenia 

powinny być uzgodnione następujące \Tarun!,i pracy : 
a) rodzaj i graniczne parame try węg la : sorty­

ment, skład ziarnowy , wilgoć, ciężar nasypowy, 
b ) rodzaj i graniczny stopień zanieczyszcze.nia 

węg la brunatnego, np . li gnity, kamieli, piasek , 
c) rodzaj ruchu urządzenia w ci ągu doby ( ciąg ł~ 

przer~vany , ilość godzin ruchu w ciągu doby), 
d) współpraca z innymi urz~dzeniami układu, np. 

sposób pods t awiania ładunku , rodzaj i typ taboru, 
miejsce podejmowania, nadawani a i zrzutu węgla, wa­

hania i lościowe dopływu i odbi oru węgla, zas ięg 

itp. , 
e) graniczne warunki atmOSfer yczne, '!fi jakich 

urządzenie ma pracować, np. siła wiatru, tempera­
tura , wilgotno ś 6 względna gowietrza , 

f) napi ęcie znamionowe i cz ęsto tliwo ść sieci za­
Ś i lającej dla silni ków napędowych , 

g ) waruw{i zasilania, sterowania, blokady, re­
gulac ji, sygnalizac ji oraz zabezpieczeń i łąoz­

nośc1 , 

11) ilo ść i rodzaj obsługi w ruchu (s tała, obcho­
dowa) • 

~~ obliczony dla określonyoh warunków pracy. r: 
2 , 2 , Dokumentacja, Przy odbi orze urządze~ na­

węglaj [J.oych powinna być dostarczona następująoado­
kwnentacja: El r.. .. '" r--
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i , 3,6 . Cykl roboozy - okres czasu w ciągu kt6-
rego w urządzeniu następuje powtórzenie czynności. a). dokumentac ja montażo\Y8, 

Instytut Ene rgety ki 
Ustanowiono przez Ministra G6rnictwa i Ene rgetyki dnia 1 grudnia 1969 r. iako normo 

obowiązu jqco w zakresie produkcji i badań odb iorczych od dnia 1 lipca 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 6 /1970 poz. 62 ) 

~W~Y~DA~W~N~'~C=TW~A~N~O~R~M7A~LlZ=A~C=Y~JN~E~--------------------------------------------~-o-n-----, -z----'-n-1-0-1-7-5--------------~C~--Q--.d~3~.6~O 
Druk. Wyd . N o rm . W-wa , Ar K. wyd. 0 1 7 O N o~ l . L 'J .... _ 6- o m . '_o, . 
Pr zekaz ano do produkcji 4 . 10. / 5 . D ruk U~Cf'c z. c no 'Ił mo rcu 7 6 . 
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b) album cZ Qśc i zamiennych i szybko zużywaj ąoych 
siQ, 

c) do!;:umentacja techniczna-ruchowa, 
d) dokument'cja odbiorcza, 
e) dokumentLlcja powykonawcza. 

2.3 . Wykonan e urzadzeń, Urządzenia powinny byó 
wykonane zgodnie z dokumentacją i wymaganiami ni­
niejszej normy. Materiały użyte do wykonania ele­
mentów oraz ich pOłączeń za pomooą spawania powin­
ny mie6 atesty i poświadczenia '1'Ytwórcy. CZQści i 
zespoły wykonane przez wytwóro Q powinny mie6 ates­
ty kontroli technicznej wytwórcy. Części i zespo­
ły wył,onane przez poddostawców powinny mie~ ates­
ty kontroli technioznej poddostawcy i powinny być 
odebrane przez wytwórc ę urz;\dzenia zgodnie z wy­
maganiami niniejszej normy. Ceohowanie częŚci po­
wi nno być "ykonane przez wybicie trwałego znaku 
kontrol i techni cznej. CZQści i zespoły tego same­
go typu i rozmiaru powinny by6 wzajemnie lyYmienne. 

CZ Qśc i i zespoły wirujące, których ilość obro­
tów przekracza 500 obr/min, powinny być wyważone 

dynamicznie przez wytwóroę. IV przypadkach gdy brak 
wyważenia ma niewielki wpływ na trwałoś6 częśoi 

l ub zespołu i nie ma wpływu na jakoś6 i bezpie­
ozel1stwo pracy całego urządzenia, zamawiający mo­
że odstąpi6 od powyższego wymagania. 

Powierzchnie obrobione powinny być zabezpieczo­
ne przcd łcorozją i uszkodzeniem po dokonaniu od-
bioru u producenta, na okres transportu i 
chowania. Po\vierzchnie nieobrobione powinny 
malowane podłeładową farbą antykorozyjną. 

prze­
być 

2 . 4 . WyposaŻenie urządzeń. Urządzenia dostarc~ 
ne przez wytwórc ę jako łcompletne, np . zwałmłarki, 

ładowarki kołowe, wywrotnice, wyładowarki, powin­
ny być wyposażone w instalacje pomocnicze: zasi-
lan1a, sterowania, blokady, regulacji, sygnaliza­
Cji, zabezpieczeń oraz łąozności. Zakres i spos<S!l 
rozwi ązania tych instalacji powinien być uzgod­
niony z prOjektantem układu nmvęglania. 

Ponadto urz'ldzenia po\vinny mieć następujące wy­
posażenie: 

a) zabezpieczenia \vynikające z przepiSÓW bhp f 

Ppoż., 

b) cz ęści zamienne (szybko zużywające się) na 
okres jednego roku, 

c) zestaw narz<;,dzi specjalnych potrzebnych do 
bi eŻącej kons erwacji i remont ów ( dwa komplety), 

d) aparaturQ kontrolno-pOmiaro\Tą specjalną wg 
zal,resu określoneg o w dokumentacji lub zamó\Vieniu~ 

e) tabliczki znamionowe określające producenta, 
rok budowy, nr fabryczny i parametry znami onowe u­

rządzenia. 

Urządzenia podlegające dozorowi technicznemupo­
winny być wyposażone zgodnie z \vymaganiami Prze­
pis ów Dozoru Technicznego. 

2.5 . Montaż urządzeń 

2.5.1. Montaż pr Óbny. Dostarczone urządzenia p:>­

winny być przed \vysyłlcq montowane próbnie u pro­
ducenta . Dotyczy to wszystkich urzqdzeń nawęgla-

ją,oyoh z wyjątkiem przenośników taśmowyoh, w któ­
rych montażowi próbnemu podlegają t ylkO głowioe 

napędowe. 

2.5.2, Montaż ostateczny. Przed rozpocz ęciem 0-
stateoznego montażu urządzenia powinien być przed­
stawiony protokół odbioru montażu próbnego u pro­
ducenta, zgodnie z 2.5.i. 

Urządzenia przeznaczone do ustawienia na funda­
mencie lub torze jezdnym powinny być zmontowane po 
dokonaniu odbioru fundamentu lub toru. j ezdnego. W 
odniesieniu do takich urządzeń jak np . prz enośni­

ki, podajniki i u~ądzenia wstępnego przygotowama 
węgla, Wymagany jest odbiór budynku lub budowli, w 
którym urządzenie ma być ustawione. 

Połączenia konstrukcji z fundamentami 
być zgodne 7< wymaganiami PN-67/B-06200. 

powinny 

W przypadku uszkodzell, które mogłyby mie ć wpływ 

na niezawodność pracy, wymienność lub bezpieczeńsim 
pracy urządzenia, uszkodzone części l ub z~połypo­
winny być zastąpione no\vymi. 

2.6. Działanie urzadzeri 

2,6,i. _ Instalacje zasilania, sterowaąla, bloka­
dy, regulacji, sygnalizacji oraz zabezpieczeń po­
wi nny: 

a) zapewnić prawidłowe funkcjonowani e układu na­
węglającego, 

b) uniemożliwiać bądź ograniczać uszkodzenie u­
rządzeń w razie zakłóce~, 

c) zapewniać właściwą kolejność załączania i~ 
łączania elementów układu, 

d) zapewniać prawidłową informac j ę i możność po­

rozumiewania się ObSługi, 
e) umożliwiać wyłączenie całego ciągu nawęg la­

jącego z !tażdego miejsca na trasie przenośników 

oraz z każdego poziomu węzła przesypowego. 

2,6,2, Mechanizmy. Mechanizmy zespołów i pod­
zespołów powinny działać ni e powodując s tuków, po­

ślizgów, nadmiernych drgań i nadmiernego nagrze­
wania łożysk, a w szczególności: 

a) zespoły napędowe i inne mechanizmy wiruj ące 

powinny działać nie powodujflc drgań, stuków i po­
ślizgów; ampli tuda drgań wymuszonych mechaIIizlllu ni e 
powinna przekraczać połowy wartości określonych w 
PN-67/B-03040 tabl. iO, 

b) taśmy przenośników powinny być tak wycentro­
wane, aby zbieganie taśmy z osi przenośnika najed­
ną lub drugą stronę nie przekraczało 50 mm illa ta~ 

my o szerokośc i do 650 mm oraz 80 mm dla taśm o 
<lzerokości pO\vyżej 650 mm, 

c) krążnilti w przenośnikach taśmmYych powinny 

obracać się bez zacięć i nadmiernych oporólf ; krąż.. 
nik wprawiony w ruch ręką powinien wykonać swobod­
nie co najmniej jeden pełny obrót, 

d) hamulce powinny działać natychmiast po wyłą­
czeniu napędu; poślizg na b ębnie lub tarczy hamul­
cowej nie powinien przekroczyć trzech obrotów bęb­
na lub t arczy , jeśli dokumentacja nie okreś la ina­

czej, 
e) temperatura obudowy łożysk nie powinna prze-
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kraczaó 600 C, a temperatura oleju w przekładniach 
SOOC, jeśli dokumentacja nie określa innychw~ 
ków pracy przy zastosowaniu odpowiednich gatunków 
Oleju. 

2.6.3. Ruch próbny. Katde urządzenie i kBźdy ciąg 
nawęglający powinny być poddane ruchowi prÓbnemu 
bez obciążenia i pod obciążeniem. 

Ru'ch próbny bez obciążenia powinien trwać nie 
mniej nit 24 h dla przenośników taśmowych i nie 
mniej niż 3 h dla innych urządzeń. Ruch prÓbny pod 

obciążeniem powinien trwać nie mniej niż 72 h. ~ 
czasie ruch,u pod obciążeniem powinny być zachowa­
ne uzgodnione warunki pracy wg 2.i. Wydajność~ 
dzenia i ciągu może być mniejsza od znamionowej, 
jetel1 odbiorca nie może zapewnić warunków ciągłej 
pracy z wydajnością równą znamionowej. 

2,6.4, Wydajność. Urządzenia i ciągi nawęglają­

ce powinny osiągać w uzgodnionych warunkach pra cy 
wg 2. i lvydajność znamionowf!, przy poborze energU 
elektrycznej nie większym od znamionowego i bez 
przeciążenia elementów konstrukcyjnych urządzenia 
i sllnikó" napędowych. 

2,6,5. Wymagania dodatkowe. Wszelkie wymagania 
dodatkowe pOWinny być uzgodnione w umowie między 

dostawcą a odbiorcą. 

3. BADANIA 

3.i. Terminy badań. Dadania dotyczące wykonania 
urządzeń należy przeprowadzać w czasie budowy u­
rządzeń u dostawcy. Badania dotyczące montażu na­
leży przeprowadzaó po montażu próbnym u dostawcy 
i po montażu ostatecznym u odbiorcy. BwUwda dzia­
łania urządzeń i układu nawęglającego należy prze­
prowadzać w czasie ruchu próbnego. 

3.2. Przygotowanie urządzeń do badań. Przed przY'­
stąpieniem do badań dostawca powinien mieć możność 
dokonania przeglądu urządzeń i usunięcia ewentu­
alnych usterek. Goto\Vość urządzenia do badań po­
winna być potwierdzona przez dostawcę. 

3.3. Sprawdzenie warunków pracy urzadzeń i układu 
na\vęglaJącego oraz dokumentac,1i. Rodzaj i granicz­
ne parametry węgla należy spralvdzić odpowiednio wg 
PN-74!G-9700i, PN-69!G-9705i, PN-74/G-045i1, ~731 
G-04531 i PN-70/G-04532. 

nodzuj i graniczny stopień zan1eczyszczeń węgla 
brunatnego należy sprawdzić wg PN-69/G-9705i. 

Wymienione oraz pozostałe warunki pracy urządzeń 
i układu nawęglającego wg 2.i należy sprawdz16pr~ 
porównanie stanu faktycznego w ozasie trwania ba­
dań z \varunkami uzgodni onymi. 

Dokumentację należy sprawdziĆ przez porównanie 
ze stanem faktycznym przy odbiorze urządzeń do 
eltsploatacj1. 

3,4. Badania wykonania urządzeń. Zgodność wyko­
nania urządzenia z dokumentacją należy sprawdzać 

w toku wykonawstwa u dostawcy oraz po zmontowaniu 
urządzenia u odbiorcy. Sprawdzenie polega na po­
równaniu wybranych elementów, zespołÓW i oałośoi 

urządzenia z dokumentaoją. 

Jakość użytyoh do budowy materiałów należy spraw­
dzić przez kontrolę atestów wytwóroy. 

Jakość wykonanyoh części i zespołÓW nal.e:!;y spra. 
dzić przez kontrolę atestów i świadectw odbioro­
.wych. 

Wymienność części należy sprawdziĆ u wytwóroy 
przez pomiary co najmniej trzech wybranych dowol­
nie oz ęści lub zespołów, przy użyciu warsztato­
wych przyrządÓW pomiarowyoh o klasie dokładności 

odpowiadającej dokładności lvymiarowania w dolnunen­
taojl, 

W~,ażenie części i zespołów Wiruj ących należy 

sprawdzi6 pa wyważarce. Dopuszczalny stopień nie~ 
wyważenia pOl'11nien być okreŚlony \'I' dokumentacji. 
Do badania należy wybra6 w sposób dowolny 5% iloś­
ci cz <;'Śc i i zespołów każdego typu i wielkości. 

Sprawdzenie jajcości zabezpieczenia powierzchni 
obrabianych i nieobrabianych przed korozją prze­
prowadza się przez oględziny zewnętrzne. 

3.5, Badanie wYposażenia urządzeń. Wyposażenie 

urządzeń sprawdzi ć przez ogl ędziny zewnętrzne. Na.­

leży sprawdZiĆ protokoły cechowania przyrządów po­
miarowych, aparatów regulacyjnych i zabezpieczeń~ 

3,6, Badanie montażu urz0 dzeń 

3,6,i, Badanie montażu próbnego polega na spraw­
dzeniu prawidłowości wzajemnego dopasowan.ia częś­
oi i zespołów urządzenia. W szczególności należy 

sprawdzić: 

a) połączenia montażo"e konstrukcji nośnych, 
b) połąozenia montażowe konstrukcji pomocniczych 

jak np. zamocowania łożysk, napędów, zsuwni, prze­
sypów, konstrukoji osłonowych itp., 

o) zdolność wykonywania ruchów roboczych przez 
poszczególne mechanizmy. 

Sprawdzenie przeprowadza się przez oględziny ze­
wnętrzne i próby uruchomień poszczególnych meoha­
nizmów. PrÓby uruchomień dla skontrolowania zdol­
nośoi wykonywania ruchów przeprowadza arę przez 
pokręoenie ręczne, a dla mechanizmów, których po­
kręcenie ręczne nie jest możliwe, przez włączenie 
prowizoryoznego iub stałego napędu. 

3,6,2, Dadanie montażu ostateoznego należy prze­
prowadzać w miejsou ustawienia urządzeń u odbior­
cy po zakończeniu montażu. Badaniu podlegająurzą­
dzenia stałe oraz ruchome (przewoźne i przenośne) 

dostarczane w częściach. Należy sprawdziĆ: 
a) protokół odbioru monta~u próbnego, 
b) protokoły odbioru fundal!lentu, toru jezdnego, 

budynku lub budowli przeznaczonyoh do ustawiania 
urządzeń, 

o) połączenia konstrukoji z fundamentami, 
d) pOłączenia montażu konstrukcji i mechanizmów, 
e) zamocowanie urządzenia i łożysk do fundamen­

tu lub konstrukCji nośnej, 
f) osie podłużne i poprzeozne ustawienia urzą­

dzenia, 
g) prawldłowoś6 połączeń i szozelność zsuwni . i 

przesypów, 
h) szczelność instalacji olejowyoh, 
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i ) s t a l e osł ony ochronnc (za mocowanic ), 

j ) i ns t alac je elek t ryczn e zasilan i a uz lemla-

j t;ce i otlg romowe, 

le ) i ns t a l acje ste r owanin, blol\ad., regulacji, s~ 

g nalizaeji , zabezpicczc~ i łnczno~ci. 

',vymienionc hedn ni a nalc /. y wykom.ć przcz ogl Qd7i­

ny zewnQtrzne i pomi ary, ~ol"cSlVn\lj c wynil,i z do ­

Immenta c j'1 . 

Ila dani e inst alaoji wg i ), .j), l,) n.."\J eży wykonać 

zg odni e z prze pi sa:ni hunowy urz:'dzori e lelctrycz-

nyc h . 

3 , 7 . Bada ni c działani a urz;' dz clI 

3 , 7 . 1, Badan ic d zi ałania instalacji ~terowania, 

b lolwdy , r eg ulac ji, sygnalizacji , zalJcz"ieczc \ i 

łaczno ś ci na l eży wykonać przez J - !(rotnc 7,."\ł 'c ze­

ni e i rrył'1cz eni e poszczcgólnych Ilnp 9uów z mi cjs ­

ca zains talo wani a napQdu . :Następnie należy załą­

czyć 3-kro t ni e instalacjc.: sygnal.lzacji z pulpi tu 

sterowniczeg o, po czym IIruc h or.lić 3-I,rotnie insta­

l acj ę ste rowa ni a zdalnc~o i regulac ,iL 

Instalację b l okad' n;:t ) pży sprawdzać przez ko-

lejne wy łączani e urządzel! zainsta lowanyc h 'IV ci~gu 

nawQg l a ni a , \\' dowo l ncj ! olcjności, z miejsca za ­

i nstalowania napQc!ów . 

Ins t alacj ę z a b e z pi eczell nal eży s prawdzić p r z ez 

3- krotne uruc haMian ie wszystkich zni n s t a lo \v;:tny ch 

wy łqczni k ó\7 a 'varyjnych . 

Instalacj ę łączności należy sprawd zić pr zcz d o­

leona nie próbnych połączell te l efoni c z nych i rad i o­

telefoni c z nych . 

3 , 7 , 2. nada nie d ziałania mc chani zm6\f na l eźy wy­

konać przez 3-lcro t ne włqc zcni e każdego mec ha nizmu. 

IV czasi e pr ób nych Ivłąc zeń nalcży E'lpralvdzi ć prze z 

pomi a r y i obs e r \vacje wyma~ania p odane 1': ::! . 6.2 . 

Dopus z c z a In.., ampli tud ę dr~ań na l eży zmierzyć przy 

pomoc y przyrządu Reutli nger a . 

Dopus z c z a l ne zbi el~an i e taśmy nó11eży zmierzy ć taś­

mą z podz iałk~ mi l i netro"ą p o zat rzymaniu przenoś­

nika . 

Temne ra turę ło ż ysk nale :i.,V spr [mdzl.ó przez do t y k, 

a w przypadkach W(1 tpl iwych przez pomió1t' t e l'L1ome t­

rem oporowym lub termopar~ ze wskainilei clll 0 +1000 C. 

3 . 7 . 3 . Ba dan ia u r z dzeń n czasie ruchu pr6bneg~ 

W czasie ruehu p r 6bnego bez obciążenia naleźy po­

nownie sprawdz i ć d ziałani c urzqdzeń i układu wg 

3 . 7 . 2 . 

IV czasie ruc hu próbnego pod obciążcni.elI: należy 

s prawdzić: 

a) prawidł owo ść działania elemen tów r uc howych, np 

s im teczno ś ć działó1nia zgarnia k 6w na przeoo śnikach 

ta śmowych , k l a p r egu lac yjnych, el eme nt ów dozują­

cych itp .; e l ementy te p OI, inny działać zgodnic z 

i oh przeznac zeniem, w zakr esach okre ślonych doku­

mentacj ą techniczno-ruchową., 

b ) przepływ węg la prz ez zsuwnie i prz esypy. a~y 

a i e było przepełnienia, za l epienia lub z b iegania 

ta śmy , 

c) r 07. r uch urząd zell, 

d ) temperaturę łożysk . 

Badania wymienione w a) i b) przeprowad za s i ę 

p rzez obscr\7ac j ę i s prawdz e nie z d okumentac ją . 

nadanie rozruchu urz'1dzell należy przeprowadzić 

prze z za trzymanie ur z ądzenia i p onowne uruchomie­

ni e p od pełnym obc1 ~żeni e:n . Urząd z e nie powinn o ru­

s zyć bez żadnych za!l:ł óc cń . 

Temperatur ę ł oźys!e należy s prawdzić jale w 3 . 7. 2 . 

:l , 7 . 4 . Badani e wyda.1no ŚCi, Bada n i a dotyczącc wy­

daj ności zn~mionowej urzqdz e ll i ciągów nawęg l ajq­

cyc h p owi nny być prz e prowadzone 'IV okresie g\1'aran­

cyjnym , nie późnie j j e dnak ni ż 6 miesi Qc y p o za ­

k Ollc z en i u r uchu p r óbneg o . Ba dania nal e źy przepro­

wadzić dla każdego urz'ldzenia i c iągu nawęglają-

ceg o. Badani e mo że obejmować jednocześni e 

urz~dzeń współpracuji!cych . 

Sprawdz e nie dotrzyma nia wydaj no ści z namionowe j 

urz'1dz e ll o · działaniu Ciąg łym (przeno śn1Ieów , podaj­

ni l\ów, ładowarek , zwałowarek, w6zl{6w wygarniają­

cych i tp. ) należy przeprowadzić przepuszcząjąc przez 

urządzeni e lub c i qg o!{reśloną i lość węgla , z\vaźo­

ną na wa d z e wagonowe j lub prz epływowej wadze taś­

mowej . Czas trlVania pr6by nie powinien być k r 6 t ­

szy ni ż 2 h. Przy badaniu wydajno ści przeno śników 

taśmowych należy d odatkowo prz eprowadzić ba danie 

obc iążenia ·p r zeleroju Łaśmy . Ba da nie to pol ega na 

sprawdzeniu, czy masa w ęgl a n a 1 m taśmy odpowia­

da w g ranicach tolerancji ± 5% mas ie wynikającej z 

ob liczenia przeno Śni !ea . 

Badania na leźy przeprowadzać p rze z przeważenie 

węg la na wadze dzi esi Qtnej z \\'yrywlcowo wybranych 

d\VUmetrol7yc h odcinl,ów każdego przcno śnilea , 

Sprawdzeni e do t rzymani a wydajności zna mionowe j 

urządzcń o d z i a łaniu prze r ywanym ( urządzenia chwy­

t a leowc , \\'ywr otni c e , sk r cpery itp.) należy przepro­

wadzić prz ez pomiar masy w~gla przenoszonego w cią­

gu 30 cykli r oboczych oraz pomiar łqczneg o c zas u 

trwania cyk li. Wydaj no ść ob licza s i ę j a ko iloraz 

mas y przenies i. o ncgo węg l a p rzez czas trlvania p o­

mi a ru . W cza s ie tnvania badani a wydaj no ścj z nam1o-­

nowej należy lwntro l o\vać: 

a j obciąż enie każdego z silników napędzających 

urządzenia - p r zez obs erwacj ę ampe r omierzy ; prąd 

p ob ierany z sieci nie powini e n przekraczać w cza­

si e pracy silnika pr l],du znami onowe g o, p r zy napi ę­

c i u s i ec i r 6wnym znamio nowe mu i częs totliwo ści 50 

o]{resów na i s , 

b) zużyci e e n erg i i elektrycznej prze z leażdy s il­

nik napędzający l ub z es pc\ł silników jednego urzą­

d z enia - przez pomiar za pomocą l i ozników energii 

e l ek t rycznej; ~loś~ ene r gi i p ob i e ran ej z s i eci 

zasilająo ej nie powinna prz ekraczać il o ści ~v.aran­

towanej prz ez dostawc ę urządzen i a. 

Pomi ar obc i ąż enia s i l ników i zużyc ia en e r gi i e ­

lektrycznej naLeży wykonywać pr z y u żyoiu a mpero­

mi erzy k l as y 2 , 5 i l i c zników klasy 0 , 5 , zains t a ­

l owanych w s ieci zas i lającej na stałe l ub na czas 

trwania pomiar u , Odczyty ws ka zari amperomierzy na­

l eży wykonywać i r ej es trować co Y2 h, odo zyt y l1oz~ 

ników ene rgii - na początku i na końcu pomiaru. 



3,8, Protokoły badań , Ze wszystkich badań urzą­

dzeń i układu naw~glającego nale~y sporz~dzi6 pro­

tokoły stanowiące podstawę do ooeny dotrzyman1a~ 

aa,ań. Pro t okoły powinny obejmowa6: 

a) opi s badanego obiektu, 

b ) oel !J adań, 

c ) dat ę 1 zakres badań, 

d ) skład komisji odbiorozeJ, 

e ) termin rozpoozęcia 1 zakońozenia badań , 

t ) opis badań, 

c) oc ~nę dotrz ymania wymaga li , 

h) końcolTY wniosek k omis j i, 

i) podpis y członk ów komis j i, 

j ) zalączni k i ( p rotoko ł y b ada ń i odbi orów c z O' ­

ciowych, atest y ma t e ri a ł o\Te , protok o ły kon t r oli 

tec h niczne j itp. ) zwi ązane z bad a ni e m. 

3 ,9, Ocena 'l!Yni k 6w bada~ Wy n1 !,1 ba da j: nale2y 

uzna6 za dodatnie, j e żel i ws zystki e Ir ',"rn a ga n ia zo­

stały dotr zymane. 

lO.IIC 


