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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq wyma-
gania i metody badan pokryé lakierowych ochronnych
i ochronno-dekoracyjnych stosowanych na gotowych
czgiciach i zespolach metalowych przemystu motory-
zacyjnego.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowiazuje w
zakresie wymagai, badafi i odbioru pokryé lakierowych
w produkcji i obrocie wyrobami przemystu motoryzi-

cyjnego. Norma nie obejmuje pokryé na nast¢pujacych
wyrobac
— ttumiki i uklad wydechowy.
— nadwozia pojazddw cigzarowych przeznaczonych
do celow speci w

111 — pokrycie skladajace si¢ 2 powloki gruntowej
oraz powlok posrednich i nawierzchniowych z zastoso-
waniem lub

IV — pokrycie skladajace si¢ z powloki gruntowej
oraz poszczegolnych powlok posrednich i nawierz-
chniowych dekoracyjnych bez warstwy kitu szpachlo-
wego.

2.3. Klasy. W zaleznosci od starannosci wykonania
Klas starannosci wykonania (KSW)
pokrycia lakicrowego wg PN-79/H-97070:
0 = pokrycie ochronne jednowarstwowe typu 1 na
zgrubnic obrobionych powierzchniach wyrobow,

— odbiyéniki lamp samochodowych

Wymagania dla pokry¢ lakierowych na ww. wyro-
bach zawarto w normach przedmiotowych dotyczacych
tych wyrob6w.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

- 2.1. Rodzaje. W zaleznosci od funkeji rozréznia sig
dwa rodzaje pokryé lakierowych:

— pokrycia ochronne,

— pokrycia ochronno-dekoracyjne.

22. Typy. W zaleznoici od liczby i funkeji powlok
rozrbznia sig cztery typy pokryé lakicrowych wg
PN-79/H-97070:

1 — pokrycie
ochronnej,

I — pokryric skladajce si¢ z co najmnicj dwéch
powlok ochronnych, z ktérych pierwsza jest powloka
gruntowa, a druga — powloka nawierzchniowa'),

skladajace si¢ z jednej powloki

1) Nie okredla sig liezby warstw materiahu malarskicgo. naklada-
nego w el uzyskania powloki o odpowiednic grubosci

1 — pokrycie ochronne typu II na Srutowanych po-
ach wyrobow,

2 — pokrycic ochronne wiclowarstwowe typu II na

lub §r wyro-

bow, czesciowo wypetniajace nieréwnosci podioza,
3 — pokrycie ochronno-dekoracyjne typu 111 dosta-
tecznie wypelniajace nierdwnosci podioz:
4 — pokrycia ochronno-dekoracyjne typu 11 catko-
wicie wypelniajace nierownosci podt
5 — pokrycie ochronno-dekoracyjne typu IV o naj-
wyzszych wymaganiach pod wzgledem jakosci

24. Grupy. W zaleznoici od nastepuiacych trzech
stopni agresywnosci korozyjnej Srodowiska wg PN-71/
H-04651 rozréznia si¢ odpowiadajace im grupy pokryé
lakierowych:

U — pokrycia stosowane w §rodowisku o umiarko-
wanym dzialaniu korozyjnym (Srednie warunki uzytko-
wania) — pokr i zespoléw montowanych
wewngtrz pojazdu o rednicj odpornosci korozyjnej,

C — pokrycia stosowane w §rodowisku o silnym
dziataniu korozyjnym (cigzkie warunki uzytkowania)
— pokrycia czgici i zespoléw montowanych wewnatrz
i zewngtrz pojazdu o duzej odpornosci korozyjnej.

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
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W — pokrycia stosowane w Srodowisku o bardzo
silnym dziataniu_korozyjnym (wyjatkowo ciezkie wa-
runki uzytkowania) — pokrycia czeici i zespol6w mon-
towanych zewnatrz pojazdu o bardzo duzej odpornoici
Larozyjnej

2.5. Przyklad oznaczenia pokrycia lakierowancgo
ochronno-dekoracyjnego typu 111, klasy 4, grupy C:
Pokrycie 111 4C BN-83/3602-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne

3.1.1. Wykonanie. Pokrycia powinny byé wykonane
2godnic z obowiazujaca dokumentacja techniczna i nor-
ma przedmiotowa dotyczaca wyrobu przemystu moto-
ryzacyjnego.

3.1.2. materialy lakierowe. Materialy lakierowe sto-
sowane do malowaria powinny by¢ zgodne z zaméwie-
niem i normg przedmiotowa dotyczaca wyrobu lakie-
rowego.

3.1.3. Uszkodzenie pokryé. W przypadku uszkodze-
nia pokry¢ lakierowych na wyrobie przemystu motory-
zacyjnego nalezy wykonaé malowanie uzupelniajace w
sposéb zapewniajacy peina jakos¢ wyrobu i dostoso-
wane wygladem do malowania podstawowego.

32. Wymagania szczeg6lowe

3.2.1. Wyglad zewngtrzny pokryé. Pokrycia powinny
spelnia¢ wymagania:

a) pokrycie nie powinno wykazywaé niedomalowar,
rozbryzgéw, tuszczenia, pecherzy, zbiclenia, spekar,
krwawienia, kredowania, wykwitania pigmentu, wypa-
cania oraz podnoszenia powloki lub_pokrycia (nazwy
wad wg PN-78/C-01700),

b) wady pokryé ochronnych i ochronno-dekoracyj-
nych dla poszczegolnych kias starannosci wykonania
powinny odpowiadaé tabl. I, wady te nie moga obni-
2a¢ wlasnosci ochronnych pokryé,

©) barwa i polysk powinny odpowiada¢ uzgodnieniu
pomiedzy producentem i odbiorca,

d) dopuszcza sig inne grubosci pokryé w micjscu
styku z wieszakiem.

Tablica 1

Pokrycia_ochronne

Pokrycia_ochronno-dekoracyjne

Wady pokrycia wg
PN-78/C-01700 Kiasa starannosci_ wykonania
0 1 2 3 4 s
Chropowatoéé lub dopuszezalne wstopniu nic obnizajgcym w wy- | dopuszcza si¢ | dopuszcza sic | dopuszcza sic
wirgeenia. mechaniczne | rainy sposob wygladu powloki powierzchnic o | drobne wirace- | drobne wirgce-
wigkszej chro- | niado7na Im? | niadoSnalm!

powatoici do 12 | powloki powloki, 2 wy

POl o Srednicy jatkiem
nie. wigkszej it wierzchni.istot-
0.7 mm na | mt nie waznych
powdoki

Kratery dopuszezalne w stopniu nie
obnizajgcym w wyrany spo-

s6b wygladu powloki

dopuszczalne o charakterze ukiué szpilki niedopuszczalne

Zacieki lub $lady po
pedzlu dopuszczalne drobne

niedopuszezalne

Marszczenic dopuszczalne lokalnie na

ciekach

niedopuszczalne

dopuszczalne na ostrych kra-

Cofanic sig wymalo-
wania wedziach i przy otworach

niedopuszczalne

Rysy (o szlifowaniu

podiota’) lub powloki) nie okredla si¢

dopuszezalne drobne niedopuszczalne

leglosci

Falisto&¢  powierzchni s lokalnie do- I

B ot i okredla sig dopuscezalna vesainy | midopuszeaina

Potysk e okrsila s Jednolity (w zaleznoci od wymagaf, od matowego do
blyszczacego)

Outra ponic £ o i

) Podloze metalu, kitu szpachlowego lub warstwy podkladowe;
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32.2. Grubosé i odpornos¢ pokry¢ na dziatanie mgly  cd wbl. 2
solnej dla poszczegdlnych stopni agresywnosci korozyj- S TR o
nej srodowiska — wg tabl Pokryeis: rodowiskh
Dopuszeza sig zmnicjszenie grubosci pokryé. jezeli 7 S W
spetniono wszystkie pozostale wymagania normy zgod- =
G rodzaj | wyp | Klasa grubosé_pokrycia_min, ym
odpornosé o mele solng. b
Tablica 2 Lo -
= Ochronno- 1 )
% Stopnic agresywnosci korozyjne) S —
bl Srodowiska ok 144 80 100
8 cyine m & Ll
U @ W 4 £ 250 500
rodzaj | yp |Kiasa [ _grubosc_pokrycia min. um ol 144 00 R
. adpornosé na male solng. h 250 s |
TSR > p ) Dotyery cownies pokrycin whicrnic 7 wanuwa_ masiyki
Och ) 5 Bl v ]
W 72
25
9% 50 %0 3.2.3. Wiasnosci mechaniczne i ochronne pokryé po-
1 = = e winny byé zgodne z wymaganiami podanymi w tabl. 3,
2 =g £ S jezeli w normie przedmiotowej dotyczgcej wyrobu po-
%: krytego lakierem nie postanowiono inaczej
Tablica 3
Pokrycia podicgajice Metody badan
L aramett ymagania
B L e badaniom W & wg
1 2 3 4 5
1| Prayesepnose o 2 stopnic PN-80/C-81531
45 metoda siatki
5 naciet
a5 cw 1 sopient
2 | Blastyemose waysikie Srednica sworznia we. normy préedmiotowe] dotyer- | PN-T6/C-81528
cej wyrobu metoda A
opuszczalne drobne pekniceia powloki w miciscu | PN-T6/C-81528
sgiceia w odleglotci od | cm od srony sbicznej | metoda C (Arlia)
3 | Tocrmose a5 cw min 6 mm PN-75/C-81529
4| Twardosé wsystkie W normy precdmiotowej dotyezicej wyrobu PN-19/C-$1530
metoda A
(wahadlowa)
wicdzy B a 4H we normy preedmiotowei dotyeree | BN-T8/6110-03
wyrobu
s | Odpomosé ma uderzenic | waaysikic min 30 mm PN-54/C-K1526
6 | Odpornosc ma driatanic [ 2. 3. 4. 5 vCW ceas badania 72 h, powloka bez zmian, dopuszczalne | PN-76/C-81521
wody Iekkie zmatowicnie i zmigknigeie nikajgee po uply-
2h
7 | Odpornosé na daiatanic | 3, 4. 5 CW czas badania § h. powloka bez zmian, dopuszezalne | BN-71/6110-33
promicni _ultraioleto- minimalne zmiany. odcienia koloru
wych
8 | odpommose na diatanic | 2. 3. 4. 5 oW temperatury ~40 i +60 °C (dopusreza sig ~30 i +60°C). | BN-66/6110-15
smicnnyeh temperatur nim 10 cykli, powloka bez smiun
9 | Odpomosc na driatanic | 0. 1.2, 3.4, 5 UCW zu | cous budunia 2 h. powloka bez zmian. ber pecherzy. | PN-T7/C-81522
benzyny (ctyling 94) | wyjatkiem furby chlo- | dopuseczalne amatowienic i zmigknigeie znikajgce po | metoda A
rokauczukowej i poli- | uplywie 24 h lub metoda B
wynylowe
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ed. tabl. 3
Lo o Pokryciapodlegajgee i Metody badaf
iom we
1 2 3 4 5
10 | odpornosé na driata- | ouc 48 | powloka bes pechersy i | PN-78/C-81523
nic mgly solnej o 72| obiawbw kororji dopusz- | metoda B
czalne pojedyncze punkty
12U 96 | korozyine na ostrych kra-
120 o | Krawediach
345U 144
12w cras 192
3. 4, 5C Lo it 250 | dopusacsaini korozja pod-
RS S0 | poviokoun mu serokoke
3 mm od rysy oraz po
dyneze punkty korozyjne
na_ostrych krawgdziach
11| Odpornosé na dziata- | scw czas badania 500 h. powloka bez zmian PN-76/C-81548
nie czynnikéw atmo-
sferycznyeh w warun-
kach badari przyspic-
szonych

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

i pred osiadaniem na nich pyhu, jezeli w normie przed-
miotowej dotyczacej wyrobu nie przewidziano inaczej

4.1. Przechowywanie. Wyroby przemyslu motoryza-
cyinego pokryte lakierem, jezeli w normie przedmioto-
wej dotyczacej wyrobu nic przewidziano inacrej, po-

winny byé przechowywane w pomieszczeniach krytych,

suchych, dobrze przewietrzanych, ale zabezpieczajacych
wyroby przed kurzem

4.2. Transport. Wyroby przemystu motoryzacyjnego
pokryte lakicrem nalezy transportowaé $rodkami za-

5. BADANIA

5.1. Program badas

5.1.1. Rodzaje i zakres badai — wg tabl. 4, jesli nic
okreslono innego zakresu w normie przedmiotowej do-

tyczacej wyrobu pokrytego lakierem lub nic uzgodnio-
no innych warunkéw odbioru pomiedzy wyiwérea i od-

Znak - oznacza badanie, kiérego nie przeprowadza sig.

je przed biorca.
Tablica 4
petne niepelne &
; > ; . ; .
e
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5.1.2. Badania niepetne (odbiorcze) nalezy przcpro-
wadza¢ przy odbiorze kazdej partii wyrobu pokrytego
lakierem. W uzasadnionym przypadku odbiorca moze
zaiadaé rozszerzenia badah o wybrane parametry
wlasnosci mechanicznych

5.1.3. Badania petne nalezy przeprowadzaé przed za-
twierdzeniem wyrobu do produkeii i przy kazdej zmia-

2 sztuki dla powtérzenia badania w przypadku zglosze-
nia reklamacji. W celu zmnicjszenia badancj liczby wy-
robu dopuszeza sig. jezeli jest to mozliwe, wykonanic
roznych badai na tym samym egzemplarzu wyrobu.

W przypadku gdy wyréb nie nadaje si¢ do badania
laboratoryjnego, badania nalezy przeprowadzaé na
plytkach technologicznych przygotowanych w warun-

nie materialé lub gii pokr
oraz okresowo jeden raz w roku, jezeli w normie przed-
miotowej dotyczacej wyrob pokrytego lakierem nic po-
stanowiono  inaczej. Badania przeprowadza wytworea
lub wytypowane laboratorium.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznoéé partii. Za partic nalezy uznaé
liczbg wyrobéw jednego rodzaju. wykonanych w tych
samych warunkach  technologicznych okreslonych w
normach przedmiotowych. W przypadku braku normy.
licznos¢ partii nalezy okresli¢ w procesie technologicz-
nym lub umowie zawartej przy zaméwieniu,

5..2. Sposéb pobierania probek. Probki do badar
nalezy pobicraé w sposb losowy na $lepo wg PN-83/

N-03010,

5.2.3. Pobieranie prébek do badaii niepetnych. Do
\sprawdzenia wygladu zewngtrznego (iabl. 4 1p.2) i gru-
bosci (tabl. 4 Ip. 4) nalezy pobraé z partii probkg o
licznosei podanej w planach badania wg 5.2.6.

Do sprawdzenia przyczepnosei (tabl. 4 Ip. 5) nalezy
pobraé z partii 3 sztuki wyrobu lub jezeli wyréb ni
nadaje si¢ do badania laboratoryjnego, sprawdzenic
nalezy przeprowadzié na platkach technologicznych
pr w warunkach wykonania dancj partii

5.2.4. Poziom kontroli przy badaniach nicpetnych —
1 ogélny wg PN-79/N-03021

5.2.5." Wadliwos¢ dopuszezalna przy badaniach niepet-
nych — maksimum 2,5 %

5.2.6. Wybér i stosowanie planéw badania przy bada-
niach niepetnych — plany jedno lub dwustopniowe.
Plany badania jednostopniowe dla kontroli normalnej
— wg tabl. 5. Wybbr i stosowanic planéw badania
dia kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przej-
— wg PN-79/N-03021.

kach ania

5.3. Aklimatyzacja pokryé. Pokrycia przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowac w czasie, temperaturze
i wilgotnoscei wzglednej powietrza zgodnic z normami
pr wyrobu
praypadku braku okreslenia danych aklimatyzacji —
24 h w temperaturze 20 £2 °C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 £5 %.

5.4. Opis bada

5.4.1. Sprawdzenie wymagaii ogolnych nalezy wy-
zgodnic 7 normy przedmiotowa dotyczaca wy-
robu pokrytego lakicrem lub 7 porozumieniem pomig-
dzy wytwores i odbiores. Dopuszeza sig sprawdzenic
materiatu lakicrowego na podstawie atestu dostawcy.

5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy wy-
konywaé nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym
lub sztucznym rozproszonym (zardwka o mocy 100 W)
w odleglosci od powierzchni badanej w tabl. 1. Kolor
nalezy sprawdzaé przez poréwnanie z Kartg kolorow
lub zatwierdzonym wzorcem.

5.4.3. Sprawdzenie potysku pokryé SCW nalezy wy-
konywaé wg PN-81/C-81550 przyrzadem fotoelektry
nym np. aparatem Langego

5.4.4. Sprawdzenie grubosci nalezy wykonywaé wg
PN-74/C-§1515 co najmnicj w 7 punktach gotowego
wyrobu. Za wynik ostateczny nalezy prayjaé Srednia
arytme anych 7 5 pomiarow po
odrzuceniu dwoch kraicowych odezytéw

5.45. §ci nalezy
wg PN-80/C-81531, stosujac metode siatki nacigé. Oce-
ng przyczepnosci nalezy wykonywaé za pomoca tasmy
samoprzylepnej.

dancj partii

konyw,

5.4.6. Sci nalezy wy
wg PN-76/C-81528, stosujac metodg A lub metodg C
(Arlta).

5.4.7. Sprawdzenie tlocznosci nalezy wykonywaé

odpornoéci na uderzenie nalezy

521,

¢ wg BN-71/6110-33

Tablica §
Licanoté 5 PN-75/C-81529.
Licznosé partii domose Liczha
probki | kwalifikujaca 5.4.8. Sprawdzenie twardosci nalezy wykonywaé wg
St PN-79/C-81530, stosujac metode A (wahadiowa) lub
wg BN-78/6110-03.
do_150 s 0 5.4.9.
151+ 500 20 ! wykonywaé wg PN-54/C-81526.
501+ 1200 32 2 5.4.10. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie wody na-
I = 5 lezy wykonywaé wg PN-76/¢
5.4.11. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie promieni
2201 4 10000 80 5
yeh nalezy wy
10001 +35000 125 7 za pomoc lampy kwarcowej bez stosowania filtru.

5.2.7. Pobieranie prébek do badari pelnych. Z partii,
kiora przeszta badania niepelne z wynikiem pozytyw-
nym, nalezy pobraé do badai wg tabl. 4 Ip. 2+15
po 5 sztuk wyrobu. Kazde z bada nalezy wykonaé
réwnolegle na 3 sztukach wyrobu, odkladajac pozostate

Odleglosé od przedmiotu naswietlanego — 50 cm, tem-
peratura probki — maksimum 40 °C
5.4.12. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie zmien-
nych temperatur nalezy wykonywaé wg BN-66/6110-15.
5.4.13. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie benzyny
(etylina 94) nalezy wykonywaé wg PN-77/C-81522 sto-
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sujac, metode zanurzeniows (metoda A). Dopuszcza si¢
réwnicz nakladanic tamponu waty zanurzonego w ben-
zynic i nakladancgo na prébke (metoda B).

5.4.14. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie ety sol-
nej nalezy wykonywaé wg PN-78/C-81523, stosujac
S-procentowy roztwér soli, chlorku sodowego, tempe-
raturg 35 +2°C, prace ciagly, probki do badafi 7 na-
cigeiami dla czasow 250 i 500 h, dla czasow pozosta-
tych nic nacinane.

5.4.15. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie czynni-
Kéw atmposferycznych nalezy wykonywaé we PN-76/
C-81548, stosujac aparat Weather-Ometer firmy Atlas
USP lub podobny. spetniajacy warunki badai — nas
wietlanic i natrysk woda wg powtarzajgcego si¢ cyklu
obejmujgcego 64 min, nm.eumd specjalng lampa
4V i 16 min na$

— badania wg tabl. 4 Ip. 2 i 4 da wyniki dodatnic
zgodnie z ocena wg PN-T9/N-03021 p. 3.1 lub 3.2,

— badanic wg tabl. 4 Ip. 5 przeprowadzone na
wszystkich badanych sztukach wyrobu lub plytkach
technologicznych da wyniki dodatnie.

5.5.2. Wynik badai pelnych nalezy uznac za pozytyw-
ny. jezeli wszysikic badania daja na wszystkich bada-
nych sztukach wytobu i plytkach technologicznych wy-
niki dodatnie.

5.5.3. Ocena partii. Parti¢ wyrobow pokrytych lakie-
rem nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wynik badani nicpelnych tej partii oraz wynik
ostatnich badari pelnych sq pozytywne

5.6. Zaswiadezenie wytworey o wynikach badaf. Do
Kazdej partii wyrobéw pokrytych lakierem zgodnie 2
wymaganiami normy wytworea jest obowiazany dotg-

wodg. Temperatura mierzona na czarnej plytce dostar-
czonej lacznie 2z wyposazeniem powinna wynosi¢
60 +2 °C.

5.5. Ocena wynikow badafi

5.5.1. Wynik badad niepetnych nalezy uznaé za po-
2ytywny, jezeli jednoczesnie:

— badania wg tabl. 4 Ip,

1 da wyniki dodatnic,

N

INFORMACIE

1. Instytucja opracowujaca normg — Przemystowy Instytut Moto-
ryzacii, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3602-02

a) wprowadzono podzial pokryé na rodzaje i typy.

b) uaktualniono przyklady zaszeregowania czgsci i 7espolow po-
jazdow,

€) skorygowano nickibre grubosci pokry i ich odpornos
lanie mgly solnej oraz dopuszezono wa

i
runkowo zmnicjszenie grubosc

d) ujgto liezbowo nicktére wymagania dotyczace wlasnosci mecha-
nieznych pokryé.

¢) usunito z badai niepelnych sprawdzanie szeregy wlasnosci me-
chanicznych i prrewidziano mozliwosé rozsserzenia tych badari na 7y-
crenie odbiorcy

C

3. Normy zwigzane
PN 78/C-01700 Wyroby lakierowe
74/C-81515 Wyroby lakicrowe.

Nazwy i okreslenia

Nicniszezace pomiary grubosci

PN-76/C-81521 Wyraby m.mm
Kicrowych na dziatanic wody
PN-77/4 2 Wyroby

dratainie mediow agresywnych
PN-78/C-B1523 Wyroby lkierowe. Oznaczanie odpornosei na dzi
nic mgly solncj
PN-54/C-81526 Wyroby lakicrowe, Pomiar odpornosci powlok li-
Kicrowych na uderzenie 7a pomocy aparaty Du Pont'a
PN-76/C-81528 Wyroby lakicrowe. Oznaczanic clastyczno
lakierowyeh preez zginanic
PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe
rradem Erichsena
PR-79/C-81530 Wyroby lakicrowe

i!ad.mm odpornos

i powlok la-
iakliwosci
i powlok ni

znaczanie. na
Back i e

Pt

powlok
Proba tlocrnosci powlok przy-

Omaczanic twardosei powlok

czyé co najmnicj
dane:

a) nazwg wytworni,

b) datg wykonania partii,

¢) nazwe i nr wyrobu,

d) liczbg sztuk w partii,

¢) stwierdzenie zgodnosci wykonania z wymagania-
mi niniejszej normy.

DODATKOWE

PN sn/cmsn Wyroby lkicrowe. Okreslanie P powlok
odloza oraz preyczepnosci migdzywarstwowey

PN76/C.81548 Wyroby akicroue. Prryspicszone Tadasia odoe:

nosci powlok na dziatanic czynnikow aimosterycznych (apara-

tem 7 lampami ksenonowymi)
PN-B1/C-81550 Wymh» lukicrowe. Pomiar polysku lustrzancgo
pmmum. fo ni
104651 Ochroma ‘preed. kororja. Klasyfikacja i okreslenic
ywnosei korozyinej Srodowisk

PNTSIIST0T0 Ochrona praed Karoria
tyezme ogblne

PN-K3/N-03010 Statystyezna kontrola jukosci. Losowy wybor jedno-
siek produktu do probki

PN-70/N-03021 Statysiyerna kontrola jakosci.
we oceny alternatywne. Plany badania

BN-78/6110-03 Wyroby lukicrowe. Pomiar twardosci powlok me-
tody oléwkowa

BN-66/6110-15 Wyroby lakicrowe. Badanic odpornosci powlak lu-
Kicrowyeh na dziafanie zmicnnych temperatur

BN-71/6110-33 Wyroby lukicrowe
lakicrowych na dzalanie $wiatla

Pokrycia lakicrowe. Wy-

Kontrola_ odbiorcza

Okredlenic. odpornosci powlok

ormy migdzynarodowe

Anglia BS AU 148 1+ 1S Methods of test for mator rehicle paints
5. Autorzy projektu nowelizacji normy — mgr Janina Mosz-
crefski. mer inz. Henryk Banaszeryk, in?. Zbigniew Grodecki —

Przcmystowy Instytut Motoryzacii, Warszawa

6. Prayktady zaszeregowania czedei i zespoléw gotowych monto-
- w pojazdach. do okreSlonych stopni agresywnosci korozyj-
nej drodowiska i okreslonych pokryé we tablicy



Informacje dodatkowe do BN-83/3602-02

Pokrycia Stopnic_agresywnodci korozyjne] Srodowiska
T [l v [ < I w
Prayklady zasgercgowania cacici i zespolow lakierowanych pojazdow
| 2 3 4 | s I 3
1 0 | — odiewy i odkuvki nicabrobione jako pélfabrykaty
— polfabrykaty 0 malowania
— obreeze k6l jako polfabrykaty’)
— clementy blaszane nadwozia i kabiny Kicrownicy jako crgici zamicnne!)
— filtry puszkowe olcju i paliwa_jednorazowego uzytku
u I | w samochodach osobowyeh: | w samochodach cigzarowyeh;
— Zbiomiki paliva — diwignic
= sakiclty siedzet — cicgma
— caeiei montovane wew- | — praewody
natre pojazdu — pedaly
W samochodach cigzarowyeh: | we wsazystkich. pojazdach:
— sakiclty fotcl — cagéci ukladu hamulcowego
we wszystkich pojuzdach: | — amortyzatory diwigniowe
— chlodnice — wyposaienic clekiryerne
Ochronne u 2| we wezystiich pojuzdach: | w samochodach ciszarowych: | w samochodach cisfarowyeh
— capici tloczone 2 blach | — fluy powietrza i oleju | — rderaki pracdie i tylne
= pokrywy Zbiomiki paliwa i powietrza | — zamocowanic kola zapaso-
— opuski — obrgere ko
— ostony — ukiud Kierownicry — skraynki akumulatora
— wsporniki — drazki Kierownicze — pomost skrzyni ladunkowej
— Scianki drialowe — pracguby kulowe — wewngtrzna. powierzchnia
— wewnetrzne poszycia obla- | — drazki reakeyjne skezyni. ladunkowej
chowania — wahacre W samochodach terenowyeh:
— wewnetrzne _powierzehnie | — blok napedowy — obrgeze kot
pokryte tapicerk — skrzynki narzedziowe — mosty
— filry powietrza — wewngtrzne powierzchnie | — of pracdnia
— lampy wewnetrzne Kabiny. kicroucy pokryte | we wszystkich pojazdach;
apicerks — pracdnic zavieszenic
— wyposazenic clektryerme | — podworie
we wazysikich pojazdach ~ rama
= wal napedovy — scwnguznapowirzchnia
— mosty spodpodiogi
— of praednia — obrece kol
zewngtrz pojazdu
m 3 | w samochodach ciczarowyeh: | w samochodach cigzarowyeh:
— deski rondziclcze blowiki
nacwozie furgonu
sewnetrzne  powierzchnie
skizyni ladunkowej
- wewngtizne powierzchnie
Kabiny kierowcy nic po-
kiyte tapicerka
W autobusach:
S - aderzaki zewngtrne
~dekoracyjne 4 [ sutobusach, W samochodach ciezarowyeh
— clementy wyposazenia — zewngirme  povierzchnic
wactrza Kabiny Kicrowey
we wsaystkich pojardach W autobusach
— wewngtrzne powierzchnic | — wewngtezne powierzchnic
nic pokrye tapicerks?) nadwozia
— wewneirzne powierzchaie | we wzystkich pojuzdach
drawi nie pokryte tapicer- | —— wycieraki szyb
— wngtrze bagatnika?)
— obudova komory sitnikah




Informacje dodatkowe do BN-83/3602-02

8
cd. tablicy
Pokrycia Stopnie_agresywnosci korozyjnej érodowiska
rodzaj tp | Klasa L G A
Prayklady zaszeregowania czgici i zespolow lakierowanych pojazdow
! 2 3 4 s 6
Ochronno- v 5 | w samochodach osobowych: W samochodach osobowych

~dokoracyjne

— deski rozdzielcze
— nakladki i czgici ozdobne

— cagici ozdobne wyposaze-
nia_ wnetrza

— zewngtrzne  powierzchnic
adworia

') Wymagania dotycrace Klasy starannosci wykonania | wad pokrycia wg Klasy |
*) Wymagania dotyczace Klasy sarannodci wykonania i wad pokrycia wg Klasy 2

7. Wydanie 2 — stan akiualny: lipiec 1984 — uaktualniono normy zwigzane oraz poprawiono blad w p. 5.4.14
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