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NORMA BRANŻOWA 

NARZĘDZIA Wkładki do matryc ucinajqcych 
DO OBRÓBKI z otworami otwartymi z częściq roboczą 

METALI 
w kształcie półsześciokqto 

Główne wymiory 

1. Przedmiot no~. Przedmiotem normy są wkład­
ki z węglików spiekanych do matryc ucinających do 
pracy na zimno z otworami otwartymi z częścią ro­
boczą 11 kształcie p6łsześciokąta. 

2. Norwy zwiazane 
PN-81/H-B9500 Węgliki spiekane. Gatunki 
BN-66/4274-18 Matryce śrubiarskie. Klasyfikacja 

wkładek z węglików spiekanych. Podział i budo­

wa symboli 

3. Symbol WWSd odmiana B1 wg BN-66/4274-18. 
L 

4. Przykład oznaczenia wkładki o szerokości S= 
= 10,0 mm i wysokości L :: 16 mm, wykontJ.nej z wę­
glik6w spiekanych gatunku G50. 

S·O,1 4,1 5,2 7,3 

WWSd 10,O X16 B1 G50 BN-70/4274-36 

5. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 

6. Materiał. Węgliki spiekane wg PN-81/H-89500. 
Zalecany gatunek G50. 

7. Cechowanie. Na powierZChni w miejscu oznaczo­
nym na rysunku powinny być umieszczone 11 spos6b 
wyraźny i trwały co najmniej następujące dane: 

a) szerokość , 
b) wysokość, 
c) gatunek węglik6w spiekanych. 
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I NFORMACJE DODATKOWE 

20 

9 

4,3 5,2 

1,5 

10,2 10,2 

50 

16 

9,0 10,0 

Wydanie 2 - s t a n aktua l ny: luty 1987 - ua ktualniono normy zwi~zane. 

6,8 

BN-7{J 

4274-36 

G r upa k a talogowa 0422 

cechowania 

7,6 9,0 9,1 10,0 

30 

12 16 

6,5 9,0 8,2 10,0 

2,0 

12,0 13,0 14,7 16.0 

60 

20 25 

12,0 13,0 14,0 16,0 

2,5 

Ustanowio,la przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarek i Narzędzi dnia 9 kwietnia 1970 r . 
jako norma obowiązująca w zakres ie projektowania i konstrukcji od dnia 1 stycznia 1972 r. 

(Dz. Norm . i Miar nr 26/ 1972 poz. 58 ) 
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