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Wymagania

Wyroby do piecéw grzewczych
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6765-13

Zamiast

BN-68/6765-13 @

Grupa katalogowa 0828°

kowa

- warsiwa gérna

- warstwa érod-

Alplast 60

As, BOS145, BOS145K
Alplast 60, Alplast 60S
SS, SF, BOS145, BOS145K

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymagania cd. tabl. 1
I badania dotyczace wyrobéw ognietrwatych do piecow Rodzaj Elementy kon-
. Gatunek wyrobu
grzewczych wgtebnych i przepychowych. pieca | strukcyline pieca ‘
2. 2akres stosowania przedmiotu nbrmy. Do budowy | 1 2 3
remontu piecéw grzewczych wgh;bny‘ch i przepychowych - warstwy dolne
: ta-
zaleca slg stosowaé wyroby: (strefa dzia ‘
° ol nia zgorzeliny ) | CM2, Aw, BOS145
jatunek nazw )
J = Plece palniki BOS145K, BOK160, ‘ALGO-I.
SSs krzemionkowe wypalane bez koksow- wgtebne ‘
niczych ! kanaty spalinowe | SS, Cs, C
SF krzemionkowe. hiewypalane z rétny- K X .
‘ mi dodatkami i wiazaniami re “pe:ai ary:
E,A,B,C,Es, As, T ‘E"Vpek'_")e“'e A WS35
B8s, Cs szamotowe wypalane s::llm ! , S’S P
Aw wieloszamotowe na palonkach natu- - Ieplen € A ! BS' AS’B ?
ralnych - $ciany s, Bs, 1 E
AL.60-1 sokoglinowe
‘ wysoKes sklepienia Es, Aw, As
MZRT1, MZRT 2, BOS145, BOS145K
KZRT1, KZRT2 wy sokoglinowe topione A t’GOS
M85 magnezytowe wypalanhe PLAS
CM2 chromitowo-magnezytowe wypalane
Ws3s z weglika krzemu ' trzon.f J
BOS135, BOS145, prefabrykaty z betondéw ogniotrwa-~ ~ sinelapocs s B
|BOS145% tych na kruszywie szamotowym grzefWCza % B
BOK160 prefabrykaty z betondéw ogniotrwa- = SIreia 9‘"“‘”‘ MEE. G
tych na kruszywie korundowym ctza ——— 5,
1Alplast 60 masy sZamotowe o zwiekszone] za- = BICeTh row=
Alplast 60S War'i(oéebAl (o] i ! . nawcza MZRT1, MZRT2, KZRT]1,
2 3 ’F’lece KZRT2
S » przepy-
Zastosowanie ww. gatunkéw wyrobdw do poszczegéinych h
' : chowe | sciany:
elementéw konstrukcy jnych piecéw podano w tabl. 1. - strefa pod—
5 Tablica 1 grzewcza Bs, BOS135
- strefa grzew- o }
Rodzaj | Elementy. kon- cza i wyréw- Aw, As, BOS145
k ; ? ?
pleca }strukcyjne pleca Catuhek: wyreby nawcza Alplast 60, Alplast 60S
L 2 3 patniki BOS145K, BOK160, AL 60-1
pokrywy (st-ropy .CM2 1), Es,E, Aw, As, A kanaty spaiino-
w : ‘
Iszges) BOS145, BOSTASK we Cs, C
Alplast 60, Alplast 60S )
rekuperatory: )
F - sklepienia SS, As, A
trzon M85, CM2 = ' !
Plece 5 - &ciany As, Bs, A, B
wgtebne _ . s ;
gteb | przeloty ss wypeinienie metatowe
éciany‘- Nw piecach z centralnym palnikiem w trzonie pieca

P ‘3. Wymagania i badania wyrobéw podano w tabl. 2.
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4, Wzmag‘gni.a i badania wyrobdéw wysokaeglinowych topio-

nych - wg ZN-78/MO-106.

5. Wymagania | badania prefabrykatéw z betonéw__ognio-
trwatych - wg ZN-75/MPC/MO-78.

6. Wymagania | badania masy do ubijania w- gatunku

Alplast 60 podano w BN-68/6762-01,
Alplast 60S (dotychczasowy symbol MSS 155)

a masy
w tabl. 3.

Masa Alplast 60S wigzana jest chemicznie siarczanem gli-
) ‘

nu.
Tablica 3
Wymagania Alplast Metody badafh wg
60S
Zawarto$é Al,O O3 %, min 60 PN-69/H-04154 p.13
{Wilgotnosé, % 68

SkurczliwbsE lub rozsze-,
rzalnoéé liniowa po wypa-.
l'l-enlu przez 2 h w tempe~

aturze 1550°C, %, max 1,0 | PN-75/H-041897)

Wyirzymaloéé na $cis-
kanle, MPa, min:

oz w186 |10 | enersjreosirs)
Uzlarnlenfe, mm lo+s PN-75/H-04188
Zawarto$é frakcjl: !

powyie] 2mm, %, min 40 PN-75/H-04186

ponize] 0, 1mm, % 25 + 40

1) Oznaczenie wykonuje sie na walcach o $rednlcy 50 mm
I wysokoécl 50 mm formowanych pod ciénieniem 10 MPa,

W  gatunku

wymigf_y wyrobéw do piecéw wgtebnych' o-
kreslonc w BN-67/6763-21.

7. Ksztaft i

Do piecéw przepychowych na-
lezy zamawia¢ ksztattki wg uzgodnionych ry sunkéw,
Wymiary prostek i klinéw okres$lono w PN-74/H-12050.
Wymiary prefabrykatéw z betondw ogniotrwatych  poda-
no w wykazie formatéw ksztattek DINT.16.
.Dopuszczalne edchytki wymiaréw podano w tabl. 4,

8. Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobéw pawinna

by¢ nieuszkodzona bez peknief 1 okuzlenia.

Dopuszczalne wady powierzchni podanho w tabl. 5

9, Przetom. Powierzchnia przetomu powinna wykazywad
jednolita téksturg’ bez uwarstwieri | dzlur (pustek), a rysy
i wytopy nie powinny przekraczaé wielkoéeci dopuszczalne]

dla powierzchni pracujacej wyrobu.

10. Wielko$é partii, liczba | sposéb pebierania

prébek

oraz ocena wynikéw badafh wyrobéw - wg PN-75/H-12003,

11, Wielkoéé partii

. liczba i quséb pobierania prébek z
mas - wg PN-71/H-12004,

Partie nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, je-
zell wyniki badas przewidzianych w tabl. 3 dadza wynik dd-
datni. W przypadku ujemnego wyniku ktéregokolwiek z ba-

dafl, nalezy przygotowaé¢ dodatkowo dwie prébki taborato-
ryjne i powtérnie przeprowadzié¢ badania.
Jezeli powtérne badania dadza wyniki pozytywne, partie

nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy,

Tablica 4

Dopuszczalne odchytki dla gatunku
' ' ss s Metody badaf
Wielkogé Ma5 S Bs, Cs E, A = eqy Bacan
i rurki
CM2 AL 60-1 | urki B, C
i A, ws3s
Wymiar: ‘
do 100 .rmm +2 mm +2 mm +Z2mm | +3 mm przyrzadami
od 101 do 230 mm +2 mm 42 mm £3mm - +4 mm pomiarowymi
od 231 do 500 mm 1% 1% *1,5% 2%
Wichrowatosé okreélona wg
na diugoéci: : PN-75/H-04190
do 230 mm 1 mm 2 mm 2 mm . 3 mm
" od 231 do 500 mm 2 mm 3 mm 1% : 1,5% .
Ola ksztattek na stropy W|sz§ce plecéw wg#gbnych odchytkl wymiarowe dla grubogcl | szerokosci wynosza :!:2 mm,
a dla wysokoéci :!:3 mm,
Ksztattki stanowwce wypeinienie rekuperatora w gatunkach WS35 | A naleiy sortowaé warstwami’' wg odchytek
zerowych, dodatnich | ujemnych, Warstwy nalety kolejno numerowad, Po uzgednieniu z producentem wyroby stano-
wiace wypetnienie rekuperatora moga byé dostarczane jako szlifowane z doktadnoécia do 21 mm,
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Tatlica 8

Dopuszczalne wady dla gatunku

b) 0,5 + 1,0 mm i dtugoéci
- na stronie pracujacej

- na stronie niepracujgicej

5

nie dopusz-
cza sie

nie dopusz-
cza sie

nie dopusz~
cza sie

nie dopusz-
cza sie

nie dopusz-

.. cza sig

50 mm

nie dopusz-
' cza sie

Meiody
Aw, Bs
Okres$lenie wad ! b
e ¥ M85 ss As, Es rurki E, A axlet
CM2 SF Cs A, WS35 B, C
Al 60-1 )
Obicia haroty i krawedzi, do gtgbo-
koscis - .
- ha stronie pracujacej 5 mm 5 mm 5 mm 5 mm 5 mm
-~ na strohie niepracujace] 10 mm 10 mm 10 mm - 10 mm
Catkowita dtugo§é uszkodzonych od- 1/s /s - Ya /4 /4
cinkéw krawedzi dtugoséci dtugosci dtugosci dtugosci dtugosci
Wytopy - jamy: ‘
2
-~ na stronie pracujacej 2 na 1 dn ,
o érednicy - 5 mm 3mm amm’ 3mm |przyrzadami-
; 2 pomi
- na stronie niepracujacej 5 na 1 dmn Qrowwnl
o érednicy - 10 mm 8 mm - 10 mm

Rysy hie przechodzace przez dwie
krawedzie wyrobu o szerokoéci:
a) 0,2 + 0,5 mm i dlugoéci

-~ ha stronie pracujacej nie dopusz- | nie dopusz- 30 mm 50 mm 50 mm

cza sig cza sie
- ha stronie niepracujacej 50 mm 75 mm 75 mm - 75 mm

cza sig
. 50 mm

nie dopusz- .

12. Pakowanle, przechowywanie i transport-wg PN-69/

H-12002.

nownte zwatyé (m,).

Masy Alplast 60 i Alplast 60S dostanczane sa w stanie

wilgotnym w WQdoszczelnych opakowamach

13. Oznaczanie wilgotno$cl, Prébke pobrana zgodnie z
PN-71/H-12004 w iloéci 100 g zwatyé z doktadnoécla do

Informac je dodatkowe

KONIEC

0,1g (mi), wysuszy¢ do statej masy w 105‘§}110°C i

PO~

Zawartosé wilgoci w procentach obliczyé wg wzoru



Informacje dodatikowe do BN-80/6765-13 o 5

INF ORMAC JE . DODATKQWE

1. _Instytucja opracowujaca horme. Instytut - Materiatéw

Ogniotrwatych, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6765-13

a) wprowadzono nowe materiaty ognlotrwate, jak wyroby
wy sokoglinowe topione mulitowo-cyrkonowe | korundowo-
-cyrkonowe, betofly ogniotrwate glinokrzemianowe, masy
glinokrzemianowe do ubijania,

b) wprowadzono jednostki miar wg uktadu Sl,

c) wlasnoéci oraz dopuszcz'alne odchytki wymiaréw | wa-

dy powierzchni ujednolicono z normami ogdinymi.

3. Normy i dokumenty zwiazanhe

PN-69/H-12002 Materiaty ogniotrwate. Pakowanie, prze-

chowywahie 1 transport

PN-75/H-12003 Materiaty ogniotrwate. Pobieranie prébek

. i ocena partii wyrobdéw
PN-71/H-12004 Materiaty ogniotrwate. Pobieraniei przy-
gotowanie prébek surowcéw, mlew | mas )
PN-74/H-12050 Materlaty ogniotrwate. Prostki 1 kliny.

Wymiary .
BN-67/6763-21 Materiaty ogniotrwate. Piece wgtebne .
Ksztattki rekuperatora i stropu wiszglcego. Wyrﬁiar'y

BN-68/6762-01 Materiaty ogniotrwate. @ inokrzemianowe

masy do ubijania

ZN-75/MPC/MO-78 Materiaty ogniotrwate. Betony ognio-
trwate glinokrzemianowe. Prefabrykaty
ZN-78/MO-106 Materiaty ogniotrwate. Wyroby  wysoko-

glinowe topione mulitowo-cyrkonowe i korundowo-cyr-
konowe |
DNT-16 Wykaz formatéw ksztattek. Prefabrykaty z beto-
ndéw ogniotrwatych do pieicéw grzewo.zych hutniczych

Pozostate normy zwiazane podano w tabl. 2, 31 4.

4, Gestoéci pozorne wymienionych w normie gatunkéw-

wyrobdw, ktére zaleca sig stosowac przy wyliczaniu masy
 ksztattek;
gatunek SS, SF,E, A, B, C - 1,9 .g/cms
‘ Es, As, Bs, Cs - 2,0 g/c'ﬂ'l_3
Aw - 2,1 g/cm3
AL60-1 - 2,4 gfem’
M85, CM2 - 2,9 g/cm3
. ws3s - 2,3g/em>
" MZTR1, MZTR2 - 3,1:2,9 g/fem>
KZRT1, KZRT2 - 3,3:3,0g/cm>

8, ZuZycie wilgotnej masy
Alplast 60, Alplast 60S -
BOS135, BOS145, BOS145K -
'BOK160 -

2,5 g/cm’
1,9+2,1 g/c:m3
2,6:2,8 g/cm3
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